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Bata Memòria describe, detalladamente, ana abrazadera 
elástica con ajuste automático, constituida por una pieza ¡ 
muy práctica y eficiente para fijar mangueras y tobos en 
general, permitiendo una perfecta obturación y absoluta 

5.- seguridad contra escapes de liquides, aceites, gases y 
otras sustancias.

Elimina oualquier otro elemento complementario de fi­
jación, en contraste con las abrazaderas convencionales que 
necesitan tornillos con tuercas u otros accesorios para que 

10.- se puedan sujetar a la manguera y que todavía presentan
ciertos inconvenientes en cuanto a su desmontaje o ajustes 
posteriores, oomo, por ejemplo, la oxidación de las piezas 
o el desgaste de las ranuras de los tornillos, aparte de 
necesitarse siempre otras herramientas para ajustarlas o 

15.- retirarlas.
La abrazadera puede ser fabricada en acero inoxidable 

o en acero al carbono u otro, oon alambre redondo, ovalado 
o con otras formas de sección y con gruesos que pueden va­
riar conforme a las necesidades de uso.

20.- La abrazadera está formada por dos o más vueltas de
alambre, resultando en espiras sucesivas y yuxtapuestas, 
actuando corno un resorte de empuje ̂

Esas espiras pueden variar en quanto a su diámetro 
sirviendo para oualquier tipo y tamado de manguera.

2$.- Los terminales componentes del.¡siembro están curvados -f-.



apropiadamente de modo que ae forman dos apoyos situados 
en lados opuestos, que actúan como palancas que permiten 
forzar con los dedos pulgar e índice con el fin de hacer 
que la abrazadera se abra en su diámetro para facilitar su 

5.- adaptación alrededor del tubo o manguera que ha de ser acó- ¡ 
piada a un determinado terminal de conexión.

Así^ con su diámetro aumentado es fácil desplazarla ¡ 
por la manguera hasta el lugar wcacto dchie, soltando los 
dedos, será apretada automáticamente CCn la propia fuerza 

10.- del resúde formado por las espiras ^  la abrazadera.
De este modo se obtiene el ajuste automático sobre la 

manguera# Una vez que cesa la presión, la propia fuerza del 
muelle formado por las espiras de la abrazadera, hará que 
las esperas vuelvan a su posición anterior, ó ato es, estre- 

1$.- chando su diámetfo.
Como se usa siempre una abrazadera con diámetro un poco 

menor que el diámetro de la manguera, al cerrarse sobre ús- 
ta, la abrazadera se aprieta automáticamente contra la mis­
ma, sujetándola al terminar donde está acoplada, con abso- 

20.- luta seguridad y obturación completa de esa unión.
Por el hecho de constituir una abrazadera construida 

dentro dé las normas tócnicas modemSs, de gran utilidad, 
práctica y  eficiente, económica en la industrialización, de 
bajo costo de adquisición y que ofreCC yma serie de yenta- 

2$.- jas paré el fin al cual se destina, viene el inventor a so­
licitar para la misma la protección de MCdelo de Utilidad.

- y..'
T para mejor ilustrar la presente descripción hacemos 

referencia a los dibujos anejos:
La figura 1 vista en planta de la abrazadera a escala 

30.- muy ampliada.



La figura 3, vista superior,
Las figuras 4 y $ dos vistas seeuaacia3.es mostrando, 

primeramente, la introducción de la abracadera 1 con el 
auxilio de loa dedos pulgas e indios, presionando los apo­
yos 2, en la manguera 3 a ser fijada en su terminal 4 dedo- ¡ 
nexión y, en seguida, el ajuste automático al soltar los 
dedos.

La abrazadera objeto de este Modele de utilidad, se oa- ¡ 
racteriza por estar constituida por des o más espiras 1 for­
madas por un alambre redondo, u ovalado, o con otras formas 
de sección, de acero inoxidable o acero al carbono u otros.

La pieza asi formada adquiere cierta tracción como un 
resorte de apretar.

Los terminales del alambre, al completar medio circulo 
después de la formación de una espira son convenientemente 
recurvados en forma de un anillo alargado, u otra, y dobla­
dos en "L", de modo que se formen dos alas 2 dispuestas a 
lados opuestos de la abrazadera.

Batas alas 2 quedan posicionadas en el sentido de la 
dirección curvada de la continuación semicircular después 
de la espiral formada por el alambre.

Asi, las cosas, apoyando los dedos pulgar e indice por j 
los lados externos de las alas y presionándolas, se ensan­
chan las espiras en su diámetro (ver figura 4), lo que per­
mite que la abrazadera sea colocada sin dificultad alrededor 
da la extremidad del tubo o manguera 3, que queda conectada 
con el terminal 4 de un aparato, dispositivo, o también 
otra manguera.

Puesta en su debida posición, soíbre la manguera, déjese

'' -



de presionar las alas, libertándolas. Conformadas como un ! 
resorte^ las espiras son fosadas, por la fuerza de trac- 
ción droular, a volver a sus posiciones primitivas, es de­
cir, a sus diámetros normales. Por el hecho de usar siem- 

5*- pre una abrazadera con diámetro un poco menor que el diá­
metro de la manguera, es evidente que, al ser liberada, en- g 
cuentra resistencia en la manguera antes de alcanzar su po- 
sición (diámetro) normal, provocando entonces el aprieto 
necesario sobre la manguera y forzándola contra el termi- 

0*- nal, dando solidez a la conexión y obturado completamente 
esta unión.

Como se observará no es necesario el uso de otros dis­
positivos complementarios como con las abrazaderas comunes, 
ni el uso de herramientas para su colocación, pues su eons- 

15.- titución permite el ajuste automático sobre la manguera.
Se trata, por lo tanto, de una pieza industrialmente 

más económica, simple y de efecto extraordinario en su gé­
nero, que da como resultado una serie de ventajas técnicas 
y funcionales que justifican plenamente este Modelo de Uti- 

20.- lidad.

-

!i'.;
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10.-

15*

la.- Abrazadera elástioa para manguera, con ajuste 
automático, caracterizada por estar constituida por dos 
o más espiras adyacentes y superpuestas, formadas de alam­
bre redondo, ovalado o con otras formas de sección, forman­
do una pieza dotada con tracción circular como un resorte 
de aprieto y, por estar los terminales del alambre, al com­
pletar medio circulo despuós de la formación de una espira, 
convenientemente recurvados en "L",de modo que se formen 
alas dispuestas a lados opuestos y en el sentido de la di­
rección curvada de la continuación semicircular despuós de 
la espiral formada, y por permitir a la pieza formada que, 
bajo presión contra las alas, sea Abierta en su diámetro, 
volviendo a su posición normal, automáticamente, despuós 
de cesar dicha presión.

2a,* "ABRAZADERA ELASTICA PARA MANQUERA, CON AJUSTE

i-,'.-
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