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ge trata de una disposición de ensamblaje para estante­
rías metálicas, con la que se materializan acoples funcio­
nales de baldas, bandejas y estantes entre los pies derechos 
soportantes del conjunto estructural*

Mediante esta disposición de ensamblaje el montaje y 
armado de los estantes que componen la estructura se reali­
za fácil y rápidamente sin necesidad de emplear medios auxi­
liares tales como tornillos, tirafondos, pasadores, bulones, 
etc., que siempre complican el conjunto y precisan el con­
curso de herramientas y mano de obra especializada. Asimis­
mo el desmontaje o desarmado de la estantería se verifica 
con la misma facilidad y rapidez dinámica y, en ambos casos, 
el propio usuario puede realizar tales cometidos libre de 
servidumbres extrañas que dilatan y encarecen la instala­
ción.

Con ello, aparte de lo apuntado, se consigue un sensi­
ble ahotro de tiempo, tanto en su ejecución como posterior 
armado, menos mano de obra directa, menos material empleado 
y en definitiva menor costo de fabricación que se traduce 
en un sustancial abaratamiento del producto final terminado.

En esencia, consiste en vincular, por cualquier medio 
conocido como puede ser soldadura, una serie de angulares 
acodados, dispuestos de arriba hacia abajo, a los respecti­
vos pies derechos de la estantería, todos ellos de perfil 
angular, a la vez que en el bastidor conformador del estante
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se practican destajos en las zonas de encuentro asociados 
a plegados extremos que originan pestañas de encaje reser­
vadas para introducción y apoyo en los angulares acodados

tvinculados en la parte interna de los pies soportantes de 
5.- la estantería.

En tales condiciones constructivas, basta deslizar en 
sentido vertical los estantes, de arriba hacia abajo, intro­
duciendo las pestañas en sus alojamientos de apoyo acodados, 
para que automáticamente se materialice un encaje engati- 

10.- liado de plurales componentes repetitivos que completan la
estructura, todos ellos abrazados y sujetos por los pies de-  ̂
rechos de la estantería, la cual queda armada sólida y rigi- t 
damente en las tres direcciones espaciales en perfectas con- j 
diciones de estabilidad mecánica.

15.- Para una mejor comprensión de cuanto antecede se acom­
paña un dibujo en el que se representa esquemáticamente la 
invención que a continuación y con referencia al mismo se 
describe detalladamente.

De acuerdo con la figura que se representa a título de 
20.- ejemplo ilustrativo no limitativo, el ensamblaje se organiza 

vinculando una serie de angulares acodados 2, 3 a los cua­
tro pies derechos soportantes de la estantería, todos ellos 
de perfil angular 1, a la vez que en los marcos conformado­
res de los estantes 4, en las zonas de encuentro, se practi- 

25.- can destajos 5 asociados a plegados extremos dirigidos hacia ¡ 
abajo 6 que originan pestañas de encaje reservadas para in­
troducción y apoyo en los angulares acodados 2 y 3*

Este acople operativo proporciona una sujeción y esta­
bilidad mecánica perfecta a la estantería, lo que obvia re- 

30.- fuerzos adicionales, cartelas y atirantados necesarios en

'Tgawx-*-:-'"



otras estanterías conocidas, a la vez que simplifica extraor­
dinariamente la estructura en beneficio conjunto del fabri­
cante y del propio usuario a quien va destinado el producto 
terminado, el cual gana en estática, esbeltez y simplifica­
ción mecánica y en la funcionalidad perseguida.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la 
presente invención, así como una forma preferida de poderla 
llevar a la práctica, se hace constar que en la misma podrán 
ser variables los materiales, forma, dimensiones y, en gene­
ral, todos aquellos detalles accesorios o secundarios que 
no alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad que se 
propone.

Los tármihos en que queda redactada esta Memoria, son 
oiertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose in­
terpretar en su sentido más amplio y nunca con criterio de 
carácter restrictivo.
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15.-

la.- Disposición de ensamblaje aplicable a estanterías [ 
metálicas, caracterizada por vincular a los pies derechos ¡ 
de una estantería, todos ellos de perfil angular, por su ca- i 
ra interna, una serie de angulares acodados, posicionados 
de arriba hacia abajo, a la vez que en los marcos conforma- i; 
dores de los respectivos estantes se practican, en las zo­
nas de encuentro, destajos asociados a plegados extremos di- 
rígidos hacia abajo que originan pestañas de encaje reserva- i; 
das para introducción y apoyo en los angulares acodados,con i 
lo cual se crea un engatillado de plurales componentes re- 
petitivos, montados de arriba hacia abajo, con posibilidad 

r̂ .-.''potestativa de su demontaje cuando las necesidades o cir-  ̂
constancias del momento así lo requieran.
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