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PATENTE
DE
INVENCIOGN

por wUN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE VALVULAS PARA DESAGUE
DE SERVICIOS SANITARIOS EN GENERAL®, a favor de DON CARLOS NAVA-
RRO HERRANZ, de nacionalidad espafiola, residente en ZARAGOZ4, ca
lle General llola, nt 72.

MENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, se refiere a un procedimiento para
la obtencidn de vAlvulas para desaglies de servicios sanitarios
en general. ,

El procedimiento se basa en el trabajo de chapa por embuti-
cidn formando en un proceso operatorio, sucesivamente un cuerpo
principal logrado por embuticidn de chapa plana o por transforma
cidén de cuerpos tubulares adecuados, y un trabajo mecénico comple
mentarlio para obtener en el cuerpo mencionado los elementos gue
actualmente son postizos, tales son la obturacidn parcial del Pa

so de dicho cuerpo mediante troguelados y plegados gque reemplazan
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a le antigua rejilla, con lo que el cuerpo de la vélvula resulta
totalmente obtenido en chapa.

La ventaja de este procedimiento es evidente, puesto que la
pieza resultante es tersa y lisa, exenta de las porosidades que
siempre acompafian a las piezas fundidas y a las piezas soldadas.
Bl coeficiente de resistencia resulta igualmente muy elevado, por
lo que no existe el peligro de pérdida del roscado como sucede en
las plezas fundidas, incluso en los casos en gque se haya produci-
do una gran adherencia entre el cuerpo y la tuerca de la vAlvula.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompana a la
presente memoris descriptiva una lémina de dibujos en la que se
ha representado un caso de realizacidn que se cita a titulo de
ejemplo,

En el dibujos

La figura 1 muestra en diversas fases la obtencidn del cuer-
po de la vdlvula a partir de una chapa, 4

la figura 2 indica anélogamenté las fases a partir de un tu-
bo,

la figura 3 manifiesta en detalle la obtencidn de la cruceta
interior, y

la figura 4 muestra el cuerpo de la vdlvula terminado.

Consiste el proceso operatorio en someter a una chapa -l- a
un trabajo de embuticidn para obtener la copa -2- con su expan-
sidén -2t~, en una primera embuticidn, en pasar a esta copa a una
segundabembuticién actuando con el punzdn en profundidades para
alargar la cavidad de la copa segﬁn el cuerpo ~3- y finalmente
en una tercera embuticidn se alarga dicho cuerpo segin -4~ abrien
do su fondo y formando en la segunda expansidn superior un rebor-
de -5-,

Con estas opersciones resulta formado el cuerpo en una pri-
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mera fase del trabajo.

A este mismo resultado se llega, a partir de un tubo, -6-,
figura 2, a2l cual en la prensa de embutir y utiiizando un punzdn
especial se le proporciona un abocardamiento -7-, que todavia,
en una segunda operacidn se amplia, segin -8-, para terminar fi-
nalmente en la forma que se ha indicado en la figura 1, en =5-,

Ambos trabajos dan resultados iguales, pero el indicado en
yrimer lugar es totalmente 1ndepeﬁdiente de la existencia de tu-
bos en el mercado y por ello puedé considerarse como més pricti-
ca en la mayor parte de los casos.,

Después de esta primera fase, sigue la de trabajo mecdnico,
segiin se indica en la figura 3, por la que, en la parte cilindri-
ca -9= del cuerpo se practican los cortes -10-, que se doblan ha-
cia el interior segin se indica en -11-, para obtener un cruza-
miento radial, que viene a substituir a la rejilla, de las valvu-
las corrientes.

El cuerpo asi preparado, pasa al roscado exterior -12-, fi-
gura 4 con el que ya se puede armar el completo de la wvalvula,
como se indica en lfinea de trazos en la citada figura 4.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser llevada
a la prédctica en otras formas de realizacidn que difieran en de-
talle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descripcidm, a
las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba. Po-
drd, pués, construirse en cualquier forme y tamafio, con los ma-
teriales més édecuados, por quedar todo ello comprendido en el

esp{ritu de las reivindicaciones.,
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Hecha la descripcidn del presente invento, se declara como
nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindicaciones:

1, Un procedimiento para la obtencidén de valvulas para de-
saglles de servicios sanitarios en general, caracterizado esenclal-
menée por el hecho de obtener el cuerpo de la vdlvula, por un
proceso operatorio de embuticidn a partir de una chapa o de un
tubo dé chapa, operando en dos fases, la primera de embuticién
propiamente dicha y la segunda de trabajo conjunto de troquelado

y mecanizade, siendo la primera la que proporciona el cuerpo tu-

~ bular de la valvula y la segunda la que forma en este cuerpo un

asiento interior radial a modo de rejllla y el roscado exterior
del milsmo.,

2. Un procedimiento segin la anterior reivindicacidn en el
que, el proceso de embuticiédn a partir de una chapa, comprende
una primera embuticién por la que se obtiene una copa marginada
con ampliﬁ expansién, una segunda embuticion de esta copa por la
gque se aumenta su cavidad a costa de la expansidn mencionada,
seguida de una tercera embuticién por la que el punzdn de traba-
Jo incrementa la cavidad alargando el cuerpo formado anteriorpen-
te y rompiendo el fondo as{ como preparando el contorno superior
bordeando el mismo para su forma definitiva.

3« Un procedimiento segun la reivindicacién 1 en el que,
cuando se toma como elemento de partida un tubo de chapa, se eli-

ge del esyesor adecuado a la pieza & trabajar y en estas condi-

-clones se somete a un proceso de embuticidn que afecta al contor-
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no de una de sug bocas, haciendo en dos operaciones el abocarda-
do y la expansiodn circular que resulta del mismo para dejarla
en la forma definitiva.

4, Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2 en el
que después de lograr el cuerpo mencionado por cualquiera de las
dos alternativas, se procede a un troquelado de la superficle la-
teral produciendo varios cortes incompletos en una misma seccidn
recta del cuerpo, volviendo estos cortes hacia el interior, se-
gin lenglletas que quedan dispuestas radialmente y constituyen
lo que réemplaza a la rejilla normal, mécanizando el exterior del
cuerpo para su conclusidn

5. Un procedimiento para la obtencidn de védlvulas para de-
sagﬁe de servicios sanitarios en general,

| Segin se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a maqui-
na por una sola cara, acompafiadas de tres léminas de dibujos.
Madrid, a 24 de liarzo de 1956
CARLOS NAVARRO HERRANGZ.
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JAIME ISERN MIRALLES
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