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La p resente invención se r e f ie r e  a la s  máquinas 

d iv is o ra s  de masa de pan y an álogas, u t i l iz a d a s  en lo s  obra­

dores de panadería y p a s te le r ía .

Es sabido que la s  masas u t il iz a d a s  en l a  f a b r ic a -  

5 c ió n  de pan y análogos son, co rrien tem en te , d iv id id a s , pe­

sadas y formadas manualmente, mediante una s e r ie  de opera­

c io n es  su cesiv as  que son la rg a s  y requ ieren  una mano de 

obra c u a l i f ic a d a .

E x is te n , por o tr a  p a r te , la s  máquinas llam adas 

10 d iv is o ra s  y cuyo papel es e l  de d iv id ir  en c ie r t o  número

de p orcion es ig u a le s  una can tid ad  de p asta  previam ente pe­

sada en bandejas e s p e c ia le s , cuyas porciones han de s e r  to ­

madas posteriorm ente a mano, re fo rm arlas en b o las  y deposi­

t a r l a s  sobre ta b le r o s  de ferm en tació n . También e x is te n  d i -  

15 v is o r a s  u n ita r ia s  que funcionan mecánicamente. Todas e s ta s  

máquinas son voluminosas y de d i f í c i l  a lim en tación  con pas­

t a ,  a  causa de su a l tu r a .  Por o tr a  p arte  es n e c e s a r io  aña­

d ir  a  l a  cuba de almacenamiento de p asta  un s istem a de pre­

s ió n  com plem entario, e l  c u a l com plica l a  u t i l iz a c ió n  y t i e -  

20 ne e l  in con ven iente de mantener l a  p asta  b a jo  una p resión

c o n s ta n te , lo  que p e r ju d ica  l a  ferm en tación . Por o tr a  p a rte , 

lo s  mecanismos de d iv is ió n  u t il iz a d o s  comprenden cámaras cu­

yos movimientos a lte r n a t iv o s  imponen a l a  p asta  unas s o l i c i ­

ta c io n e s  im portantes que, además de l a  p resió n  e je r c id a , a l -  

25 te ra n  considerablem ente l a  ca lid a d  de l a  pasta tra b a ja d a . Es­

ta s  máquinas req u ieren  una lu b r ic a c ió n  muy im portante, con 

a c e i t e  a lim e n tic io , lo  que hace su u t i l iz a c ió n  mucho más 

onerosa, ap arte  de que también es n ecesa rio  reform ar la s
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p orciones en b o la s , ya sea  manualmente, ya sea  mediante una 

máquina formadora.

La p resente invención  t ie n e  por o b je to  e lim in ar 

e s to s  inconvenientes y r e a l iz a r  una máquina d iv is o ra  automá­

t i c a  que funciona s in  sistem a de p resió n  complem entaria, 

que reduce a un mínimo lo s  rozam ientos de lo s  órganos d iv i­

so res  en con tacto  con l a  p a sta  y que perm ite obtener d ir e c ­

tam ente b o las su s c e p tib le s  de s e r  u t i l iz a d a s  s in  reformado 

complementario.

La máquina o b je to  de l a  p resen te  invención  es de 

una a ltu r a  muy a c c e s ib le ,  de forma que puede s e r  a p ro v is io ­

nada de p a sta  s in  d if ic u lta d e s ,  s e r  montada sobre un c a rr e ­

tón  y poder s e r  incorporada fá c ilm e n te  en l a  l in e a  de má­

quinas llamadas de reposo o de p referm en tación . La concep­

c ió n  m ecánica de lo s  órganos de d iv is ió n  e v ita  e l  d e s p ilfa ­

r ro  de a c e ite s  lu b r ic a n te s  a l im e n tic io s , por l a  d isp o s ic ió n  

de ju n ta s  de herm eticidad e s p e c ia le s , que no req u ieren  s in o  

un reducido engrase.

En e l  modo de r e a l iz a c ió n  d e s c r ito  y a f i n  de r e ­

d u c ir  lo  más p o sib le  lo s  volúmenes, lo s  d ife r e n te s  movimien­

to s  a lte r n a tiv o s  de lo s  órganos son obtenidos por accion ad o- 

re s  h id rá u lico s  de doble e fe c to ,  gobernados por m icrorru p to - 

r e s  y e le c tro v á lv u la s . Un grupo h id rá u lic o  in tegrad o dentro 

de l a  bancada de l a  máquina produce l a  en erg ía  n e c e s a r ia  pa­

r a  e l  mando de lo s  a cc io n ad o res . Cada fa s e  es comandada por 

una su cesión  de co n ta cto s  e s ta b le c id o s  en f in a le s  de c a r r e ­

r a ,  y unos tem porizadores convenientem ente in te rc a la d o s , 

contribu yen  a r e g u la r iz a r  cada movimiento, a s í  como l a  pro­
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ducción de l a  máquina. Un d is p o s it iv o  perm ite re g u la r  e s ta  

ú ltim a en fu nción  de l a  c a te g o r ía  de la  p asta  e laborad a.

En l a  p r á c t ic a  se  u t i l i z a  dos c a te g o r ía s  p r in c i­

p a les de p a s ta s , la s  cu a les  v a r ía n  en volúmenes, de forma 

5 que es v en ta jo so  d isponer de un sistem a de reg u lació n  que

perm ita obtener rápidamente l a  p r e c is ió n  deseada.

La v a ria c ió n  de lo s  volúmenes de p asta  d iv id id os 

es obtenida por desplazam iento de un m icrorru p tor unido a 

un cu rso r  re g u la b le , gobernado por un v o lan te  de m aniobra.

10 Una ag u ja  unida a l  cu rso r  perm ite r e fe r e n c ia r  fá c ilm en te  

e l  volumen e le g id o , mediante una e s c a la  graduada, montada 

en e l  carenado de l a  máquina.

Los d ib u jo s  ad ju n tos m uestran, a  t í t u l o  de ejem­

plo  no l im ita t iv o  d e l a lcan ce  de l a  p resen te  in ven ción  y en 

15 rep resen ta c io n es  esquem áticas, una forma p re fe r id a  de l l e ­

v a r la  a  l a  p r á c t ic a .

En d ichos d ib u jo s : La f ig u r a  1 es una v is t a  en 

se cc ió n  a lzad a de la  máquina, y l a  f ig u r a  2 es una v is t a  

f r o n t a l  de l a  misma, por e l  lad o  de s a l id a  de la s  p o rc io - 

20 n e s .

E l  con junto de l a  máquina se  h a l la  agrupado en 

un b a s tid o r  - 1 - ,  montado eventualm ente sobre un c a rre tó n .

En e l  in t e r io r  de e s ta  bancada s e  encuentra f i ja d o  un b lo ­

que d iv is o r  - 2 - ,  rematado superiorm ente por una to lv a  - 3 - .

25 E l bloque - 2 - ,  en e l  que se  h a lla n  f i ja d o s  todos lo s  elemen­

to s  m ecánicos, comprende una cam isa movible y d e s liz a n te  - 4 -  

que es maniobrada en movimiento a lte r n a t iv o  con ayuda de un 

accionador - 5 -  y por interm edio de una c ru c e ta  - 6 - .  E sta
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ú ltim a ,d isp u esta  de manera que forma un fondo para l a  cami­

sa  - 4 - ,  posee un c a s q u il lo  de gu ía a u to lu b rica n te  - 7 - .  Un 

p istó n  de forma e s p e c ia l  - 8 - ,  accionado por un vastago - 9 -  

que se d e s liz a  dentro d e l c a s q u il lo  de gu ía - 7 - ,  e s tá  u n i- 

5 do por un brazo - 1 0 -  a  un accion ad or - 1 1 - .  E ste  p is tó n  - 8 -

re c ib e  en su p a rte  c i l i n d r i c a  una s e r ie  de ju n ta s  de herme­

tic id a d  - 1 2 - ,  de t e f ló n  armado, y un segmento rascad or - 1 3 - ,  

situ ad o por d e la n te . Las ju n ta s  de herm eticidad son lu b r i­

cadas mediante una c a n a liz a c ió n  de a c e ite  - 1 4 - ,  procedente 

10 de un d ep ósito  - 1 5 -  y que pasa a  tra v é s  d e l vastago  - 9 - .

E ste  d is p o s it iv o  asegu ra una lu b r ic a c ió n  e f ic a z  y perm ite 

un buen d eslizam ien to  d e l p is tó n  - 8 -  en e l  in t e r io r  de la  

cam isa - 4 - ,  a l  mismo tiempo que req u iere  una ap o rtació n  mí­

nima de a c e i t e .  La herm eticid ad  de l a  cam isa - 4 -  es asegu- 

15 rada por v a rio s  segmentos y comprende, en tre  o tr o s , un seg­

mento rascad or - 1 6 - ,  un segmento de herm eticidad - 1 7 - ,  una 

ju n ta  de herm eticidad  la b ia d a  - 1 8 -  y un c a s q u illo  de guía 

- 1 9 - ,  s itu ad o  en e l  extremo d e l bloque.

Por o tr a  p a r te , una segunda c a n a liz a c ió n  de a c e i -  

20 te  - 2 0 - ,  unida a l  d ep ósito  - 1 5 -  y que desemboca e n tre  l a

ju n ta  la b ia d a  - 1 8 -  y e l  segmento rascad or - 1 6 - ,  asegu ra una 

l ig e r a  lu b r ic a c ió n  de l a  cam isa - 4 -  y perm ite un e x ce le n te  

d eslizam iento  de l a  misma d entro  d e l b loque. Una b o q u illa  de 

ex tru sió n  - 2 1 - ,  de forma muy e s p e c ia l ,  perm ite a l a  p a sta  

25 reform arse en b o las  inmediatamente después de su  s a l id a  d e l 

bloque - 2 - ,  b a jo  l a  acc ió n  d el p is tó n  - 8 - .  Un obturador de 

g u il lo t in a  - 2 2 - ,  co rred iz o  en d esliz a d era s  - 2 3 -  y gobernado 

por un accionador - 2 4 - ,  sep ara  cada volumen de masa. Para
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e v it a r  que la s  b o las  de p a sta  se  adhieran a l a  p arte  in fe ­

r i o r  d e l bloque - 2 -  en e l  momento de su ey ecció n , se ha pre­

v is to  una p laq u eta  an tiad h eren te  - 2 5 - .  Un d is p o s it iv o  de r e ­

g u lació n  perm ite obten er d ife r e n te s  volúmenes de p a sta , pa- 

5 r a  lo  cu a l se  h a l la  c o n s titu id o  por un con ju nto  de m icro-

rru p to r  - 2 6 -  que forma p arte  de un tope reg u la b le  - 2 7 - ,  e l  

c u a l se  d esp laza  a  lo  la rg o  de un vastago f i le te a d o  - 2 8 - ,  

accionado por un reen v ío  an gu lar - 2 9 - ,  a su vez comandado 

por un v o lan te  - 3 0 - .

10 E l funcionam iento es e l  s ig u ie n te :

La máquina p ro v is ta  de p asta  se encuentra en su 

p o s ic ió n  parada, es d e c ir , con l a  cam isa movible - 4 -  en su 

p o s ic ió n  p o s te r io r . E l p is tó n  e s p e c ia l  - 8 - ,  comandado por 

e l  accion ad or - 1 1 - ,  a s p ira  l a  cantid ad  de p a s ta  deseada 

15 de acuerdo con un reg lag e  previam ente e le g id o . Entonces la

cam isa - 4 -  es  rechazada h a c ia  e l  obturador - 2 2 -  b a jo  e l  man­

do d e l accion ad or - 5 - .  E s ta  a cc ió n  t ie n e  por e fe c to  la  e le ­

v ació n  d e l obturador - 2 2 -  por in term edio d e l accionador -2 4 - . 

E l p is tó n , empujado por e l  accion ad or - 1 1 - ,  extruye enton- 

20 c e s  l a  p a s ta  a tra v é s  de l a  b o q u illa  - 2 1 - .  E l obturador -2 2 -, 

s o l ic i ta d o  nuevamente, vuelve a  descender y c ie r r a  e l  o r i f i ­

c io  de l a  b o q u il la .  Un co n ta cto  gobierna e l  accion ad or - 5 - ,  

que r e t i r a  l a  cam isa - 4 -  a  l a  p o s ic ió n  i n i c i a l ,  y e l  c ic lo  

puede recom enzar.

25 Se comprende que, por e s te  s istem a , l a  p asta  pue­

de d esp lazarse  librem en te de l a  to lv a , es d iv id id a  s in  a g i­

ta c ió n  i n ú t i l  y, g ra c ia s  a l  d is p o s it iv o  de e x tru sió n  median­

t e  una b o q u illa  e s p e c ia l , se forma inmediatamente en b o la s ,
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que pueden s e r  evacuadas por una c in t a  tran sp o rtad o ra  o in ­

tro d u cid as d irectam ente a  un d is p o s it iv o  de preferm entación  

por in term ed io  de una rampa.

Serán independientes d e l o b je to  de l a  p resen te  in ­

vención lo s  d e ta l le s  a c c e s o r io s  y demás c a r a c t e r í s t i c a s  cons 

t r u c t iv a s  no e s e n c ia le s , empleadas en l a  puesta en p r á c t ic a  

de l a  misma, por quedar todo e l l o  comprendido dentro d el a l ­

cance de la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s .
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R E I V I N D I C A C  I O N E S

1 . Máquina autom ática d iv is o ra  y formadora de ma­

sas  de pan, para ob ten er p orcion es u n ita r ia s  de p asta  d i­

rectam ente formadas en b o la s , s in  concurso de p resió n  e je r ­

c id a  sobre l a  masa de p a s ta , c a ra c te r iz a d a  esencialm en te 

por e l  hecho de comprender una cámara de a s p ira c ió n  de ma­

s a , conectad a a l a  p arte  in f e r i o r  de una to lv a  de a lim en ta­

c ió n  de l a  misma, p ro v is ta  de una b o q u illa  de e x tru sió n  de 

p e r f i l  p arab ó lico  y dentro de l a  cu a l es d esp lazáb le  un 

d is p o s it iv o  im pulsor de l a  masa.

2 .  Máquina autom ática d iv is o ra  y formadora de ma­

sas de pan, de acuerdo con l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c t e r i ­

zada esencialm en te por e l  hecho de que e l  d is p o s it iv o  im­

p u lso r de l a  masa comprende un p is tó n  de extremo de t r a b a jo  

tro n co cò n ico , a lin ead o  con l a  b o q u illa  y cuyo p e r f i l  es t a l  

que, ju n to  con e l  de e s ta  ú ltim a , provoca l a  form ación de 

la s  p orcion es de masa s a l ie n te s  en b o la s .

3 .  Máquina au tom ática d iv is o ra  y formadora de ma­

sa s  de pan, de acuerdo con la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , ca­

r a c te r iz a d a  esencialm en te por e l  hecho de que e l  d is p o s i t i ­

vo im pulsor de l a  masa comprende una cam isa d entro  de l a  que 

es d e s liz a n te  e l  p is tó n  y que, a  su  v ez , a ju s ta  d e s liz a n te  

d entro  de una cavidad com plem entaria que es p rolongación  de 

l a  cámara de a s p ira c ió n .

4 . Máquina autom ática d iv is o ra  y formadora de ma­

sas de pan.

Todo e l lo  según queda d e s c r ito  y re iv in d icad o  en
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l a  p resen te  memoria d e s c r ip tiv a  que co n sta  de nueve h o jas 

fo l ia d a s  e s c r i t a s  a máquina por una s o la  c a ra .

B a rc e lo n a ,29 de marzo de 1977



TALLERES BALART, S .  A DOS HOJAS 
Hoja n% 1

y

/

( 5



TALLERES BALART, S .  A . DOS HOJAS 
Hoja na 2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



