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Es conocido elaborar materie artificiael en moldes. Tambidn
se obtienen de la misma filementos, cintas, hojas, alembres,
etc. En los moldes se fabrican principaslmente objetos menores
o partes. A partir de filementos se han fabricadp hasta shora
solemente tejidos y mallss. No todos los objetos o partes pue-
den fabricarse en moldes, porgue en ello hay que tomer en con-—
sideracién la posibilidad de extraccidén del molde, Los= moldes
son tembién muy costosos en su adquisicién y lentos en el modo
de trabajar., Ordinariemente los mismos tienen que ser calenta-
dos y seguidemente enfriados.

Los cuerpos planos como cintas y bandas posiblemente pueden

leminarse de un modo bastente barato, pero si 4stos han de mos-
trar perforaciones a modo de criba, tienen que estsmparse con
pérdida de material o ser tejidos o remallasdos de alambre o de
filementos. Todo esto requiere grandes gastos, y los lugares de
cruce se corren frecuentemente entre sf; tambiédn falta la esta-+
bilided. El presente invento suprime los mencionados inconve -
nientes y afiade & los modos conocldos de le elaboracién de matg
rigs artificiales un nuevo procedimiento, que puede emplearse

precisamente en aquellos casos en los que hasta ghora existfan
dificultedes. Segin el invento, se obtienen cuerpos de distin-
tas clases a partir de filementos, alambres o andlogos de mate-
rie artificiel o con envuelfa de materia artificiel, especial-
mente cuerpos huecos, por colocacién, respectivamente arrolla-;
miento de los distintos filementos o alembres de tal modo que '
contfnuemente se produzcan puntos de cruce, respectivamente de
contacto, en los gue los dlstintos filementos o alambres, por

fusibn o soldadura de la materia artificial, estdn unidos fija
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| distencies mayores o menores cont{nuamente en artfculos termi +

mente entre sf. E1l cuerpo segin el invento estd formado de dis+
tintos alambres o filamentos colocados a distancias meyores o
menores, que estdn dispuestos en estado reblandecido exterior-
mente o de modo pasante por cslor de tal modo que continusmen-
te se producen lugares gque al cruzarse o entrar en contacto la
teral se derriten o sueldan uniéndose.

En ello se trabaje preferentemente a partir de materis fun-+
dida 1fquida, especialmente lfquida espesa, que se exprime des<
de una toberas de modo conocido o también se extrae mediante un
alma soportadora gue pase & través de la misma. Puede aplicar-
se también simultdnesmente presidn y traccidn. El alambre o fi+
lemento que sale de la tobera, especialmente también uno con al

ma soportadora conectada, se dispone colocado immediatasmente a

nedos, partes o superficies, Se coloca de tal modo que contf -

nuemente se produzecan lugasres de cruce y de contacto, que se 4
rriten uniéndose entre sf, Por lo tanto, el calor existente en|
le materia fundida no solo se utiliza pera la formacidn de alqi
bre o filamento, sino tembién al mismo tienpo se aprovecha pa-
ra la fesbricacién de los productositerminados.

Preferentemente se elabora materia artificiasl que se hace
plédstico por calor,respectivamente que puede convertirse en 1f-
quido, por ejanplo, materia a base de las poiiamidas, cloruro
de polivinilo o del polietileno y anélogos.

Puede trebajarse con solamente una tobera ¥nica conducien-
do el alambre de materis artificial que sale por movimiento de
la tobera, de tal modo que el mismo contfnuamente cruce por su
trayectoria precedente 0 que se adose a la misma, en lo gque en

los lugares de cruce y de contacto el mismo se derrite uniéndo-
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énarse entre sf, por ejemplo, primero un arrollemiento en espi =
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se entre sf o adosdndose mutuamente. Pero igualmente bien pue -

den disponerse varias toberas que trabajen conjuntamente. Las

toberas pueden mostrar aberturas redondas, planas o perfilades
de oualquier modo. Los recipientes que sirven para lea 1iquefac%
cién de la materim artificial se mueven adecuadamente al mismo;
tiempo que las toberas. |
Al utilizar varias toberas pueden disponerse é4stas, por ejeL
plo, en filas unas el lado de otras, también pueden formarse vel
risa filas segin lo que convenga para el cuerpo que ha de ser
febricado. 3i, por ejemplo se formen dos filas de toberas, pue-
de correrse una fila con respecto a la otra. Una puede ser fijal
Yy la otra movible, pero también smbas pueden ser movidas.
Para la fabricacién de cuerpos huecos se enrollan los alam-
bres o fillamentos gue salen de las toberas sobre un mandril co-
rrespondiente a la forma deseada. El mandril puede estar confor
mado, por ejemplo, en forma de rodillo, cilfndricamente, céni -
camente, convexo, céncavo o de cualquier otro modo. En su sec -
cién transversal puede estar constitufdo el mismo redondo, ova-

ledo, plano, etc. El mandril se coloca adecuadamente directemen

te al lado de las toberas, los alambres se agarrsn en el mismo i
necénicemente y el mandril se gira en direccidén constante o al-E
ternante. En ello puede correrse el mandril también en direc -
cién axil, Por ello se enrollan los alambres sobre todo el con-
torno del mendril., Segun se ajuste la rotacién y el movimiento
del mendril con respecto 2l movimiento de las toberas, se obtigj
nen diferentes modos de arrdlamiento, por ejemplo, arrollamien-

to cruzado, arrollamiento en espiral, arrollamiento longitudi -
nel. Los distintos modos de arrollamiento pueden tambiédn combi-|

rel ¥ encima se coloca un arrollemiento longitudinal. Tan pron-
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., espigas o andlogos que pueden retirarse hacia el centro del eje!
‘ Alrededor de &stas se conduce el alambre al ser colocado. Para

i, sacar de molde o0 expulsar el cuerpo terminado, se retiran las

' tos mée finos, como medias para sefioras. Estos ltimos son tem

i
{

t0 estd enrollado el mandril, se corta a méquina el alambre y |

se expulsa el cuerpo terminedo. El mandril enfrfa los elambres
incidentes, reblandecidos, con rapidez de segundos tanto que é
los lugares de cruce y contacto se mantienen tan unidos que el1
cuerpo soporte la expulsién. La solidificacidén definitiva de
la materia artificial se efectds fuera de la mgquina. por re -
frigeracidn de aire o bafio de agua.

Para gque los arrollamientos no se desprenden por desliza -

miento, se dispone sobre el contorno del mandril une corons de

esplgas,

Segin este método de trabajo pusden febricarse también cigé
tas y bandas sin fin. Para ello se trabaja exactamente igual |
que en le fabricacidn de cuerpos huecos, solemente gue se em-
plea ademds de un mandril, respectivamente de un cilindro au -
xiliar, todavia un par de cilindros de extraccidén., Para la co-z
locecién de los alsmbres y filamentos se conducen las toberas
endlogemente. En esto se emplean preferentemente variess tobe-—
ras en fila y 4stas se conducen en grupos unas contra otras.Se
obtiene en ello un cuerpo sin los cruces superpuestos usuales
en los tejidos de hilos de trama y urdimbre. La retencidén de
unién se forma por lz soldadura en los lugares de cruce y con-
tacto.

Pueden fabricarse tanto cuerpos fuertes, como los produc -

bidn seguros contra el corrimiento de los puntos, Los filemen-

tos o0 alambres pueden consistir en fino alembre metdlico, por
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ejemplo, alembre de latdn duro de muelle, que estd recubierto
de materia artificial. El alambre de metal puede estar prepa -
rado especialmente pare este objeto estando ondulado, hecho &g

pero o compuesto de varios hilos. El mismo puede estar también‘

bernizado, esmaltado, recubierto de tejido o provisto de recu-
brimiento protector metdlico contra 4xido. El mismo puede es -
tar perfilado en su seccién trsnsversal redondo, plano o de
cualquier modo. El alma soportadora, sin embargo, también puedJ
consistir en materia artificiasl de méds alta resistencia al ca -
lor o en fibras textiles.

Los cuerpos segin el invento pueden reunirse siempre en

cuerpos mayores., Por ejemplo, de dos hemisferios puede formar—

8e una esfera completa. Los lugares de unidén pueden estar sol ﬁ
dados o encoledos, pero también pueden permanecer descomponi -g
bles. En el ¥ltimo caso puede constituirse también un borde so-
lapado. |

Estd claro que pueden emplearse en colores tanto el alma 89
portadora como también la materia artificial del alembre. En es
pecial puede darse g los distintos elambres o filementos +tonos
de color alternantes, por ejemplo disponiendo al lado de un
alembre rojo uno azul y despuds uno verde, etc.

En lo que antecede se ha descrito la aplicacién del proce -
dimiento por arrollsmiento sobre un mgndril., En lugar del man -
dril puede colocarse también cuelquier objeto revistiéndole, po
ejemplo, recubriendo una botella por arrollemiento. Esto procu-
ra proteccifn contra rotura, compensacién contras presiédn inte -
rior y efectos decorativos.

Los cuerpos descritos pueden ser también sometidos a un tra

temiento posterior, sumergidéndoles en un lfquido o haciéndoles

L
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?pasar a través del mismo. Para ello puede utilizarse un colo -

|

Erante o ung solucidn de meteria artificial, Por ello se recu -

bren nuevamente todos los alembres y los lugares de cruce y con

tacto. En una regulacién algo més gruesa pueden incluso obtu -
rarse las aberturas restantes con uns fine membrana. Esto pu.e--:E

de ser muy deseable para clertos fines de aplicacién, por ejem-

.plo, para pantellas de lémpera.

% Les adjuntas figuras 1 a 3 ilustran el invento por ejemplos

‘derejecucidn.

La figure 1 muestra un cuerpo hueco 1l fabricado de este mo-
.do, que puede utilizarse como bigudf para enrollar rizos,., Estd
fabricado por arrollamiento de una sols pieza de un alesmbre 2
revestido de materia artificiasl. En los muchos lugeres de cruce
3 ¥ lugares de contacto 4 de los distintos alembres éstos se ha
Ellan‘soldados:con su envuelta. El cuerpo muestra un termingl 5

en forma de cdpula y estd fabricedo por arrollamiento en cruz,

como ilustren méds detallsdamente las figuras 2 y 3.

| En las figurass 2 y 3 se ha representado a tftulo de ejem -
blo el procedimiento de fabricacidn a partir de alsmbres reves-
;Fidos de materie artificial de un cuerpo hueco cilfndrico que
‘kuede ser utilizado como bigud! para enrollar rizos., Se ha pre-
l sto un depdsito 6 en el que se contiene una materia artifi -
gial lfquida 7, por ejemplo, @ base de poliesmida. El alambre 8,

i:r eJjemplo, un alambre de acero o de bronce duro de resorte se

}a 7, mediante un rodillo 9, y sale a través de la tobera 10

Eevestido con meteria artificial para ser enrollado, respecti -~

hace pesar a través del depdsito 6 con meteria artificial 1fqui-

ente colocado, sobre el mandril 11,

El mandril 11 estd4 provisto de espigas 12 para dar una su—

ecidn 2l alembre 8 enrollado encima. Se ha representado un arpﬁ
\
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| ser movido més o menos rdpidemente en vaivén y ejecutar un co-

| rrespondiente movimiento de rotacién también en direccién al -

'cial desde un depbsito, a presién. Tembién pueden combinarse

llamiento cruzasdo que se produce porque el mandril se mueve en
valvén en direccién axil, esto es en la direccidén de la flecha
13, delente de, la tobera 10, y ademds ejecuta un movimiento de
rotacién, EL revestimiento de materia artificial del alambre
que sale de la tobers estd todavia blendo, de modo que en los
lugares de cruce 14, los alembres que se tocan se unen fijamen
te entre sf, Tan pronto la materie artificiel, que forma el re
vestimiento, se ha endurecido algo, lo que se realiza instantd
neamente, puede ser expulsado del mandril el cuerpo hueco ter-
minado de enrollar. Para ello se retiran hacia el interior las
espigas 12 en el mandril, de modo gque puede efectuarse del mo-
do més simple la extracciém del molde.

Segén la clese de arrollamiento deseada, el mendril puede

ternante.

El depbsito 6 para lg materia artificial lfquida 7 se ca -
lienta correspondientemente. En lugar de uns tobera 10 pueden
preverse también varias toberas de salida para el alambre re -
vestido, de modo que es posible enrollar sobre el mandril si -
multénes y parslelemente varios alambres. Por ello se reduce
correspondientemente el tiempo de arrollamiento.

El procedimiento segin el invento puede ejecutarse sin més
dificulted sutomdticamente en mdquinas, controldndose en elloc

automdticamente todos los procesos. En el caso representado, el

elembre revestido se retira desde el depdsito 6. Pero también

Puede exprimirse el alambre o el filemento de materia artifi -5

la traccién y la presién.




15

20

25

i cuerpos, por ejemplo, bigudfs para enrollar rizos, pulseress y

vpecialmente de aguellos que pueden o deben tener superficies

Los modos descritos de aplicacién del invento son solamen—}

te ejemplos. Estos pueden variarse de miltiples modos, dispo -i

niéndose también de modo miltiple y en variaee capas. Asf pue -l

den emplearse tembién alembres o filamentos de materia artifi-
cial sin alma portadora, se puede realizar el revestimiento del
elma portadors también en una mdquina especial. En tal caso se
calentarfa el alambre immedistamente entes de su colocacién,
ecaso dentro de le tobera, de nuevo total o s0lo exteriormente
0 se tratarfa el alambre al ser colocasdo o despuds, por ejem -
plo con aire caliente o con alta frecuencia. En lugar de calor
pueden aplicarse al alembre tambiédn disolventes que reblande -
cen a 4ste exteriormente y le hacen asi regajoso. Todas estas
modificaciones estén comprendides en el invento.

Asf pueden obtenerse segin el invento los més diferentes

| otros artfculos de adorno, pufios para bicicletas, asas para mueg

bles, pentalles pare ldmparas, jaules pars pédjaros, revestimieé
tos de todoe los objetos, cuerpos para muflecas y otros jugue -E
tes, tubos protectores, cintes, cortinas, persiansas enrollable%,
rejillas contra moscas, etc. _ 5

Les ventejas de los cuerpos fabricados segin el invento,es-

perforadas, en comparacién con los métodos de febricecidén has -
ta ahore conocidos, son evidentes, No se produce ningin residuo
Y se suprime el rodeo pasando por el hilado, tejido, recortado,
moldeado, combinacién etc. Segn un método de trabajo totalmen-
te automdtico pueden fabricarse, en mdquinas sencillas con un

mfnimo de costes de herramental, srtfculos en serie de todes
clases,
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| res que se sueldan al cruce o al contacto lateral.

| reivindicacién 1, caracterizado porgue la obtencién, respecti-

| como poliamides o polietileno, el calor utiligzado para la ob -

La presente patente de invencidn comprende las aiguientes
reivindicacioness:

l.- Procedimiento para la Obtencidn de cuerpos de distin -~
tas clases, de filamentos, elambres o andlogos de materia ar -
tificial o con envuelta de materia artificial, especialments

de cuerpos huecos, por ejemplo, de bigudfs para enrollar rizos,

caracterizado porque los distintos alembres o filementos, en eg

tado reblandecido por calor exterior o pasantemente, se dispo %

nen colocados de tel modo que se producen continusmente lugas -
2.— Procedimiento para la obtencién de un cuerpo segin la

vemente el revestimiento y 1ls colocacién de los alambres o f£i- .
lamentos, se efectda en una Unica fase de trabajo inmediatamen-

te conjunte y al emplear materias artificiales termopldsticas,

tencién, respectivamente para el revestimiento de los alambres
0 filementos, también se aprovechs todavia en la colocacidnAgg
re la fusién o soldedura de unién en los lugares de cruce y con
tacto.

3+.= Procedimiento seg¥n las reivindicaciones 1 y 2, carac-—

terizado porque los filementos o alambres, para su revestimien—

to se hacen pasar tirando de ellos a travds de un depédsito con
materia ertificial 1fquida y salen de toberas pere ser colo -

cados o enrollados, en estado blando del revestimiento, sobre
un mendril o un rodillo auxiliar.

4.~ Procedimiento segin las reivindi caciones 2 y 3, carac-
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terizado porque los alambres o filamentos se exprimen o extr394
tirando desde toberas con aberturas redondas o perfiladas, eni
disposicién simple o miltiple, y porque las toberas al mismo i
tiempo se mueven para la colocacién de los alembres o filamen-é
tos.
5.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones 3 y 4, carac -
terizado porque las toberas, durante el proceso de colocacién,

se mueven en vaivén.

6+.= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3, carac-—
terizado porque los filementos ¢ salambres se colocan sobre un'
mandril que puede estar formado y perfilado de cualquier modo ¥

que es girado en direccidén constante o alternante o también es

movido simulténeemente en dirececién axil.

T.- Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 a 3 y 6, ca—

iracterizado porgue el cuerpo se obtiene por arrollamiento en

‘eSPiral, arrollaemiento longitudinal, asrrollamiento cruzado o
por disposicidén circular, respectivamente en forma de lazo, o

'porque se combinan diferentes modos de colocacidn.

8.- Procedimiento seg¥n las reivindicaciones 1 y 2, carac -~

Lterizado porque se producen bandas sin fin por método de trabe~
fjo cont{nuo, por colocacién sobre un mendril, respectivamente
éun rodillo auxiliar,

g 9.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, cerac -

terizado porgque el alembre o filamento de materia artificial

estado de dureza de resorte y este alme portadora se utiliza

ipreparada especialmente, por ejemplo, se ondula, divide en hi -

los, se hace dspera, barniza, esmalta, circunde con tejido o

utilizado muestra un alma portadora que consiste en alambre me-

t4lico redondo, plano o perfilado, especialmente de alambre en '
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g8e provee de un revestimiento metdlico de proteccién contra el
éxido.

10.- Procedimiento ssgin las reivindicaciones ly 2, carqg‘
terizado porque el alambre o filamento de materia artificial
utiligado posee un almas portadora que comsiste en una materia

[artificial con punto de fusidén mds alto.

| plges retractiles o andlogos,

1l.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, ocarac
| terizado porque para el alembre o filsmento de materia ar¥ifi-
cial se utiliza un alma portadora de hilado textil, hilo o eng
‘1ogo.
12.- Procedimiento segin las reivindiceciones 1, 2 y 6, ca
racterizado porque los alambres o filementos se colocan. sobre

un mandril o um rodillo auxiliar que muestran especidlmente es

| 13.~ Procedimiento segd¥n las reivindicaciones 1 y 2, carqgf
iiterizado porque dos o mds cuerpos obtenidos de este modo se reu
inen en un cuerpo mayor, por ejemplo, éos cuerpos hemisféricos
se sueldan unidos en una esfers completa. |

l4.- Procedimiento segin les reivindiceciones 1 a 3, careg
terigado porgue los alembres o filementos se utilizan en co -
lor, especislmente también alternando en diferentes colores.

15.- Procedimiento seg¥n la reivindicacién 1, caracterizas-
do porque con los distintos filementos y alembres se obtiene

jun revestimiento de otro objeto.

16.- Procedimiento seg¥n las reivindiceciones 1 y 2, carag |

terizado porque se emplea un dispositivo (automdtico) que fun-§

i cione esutomédticemente, por lo que los eslambres o filamentos em |

i

Pleados se colocan, respectivamente enrollan autométicamente; {
después de la terminacidén del cuerpo, los alambres o filamentos

i
\
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se cortan y sus extremos se aplicen de tal modo al cuerpo que |
no se producen ningunas clase de puntas separadas o andlogos.
17.- Procedimiento para la obtencién de un cuerpo segin la
reivindicacién 1, caracterizado porgue se utilizan alembres o
filementos, tembidn aquellos con alma portadors incluida; que
fueron producidos en una mdquines especial, y para el fin de su
colocacidn, respectivemente fusién de unidén en los lugares de
cruce y contacto, se calientan de nuevo o0 se reblandecen con ai
solventes,
18.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, cares -
terizado porgue los cuerpos terminados se proveen de nuevo de

un revestimiento, por ejemplo, se sumergen en colorante o mate-—

ria artificial, en lo gue las perforaciones pueden ser recubierf
tas o tambiédn quedar ebiertas. i
19.- Procedimiento para la obtencién de cuerpos de distin -
tas clases de filamentos, alambres o andlogos de materia artifi
cial o con envuelta de materia artificial, especialmente de cuer
pos huecos, por ejemplo de bidudfs para enrollar rizos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria des -
criptiva y se ilustra con los dibujos que a le misma se acompe-
fian.

Consta esta memoria de trece hojes foliadas y escritas a md

quina por una sola de sus caras.

Medri ,/a 8 MAR. 1956
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