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HEMXORTIA DESCRIPTIVA
gue se gcompafia a ung solicitud de Patente de Invencidn
por veinte afios, para Hspalia y sus Posesiones, por NULEVO
PROCED IMIZNTO D PABRICACION DE LOSETAS DE PAVIIIENTO CoM
CANTO RODADO 3ECCIONADO, a favor de D. ANTONIO L5IAZ JAEN,
de nacionalidad espaiiola, residente en ¢dérdoba, Avda, Al-

fonsd XIII No. 19.

Son conccidos los pavimenitod llamados de "terrazo®
bien continuos o bien constitufdos por losetas. Tanto en
url caso como en otro, se¢ emplea en su fabricacién, residuop
de marmol procedentes del corte de ldminas o placas, o bien
gravilla pequefia ¢ chinas, gue se apoyan en un lecho de cet
mento, formando asi, en términos generales, el suelo con--
tinuo o baldosiin.

Dado gue en la decoracidén se buscan cada vez nds los
efectos vistosos, motivos de ornamentacidn y resultados
nuevos, empledndose materiales que al propic tiempo sean

resistentes, tras diversas pruebas y ensayos se ha llegado
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cedimiento de fabricacidn ce losetas en el que se emplea,

egencialmente, el canto rodado de rilo, sometido a un tratad
miento previo, a fin de hacer factible su utilizacidn,has~
ta ahora desnonocida en esta clase de actividad industriall

IBate procedimiento, es sencillo, y consiste en las
breves fases que a continuacidn se indican:

Primeramentc, como fase previa, pero esencial, se so-
meten los cantos de rio a varios cortes transversales. Da-—
do que estos cantos son relativamente gruesos en genersal,
¥ que sus superficies suelen ser convexas, ed necasario,
para lograr unas perfectas superficies planas, proceder a
su corte mediante uwna mdquina especial, con el fin de que
los cortes as{ obtenidos, muestren caras completamente pla=+
nas, de fdcil a centamiento.

Tras esta fase de corte, se procede a la pulimenta--

+

cién adecuada de dichasg superficies, gque muestran un carac-
terfstico veteado (ndcleo cenitral aureolado con dibujos
que constituye el llamado comunmente "corazén', que es el
producto geoldgico de laa diversas'capas de sedinentacidn
arenisca gue constituye la piedra) siendo esta operacién
sumamente delicada y diflcil de realizar.

Una vez cortadas y pulidas asi las piedras de rio, se
introducen en un molde, en seco, dispuestas irregularmente,
de jando peguefius separaciones entre si; procediéndose segui
damente a la fase de llenado de los intoersticios resultan-
tes, mediante unz pasta formada por granos dGe marmol tritu+
rados en diversos tamafios y colores, amasados con mortero
de cemento, preferentemente tipo Portland, convenientemen-—
te coloreado, que constituye el que 11aﬁaremos fondo de co+
lor de la loseta,ddstacando sobre el mismo, las caras pu-

lidas de las rodajas o discos de los cantos rodados antes
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citados, con sus diversas tonalidades y veteados.

A continuacién, se termina de llenar el molde con hord
migén normal de cemento y arena de rio, y el resultado se
gsomete a la accibén de un prensado.

A continuacidn de la fase de prensado, se sitla la

loseta en una plataforma o plantilla lisa y plana, y se deT
Ja fraguar bien a temperatura ambiente o bien activando ces-
ta fase mediante temperaturzs proporcionalmente elevadas,
segln la época y circunstancias de fabricacidn.

Una vez terminada la fase dc fraguado y obtenidas la dg-~
rega necesaria en la pieza, se somete a la accidn de puli-
mentado , cuya primera fase es la de desbastado, tras lo
que viene la fase de empolvado, por la gque se rellenan los
posibles poros existentes con la misma pasta con que se llg
naron los intersticios que dejaron entre si las rodajas de
canto rodado, pcro sin mezcla con marmol triturado,

Una vez endurecidae lz loseta asf tratadz, se procede
& su pulimentado hasta dejarla con una superficie de brillg
similar al obienido con la pulimentacidn de las rodajas de
canto d e rfo, antes descrita, consiguiéndose un producto
de gran vistosidad y extraordinaria solidez.

Aunque el procedinienio qué ge acaba de degceribir, se
refiere a losetas. no cabe duda de gque igualmente puede
emplearse en la fabricacidn de pavimentos continuos, ya gue
el espfritu de la invencidn en nada se altera por ello; y
en general, cabe cualguier variante de ejecucién en dicho
procedimiento, siempre que no se altere su esencia,

NOTA.- Descrito suficientemente cuanto antecede, s6-
lo resta consignar gque lo que se declara como de propia y
nueva invencidn del solicitantes, es lo contenido en las
siguientes
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1 -~ Nuevd procedimiento de fabricacidn de losetas de
pavimento con canto rodado seccionado, caracterizaedo por
el hecho de que, como fase previa, se someten cantos de ri
a la accidn de una méquina cortadora especial, gue los cor
tard en varias rodajas transversales, cuyas caras serdn c¢o
pletamente planas, tras lo cual se procede, por medio de
mdquina pulidora, al pulimentado de dichas superficies,
intrpduciéndoge, tras la fase de pulido, en un molde seco
donde quedardn dispuestas irregularmente.

2 - Nuevo procedimiento, segln reivindicacidén 12, ca-
racterizado por el hecho de que, tras la fase anterior, se
procede al llenado de los intersticiog y espacios que de=-
jen entre si las citadas rodajas de canto rodado, mediante
una pasta consiituifda por granos de mdrmol triturados, de
diversos tamafios y cthlores, amasados con morfero de cemen-
tode tipo Portland, convenientemente coloreado, constitu-
yendo el fondo de¢ color de la loseta.

3 - Nuevo procedimiento, segin reivindicaciones de 1
a 2, caracierizado por el hecho de que, tras la fase ante~
riormente descrita, se procede a la terminacién del llena-
do Gel molde con hormigdn normal de cemento y arena de rio,

tras lo cual, se somete el resultado a la accidn de un pren

s8ado,.

4 - Nuevo procedimiento, segin reivindicaciones prece+
dentes, caracterizado por el hecho de gue tras la descri-
ta fase de prensado, se sitda la loseta obtenida, sobre un
éuperficie lisa y plana, sobre la que se somete a la accif
de fraguado por temperatura ambiente.

5 - Nuevo procedimiento, segln r eivindicacién de 1 a

4, caracterizado por el hecho de que tras la dperacidn de

prensado, se¢ sitla la loseta asf{ obtenida, sobres una super
ficie plana y lisa, para someterla a la accidén de fraguado

activado por elevacién prudencial de temperatura.
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cedentes y como fase final, se procede a una intensa accidn

1 a5, caracterizado por el hecho de que una vez finaliza-
da la fase de fraguado y obtenida laz necesaria dureza en

la loseta, se somete a la misma a la accidn de desbastado,
tras lo cual se procede a una fase de empolvado, por la quﬁ
se rellenan los intersticios que pudieran guedar huecos,

0 sean, los posibles poros existentes, con la misma pasta
con que se llenaron logs intersticios entre los cantos rodas
dos, exceptudndose de esta mezcla el marmol triturado que

antes sc emplcd.

7- HNuevo procedimient-o,seglin reivindicacioncs de 1

a 6, cafacterizado por el hecho de gue tras las fases pre-

de pulimentado delr esultado obienido, mediante ﬁna pulidoxna
especial, hasta dejar la superficie del fondo de la loseta
con las mismas caracteristicas de brillo qde la superficie
de los cantos rodados que componen e integran la misma.

8 ~ NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LOSETAS DE
PAVIMENTO COE CANTO RODADO SZCCIORADO/,

Todo segdn queda descrito en la prescente kemoria, que
consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una
s6la cara, con un total de ciento veintiocho lineas y rei-
vindicaciones correspondientes.

Ladrid, a 23 de marzo de 1956.'
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