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PATENTE DE INVENCION

CASE 20-U

EmmamIsmII

ME MORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
. "Perfecclionemientos en la construccion de talones

ipara cubiertas”,

SOLICITANTES: TII: FIRESTONE TIRS & RUBBER CCOITPANY, entildad nortegunsii-

cana, domlciliada en AXRON, Ohio; Estados Unidos de
America,.

Este invento se refiere a un perfeccionamiento
en los refuerzos de los talones de cublertas neumdticas
de lados rectos, y, especialmente, a la construccidn y
; procedimiento de fabricacion de este tipo de talones,
5e Constituye préctica comin en la fabricacicn
de cublertas neumdticas de lados rectos 4. dotar a los
talones de las mismes de aros de alambre practicamente
Inextensibles y corrientemente de acero con gran propor-
cién de carbono. El alambre que constituye esos aros

10. puede prepararse en foxrma de cintas planas o de trenzas
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que se hacen pasar a través de una méquina de alsler con
caucho, en la que, alrededor del alambre, se deposita una
cubisrta de caucho. Otro método para la preparacidn de
los aros consiste en eislar un alambre sencillo haciéndolo
pasar a través de una maguina de aislar con caucho, y en
enrollar luego el alambre aislado, conti{nuemente en un
anillo de fabricacidn, hasta obtener un numero de vueltas
suficiente para proporcionar la resistencia a la temsidn
que en cada aro se desée.

Eate lnvento se materializa con aros formados
haciendo pasar una serie de alambres sencillos paralelos
iguelnente separados por pequefias distancias, en el mismo
plano, a través de une maquina de aislar con caucho
que deposite una capa de este material alredéddor y entre
los alambres, formando ggl una cinta plena, La cinta se
enrolla, plana sobre si misma, alrededor de un enillo
de fabricaciégﬁggg el cuerpo del aro adquiere una
resistencia deseada a la tension.

Los técnicos en cubieftas, aceptan generalmente
la conveniencia de evitar, en cuanto ses posible, el
movimiento de loghalones de la cubierta, con respecto
a la llanta de la misma, cuando aquelles esta en servicio.
Lo solucidn més corriente para evitar este indeseable
movimiento, es dotar a los talones de la cublerta de
alambre bastante,en forma de aro, para que tengan la
suficiente resistencia a la tensidnj sujetar las telas
de la cubiertas unidas a los aros, y fabricar la cubierta
con el menor espesor posible de tejido cauchutado ¥y
caucho, en direccion radial interior desde los aros

mencionados. Aceptan tambien los técnicos en la materia
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la conveniencia de maentener bajo el alambre de los
talones con respecto a la parte radialmente exterior de
la pestafla de la llanta de la cubioerta.

El aumento en la velocidad de aceleracion y
la meyor potencia de freno en los automdviles, ha
sometido a los talones de las cublertas a una tendencia
creciente a deslizarse en sus llantas. Para impedir este
deslizamiento los proyectistas de cublertas han reducido
el huelgo entre los talones de las cubiertas y las llan-
tasg, en grado tal que las cublertas de algunos grandes
fabricantes tienen en la actualidad un hﬁelgo negativo
entre lg superficle radial interior de los talones de
la cubilerta y la llaenta., ILas cubliertas de otros grandes
fabricantes, tienen un huelgo nulo. El estrecho ajuste
de los talones de las cubiertas con la llanta se esperea
que resulte més conveniente a medida que se generalice
el empleo de cubiertas sin camara.

Se ha observado que en las cublertas del tipo
corrientemente empleado en la actualidad, el aro de
alambre empleado se rompe 0 parte muy frecuentemente em,
0 cerca del extremo de empglme del alambre, cuando el
taldn de la cubierta se obliga a pasar sobre su asiento
en la llanta, durante el montaje de la cubierta. Se ha
descubierto que esta rotura del alambre del talodn
ocurre muy Ifrecuentemente cuando la parte empalmada del
aro de alambre del talon se encuentra en la ultima parte
del taldn de la cubierta que se asienta en la llanta,

Y se ha visto tambien que cuando ei extremo de la tira
de alambre se disponedn la superficie radisl interior

del aro del taldn, la rotura empieza en o cerca .
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de este punto.

Un objeto de este invento es proporcionar un
refuerzo pars el taldn de una cubierta, constituido
por una serie de alambres paraslelos y separados, aislados
con caucho, en forma de una tira o cinta enrollada en
forma de aro y constituide por dos o mas vueltas de}ﬁinta
mencionade que se enrclla practicamente en toda su
longitud con su eje menor paralelo al del gro, y con los
extremos de la cinta o tira dispuestos en la superficile
radialmente exterior del axro.

Otro objeto de este invento es proporcionar
aros para talones de cubiertas, como se ha indicado en
el objeto del invento, de construccidn distinta dado
gque un extremo de la tirs se dispone en la cara laberal
del aro.

Un objeto principal de este invento es propor-
cionar un aro de alambre aislado con caucho, para talon,
de une longitud de tira del alambre mencionado y caucho,
enrollada plana sobre s{ misma prdacticamente en toda
su longitud, de tal modo que ninguno de los extremos
de la tira se encuentre en la superficie radialmente
interior del aro.

Otro objeto de este invento es facilitar un
procedimiento sencillo para la construccion de dichos
aros o anillos de glambre.

Otros objetos y ventajas de este invento resul-
taren eridentes de las especificaciones y de la descrip-
cion siguiente, comparada con los dibujos, en los que:

Lo fig. 1 &s una vista en perspectiva de un

aro o anillo de refuerzoc terminado,de acuerdo con este



invento.

La fig. 2 es ung vista parcial de la fig. 1, a
megyor escala, y representa el aro con el revestimiento de
caucho sepsrado del alambre de una parte de aguel.

105, La fig. 3 es una viste enadloga a la fig. 2 ¥
represente una modificacidn de este invento.

La fig. 4 es una vista en glzado lateral de un
anillo o molde de fabricascion y representa una tira
de alambre aislado pare taldn, enrollada en aguel

110, tel como aparece inmediaetamente antes de que una parte
‘radialmente suelta del extremo interior de la tira
se doble y comprima contra la superficie radiaelmente
exterior de las demas vueltas de la tira.

La fig. 48 es una vista en corte por la lines

115, 4=4 de la Fig. 4.

La fige 5 es una vista de costado de la
fig. 4.

La fig. 6 es un corte de una cubierta sin camara
colocada en una llanta y representa la posicidn

120. relativa de la parte de taldn de una cubicrta y la llan-
k ta, cuando el taldén de la cublerta se empuja sobre el
asiento del taldn en la llenta.

La fig. % es un corte por la linea 7-7 de la
fig. 6, ¥y

125, La fig. 8 es una vista esquematica que representa
une serie de glambres para taldn pasendo a través de una
méquina aisladora de alambre, y que salen cubiertos con
'caucho, en forma de cinta o tira.

Con referencia g los dlbujos, en detalle, se

130, observaré en las figures 1 y 2 que un aro representado
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en genersl en 10, comprende cinco capas, a saber una
interior 11, otra exterior 12 y las intermedias 13, 14 y 15.
Estas capas estén constituidas por una tira continua 50
que en la representacion de las figuras, se compone de
cinco alambres paralelos 5 a 9 ( mejor representados en

la fig. 8) que se encuentran en la tira en el mismo

plano y estan cubiertos con un revestimiento de caucho 4,
comunmente denominado aislamiento. La tita 50 se forme
como se indica en la figura 8, haciendo pasar los

alambres desde bobinas o carretes de suministro, no
representados, hacia y a través de una maquina de aislar
con caucho, representada en genersl en 1, revistiendo as{
los alambres con caucho y formando una tira 50 todo como
comprenderan los peritos en la materia. Esta tira de
alambre cauchutado se denomina en la industria de fabrica-
eién de cubiertas trenza, cinte o tira de alambre y,

en este memoria, se empleara la denominacidn tira'para
identificar el alambre aislado.

El aro 10 se forma enrollendo una secciodn
continua de la tira mencionada sobre un anillo de
fabricacion 18, como se observaras en la fig. 4. En la
etapa de enrollamiento o acoplamiento,de la fabrica=-
cidn del aro 10, el caucho aislante 4 no esta vulcanizado
¥ es suficientemente pegajoso para adherirse a s{ mismo,
lo cual permite el menejo del aro 10 en su estado no-
valcanizado, sin separaciones de las vmeltas de 1la tira
mientras el aro no esta acoplado en una cubierta. Ia parte
de base 19 del anillo de fabricacidn 18, esta provista de
ung ranura 20, La primers stapa dl enrollar o preparar

el aro, consiate en insertar el extremo de comienzo 16
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de l1la tira que ha de enrollarse en el molide, a través

de la ranura 20 permitiendo que un pedazo de la tira se
prolongue radlalmente al interior desde dicha ranura para
proporcionar uns longitud de tira suficiente para doblar-
pe angularmente en direccidn radial hacia el exterior

& traves del costado ¥y por encims de la superficle
radlslmente exterior del aro terminado; de tal modo que

el extremo de la tira termine en la superiicie exterior
del aro. Con la parte extrema 16 de la tira en la ranura
20, el enrollamiento es continuo hasta que, en el caso
actual, se han acoplado cinco capas de tira yrel extremo
21 de la misma termina a una cierta distancia del

extremo 22, cuando aquel ocupa su posicion final, represen—
tada en la fig. 1. Se observara en la fig. 4 que el
anillo de fabricacidn 18 tiene una pestafia 23 radislmente
prolongada hecla el exterior, con la cuzl forma contacto
un borde de la tiras mencionada, durante la operacion de
enroliamiento lo cual d3 por resultado gue los bordes de
las capas o vueltas de la tirs se enrollen uniformemente
excepto en las partes extremas 16. Iia base 19 del anillo
18 es més ancha que la tira, de modo gque la ranura 20

esta axialmente separada de la pestafia 23 una distancia
suficiente nara desviar la parte 16, del alambre que se
prolonga a través de la ranura 20 del cuerpo principal del
aro para facilitar el doblado de la parte 16 de la tira
alrededor del cuerpo del aro como se observars en la figura
2 0 en la figura 3. Ia parte extrema 16 de la tiras

puede doblarse alrededor del cuerpo del gro retirandola

& meno de la ranuras 20 y dobléndola slrededor defBrista

radialmente interior 24, luego en direccion diagonal y
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radialmente hacia el exterior g lo largo del costado 25
del aro y a continuacion sobre la arista radislmente exte~
rior 26 y comprimiendo el extremo 21 contra la superficie
rediaslmente exterior de la capa 12, como mejor se repre-—
gsenta en la figuras 2.

Al terminar el arrollamiento, el aro 10 se retira
del molde de fabricacidn 18, después de lo cual puede
acoplarse directamente g una cubierts pasra constitulr el
elemento inextensible de los talonesg de la misma, o
puedetubrirse con tejide y acoplarle tiras de taldn,

o gometerle a cualquier tratamiento que se juzgue conve-
niente para la construccion de cubiertas, antes de acoplar—
lo en una de eéstas.

Este invento encuentra su empleo mgs importante
durente el monteje de cubiertas para coches de viajeros,
en llantas de cenitro hundido. Como es bien sabido, estas
cubiertas se montan en dichas llsntas colocando primero
anbos talones de una cubierts en la pared de la llanta,l
después de lo cual los talones se obligan a apoyarse en los
asientos de los mismos en la llanta. Se emplean muchos
medios en este montaje y en el comercio se encuentrs
equipo para este objeto. Independientemente del equipo
que se emplee pars obligar a que los talones se coloquen
en los aslientos correspondientes de la llanta, los talones
de las cubiertag? sf ;ﬁéﬁi; se presenta, forman contacto
inicial simultdneamente con sus asientos en la llanta
alrededor de la circunferencig interior del taldn. Esto
da por resultado que una pequefia longitud de la circun-

ferencle interior del taldn es la ultima en obligarse

sobre el mgiento del mismo, como se observara haciendo
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referencia g las figuras 6 y 7. Como antes se indicd, el
didmetro interior del taldn de la cublertas y el dismetro
exterior de los asientos de talones en la llanta, son tales
que los talones de la cublerta forman con la llanta un

ajuste perfecto o "negativo". Se ha observado que antes

de este invento, cuando el éro de alambre se rompis o

desintegrabs sl montar las cublertas, la ruptura se
presentaba frecuentemente en el extremo de la tira que se
encontreba en la superficle radial interior del aro.
Cuslquiera que sea la explicacidn de la desintegracidn

o rupturs del aro en este punfo, se hg observado

que esta ultima parte del taldn de la cubierta al pasar
gobre su asiento en la llagnta, se tensa radislmente

hacia el interior formando una corte cuerda del circulo
del taldn de la cubierta, cuya parte se arruga radialmente
haclg el exterior precisamente antes de pasar al asiento
del talén. Cuendo el extremo 21 de la tire termina en

la superficie radialmente interior del aro, como ha sido
practica comun con anterioridad, y este extremo se
encuentra dentro de la parte de taldn de lgtubierta que
pasa ultimsmente al asiento del talon en la llanta, la
ruptura es f:ecuente, ¥y, 8in embargo, si el extremo

de la tira de la parte radialmente interior del sro

no se halla en la parte mencionada que se apoya ultimsmente
en la llanta, no existe ruptura. Dado que la disposicidn
de los extremos de la tira no puede determinarse, cuando

los aros forman parte de ung cubierta, el que se encuentren

0 no en la parte que se apoya ultimamente en el asiento

del teldn de la llanta, es una cuestion de suerte, o

cagualidad. Se ha descubierto que si se desplaza el
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extremo de iniciameidn 21 de la tira de la superficie inte-
rior del aro, se preciss menos resistenchta del glembre,

Se prefiere que la construccidn del aro sesa
la representada en lag figuras 1 y 23 sin embargo, el
tipo de construcecidn que se representa en la figurs 3
se ha comprobado gque constituye una mejora sobre las
construcciones anteriores de aros para talones de cubler-
tas ¥y no precisa maquinaria complicadas para la fabrica=
cidn mecenica del aro.

Este invento, se ha representgdo en relacidn
con un aro de cinco éapas ¥y con un empglme ¢ recubrimien-—
t0 de la tira de unos 15 cm. de largo, pero es evidente
que el mimero de capas del aro, el numero de alambres y su
tipo en una tira, puede variasrse, y que es pogible idear
distintos medios para doblar el extremo de iniciacidn de
la tira. ZEstos cambios de construccion y modificaciones
de procedimientos de fabricacidn, estdn comprendidos en
el alcance de este invento. Se hace constar tambien que
pueden usarse medios tales omo las grapas y el encintado
pars sujetar las partes extremas del arc en posicién,
durente la fabricacion del aro o de la cubierta.

N O T &

Descrita suficientemente la naturaleze del
invento,as{ como la menera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalls,
en cuanto no alteren su principic fundemental. Tambien
se hace constar que el invento corresponde a una solicitud

de patentenorteamericana. n2 Ser, 501.153 de fecha 13

de abril de 1955, acogiéndose, por lo tanto, a los
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beneficios que conceden los Convenios Internecionales en
vigor y siendo lo gue constituye la esencla del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invenciodn,por
20 aflos en Espafig: "Perfecclonamientos en la construc-
cidn de talones para cublertas"; caracterizandose por lo
siguientes A

12,~ Perfeccionamientos en la construcecion
de talones para cubiertas; caracterizandose por un gro
pars los mismos constituido por una serie de capas de
una tira sencilla de alambre aislado con caucho, con
partes extremas; la tira se enrolla plana sobre si misme |
en varias capas o vueltas y tiene un extremo en la
primera vuelta de la tirasque se prolonga desde la
superficie radiaslmente interior del aro a la superiicie
radislmente exterior del mismo; la ultima parte extrema
mencionada termina en un plano paralelo con el plano
de la vuelta radialmente exterior de la tira.

22, ~ Perfeccionamientos en la construccidn de
talones para cubiertas, caracterizandose por un aro para 1os
mismos constituldo por una serie de capas de una tira
sencilla de alambre aislado con caucho, arrollade plana
gsobre s{ misma excepto en uno de sus extremos; la tira
tiene dos extremos solamente, ambos dispuestos en la
superficie radialmente exterlor del aro.

39, - Perfeccionamientos en la construccidn de
talones para cublertas, caracterizandose por un aro para
log mismos constituido por una serie de capas © vueltas
dedna tira sencillae de aslambre revestido con caucho,
arrollada plana sobre s{ misma; prdcticamente toda la

longitud de la tira, que tiene dos extremos ambos dispuestos
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en la superficie radislmente exterior del aro.
42,~ Perfeccionamientos en la construccion de
: : comprenden
talones para cubiertas, caracterizandoseborgue/un aro
para los mismos, de la {ndole descrita, constituido por
315. una tira sencilla de alambre cubierta & caucho; la
tira tiene dos extremos y esta doblada en una serie de
capas de varias vueltas de}a}ira; uno de los extremos
ge halla en la superficie radialmente exterior del aro
y el otro extremo se dispone en una cars lateral de dicho
320, aro,
58, =Perfeccionamientos en la construccidn
de talones para cubiertas, caracterizandose por un aro
pare los mismos constituido por una tira sencilla de
alambres separados dispuestos paralelamente y de modo
325, adyacente, enterrsdos en caucho; la tira tiene dos extre-
mos y practicamente en toda su longitud se dispone plana
en una serie de vueltas quebonstituyen varias capas de
tira; la superficie radial interior del aro esta libre
de extremos.
330, 62.- Perfeccionamientos en la construceldn de
talones paré cubiertas, caracterizandose por un aro
pare los mismos, del tipo descrito; que comprende una
serle de alambres dispuestos paralelamente en un plano
¥ cubliertos por una capa de caucho, formendo una tira que
335, tiene dos extremos y se enrolla sobre si misma en varias
vueltas pera formar verias capas o pliegues de la tiras;
los extremos de ésta se encuentrsn en partes del aro
retiradas de la supsrficie interior del mismo.
72.=- Perfeccionamientos en la construccidn de

340, talones para cubiertas, caracterizandose por un aro para los
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mismos que comprende una serie de alambres paralelos y
separsedos, empotrados en una tira plena de caucho, que
se dispone en una serie de vueltas que forman varigsncapas
de la tira.

8¢, - Perfeccionamientos en la construccidn de
talones paré cubiertas, caracterizados por una tirs
sencilla solamente de alambres paralelos y separados,
dslados con caucho; la tiras se enrolla en une serie de
vaeltas y tlene partes extremas; la vuelta interior de la
tira tiene un extremo que se prolonga alrededor de unsa
ariéta radialmente interior del aro ¥ luego diagonalmente
hacia el exterior a lo largo de una cara lateral adyacen=-
te del aro.

92,~ Perfeccionamientos en la construccion de
talones para cubiertas, caracterizendose por un aro para
los mismos que comprende varlas vueltas superpuestas de
unag tira de alambres separados y paralelos, cublertos
con un revestimiento analogo al caucho; la tira tiene
rartes extremas que se superponen para formar un empalme; lg
vuelta radialmente interior dela tira tiene une parte |
extrems doblada alrededor de una aristg radialmente inte-
rior del aro y prolongada a lo largo de una cara lateral
del mismo, por cuyo medio la superficle radialmente interioxr:
del aro esta libre de los extremos de la tira.

102,- Perfeccionamientos en la construccidn de
talones para cubiesrtas, caracterizandose por un aro para
los mismos que contiene una serie de vueltas superpuestas
de una tira de alambres paralelos y separados cublertos
con un revestimiento analogo al camcho; Ilgfira tiene

partes extremas superpuestas para formar un empalme; la
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tira :
vuelta radialmente intsrior de la/tiene una parte extrema

doblada alrededor de una aristgfadislmente interior del
aro y prolongade angularmente hacia el exterior en
sentido radial, a lo largo de una cars lateral del aro,
hasta y por encima de una arista radialmente exterior

¥ que termins en la vuelta radiaslmente exterior de la
tira.

112, - Perfeccionamientos en la construccidn
de talones para cubiertas, caracterizéndose poY un aro
para los mismos constituido por una serie de vueltas
superpuestas de una tira de alambres paralelos y separados,r
cubiertos con un revestimiento esnalogo al caucho; la tira
tiene partes extremas superpuestas para formar un empalme;
la vuelta radialmente interior de la tira tlene una
parte extrema doblads alrededor de una arista radialmente
interior del aro, y que termina en una cara lateral de
éste. |

1292,- Perfeccionemientos en la construccidn de
telones para cubiertas, caracterizandose porque el aro
se prepera introduciendo continuamente una serle de
alambres dispuestos paralelamente, en una méquina de aislar
con ceuchoj; cubriendo con este material los alambres en un
g0lo plano haciéndolos pasar por dicha maquina para
formar una plega de tira de ceucho ¥ alaﬁbre; empezando
con una primera parte extreme de la tira para arrollar
une longitud predeterminade de la tira sobre un anillo
de fabricacidén de aros para obtener un aro de varias
capas de la tira; cortando ésta y fijesndo el extremo
dltimeumente citado a la superficie radialmente exterior

del aro; doblando el primer extremo de la tira alrededor
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de las cepas de tira superpuestas, pars retirarlo de la
superficie radielmente interior del aro,

132.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
talones pare cubiertas, caracterizandose porque el aro
se prepera enrollando una tira de alambre agislado con
ceucho sobre s{ misma, pare formar un anillo de varias
vueltas, separando una parte extrema de la tira de la
superficie radiglmente interior del aro y sujetandols
a las capas superpuestas de la tira.

142, ~ Perfeccionamientos en la construccidn
de talones para cublertas, caracterizandose porgque el
aro se prepara enrollando sobre si misma una tira de
glambre aislado con caucho, para formar un anillo de
varias vueltass; retirando una parte extrema de ls
tirs de la superficie radislmente interior del aro
¥y doblandola y sujetandola sobre la superficie radisl-
mente exterior de la capas radialmente exterior del
aro.

152, - Perfeccionamientos en la construccidn
de talones péra cubiertas, caracterizandose porque el
aro se prepara enrollando sobre si misma una tira de
alamb:e eislado con caucho, para formar un anillo de
varias vueltas, retirando una parte extrema de la
tira dela superficie radialmente interior del asro y
sujetandols a une cara lateral de las capas superpues—
tas de tira.

169,~ Perfeccionamientos en la comstruccidn

de talones péra cublertas, caractorizandose por un par

.de aros o anillos relativemente inextensibles en las

partes de taldn de la cublerta, cada uno de dichos aros
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constituido por una tira enrollada, formada por varios
alenbres alslados con cauchoj los extremos de la tira
se disponen radialmente al exterior de la circunferencia
interior del aro,

172.- Perfeccionamientos en la construccion de
talones para cublertas; tal y como queda substanclalmente
descrito en la presente memoria, e 1lustrado en los
dibujos que se acompafian.

Este memoria consta de dieciseis hojes escritas

s méquina por una sola cara.
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