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Esta Patente se contrae, conforme indica su
émnciado, en unos perfeccionanientos introducidos en 1g
construccidn de los tubog silenciadores el €scape aplicg
bles a los motores de explosidn, con lo que gracias a sus
especiales caracterisgticag queda simplificada sensiblemen~
te la construccidn, resultando mds econdnicos ¥ sobretodo
fdcilmente limpiebles. Actuslmente log silenciadores es-
tén constitufdos por dos cémaras tubulsres concéntricas
0 por varies cdmaras enlazadas sucesivauente, las que van
rellenas de virutas netdlicas Cuya misidn es lag de retar~
dar le velocidad de 1los gases, pero si bien producen el
efecto deseado, es cierto que la limpieza v conservacién
de teles aparatos no eg fécil, ¥ =obre todo que con el
uso la virutg se apelmaza, perdiendo bor ello la propiedad
fundamental de proporcionar una cduars reductora de lg ve-
locidad de log gases. Por otro lado es taubidn evidente
que aicha virutg bor estar sometida no So0lo a la presién
de los gases, sind taubidn & su elevads temperatura se
oxida y rompe en pequetios frazmentos que son expulsados
bor los mismos gases, quedando el silencigdor inoperante,

ello gerd fdeil comprender las ventajas de todo orden
e

j
9
[41]

4ue repregentan estog perfeccionamiensos J&a gue conforme
S¢ La indicado, gracias a ellos no se hace necegario el
eupleo de virutas wetdlicas, y por la congtitucidn resul-
tente, es swmanente féeil desarmerlo y Llimpiarlo guedando

(3

en breve espacio de ticnpo en digsposicidn de auevo empleo,
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Bgtos perfeccionesmizntos se caracterizan por
disponef un conducto central de circulecidn de cases de
cmcepe, dotado de tabiques qué obstacullzan su paso direc-
to y de abertures gue facilitan su desviacidn, en combi-
nacibn con varies cdmaras anuleres de expansidn dispucs-
leg concéntricamente alrededor de dicho conducto ceutral,
Torméndose estas cémaras mediante une envolvente tubular
exterior y unas plezas fijadas periféricemente al conducto

cenlrale = = = = = o o L L L _ e e

Asimismo se ceracterizan esfog veriecciongmiento
Y

[}

ror gue los labigues de oostaculizacién y las aberturas

de desviacidn son obtenidas unas, mediente orificios prac-
ticados en el propio tubo, y otras por ebatimiento de una.
poreidn de la pared del conducto central, previo secciona-
miento parcisl del mismo, tode ello ejecutado de tal mene—
ra que el borde resultante en cada rarte seccionada quede
eplicado contra la superficie interior del conducto, de-
terminando simulténeamente une obturacibn y une desviacién

en la conduccidén de los gases de €8CAPLs = = = - ~ o - -

Otre caracter{stica de los mismos perfecciona-
uientos es que las cdmarss anulares de expansidn se cons-—
tituyen por acoplamientc sobre el conducto central de ga-
Ses de una plezg anular situada en la zone wedia y otras
dos en las zones extremas, siendo estas Yltimas de doble
configuracién troncocdnice, completdndose 1a constitucidn
de estas cémeras mediante ung pluralidad de orificios dw

baso, practicados en las coronas extremas, y asimismo me-
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disnte unes muesces o cortes parcisles practicados en la

periferis de la pieza anular central, - - = - - = = = =

Los mismos perfeccionamientos, se caracterizan
tembidn en que la envolvente exterior se constituye por
la unidén desmontable de tres piezas tubulares, una qué Co-
rresponde & la entrade de gases, de forma troncocdnice v
solidarizade al extremo del conducto central; otra tubu~
lar cilindrice que se acopla a la primera por enchufe; y
la tercers troncocdnica d ojival, gue consgtituye la sali-
da de gases, dotdndose a ésta de una doble pieza tubular
concéntrica que es atravesads por su conducto central me-
diante un espdrrego roscado y solidarizado al extremo del
conducto central de gases, acopldndose la base mayor de
esta pieza envolvente, por enchufe, sobre el extremo de
la pieza central, y solidarizéndose el conjunto del si-
lenciador por une sole tuerca enroscada sobre el espdrrago
v que se aplice sobre un puente fijado en el conducto cen-

tral de salide de gases, — = - - = - e e = e e e

Asinmismo se cayacterizan estos perfeccionamien-—
tos porque dos de los tabiques que forman las cémaras de
expeneién son montados junto a las zonas de acoplamiento
de la envolvente central con las envolventes extremes,

actuando asi como centradores de la envolvente central.

Otre caracteristica de los perfecclonamientos
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que se describen, es que tres de los tabiques son montados
alrededor del conducto central, en puntos situados entre

zones que llevan practicadas aberturas estgbleciendo comu-
nicacién entre el interior del conducto central y las co-

rrespondientes cdmaras esnulares de expansién que lo rodean.

Pare fecilitar la mejor comprensién de las ca-
racter{sticas de estos perfeccionamientos, se describen se-
guidemente les figuras de la adjunte hoja de dibujos, en
las que se ha grafia@o una viste en seccidn longitudingl
de un silepciador realizado de acuerdo con dichos perfec;
cionemientos, debiendo ser considerada solo a t{tulo de

ejemplo ilustrativo sin cerdeter limitativo. - - - = = -

En dicha figure se ha sefialado por (1) el extre~
mo de entrads de gases, el cuel se prolonga en la envolven-—
te troncocbdnica (2) que por su base mayor (3) quede dotada
del tebique (4) con su pestefie (5) que en unidn de la (6)
forma el lugar de acoplemiento, por sencillo enchufe, del
extremo (7) de la envolvente centrasl. El mismo tabique (4)
estd dotado de los orificios (8) y en su centro lleya‘fija-
flo el tubo central (9) por su extremo (10); fijédndose el
otro extremo (11) del mismo tubo, en la base menor de la
forma troncocdnice (2). Sobre el mismo extremo (10) va sol-
dado un primer tebique cénico (12) cuya base mayor queda en
contacto con la envolvente tubulaer central (13) pero sin
fijarse a ella, completdndose este tabique con una segunda

pieze troncocénica (14), que va soldada a la (12) en su
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su parte interior, y que se prolonge en el tubo central de
gases (15). Tanto el tabique (12) como el (14) y el tubo
central (15) estén dotados de unos orificios pasantes (16)
por los que se establece comunicacidn entre le conduccibn
centrel y las cémaras (17) creada por la pieza (4) la cual,
& su vez, por los orificios (8), se comunica con la (18)
creada por el tabique (12) y éste también por lo orificios
@6) de (12) se comunica con la cdmera anular (19), En el
conducto central (15) se practica un corte y la parte cor-
tada (20) se dobla sobre si misma formdndose la aberturs
(21) y la obturscidn (22) comunicédndose nuevemente la cdme-—
re (19) con el conducto central por la ebertura (21). En
le zona central de dicho conducto se instala le pieza anu-
lar (23) de didmetro menor que el interior de (13) con lo
que queda el espacio (24) por el que se establece la comu-
nicacidn con la cédmera (25). Este pieza amuler va solida-
rizede sobre el ensanchemiento dobkemente troncocédnico (26)
que forme una cémera de expansidén. ELl mismo conducto central
esté dotado de dos cortes (27) y (28) tambidn doblados so-
bre si mismos y constituyendc una obturacidn por (29) y dos
aberturas (30) y (31) que establecen comunicacidn enire
dicho conducto y la cémara (25), obligéndose a los gases

a salir del tubo central para después de pasar por la céd-
mara anuler, volver a entrar ppr (30). El otro extremo del
silenciedor gueda dotedo también de la pantella doblemente
troncocénica (32) (33) que va soliderizads el aro (34) y

dste a su ver por la pestafia (35) quedas aplicado a la en-
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Volvente extrema ojival (32) que terning ep la pestaiig le-

ventada (37), quedando ggf constitufdo e &coplamiento por

reduciéndose gy velocidad, con 1o Qe & su salida por 1g

precisar llenar lgg cdmaras de expensidn de virutag netéb-
licas. For otro lado pare su limplezg o conservacién, bag-
ta con quitar lg tuerca (49) pars aue el conjunto quede

desgrmeble ton solo extrger la envolvente ojival (36) con
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las tubuluras (44) y (46) soliderizedss & ellas, despuds
8¢é puede ya sacar 1g envolvente central (13) que solo va
enchufada por sus extremos, quedando libre el conducto

central con sus dog pantallas extremas ¥y el tabique cen-

tral, que asi se puede limpier o reparar tdcilmente, - -

Descritas convenientemente lag caracter{sticas
de los perfeccionamientos g Que se contrae egta Patente
de Introduccidn ge hace constar que en los mismos se Po-
drén introducir todas aquelleg modificaciones que la ex—
beriencia, 1g préciica v la técnice Fudleran aconsejar,
slempre queé con ellag o se cambie, altere o nodifique su
ideg fundemental, la cual se résume y concreta en la sie

gulente: - - - w - o o L _______

Se declaran de novedad, propisdad y utilidad pg-
ra todo el territorio nacional, sus coloniag y el Protec-

torado de Marruecos, lag siguientess - - - _ . . _ _ _

REIVINDIC ACIONES

T T s e s e s ey

l&.-~ Perfeccionamientos en la construccidn de
gilenciadores pare motores de explosién, caracterizadog
bor disponer en combinacidén un conducto central de circu-
lacidn de gases de escape dotado de tabiques que obstacu~-
lizan su paso Yy de abertu;as que raciliten su degviacidn

& varias cémaras anulares ge expansidn dispuestas concdn-
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nciadoreg bara motores dge explosidn segin 1a anterior reji-

vindicacidn oaracterizados‘porque el menos una rerte de los

190, conducto central, previe Seccionamiento barcial del mismo,

195, mars e e

38,-~ Perfeccionamientos ®n la construceién ge Si-
lenciadores para motores de explosidn gezun las anterioreg

reivindicaciones, caracterizados en que las cédparas anulg-

200, te central ge configuracidn cilindrics con dos envolventeg

extremas de configuracidn Sensiblepente troncocénica v/ 0

mediante ung Pluralidagd de Coronas provistas o né de orifi-
ctiog de beso, constituyendo o0tros tantos tabigues interpueg-
205.  tos entre la superficie interior de lag envolventes y 1a

superficie exterior del conducto central, - - - _ _ _ _ -
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48, Perfeccionamientos en le construccidn de
silenciadores bara motores de explosidn segin 1g reivin-
dicacién anterior, ceracterizadog borque cdos de los tabpi-
ques son montados Junto a las zonas de acoplamiento de la
envolvehte central con 1g envolvente extrema, en tanto
que otros dos tabiques son montados entre dichas Zonas de

&coplamiento, - - -~ o _ _ _ _ _ _ _ T e e e e e o

58, Perfeccionamientog en la construccidn de
silenciadores bara motores de explosidn segin la reivindi-
cacidn anterior, caracterizadog borque tres de los tapi-
dues son montadog alrededor del conducto central, en pun-
tos situades entre zonas que llevan practicadas aberturas
estableciendo comunicacidn entre el interior qel conducto
centrel y las Correspondientes cdnares anulares de ex-—

pensidn que lo rodean. - - _ _ _ _ _ - - - - . - -

68,- Perfeccionemientos ey la construccidn e
silenciadores pare motores de explosidn segin las notes
enteriores que gg caracteriza tambidn Cil que los tres cyer-
Pos distintog que forman la envolvente, el primero va go-
lidarizado gl conducto central ¥ dotado de uns pestarig
amiler en lg que ge acopla el cuerpo medio de 1g envolven—
te el cual alcanza hasta la altura de 1g Ultiue pantallg
interior, acopléndoge por pestafia anuler sobre su extremo
el tercer cuerpo de Iorpg cilindro—ojival que {iene soli-
darizado un doble tuvo con un travesasio periorado por el

“
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que atraviesa un espdrrago roscado solidaerio a la dlti-
ma pantallg divisora, con el cual ¥y mediante uns sola

tuerca, se fija Y arma el conjunto del gilenciador, - -

T8.~ “"PERFECCIONAMIENTOS EN LA COLRSTRUCCION IB
SILENCIADORES FARA MOTORES IE EXFLOSION", - - - - - - _

Todo ello conforme queda descrito y reivindi-
cado en le& presente memoria que consta de once hojas
foliadas y uecanografiadas por una sola de sus caras y

una hoje de planos que la ilustra, .

BARCELONA, 1 4 MAR 1956
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