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PATENTE

a favor de Don ALVARO GASPAR LARCONEL, de nacionalidad
espafiola, resiiente en Barcelons, calle Kendri, 17, 3%,
2% por ”HUEBVO PROCEDIMIENTO DE FARRICACICN DE ORJETOS

HUSCO0S LB 1ATEHIAL FERNOPLASTICO?.

pt

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie presente invencidn se refiere a un nusvo pro-
cedimiento destinado & la fabricscidn <e oLjetos huecos
de wmeterial termopldstico, con cuyo procediuiento se ob-
tienen veriess ventajas, tanto por lo gue respecta a la
repidez en les operaciones como por lo yue ctafie a 1m
bondad de la pieza a2cabada, cuyo espesor de paredes pue—‘
dge controlarse en todo momento‘y cuya resistencia mecdni-
ca cumple todos Llos reguisitos exiyrdos en tzl sentido.

dsenciaimente, ol alu'ico procedigiento se lleva

& cabo utilizsndo un tube de meterizl pldstico adecuado,
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tal cgio polieteno, cloruro de polivinilo, poliestireno,
gdliamiaa, pelimetilo de metacrilato, cczitato de celnlosa
o cislyuiera de los copolimeros de los wmisuos, cuyo tubo
se coloca dentro de un wmolde con la cfmara del perfil ne-
zative conveniente, procurando gue el primero sea pinza-
G pOI uno de%gus eXtreiwos por los coaponsntes ajustables

el veteride mblie, micntras gue la cxtremided opuesta se

‘retiene por una voquilla atraveseda por dos conductos, de. ;

los cusl=d uno se conscta z un depdsito con un ligquido a
ailta temperatura, el segundo a otro depdsito gue ceontiene
un 1fguido retrigerador y una desviscién del primero como
tubo de salida libre o purga. L entrada del 1liyuido ca-
liente en el interior deltubo estanco provoca ¢l reblan-
decimiento del materiasl y la dilstacidn Zel mismo contra
las pmredes de la cdmara de molieo. Una vez conseguida ls
coniormacidn, se interrumpe el juso del agente caliente

y se inyesctae el 1{yuido refrigerador, el cusl expulsa al
primero a través de la desvizcidn o conducto de escape

y enfria al material, sin qﬁe se prosuzcan en 4$ste con-
tracciones. Unos jusges de llaves intercaladas en los
tres conductos principales permiten la aperturs y cierrd
oportunos 4e Llos mismos.

Pzra le mejor comprensién de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el gue, ten sdlo s
tivulo de ejemplo, se represents un caso prdctico de rea-
lizscidn de cste procedimisnto.

En dicho dibuje, l& Lfigura 1 mucstras :zsguemdtioca-
mente la instalacién utilizeda para la fabricacién del ob-

jeto husco, en la fase inicial de la operacidn; y la figuw
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ra 2.raprescnta el momenio de 1z conormacidn de dicho
cbjieto.

Para realizar el »rocedimiento se parte de un
molde constituido, como minimo, por dos mitades —4-y
-B-, con una cdmara interior -C= del perfil negativo
pera el cuerpe a moldear, Estas nmitades —-A-B-, las cua-
ics se ajustan y retisnen con suxiiio de una brida apro;
slada, estdn en combinacidén con una bvoquilla —D-—, que
viene atradvesada por dos conductes —E-~, —-P-, provistos
de sendas vdlivulas o llaves rezulsbles -~H-, -I- y =J—,
2 1os cuzles el primero —-E~ se halle conectado 2 un de-
p8sito -K-que contiene un 1{yuito cazldeado por medio de
resissencias eléctricss, mechero de gas o por otro sis-
tema uwfin, mientras que el segundo —~P- se halis emy:lma-~

do a otro depdsito =L-, ocupado por un 1lfyuido refrd: e—

Ies dos mitades —-A- y -B- counstitutivas .el mol-
de estdn dimsngionzdes de modo yue ‘entro de ellas pueda
disponerse el tubo de materiel termppldstico ~H-, el cual
por un extremo, queda retenido por iis piezas —A- ¥y -B-
y por la boguilla -D-, mientras Jue por su extrenidad
opuests se pinza entre las-primeras, a los efecivog de
ue el inﬁefibr de dicho tubo -M-, yue pucde ser de po-
lieteno, cloruro de polivinilo, policstireno, polianida,
poiimetilo de metacriiato, acetato de celulosa o de cual-
guiera de los copolimeros de los 1ismos, se wanienga com—
pletanente estanco,

Para efectusr el wmalleo con los elementos dispues—
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tos en ls forma gue muestra la figura 1, se procede de
la siguiente uoneras
Se zure la llave -H- mientras se mantienan ce-
rradsas les —I- y =J-. Ello da lugesr a yue & trevés.de
—-B—- penctre en el interior del tubo —M— el liguido ca-
liente yrovinente del depdsito —K-, cuyo liymido provo-
¢a& el reodencecimicnto del matewisd y la expansidn del
mismo, yus, ¢n virtud Jde le presidn que recibe, viene
auligado a ceformerse y a adesarse iuertemente ccntra
lus paré&es de ls cdmera 4@ molieo —C= (véase Lizura 2).
Une wvsez consepuida esta dilatecidn, s¢ cierra la
lleve ~li- y we curen las =I- y =J=, & fin de yue por =F-
tenga entrada en =li=- el liqﬁido refoizerante del depdsi-
to =I-, liquido gue expulsa al calisnte, haociéndolo sa-—
lixr sor —G—. BEsta refrigeracién consolida el materisl del
ovjeto ya coniformedo -M-, evitandio gue en el mismo
originarse contracciones porrcambio brusco de tempsratura.
Una vez vealizada esta dltime operacidn, s¢ extroe el
cuerpo -—il- dei molde -A-B-, proceditniose al cortado de
la zona ginzada y al soldado de lz misma, todo lo cual
da poxr fesuitado un cuerpo de una socla pieza, de paredes

rezulares y lisas y del perfil exacto sl cel interior de

la presién para los 1fyuiios caiiente v irio,
ue pasan al interior del molde desie los deydsiths —K-
y =i— & trevis de los respectivos conwuctos —E- y —F-
pusde counssgairse dando & los priueros lz altura nece-—

saria pera ello,.
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B8 evidente yue lo Labricecidn se

sren rspidez, pues basta un simple wcnipulado e las
. llaves -=li- e —I- para obtener el caubio de 1lfguidlos,
¢oi cowo ¢l wcclonsiiiento de le —G- pura lo sulide del
. o calicente expulsado por el de wrefrigevecidn entrante en
,e sl tuco ternopldatico —li-.

Pure 2l culdso lel depduito —K- pucce uvilizar-

)

5g, como se uu in icato, wogiutensiiw cilcvricas o elec—
-~ trodod sumerpidos, wmecheros ls &3, fuego dirccto o bien
iC. cualqguier otro sistems calefactor suecuado.

. Serdn indepzenuientes del obvjeto de 1l invencidn
los mmterieles, formas y dimensionss de los distintos sle-
mentbs & uwtilisar pare lo suesta sn prictica del jproce-
Gimiento, siuvmpre gue lsg variuciones gue se introauz-

i5. can uo sfecten ¢ su essnciaiided.

- ) : NOTA

Se reiviacica como ovjeto de le presente paten—
te de invenci&n:~
L. Iuevo procedimicnto ce fabricscidn de objetos
nuscos de meterial termopidstico, que se csructeiiza esen-—
20 cialuente por el hecho de pertirse de un molue constitud
a0, como minimo, por Jdos nitaics ajustables, provisgto ds
108 medios convsnientes de cierre y wetencldn y conloras—

do de wouo yue dentro de &1 fi ura la oportuna cimara de

grfil negativo para el cuerpo a cvtener, cuyo molde es-
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-3d dauenwionsdo de winera yue pucsda comuvinarvse con una

boyuilila wcoslevle sl grimero y S0y Li'eés con-
uctos, Cobteles de sendas iflsves o vilivalis s seso ¥y

. o : < . CRp. B Lt e i o=
COn@Ctato8 Lo de oclle8en OLLGS Truvid G8y081%08 Situa-

205 ¢ unes whuars grevists, dusilucdo wao o covtener un

1 wr e o slevada tempsretura y pravisto L ctro galg &l-

.

wecern.r un Lfynido wefrijerants, Teniendo l: misidn ol
Gerosr ool woto de poner en comanicacidn el molde con

el sxterio.r, seualizfnliose ol wolizo colocande en el in-
tesior dsel roferido molde, y istenilo, por uanz parte, por

da wencioncds boguilla y piluzalio por el exblemo opuesto

[

pOr dzs mibuies de aguél, un tubo de miterial termoplds-—
t1co, el cuad gueda @51 completanmente estanco y puede
recibir sin fugas tanto el liguido caliente como el de
refrigeracién.

2. Nuevo procedimiento.de fabricacién de objetos
huecos de material termopldstico, segin la reivindicaciédn
anterior gue se caracteriza por el hecho de que de los
dos tuvos que comunican con el interior del tubo termo-
pldstico, el gue proviene dei cepbsito gue contiszne ei
1igui.o caliente, el cusl puede alcangar le temperatura
neeustria por medlo ce resistencius eléctrices, electro—

-
I2

40s, Leullolos (€ EES O POY O0tro sistems caleiactor «fin,

tione 4o owtrsidn de inyecetar en diche tuvo €l Lggnte csol-

derdo que teioimerd el moterisl y lo oblipard, on virtud

v
de iz presidn, & sdepterse contra la Lered del wol.e,

micitics gue ¢l comiucito provinenie el degdsite de ve—

frderceidn provoce €l cnifriemiento del alusido muterisld
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va conrormedo vy, &l mismo tlempo, ls expulsidn del 1igqui-
do caliente por la desviacidm o purge tel tubo de escape,
Tealizdniose este interesmbio tdrmico revia menipulacidn
de 1z Llaves o vdlvulas ¢e piso intercalsdas en los 16—
ferdicos contuctos y ddndese por teiruinsde la overacin
con Lo gutrecceidn del objeto del wmolie y con el acabado
de ls yieza husca wsi eleborads.

3. Nuevo procedimiento <e¢ fzbricecidn de objetos

huecos de meterial termopldstico.

-

La piresente memoris consta de giste Liojus folis-

s

Gnd, cscritas por ung sola cai'a.
Bircelons, a 10 de marzo de L9%56.
Alvero CASPAR LARCCIEL

PEmSS—Y

1. po %yl
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