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10.

PATENTE
DE
INVENCION

a favor de NAVINES, S. C., entidad espafiola, domicilia~
da en Ripollet (Barcelona), calle Maria Torres, 3, pop
"PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE VENTANAS A BAV;;
DE PIEZAS DE HORMIGON PREFABRICADO". '

MEMCRIA DESCRIPIIVA

Ia presente invencién se refiere a un nmuevo
procedimiento destinado a la construccidén de ventanas
a base de piezas de hormigén prefabricadas{dg%giante
el cuél se congiguen varias e importantes vén%ajas,
tanto desde el punto de vista de la economia,’como de
la rapidez en la formacién de las mismas; las cuales
pueden ser individuales o miltiples, aseguréndose al
mismo tiempo un méximo de rigidez y resistencia en los
narcos fundamentales utilizados en el aludido procedi-

miento.
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Esenaialmente dicho procedimiento comporta el
moldeo de unos mgrcos en 'O o en "I" en cuya parte ex-
terior se conforma una canal continua de seccién conve-
niente, destinada & permititr el ulterior rellenado con
insercién de armaduras de refuerzo, asi como la fija-
cién al vano 6 hueco de la pared correspondiente, En
laes extremidades de estos marcos se prevén un entrante
¥ un saliente para el oﬂ%rtuno ensanblaje con otro mar-
co de complemeunto, el cual es de estructura eguivalen~
te y se obtiene utilizando el mismo molde o bien con
un lepguero plano, igualmente dotado de saliente y en-
trante terminales y poseedor en su gara exterior de una
canal similar a las mencionadas. Para determinar un
vuen asiento para los cristales, tanto en la totalidad
de la cara interior de los marcos como del elemento pla-
no anteriormente citado, se moldea un resalte, contra
el gue pueden apoyarse agquellos y fijarse conveniente-
mente.

Cabe prever que alguno de egtos elementos se
configure més estrecho, sin la parte correspondiente
al encaje o encajes de los vidrios lo que permitiré
disponer uno solo de estos vidrios para dos ¢ més mar-
cos, ccn la consiguiente economia de montaje cuando
se trate de marcos de pequefias dimensiones.

La adopcibén de todas estas piezas de construcsd
cién permite el levantamiento o formacién de ventanas

individuales (para un solo cristal o dos enfrentados)

¥y miltiples, tambien para uno o dos cristales, En el

primer caso las canales exteriores permitirén la fija~
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cién en los montantes del vano mediante el preciso
relleno de mortero, mientras que en el segundo seré
posible la fijacidén, no sélo en aguel punto, sino la
yuxtapuesta de varias unidades can auxilio igualmente
de mortero y de varillas longitudinales y transversa-
les de refuerzo. Debido a la fécultad de ensamblaje
entre un puente y un larguero plano o entre dos puen-
tes, es factible variar la alturae o anchura de la ven—
tana de acuerdo con las necesidades de la obra.

7 Cuando interese que un cristal, tanto si es
gimple como si constituye un grupo enfrentado, abar-
que més de un cuarto de ventana, entonces podrén em-—
plearse, en lugar de piezas en "O%, otras en "I", pro-
vigtas igualmente de un resalte interior total o parcial
¥y combinadas entre si o con componentes planos, ensam—
blables con las primeras y poseedores de un resalte en
uno solo de sus lados o bien carentes de &1 en absolu-
to cuando zobre los mismagzhaya de situarse los cris-
tales cormnes a dos o© més cuerpos de ventana.

Para la mejor comprensidén de la presente memo-
ria descriptiva,.se acompafia un dibujo en el gue, tan
sélo a titulo de ejemplo se mepresenta un caso préc-
tico de realizeacidén del procedimientoe.

En dicho dibujo, las figuras 1 y 2 muestran

_en perspectiva los elementos béeicos e utilizar en la

formacién de las ventanas; la figura 3 reyresenta la
forma de unién de las dos piezas de las figuras an-
teriores; las figuras 4 y 5, son vistaes de cuerpos de

ventana constitufdos con dos elementos iguales; la fi-
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gura 6 indica un conjunto de varios componentes soli-

darizados entré sl y reforzados con armaduras; la figurs
7 corresponde a una planta de la figure precedente; las
figuras 8 y 9 representan dos elementos acoplables en
4IM g utilizar en una variente de realizacién; las fi-
guras 10 a 13 muestran, en perspectiva y en seccién,
las piezas planas complementarias que pueden formar
juego con las de las figuras precedentes; y la figura
14 corresponde a una ventana en la que los cristales son
comunes a dos cuerpos ¥y en la que tienen aplicacién los
elementos de las figuras ltimamente citadas.

Para llevar & la préctica el procedimiento se
parte del moldeo en hormigén de un marco enm "U" -1-
de las dimensiones requeridas, en la parte exterior de
cuyeas caras ¢ planos se conforma una canal continua
-2-, de seccién variable, determindndose a su vez en
todas las internas un resalte -3-, de sltura suficlen-—
te parg constitulr un buen apoyo para el o los crista-
les correspondientes.

Durante el propio moldeo, en los extremos del
citado marco -l-, se perfila un entrante o muiesca —4-
¥ un saliente o diente =5-, los cuales presentan la
particuleridad de que son exactamente de la misma for-
me geométrica (sensiblemente trapemoidal) y de iguales
dimensiones.

Otra de las piezas a obtener, siguiendo el pro-
pio procediniento, viene constitulda por un larguero
pleno -6-, poseedor de la canal exterior -7-, del re-

salte interior -8- y del saliente =9= y entrante -10-,
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en todo semejantes & los =4= y =5~ del marcoe =l-.

A base del grupo unltario explicado es posi-
ble construir ventanas individuales y miltiples, ®n
el primer caso, basta ensamblar los elementos ~l- ¥y
-6~ por sus puntos de acoplamiento, obteniéndose el
cuerpo cerrado tal como indica la figura 3, apto pa-—
ra recibir uno o dos cristales, los cuales, una vez
introducidos en el marco y apoyados contrs los resal-
tes =3- y -8- se aseguran en su posicién por medio
de uiia magilla conveniente, Tambien cabe realizar
una ventana de mayores dimensiones, a cuyo fin se en~
samblan dos marcos incompletos -1- (figuras 4 y 5) los
cuales, aungue fabricados con el misme nmolde, se colo-
can e¢n sentido inverso para que a un saliente corres-
ponda un entrante de unién y viceversa. &g evidente
que en los puintos o zonas de yuztaposicién se interpo-
ne una ligera caps de mortero para garantizar la soli-
dez de las plezas que integran la ventana.

Cuando partiendo de las mismas plezas descri-
tas es preciso construir una ventana miltiple, los
integrantes, tanto si son de marco -1~ con larguero
plano -=6-, como si estén constituidos por dos marcos
-l-, se colocan yuxtapuestos y con sus canales —2-
enfrentadas (figura 6 y 7) introduciéndose en las ca-
vidades verticales y horizontales las oportunas vari-
llas de la armadura -1l- y el relleno de morterc que
agegure la solidez de la obra.

Se comprende que la cclocaciédn de los vidrios
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se lleva a cabo en la forma citada, dado que todas es~

tas piezas van provistas de los resaltes interiores -3-
¥y =8- para ello.

Cuando interese que el cristal o los crista-~
les -12- (figura 14) asbarque dos o més cuerpos de ven—
tana, entoncesg éstos pueden formarse, tanto a vase de
dog elementos en "U'" apaisados como empleando piezas
en "L" ~13- y =14~ provistas ya sea de un resalte con
borde en ambos lados (figura 8) o bien dnicamente en
uno sclo de ellos (figura 9). Con los elementos -13-
pueden cooperar en sustitucién de -1l4-, las piezas
planas -6-, que a tal fin pueden poseer un resalte pa~
ra un solo lado (figuras 10 y 1ll1), o bien hallarse to-—
talmente desprovigtas de saliente de apoyo, tal como se
indica en las figura 13 y 12, a los efectos de que, de-
bido & su meunor anchura, permitan la colocacién de un
cristal comin a dos cuerpos de ventana. sn la figura
14 puede verse el enrase del cristal sobre -1l4-, cuyas
aristas constituyeh, al mismo tiempo, un apoyo para
el mismo.

S5i se emplean puentes en "U" dispuestos apai-
sados los mismos se cierraan verticalmente por las pie-
zas correspondientes =6-, pero si se recurre a angu-
los —=13- y =14- los mismos cierran el contormno.

La fijacibén de una ventana individual o milti-
ple a las superficies del vano de la pared se efectia
utilizando las propisas canales extremas -2~ interpo-

niendo entre ellas y dichas superficies el relleno de
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mortero.

Las ventajas que implica este procedimiento
constructivo son varias, cabiendo solb indicar las
giguientes:

a) Basta prefabricar por moldeo dos elementos
diferentes para conseguir todas las combinaciones de
diferente estructura y magnitud.

b) E1 ensamblaje de las piezas que integran
un marco completo, es seguro y répido, gracias a los
entrentes y salientes de acoplamiento previstos en ca-
da elemento.

c) La fijacién por yuxtaposicién de varios
marcos para formar una ventana miltiple se lleva a
cabo con las méximas condiciones de seguridad y resis-
tencia, merced a la facultad de emplear armaduras de
refuerzo en las lineas de‘ﬁnién, vy

d) Asimismo redne todos los requisitos exigi-
dos en la obra, la forma de solidarizar el o los mar-
cos a les caras interiores o mentantes del vano o hue-
co de la ventana abierte en la correspondiente pared.

Serfén independientes del objeto de la inven-
cién los materiales, formas y dimengiones de las pie-
zas prefabricadas utilizadas para la congtruccién de
ventanas de acuerdo con el procedimiento, siempre cue
las variaciones que se introduzcaan no afecten a su

esencialidad,
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencién:-

l. Procedimiento para la construccibén de venta-
nas a vbase de piezas de horiigdn prefabricadas, gue
ge caracteriza esencialmente por el hecho de que se
parte del moldec inicial de dos elementos principales,
de los cuales uuno de ellos estd constitufdo por un
marco en '"U'' en cuyas caras exteriores se practica
una canal continua de seccibén variable, conformando
eu todas lag internas un resalte de la altura convenien—
te para ofrecer un ouen apoyo en el montaje gwlterior
del o de los cristales correspondientes, previéndose
en lasgs exltremidades del aludidc marco un entraate y un
galiente opuestos de izual perfil y dimensiones; comple-
téndose el clemento indicado con un larguerc plano al
gue, asimismo, se le dota de una canal exterior, de un
resalte interno y de uwun saliente y entrante extremos
casables con los terminales del marco, d4ndose a la pre-—
citada canal y resalte igual estructura aue la de los
que Iiguran en este ultimo. '

2+ Procedimiepto para la construccién de venta—
nas a vase de piezas de normigén prefsbricadas, semin
la reivindicacién anterior, que se caracteriza por el
hecho de gue para constituir una ventazna individual se

utiliza un marco y un larguero plano de complemento o
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bien dos marcos si las dimensiones han de ser mayores,
interponiéndose en lo:z puntos de las zonas de ensam—
blaje, que tienen lugar & través de los entrantes y
galientes respectivos, una capa de mortero para asegu-—
rar la unién y fijéndose el conjunto as{ formado al
vano o hueco corresgpondiente de la pared previo relle-
no de las canales circundantes con el mortero de adhe-
rencia.

%. Procedimiento para la construccién de ven-—
tanags a base de piezas de hormigénrprefabrioadas, se~
gin las reivindicaciones 1 y 2, gue ge caracteriza por
el hecho de que para la formacibn de ventanas milti-
ples partiendo de cuerpos individuales se recurre a la ;
vuxtaposicién de éstos, enfrenténdolos por sus cana-
les exteriores e introduciendo en ellas, a los efec~
tos de refuerzo, sendas varillas longitudinales y trans-
versales de armadura, las cuales guedan inmovilizadas
por un relleno de mortero que se deposita en las ca-
vidades formadas entre canal y canal.

4., Procedimiento para la construccién de ven-

tanas a base de piezas de hormigdén prefebricadas, se-

gin las reivindicaciones 1 a 3, que 3e caracteriza por

el hecho de que para poder hacer comin un cristal, o
bien un grupo enfrentado de €stos,ados a més cuerpos
de ventana, se utilizan piezas en "IL", combinadas en-
tee sl o con otras planas, unas y otras provistas ade—
méyg de 1los extremos de ensamblaje, de resaltes inte—

riores, los cuales pueden corresponder a uno solo de
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los lados o bien a ambos, quedando previsto el que

lag piezas planas intermedias a emplear sean lisas
en su totalidad y de la anchura conveniente para dejar
paso a los oristales, los cuales, retenidos por los
restantes componentes del marco, vienen a situarse so-
bre las aristas de las primeras.

5. Procedimiento para la construccién de venta—
nas & base de piezas de hormigén prefabricadas.

La presente memoria consta de diez hojas folia-
das, escritag a migquina por una sols cara.

Barcelona, a 7 de marzo de 1956.
NAVINES, S. C,
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