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PATENTE DE INVAICION
por 20 afios

- por ®pUn dispositivo para el suministro de material en forme
ds tubo o de varilla, particularmente para une méquina para

fabricar ampolleBN~ = = = = - - - - - - - - - - - - - -

& favor de Don Johanmus Hubsrtus EIJKENBOOM, de nacionslidad
holsndesa, domicilimdo en: 36, Wilhelminesingel, NITMEGEN
{Holanda). '
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidén se refiere a un dispositivo para el sumi-

nj.stro de material en forma de tubo 0. de varilla s un miom?"

bro de soporte de dicho materisl, miembro gue tiene un mevi.-
miento de traslacién alrededor de un ejs central deade una
estacidn de tratamiento & otra, y va provisto de un pulsador
que deteota ls presencia del material en el miembro de 80—
porte. Tales mdquinas se emplean por ejemplo para la febri-
cacidn de ampollas.

Los miembros de soporte pare el meterisl en estas mé-
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guinas estdn adaptados i:ara llevar un tubo o wna varilla, y
cads vez gue he de iniciarse la fabricacidénm de wna nueve ampo-
lls para soltarlo & fin de que desciends une nueva pieza ds

' meterial que ha de ser tratado.

Cuando se termins el materigl de un miembro de soporte,
dicho miembro se llenas & mano con un nuevo tubo o varilla.
Este trabajo requiere relativamesnte mucho personsl. Qcurre
también muchas veces gue un miembro de soporte vacfo pasa en
vacfo durante una cisrta distancia & través de la .méquine.
Eatretanto los mecheros pera el tratamiento del material si-
guen guemando, y esto significa una pérdida de produccién y
de oombustible. '

El objeto principel de la invencién es proporcionar un
dispoettivo para suministrar el msterial a dichas méquinas
que carezca 49 los citadoes inconvenientes, y por consiguien-
te que produzca una economia en cuanto a personsl y combus-
tible (particularmente gas) y un sumento de produceidén, por-
que en el mismo ya no ocurre gue el miembro de soporte gusde
vecio.

~ Segin la invencidén, el pulsador, ten prontc como un
mismbro de soporte queda vaofo, puede cooperar con un sistems
articulado o de trensmisidén gue en dicho caso actias sobre un -
almacén que contiene un cierto numero de tubos o de varillas;
en el gentido de hacer que se suministre un tubo o une vari-
lla al miembro de soporte.

El depdsito de la mé.quina puede ser llenado con inter-
vencidn de pocos operariocs.

B tales depésitos la reserva de material puede dispo-

nerse inmedistamente desde el apsrato lavador de egte mate-
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El masterial se sece entonces sobre ls misme méquina, cu-

yo conjunto se enocuentra calentado debido & los muchos meche-
ros que existen en ella, de mods que ya no resulta necesario
smplear un eperato adicionel secador entre el lugar de lavado
v la méquina. A _

Este es una ventaje edicionsl de ls invencidn. |

A continuecidén describiremos los partisulares de l& in-
vencidn con auxilic de los dibujos adj\mtos».

El dispositivo de acusrdo com la invencién, del que se
dispone uno junto a cade miembro de soporte en diche nﬁéuina.
significa uns agregecién de piezas a ls méquina que, ello no
obstante, resulte amplismsnte mejorads por la grasn economia.

En los expressdos dibujos esquemdticos se representa
un ceso de realizacidn, que vamos a desoribir.

La figura 1 es una vista esquemética del mecsnismo de
la invencidén; _ )

le figura 1A es una viste de una leva de guia; |
v la figure 2 es una geccidn longitudinel de un depdsito
glratorio pare tubos, segin la lines IY-II de la figura 3;

la figura 3 es una viste en planta de la Ifiguora 2;

la figura 4 es una seccldén & lo largo de le linea IV-IV

de la figura 2;

Ia figura 6 es una viste segtn la lines V-V de la fi-
gurea 2. ‘

De lz méquina pars fabricar ampollas propiamente, aolp
se representa la parte estrictamente necesaria para comp ret~
der ls invemcién, s s&ber un miembro de soporte 1 que es gif-

ratorio sobre su eje y sobre el eje central 2-a de la méqui-
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na. El miembro 1 tiene un movimiento de traslacidén a través
de varias estaclones de tratemiento galrededor dse dicho eje
central a-a, en las cugles se han dispussto mechercs de gas y
les herramientas auxiliares qus fueren menester.

El érbol lg de dicho miembro 1l es hueco y llevae un cabe-
zal 7 gque con un brazo 8 se prolonga haste una pleza central
de lg méquina, En funcionamiento, el brazo 8 gira también por
consiguiente sobre el eje central a.-a.. Los medios de accio-
nemienio son conocldos y no se represaiten.

Bu el miembro 1 hsy unss mandibulas 2 qu pueden abrir-
se radialmente y son impelidas & la posicidn cerrads por los
discos 4, 5 sobre los gque ejerce presién un resorte més bien
potente.

Debajo del miembro 1 hey una mess 3.

M le méquina normal se inserta un tubo de vidrio por
le parte superior del eje hueco lai. cuendo lss mandfbulas &
se abren, lo cuel tiene lugar de un modo conocido, porgue un
rodillo 9 de los discos 4, 5, es leventado venciendo la ac-
ci&n del resorte 6, por medio de un cemino estacionario de |
leve no representado que el rodillc recorre &l girsr el miem-
bro 1 elrededor dsl eje central a-8, o1 tubo puede deglizar-
ge & través ds lss mendibulas para alcanzar la mese 3. Lé
porcidén del tubo que gqueds entre la parte inferior del miem-
bro 1 y la superficie superior de ls mesa es iratada enton-
ces en les diversas estsciones, por ej emplo pare hacer una’
ampolla, y luego es retireds, después de lo cual las mandi-
bulas 2 pueden gbrirse de nuevo pars gue desoiendé, otra parte
de la provisidén ds tubo, repitiéndqae la operacién.

En las méquinas conocides, debe observarse el momento
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en gne gqueda vacfo el miembro de goporte 1l para insgertar a
meno uns nueva provisién de tubo desde la perte supe‘rio:-.
Este modo de proceder tiene las deaventajas mencionadas, gne
precisemente la invencidn itrata de remediar.. |

cuendo con ls méquine segun ls invencién las mandfbu-
las 2 se cierran por la accidn del resorte 6 y no encusntirem
mater_ial de ftubo, ea decir cusndo el recipiente se encuentra
vacfo, las mandibulas 2 se cierran totalments.

El disec 5, con el rodillo 9, efectdan su méximo recorri-
do descendente debido & la accidn del resarte 6A.

El rodillo 9 reaorre ghors un camine de levae 1lp (véase
tembién le figura 1) gque preferiblemente esté dispuesto de
modo ajustable sl extremo ds uns palenca 1l cuye erticulscidn
ge encuentres en 12 diapuesta sobre un soporte estacionsrio 14
montado en un bastidor 13. »

Ia palang; 1l es impulseds contra un tope 16 por un re-
gsorte ligere 15.

Cusndo el rodille 9, @ el caso ds un miembro de sopor-
te 1 vaofo, ha descendido (flecha p en las figuras 1 y 148) ¥
mueve la leva 10 en la di_.re_ccién 9 (figurs 18), el cilindro 9,
ayudado por el resorte 6, que es guého mds fuerte gue el 15,
presiona a lg lsve 10 hacis abajo.

La palance 11 gira un poco en el sentido de la flecha 8.

Ba llg un tirante 17 estd articulsdoc a la paslanca 11,
eatendo eate tirante artioculado por su psrte supsrior 18 & una
segunda palasnca 19 oscilante slrededor del punto 20 del sopor-
te 4. o

El extremo libre de la palsnca 19, que lleve un miembro
de detenoidh 2l ajustable en cusnto & la alture en un mengui-
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to 22, desciende segin la flecha t una distancie que es ma-
yor que la pequefia carrera impsrtide a iz leve 10 por el oi-,
lindro 9'. La relscidn de trausmisidn se determins por las pe-
lancas 11 y 19‘.

'E1 miembro de detenocién 21 penetra ehors a: sl camino
da los dlentes de la rusde de tringuete 22 gque forms parte ds
un almecén 24 pars cierto iiimero de tubos.

Este almaoén 24 y con 41 la rusde de tringuete 23 girsn
con el bhrazo 8 porque el eje 25 del almmadn (véase fam‘nién |
la figura 2) estd unide s un soporte 26 montedo en el brazo 8.

Cuande durente dichs roteoién la rueds de tringuete en-
cuentre 6l miembro de detencidn 21 en su camino, dicha rueds
2% y con ella el almacén 24 giran un arco tel con respecto al
soporte 26 y el plato 27 montado sobre el mis:z-lq,,gu.e wo de
los tubos 28 que estdn insertedos en los manguitos 29 del al-
macén 24, llega sobre un orificilo 30 Vdel plato 27 y qntpnces
puede descender dentro de un miembro de soporte 1 vacfo. |

La figura 2 muestra el modo cémo el almacén 24 es sopor-
tado en el eje 25 por medio ds colinetes de bolas 31, 32. _

Los menguitos 29 estén dispuestos de modo mteroambia;
ble en manguitos exterioreg 33 dispuestos entre un disco 34
¥ le rueds de trinquete Z23.

El didmetro interior ds los manguitos 29 estd adaptado
al didmetro exterior de los tubos gque han de ser aervidos en
sucesidn a través del orificio 30. 7 ’

Resulte senoillo, y 8e necesitan pocos operarios pars

conservar llsnes los almecenes 24. N v
Cada vez gque el mismbro de soporte 1 queda vacio, eata

condicidén es detectade por las mendibulas 2, y entonces tie-
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ne lugar el rellensdo automitico de ls manera que se ha des-

erito.
oT4A

Por la patente de invencién a éue ge refiere la pre-
sente meanorie descriptiva se REIVINDICA la propleded y la
ex_plotaoién excluaiva de:

le.-Un disposi’civo pere el suminisiro de meterlal en for-
ma de tubo o de varilla, partioularmente pars uns méquina pere
fabricer ampollas, & un miembro de soporte de dicho materisl,
qﬁn_ tiene un movimiento de treslacidn alrededor de un'eje cen-
tral a lo largo de estacionss de tratamisnto, estande dicho
miembro provisto de un pulsador gue detects la presencis del
materisl en eJ. miembro, coopersndo dicho pulsador con uns
tvra.nsmisién que estd adepteda pera actuar sobre un almacén }

que lleva una provieién de tubos o de varilles, en el senti-

- do de suministrar un tubo o varilla a un miembro ds soporte

vacio. N »

2e¢~- Un dlsgposit ivo pare el suministro de peterial en for-
ma de tubo o de variila., particularmente paia_uns méquina para
febricer ampollas, de acuerdo con la reivindicacidn 1, en el
que la trensmisicn comprende un cierto nimero de palancas que
trensfiersn una pequeﬁa carrers derivads del pulsador en forma
amnentada al almecén.

Se= Un dispositivo psre el suminisiro de ma:terial an for-
me de tubo o de varilla, particularmemte para una méquina para
fabricqr empollas, de acusrdo con las reivindiceciones 1 o 2,
en el que el almacén es giratorio slrededor de un érbol central,
estando dicho almacén adeptado pars llever alredsdor de dicho |
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érbol un clerto mimerq de tubos o de varillas que descansan
por sus extremos inferiores sobre un plato provisto de un pa-
80 pare wn tubo o una varilla, hslldndose dicho paso alineado
sobre el miembro de soporte del tubo o de lm varilla. v
_ 4.- Un dispositive pars el suministro de materiel em :for-
pme de tubo o de verille, partioularmente pare une méguina pars
fabricar empollas, de aonardo oeon las reivindicaciones 1 y 3,
en el gue el depdaito situado sobre el miembro de soporte pare
el tubo o la varilla es movible junto con dicho miembro de so;
porte alrededor del eje central dJde J.a méquine y, en oaso de
que un miembro de soporte esté vaclo, por medio de la transmi—
8idn pase & cooperar con un miembro de detencidn gue a.l avan~
zer obliga al depdésito & ejecutar un movimiento angular.

6.~ Un dispositivo para el suministro de material en :Eor-
me de tubc o de verilla, particularmente para una méquina para
fabricaxr ampollas, de acuerdo con lams reivindicaciones 1, 2, 3
0 4, ceracterizado por el hecho de qus el pulgador actia aob?e
un rodillo sometido a la accidn de wn resorte, impulssndo di-
cho rodillo & un miembro de leva conectado a uua palanca gus
actia sobre una segunda palanca que lleva un miembro de deten-
cidn en uno de sus extremos.

6.~ Un dispositivo para el suministro de materla.l en for-
ma de tubo o0 de varilla, particularmente para una méquing. pars
fabricer ampolles, de socusrdo con les reivindiceciones 2, 4 o |
’5. en el qﬁe el slmacén estd provisto de menguitos intercembia-
bles apropiados para adaptarse a tubos o & varilles ds diver-
gos diémetros exteriores.

7.- Un dispoait :Lvo para el suministro de material en for-



me de tubo o de varille, perticzlarmente para una méquins pg;
ra fabricar ampolles.

Conata ls presente memoris de nueve hojas foliadas, es;
crites por una sola ocgra.

Barcelona, 6 de Marszo de 19‘56>. ,

P. p. d6 Don Johsnnus Huberiuns EIJKENBOOM,
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