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Es sabido que los tubos o mang ultos de tela cone— -
tituyen el objeto.de numerosas aplicaclonea, espeoialmaﬁte
- para la illtraclén. Estoa manguitos eran f&brieados h&ota
el presente con teaide espeoial bajo forma de tube, perg
un tal tejido es relativamente oomplicado ¥ exige méqui- ;
nas costosas. Flnalmente, los tubos as{ te;idos no pueden -

mantenerse en forma d ie por si y el acabado, a partir de

A, i A

; ; - eatos tubos, de manguitos adaptables a algunoavusos partx5
{cil. Tk

cularss, resalta dam jé@ov

1s preaenta invanoiw_;tiene;'pues, por priﬁprqug'
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jetivo un nuevo procedimiento de fabricacién de tubos o
manguitos de tela, ouyo prooedimiento pcrmite ocbtener fé-
cil y réoidamente unba mangultos gque no oreabntan los 1n-
convenicntes menoionadoa“anterioxmente.

Ia priﬁeraffééé de este procedimiento consiste
esencidlmente en formsr sobre un primer trozo de teia una
serie de ondulaciones, cada una de las cuales tiene 1la
foima de una parte de un manguito a confeccionar, super—
poniendo sobre la care de este primexr trozo de tela en
que 1las ondulacionéstsonven hueco, un segundo trozo de
tela iugént ;ico formendo oohre egte uIOZO una serie de on-
uulaclones en corresPOndencla con las del primer trozo
y c¢on su conceavidad yuelta hacia ei mismo, teniendo cada
une de estas ondulaciones ls fqrma de una parte de mangui;
to que completa ia parte formada por la ondulacidn corres-
ponuiente del primer tr6zomﬁe tela.

| En cuante a ls segunde fase del procedimiento, _
consiste en efeotuar.é l0 largo de las lincas de contaa—:'
to de los bordes de les oﬁduiaciones un eporte ¢e meteria

a ropiuda en fusidn, de forme que se embeban en uichas zo-

nes las dos teles, dejsndo soliuificarse & esta materia eu

las mallas de las dos telas y pssando finalmente a cortar
los dos trozos éa telé por uno y otro lado de cada mengui-
to as{ realizado. |

Bl procedimienfo segdn 1ls invencidén permite, pues,
fabricer en une sola opereciﬁn une serie de manguitos a
cartir de' dos trazos de tele tejidos normalmente.

la presente imvencidm tiene asimismo por objetivo

el dispositivo para la pueste en préctica del procedimiento _}

que B”e ha desorito. Eafé digpositive consiste en un molde
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gque comp.ende una’primgxa pieza provista de una ssrie de

esientos, cada uno“dgkioa cuales tiene la forma de una
parte c¢e un mangﬁitofgféenfeocionar, una segunda pieza
anéloga aagptadafparéiég: superpuesta sobre lu cara de
He la primera qﬁe ﬁfeseété los ésientos, estando entonoes'
LT los asientps de le ségundq pleza en concordancia con los
' de la priméra'y compléténddse dichos asientos entre si

para Tormer dos.a do® un cenal de sedscidén correspondiente

a la de un manguito.iEl molde oomprende igualmente uns sSe-
iC. rie de noyes aptos para llensr los canales formados‘entréh %-
las dos piezas, cejesndo libre sin emoafgo el ésPesor de |
log dos trozos de tela Que Geben ser colocados. Algunes,

vor lo menos, ce las piegas de este molue piesentan une

ranura frente a las linems de junta e los vordes de las

1s. ondulaciones formedas por los dos tslas, de manera gue du-

vente la inirocduccidén Ge la materia en fusidén en ¢l molde,

""f_ ésta venga @ rellenar les mellas de tela en estes monas.

Ia invencién serd comprendiua mejor en el curso de

3
H
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v

la descripeidn sijsuiente de alyunes formes posibles de yea-
20. lizacién de un molde segdin la invencién y de la puesta en

préctica del procedimiento segudn la invencién por medioc de

estos noides. Los djibl'},j.o's anexos representan.,a simple vitu-
ilo de ejemplo no limitativo, estas formas de reslizacidén

del wolde e ilustran la pueste en prdotica fel procedimien-

o
W
.

to ae fabricacidn.

"§5v5_ ' , En estos disefos, la figurea 1 es una vistz en plan-

” ta ¢e las piezss que consftituyen un molde de zcusrdo con la

invencibn; . i
la figura 2 e§ una vista en seccidn transversal de

3C. estas mismas piezas Superjuestas;




la figurae 3 3§iuna vista en seccidn loggitudinal
ie las piezés ddlimogae,en posicidn ie utilizasoidn, 1lus—
trando esta vista 1ai§uesta eﬁ prédctica del procedimiento
segin le invencién; .

He la figur8‘4 éﬁ uha.vista en Jlante superior del

conjunto de los m&ngﬁit6§ :ea1izados con el moldej

« wer;

la figura 5 88 una vista en seccidn sepin ls linea

< V-V de im fisura 4; - _ . o '3“;5";f-
1z ¥iguras 6 o8 una viste en plenta superior de un
,f o 1C. manguifo realizado segin la invencidn;
- des fizurag 7, 8 y 9 éon vistes en-seccién <@ este
manguito, respectivamente ?egﬁn ias liness VII-VII, VIIIF

VIII y IX«-IXs

das figures 10, 12 y 14 representan en seccidén
15, transversal lormes mds de reslizscidn de un molde segun la v

invencidnj; y

Las figarss 1ll, 13 y 15 representan en seccidn
transvearsel unos menguitos realizedos con las tres formss

precedentes de realigacidn dei molide.

20. El molde representado en las figuras 1 a 3 com—

prende doa.piezaa anélegas -l- y —-la- apyal para sSer super-

puestas una a la otra y presentando ceds una, sobre su ca-

ra =2- o ~2a-. Cades uno de estos asientos es de seccidn .
gsemicircular, correspondiendo el radio de esta seccidn al
‘ 25, de la seccién‘exterior de cadas menzuito a confieccioner, gue

en este ejemplo seré7cilinQr1co.

i

Los asientos -3=~ de la pieza -l- y los usientos —3a-— %f

de la pieza -la- quedasn dispuestos da forma gue cuda asien—

-
~

to ~3~- quede f.ente a un a2siento -%a— al superponer las dos

30. piezas de molde,
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L molie comprende igusimente unos noyos cilindri-

© ¢08 ~4- en ndpero igual 21l de asientos de cada pleza ~l-

¥y —la~. Lstos noyes tienen uns seccidn izusl = la inte-

rior de los msnguitog 8 confeccionsw. Los diferentas no-

jog —4- ggtédn sdﬁgrté&ba POT una plzca =H~, correspondien-

o La separaoidn ent§B,ios noyo8 —4- como es natural con-
cebida para quedaf>a§riéi0néaaAen dos encajes corfeSpon_
uienﬁes -6~ y -a— de las pilezas -l- y -la- al superponer
a58t88 piezas. |

Una contraplage -7-, pevforada paura ol puso de
108 noyos —4-, gqueda toambién prevista y se aloja a Lo vesz
en los encajes —6- 0 ~bHa-—.

Cada noyo =4- preseﬂta dos ranuras longiitwiinaies
-8- y -8a- cuyos ejes estédn situsdos en un miumo plane
axial del noyo, correspondiendo este pisno axial con ei
plano de unidén zl colocar los noyos entre lss dos piezas

Uns de las dos piegas -l- y ~ls-, o las do8, pre~ . .

gentan unos caznales, 0 unas regatas -9- que foruen cana-
les csrraios al superponer. les dos piezzs; y eStos cana-

les o regatas, gque dessmvocan al sxterior por un orificie

Unico -10-, comwunican con las rsnuirss -8- y -8a- 4e los dife-i

ntes noyos —-4-—.

L& zonss de las caraB -2- y -2a- de lus pilezas

-l- y -la~- gue sepuran 4os asientos conssecutivos no alcan-—

zan el nivel del plano de unidn, yuedando un peyueiio des-
nivel gque corresponds sensiblemente 21 espesor de ls te-
la gue ebe servir para confecoionur loS men_ uitos.

Para realizar manguites de vela con gste molde,

y tode ello aiguiente las caracteristicas del procedimien-

£
H
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to semin la invencién,‘se'coloca en purimer iugar un- troezo

rectangular de tela -11~ gsobre una picza &el molme, poxr

ejemplo 1l& pleza —1-; Iuago 8e coloca e¢ peine conotitui~'

do por la combinaoién de la placa -=5- y de los unoyos -4-,
Do efectudndose esta coxooac16n dizponienie un noyo —4- fren-
e a cada iento —3-. Lstos noyos z2plican l1a tela -1;-

en el fonio de cada-gs;ento 5=, Obll 5niolu a tomeyr la

forme de estos asiéhtos.\ﬁeguiuamente ge diﬁpane‘sobra,lgggf"g
noyos un segundo trozo de tele -lia- y se coloca sobre el
10. conjunto la pisza -la-. De ésts forme la tele -ila- ea ovli- {a
gade a tomear la feorma Je los esientos -3a- y las telams ;ll-- ;i
N -lia- son splicsuas una contra otra en las zonad compren— ;
ides entre dos grupos consscativos ce asientos -3~ y ~3a-,

A lo larzo de cada grupo de asientos -3- y -38-, lag telas

154 -ll- y ~-lla- Zovrmen un mﬂn¢uito cilindrico. La fi ura 3 re-

g-esenta este monoaae, pero. pera Jacilitar la comprensién, &
les dos. piezes -L- y -i8- no hen side representzdas apii- §f 
cadas estrechamante una contra otra. ‘

Sin embargo, en la prdctica estas piezaa son apre~v
tadas una oontra otra y ‘paede entonces colarse o 1nyeotar-v
se una meieria apropiada --mgteria pldstica, metali o alea—a“
cidén metdlica Lécllmente fusible-~ en el molde & través m

del orlfluio ~i0-, bsta m@parla oaua por Los canales -9=

¥y llena les ranuras -8- y -Be- de los diferentes noyos —4-,

25. enpotrdndose en la misme los bordes de las ondulaciones 5

formadas por les dos telas -1l- y -lla-. Bsta uateris co-
leda wvellenz e efectb completaiente las malles ‘o estas
telas 2 lo lurge de ostos bordes atravesando lus telas,
Al soliﬁiﬁicarse la meteria coleda, forma unos nervios

- 30. -le- y -l2a- gue Formen ouerpo estrechemente oon 1os bo¥s -

TR Lo o)



" des uorrGSponalentee de las on: ‘ulaciones Lorudes por les
talus -Ll-y —lla-. &scos nervios reunen autométlcamente’

los bordes en contae%e de les onwux~ulonvs o uesszs de

dos telas, asegurando mebeﬁta forma la formacidn ‘e una

D serie dé menguitos de tal& 15—. i

Despuéds del dasuoxdeo ge obtiecne un ,onJun*o del

o owry

i;po e prasanted to en las rizwwas ¢ y 95, es_uecir_una 58=-
2ie de magguitos ~L3%~ reunicos poL unos banuss =li- gn do-

ble ¢spevor de tela. Cortsndo lsy Youuas —~L4- al nivel de

: LC. la superiicie exterior de cuda maazuilo -13-, se obitienen.

. unos mrpiugsuitoy -ii- perfectos, ftoles como el representado.
- on leg figures 6 & 9. Bste monguito estd constitufdo esen~
cialmente por dos sewmi cilindros de tela y 408 nervios lon-

liudineles interiores -lide y =12u-~.,

L
L

los trozos de tela ~ll- y -lla- pueden ser de itula

metdlica o textil natursl o cetificisl, tal como: clorure

de vinilo, polianiia o une supswpolismids, etc. Cuando las

”ﬁ . telus son tejidas con hilos de matevia pldstics, el corte

. de las bendas -l4- al nivel de la supsriicie exterior de
O - 20 .

los manguitos puede efectuarse con uyuda de una ldmina o

o de un ailo celentados.
¥n ocusnto a la umeteris molceads se rerfiere, pus- £
‘@ ser metal o una alescidn metdlics fusible a bajs tenm-
peraturs, o, preferentemenic, una moteria pldstice, y si
25. los irozos de tela sonﬁtejidos con hilo e naterie pldsti-
| cé, la metecia woldeads pucde ser de la misma nstursleza;

en este cuso, =sta mhtaria se suelds {ntinmamente en lus

Zonas correspon.ientes con los hilos de los trozos de tela. 5,
lLos manguitos de tela filirente fabricados is aauer-

50 do con le invencidn son susceptiules de ser splicados en
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numeroses aplicaciones, por ejemplo vn el terreno de la
filtracibén. Con vistes a ciertas zjylicaciones pérticula—-
res, se guede'formar; al propio tiewpo gue los nervios
-12~ y -12a~ esenciales para la contugccién de los man-
guitos, un fonaofo:uga junta en forma de coliarin, e in-
ciluso una pared intéiior o cueajquier otro eleuento dee
seado.

e osta.formé el molde representado en los dise-
ios e¢std concebido para former un tondo —l4- en un extre-‘
mo de cada manguito y une junta -Llj- en forma ie collarin
exterior oyuesto._fara asegurar la formacidn de los fon-
408 -l1l4-, los noyos -4- son ligeramente menos largos que
los asientos -3- y el intervslo existsnte entre el extre-
mo libre -16- de czade noyo y =l fondo —-17- de cads asien-
to corresgonuienté al espesor del fondo -14- a formar.

-Déa;bordes de las plezas -l- y -la~ adyacentes a
lo8 encajes —6- y —ba- preéentan un vaclisdo semicircular
-18-, de radic mayor gue losrasientos =3= ¥ =3a=, agegu—
rando este vadiadg lé formacidn Ge la junta -L5- en for-
me Jde coilarin sobre el msnguito correspondiente. En.efec-:
to, ol colar © inyeatar la materie moldeuda, Ssta rellena
en primer lugar elwespacio‘entre el extremo -L6~ de cada
neyo y el fondoiel7;'delrasiento correspondiente, luego
las ranuras -8- y -8a- de cadaAnoyo y finalmente los vacia-
do0s semicirculeres de cada pieza -l- y ~la-. LoS nervios
-12- 3y ;lEa- ¥ los otros:élﬁmentos de materia wmoldeada son
por tanto de una solafpieza'y forman cuerpo perfectamente
con los trozos de tela, y por tento finalmente con cada une
de los-hanguitos, ya que la meteiia molueads rellena ccmé'r

pletamente las malles de la tela atrevesdndole. "Aﬂ E

LA gt
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Evidentemente, la realizacidn de loa,manguitos de
tela segin 1la invenoiﬁn puede ser efectuasda tan bien por
la formacién de néryaoé,gxtexiores como por 1z formacidn
de nervios intériaﬁé§. §arg realizar unos menzuitos -29-
con nervios extexib&és';BO— (ver figura l1), se utiliza
un molde cuyosrndyos -2d - no;presentén evidentemente ranu-
ras8. $5in embargo, unas ranuras apropiaces —28- y -28a- gque-
uan previstas sobre los bordes de los asientos -23- y'-233-
de las dos plezas de molde -2l- y -2ls= (ver-fizura 10).

Naturalmente; los manguitos podrien ssimismo ser
realizados con nervias longitudinales formsndo salientes
simulténeamente al éxterior y al interior de los mismos.

En este ceso el molde estd constitufdo por dos piezas -2l-
y —-2ls- provistas de ranuras -28- y -28a- y por unos noyos
-4~ gue presenian ranulrés -8- y -8a-, la materie filtrante
en las zonas correspondientes y la materia del rebvorde ex-
terior de cada nexrvio forma cuerpo Intimamente con la ma-
teria del reborda'interior del propio nervio. Los mengui-

tos segin esta Ultima forme de realizacidn son e esta for-

- ma de una 3¢0lide2 exeepcional.

ia forma de lé gsecoidn ce los manguitos realizados
segin la invenoién pﬁede ser cuslguiera. Ei1 contorno exte-
rior <e esta forma pnéae éér~una surva cerrada o un poli;
sono. En este senti&é{jpnvia'figura 13 se ha representado
un mangaito'—39; def@@ébién'cuadrada y dotado de dos ner-
vios ~-40-. Esteimanéﬁi&duésté confeccionado con un molde
del tipo.representado.an la figura 12, es8 decir en el que:
Las‘dos:piezae 451—¥&5-5;a-’presentan unos asilentos ~35- y
—3355‘cuya‘390q16n %éﬁlﬁ ﬁ&ﬁad de la de ocads manguito, es-.

tanddAlos;noyosf~34#‘prbvié§08'de ranuras -38- y -38a~,
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Un menguito de seccidn cusdrada puede igualmente

ser conteccionsdo con un molde del tipo representado en

ia figura 14. Bate melde presenta une pieza —4i- provis-':
ta de asientos -43~ de seccibn igual a la de caua mangui-1
to, ¥ una pieéa‘eala§ sin ningin asiento.

Los noyos -44- del molde esatdn provistos de uns

ranure -48- & lo largo de czda arista, o por lo menos a

lo largo de las dos aristas que gusedan frente a la pieza

ity TSR

~4la-. Li trozo de tela -11- que gueda dispucsto sobre la
bpieza ~4l1- es el dni@@ que forms onzulaciones, permsnecien-
do plano el trozo 4e tela =llae—, Cadea manzuito -49- tiene ,
un lado constitufdo por una parte del trozo -lla- y sus
tres8 otros lados por una parte del trozo -ll-,‘y 108 cua-~
tro nervios -H0- estdn situacos a lo largo de cada arista.

El molde representadeo en la figura 14 tiene la
ventaja de no poseer méds que una sola pieza provista de
asienvtos, Lo gue simplifiéa la fabricscidn. Esto no es po=
sibie, eviaenteménte, méé que para La fabricscidn ¢e man~
suitos de secociones poligonales.

Para ciertas aplicaciones particulares de la fil-

trecién puede ser ¥til que los manzuitos presenten una
pared interior axiel que log separa en dos parves filtran- s
tes distintas, pudiendo guedar asegurada le Tormccidn de

esta pered con mateiia moldeada utiiizando noyos —4- de : é}
do8 partes Qque presenten entre sf un cierto interwvalo de
espesor igual sl de la pared s formar.

#videntemente la invencién no gueda rimitada &
los ejemplos de moldes y manguitos descritos y represen-
tedos. Bi procedimiento mismo es susceptible de modifica-," b
eiqnes; Asd, ségdn ung vafiante de diecho procedinmiento, el

eporte de materia de lod nervies nc se efectua por colads
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o inyeccidén sino por colocacidn a une y oira parte dé'19§~

bordes a reunir, deréoa bsndas de materia plést;ca N lue;
£0 por soldadura pgréalta frecuencia de estas bandas gque
forman cuerpo pot;ésié_hecho a través de las mailas de los
trozos de te;a{rig, i“ |

Para poﬁer enipréctica este variante del procedi—i
miento se pueden uxilizar molies provistos de piezas ae
l2s mismas formas qué las de los molues anteriormente des—
'critos, siendo colocades las bandas de materis pligtica en
lus ronuens -3«8a-, -38-38a-, o ~42-488~ de los 10Y08 ~4-, %-
-34-, -44-, respectivamente, e incluso en las ranuraé ~38~ f.
28a- de las piezas de molde superpucstas. Lutss piegas ce
molde y los noyos no precisaen resistir a presiones impor—
tentes, pero deben ser de materizl zislente y presentar en
las zonas requeriias unos elenentos glojedos en lz materia
asegurando estos electrodos la soldesdura de las bandas co-

locadsas en las renurald.

 NOTaA

e

Se reivindiéércomo objeto de le presente patente
e introduceidni-

i. Nueve procedimiento de fabricacidn de tubos o
reuguitos te tels, gque ooﬁSiste esencialmente en Iormar
sobre un primer peda£§ de tela una serie de ondulaciones
cade ung e las cua;éé tiene la forme de una parte de unﬁsf
manguitvo a :ealizar;ﬁpasanQ0~luego a guperponer, sobre la

cara de este primer trozu{dé‘téia'en donde les -ondulacio- .
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nes estdn en huseo, ﬁn segundo trozo de tela 1déntiéa,
formzndo sobre dste trozo una serie de ondulzciones en
corresgponuencisa can_;§a ondulaciones ¢al primer trozo,
tenienab cada uﬁa de_estas ondulaciones la forme de una
parte del manguite q@e coﬁpiéta la parte formada por la -
ondulacién correSponaienﬁé_dél primer trozo de tels, pro-
cediendo después & efectuar a lo largo de las lineas de
contacto de los bordes de las ondulgciones, un . aporte de
materia apropiads én-fugién de forma gue se empotren por
estas gonas les deaftelae, dejando solidificar esta mate-
ria entre las mallas de las dos teias y, finalmente, pa-
sar a cortar los @os:trozoa de tela por una y otra parte
de cada nmenguito as{ realizado.

2, Nuevo procedimiento de fabficaci6n e tubos
o manguitos de tels, gpgﬁn-la reivindicacidén anterior gque
se caracteriza:po: l;e#érae & cabo mediante un molde com-
puesto por una priﬁe#a pieza provista <e una gerie de sur-
cos, cada uno de los cuales tiene la torme de una parte

de un menguito & realizer, una segunda pieza andloga adap-

tada a ser superpuesta sobre la cera Ge la primera porta- -

dors de los surcog, Quedando entonces los surcos de la se-
gunda pieza en correspondencis con los de la primera ¥y com-
pleténdose entre si unos y otros pare formasr dos & dos un

canal <e séecién~corragpondiente a la de un manguito y, fi-~

nalmente, una serie de nidcleos adaptados & rellenar los oca-

nales formzdes entre las dos piezas y que <ejen libre sin
embargo el espesor de dos trozos de tela gue aeben ser co="
locados, presentando por lo menos alsunass de las piezas de

este molde una renura frente & las lfneass de unidn de Los

bordes de lag ondulaciones, formadas per las dos telas, de

L R




1o,

20-

o
Ui
-

30.

227443

forma gue &l introducir la materia en fusidn en el ﬁolde
é9ta llene les mellas de las telss en estas zonas.

3. Nuevo procedimiento de fabricascidm de tubos o
meénguitos de tele, segdn las reivinciczciones anteriores

gue se caracterizan por el hecho ie jue lss ranurasS para

aporte de materisl en fusidén en las zonss de unidn de ims

teles estdn previstas en los nudcleos, lo que permite obte-
ner unos nmanguitos8 provistos e nervios interiores. v

4. 'uevo procedimiento de fsbricecidén Je tubos o
manguitos de tela, segidn las reivindicaciones anteriores
gque se carecterize por el hecho de yne s8stes ranurag es-—
tdn previstus en los bordes de los sureos de ias dos pie-
z&s e molde, lo que permite obtener menguitos provistos
e nerviog exterioresS.

5. Kuevo procedimiento de fubricecidn ¢ tubos o
msnguitos “e telm, segun las reivindicaciones anteriores
que se ocaracterize por el hecho de gque quedan previstas
a2 la vez unas resnuras para Sopoirte e materia en fusidn
en les zonas ue unidn de lus telas en los ndcleos y sobie
los bordes.de los surcos de lzs dos piezas de molde, lo
que periite outener manguitos con nervies gue foiman ca-
da uno uns pestéﬁa interior y una extérlor, formando cuer-
po entre eilss a8 trevds de las mallss ce lss telas.

6. Hueve procedimiento de fabricacidn e tubos o
menguitos de tels, segun las reivinuicaciones anteriores,
gue se caractepiza por el hecho de que ios ndclcos estén
Ligeramente scortudos psra aseguraXr la formeciém en un
extremo je cada menguiteo, de una pared Ge cierre de mete=-

ria noldeaca, formendo cusrpo con los nervies.

7. Nuevo procedimiento :le fabricaeidn de tubos o

%
.




1C.

20,

30.

mangultos de tela, segdn las reivindicaiones anteriorses
que se caraocterize pq; el hecho de que. lus dosg piezas ge“
molde anélogaa y eventualmente los ndcleos presentan unos
rebajes deatlnados a asagurar le formscidn en un extremo
de los menguitos de une Junta en forma de collarin y cons-
tituida por materia;molaeaaa tformendo cuerpo con 1los ner-
vios. B

8 Nuefo progedimiento. ie iabricacidn de tubos o
meuguitos le tele, segun las snterioies reivincicadiones
que se carscteriza por el heche de que los ndclizo08 estdn
Compuistos por Qos pértesL entre las cusles gueda previs-
to an ecspacio gue agegura le formacidn de un tabiqﬁe que'
gepsre en o® cadas menguito, siendso este tabigue de nate-
rig mol ivusa Ilormaundo cuerpo con los nervios.

9. iueve procedimiento ¢ fabricacidn ce iubos o
meyn;ultoa ue teié; segdh las reivinaicaciones le 8, gus
sa caracteriza porxr ei"hecho 4@ gue cuando los nanguitos
4 reélizar gson de seecidn poligjonal, une de lug 308 pie~
zas uel molde superponible puede ser plans, pressuntendo
le otra pieza unos surooé gque tienen une seccidn igugl
a lastotal de los manguitos a& reelizar, .& foima yue les
onsuléciones se formen solre uﬁo so0lo de 1los <o% trozos
de tadls utliizados.y el otro.trozo tiene forma plana,.

10. Iuevo progedimiento e Fabvricacidn .e tubos o
manguitos de teia, segin las reivinuicaclones 1 a 9, que

se caructeriza por el hecho de gue gura pew.itir el spor-

te de materia oor 1nyeec16n o coleds, les piezus del mol-._

de preaentidn uanos cana.l,es gprogicdos gue dessmbocan en. 188 N

nivarsag cavidoues o ranu;as 1nuer10:eb.'

11. muevo{@rcgeﬁ;m;euto de fauricacidn de tubos o -




De

4G

se oaraoteriza por él heoho 46 que para permitir el apqni_ff
te de materia l‘ti'ﬂﬂliﬁiﬂidi de bandas de umsteria plﬁﬂﬁie;’
oa y -eldldnrl p.r ‘1&: Iroauenaia, las piezas del molde
pregentan en m sa.“ e punto- deseados, elecirodos apro-
piados. .

iz. Xueve procedimiento de fabﬁicaoidn de tubes o
manguitos de tela.

La'preao;tq;gégé{;a'conata de guinoe hojss folia-
was, escritas pog:u§§ESbla_cara.

‘

Bargelona, & 5 de marzo de 1956.
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