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.'a favor de Don REHE”;EUME,?@e nacionalidad francesa, re-

sidente en Paris (Frencie), 1, rue Lrlanger, por ”PER-

FECCIOQ ALIEITCS EN LA PORMACGICN DE LLEMWN10S FILIRANTES™,
K “s X

- —
LR

MEMORIA DESCRIPIIVA

Ia presente invencidn se refiere & unos perfec¥ x
cionamicntos en la formacién de membrenas filtrantes, que
llevan consigo su o sus propias juntas de hermeticidaafpaé
ra su montaje en un filtro o en cualguier otro disposifieig
vo de filtraje. ' |

Las membragasréegﬁﬁ la invencidn estdn constituf-
des, por una pared,fil&#éntéie@potrada én las zonas desesa-
488 en uns materia de Hérgéticidad que forma junta y pasa

por estss zonzs a través de-las mallas Je esta pared fil-
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Una membrana ',eétas caracteristicas puede ser

fabricadsa racubrienao una pared filtrante con un molde

dotado del neg ativo ae CER 3untas a obtener y que forme
ceja, e inyeotando 7este molde la materiz de hermee-
ticidad gue guede es%ar constltuida por uns matveria plés-
tica, caucho e 1nolu$e un metal vlendo.

Durante 1la 1pyecci6n, la materia de hermetiocidad
pasa & través dé las ma;lsa de la pared filtrente, de for-

na qus degpuéé de la:opéracién, esta pared forma cuserpo

con las juntas. NoO resta otra cosa, eventualmente, que'cor; 

ter la pared filtrante.

Cuandao la pared filtrante es de materis pldstica,
vor ejemplo de acetato de celulosa ¢ de la materia conoei-
da en el comercio con el nombre de PNylon”, se puede utili-
zar como materie de hermeticidad la propia matecia plésﬁioa
en cuyo caso se lleva & cabo una soldacura autégena de l&
pared filtrante y de laa.juntas;

Una vsriante del procedimiento que acsba de ser
descrito cousigte, en lugar de inyectar ls maeteria de her-—
ﬁeticidad, en proyectar un barniz pildstico que, luago.da
gseco, forma janta. |

Otre variante eonsiste en efectusr -un depésite
elegtrolitico de lz materis de hermeticidad, lueso de co-

locada la caja.

Puede igualmente formarse la memcbrana seguin la
invencién, cuazndo las juntas deben ser de materia pléstiéa,
cortao €stzs en la forms requeride, y soldando dos juntas
pha contra otre por oaientamiento a alta frecuencia, luege
de haber interpuesto eatfe eilas'la pared filtrante.

1a paxed:filtrénta puede estar constituida por una
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materia cualg ulera, eSp601a1mente por uns tpia metéiica,
una tela textll natura1 o artificiad, cartdén o papel fil-
tro. Puede sey ae un simple espesor o de varios espesores,_

de la misme materla o de materiss diferentes. Puede ser

' plana o curvaday por ejemylo en forma de bolsa o de; eiiln-

aro. ’

Is membrana ségﬁn 18_1nveneiéﬁ puede ser en forma
de pastilla, o tener dimens1ones reletivamente craﬁdes,—
en cuyo ¢aso la parsd flitrante puede estar constitnida o
por varios elementos iiltaantee unidos por juntss de ac&er—'
do con le invencién. ’

Dicha membrana puede presentar una o varias per-—
foraciones para el paso de érgenos de montaje, por ejem-
plo, quedando prevista una junte en la psriferia de cads
perforacidn. | '

A continuscién se describen a ti{tulo de ejemplos
no limitativos, con refevencia al 2iseflo anexo, diversos
ejemplos de reaslizacidn de mem&ranas segin la invencidn.

Zn dicho dibujo, la‘figura 1 es una vista en plan-
ta de una membrana de acuerdo con la invencidn; |

la figura 2.65 ﬁna séccién transversal;

la figura 3 muestra aomo puede obtenerse la nem-
vrana de las fisuras- 1 ¥y 2,

la figure 4 e8 una vista anéiova a la de la figu~-
ra 2, de una variante; '

la figura 5 ﬁﬁe;traveﬁ plenta otra varianté;

la figﬁra 6 mueétré'en seccidn transversal otro
ejemplo de realizacidn de una membrana; |

la figura 7 es una vista en planta de otro ejem-

plo ¢e realizacidn;
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la figura 8 33 uns vista en gianta de otro ejem-

plo de realizaaiéni:

la»flgar§ 9;l >ans‘§ista en planta de,otroQaﬁample
de realizaoién{, 8 JE |
le 1igura 10 es una seccidén transversal xel ¢ jem—
plo de 1a figura 93
la flgura 11 c8 una vista anéioga a la de la ti-
gure 10, de otra varlantea '
1a_f13qra 12;muestra en plisnta otra varianﬁgiﬂgj‘
1a_figﬁra'13;9§ une viste envperspectiva;de'dtro
ejemplo de realizacign}
La membréna‘fepreSenuaaa en das fizuras 1 y 2 tie-

ne forma de pastill& v 2314 coastitulda por unz pared £1l-

v

trante plena —l- prov1sta i@ una perforecidn central -2-
vara el paso, por e3emplo, de un drg jeno de ensamblaje. ILa
pexiferia de l& pared rl- esté-emhablﬁa entre do8 enidlos
de materia pléstica,-3-ry ;4- de igual didmetro exteriex,
cestinzdos a former juntas; la periferia de la perforacidn
-2—- estd embebida en’la superficie <e un enillio -5- igual-—.
mente Hestinadova’formar junté alrededor del drgano de en—
samblaje que paaa a8 través de la misma .y esta soliéarizada 
con el anillo —4~- pcr unos brazos ~6-, lo gque determina dos
sectores filtrantes dlstlntoa separadoa pof dichosvbrhééé{f
Como se representa en la figura 3, esta memhranav
puede ser realizeda interponiendo un elemento filtrante
-7- periforado eﬁ,—2—j§ntre los dos elementos =~3- y —4-6~
cortadom 2 la fcrmaideseadé‘de<uﬁaa placds Ge materia p}éé_

tica, y soldando estes dos elementos uno &l otro, por ejen—

o

pio por calentamiento a alta frecuentia. EL elemento filtrgn—il

te es luego cortedo & lo largo de la periferia de 1o§'an1f ‘

oy




i0.

15.

20.

3C.

membrana estd constituida.pcr una bolsa filtrante ~9— ou~
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En la variante>de la figura 4, la membrana tiine

llos =3- y —4-.

extariormente el mismo ‘aspecto que 1la de 1szs i104ras l Y 2,
pero ¢sta se obtiene colecando sobre la tels =7~ un es mol—.
des en los yue se han-formado unos vaciados que tianenyla’
forma de 108 eleméntos —3- y —4—6-, inpectando la maféria,

de hermetioidad ~8-'eh estos moldes. Iﬁuélmente podria ob-

tenerse efeetuande un depésito eieetrolitloo o proyeetando

un barniz pléstico.f»¢. |
Is figura SYQueatra otro ejemplo. de realizééién

¢e membrena en forméade:pastilla en el que las dos juﬁtas

~4= y =5—- no son soiidarias una ie otfra. En una variente .

estes dos juntes pédrian ser unidas por unos brazos ra-

dizles, en cuyo caso los sectores tendrian guficientes.

superficles.

En el ejemplo de reaiizacldn de la tigurs 64 1la

yo borde periférieo‘esté empotrado en un anillo -10;~qua
forga junta.
En el ejemplo de realizacién de la figura 7, la

membrana estd constitﬁida por una pared filtrante —ll-'&a;;
dimensiones‘relativaﬁehte grandes, provista de doa perﬁpfs—
ciones ~-12-. Los bordes de la pared gue se encuentren em .
la periféria v alrededor de las pérforaciones estén‘emégnf ‘
traios en unas juntas 13- y -l4-, | ?
En la figura 8 se observa una pared filtraﬁte,—lBé
provista de unarpérfarac;ﬁn -16=., Como en el caso»pfeceden—
te, los bordes de la pared -15- Jue se encuentran en la pe-
riferia y alfededor»de le perforacién, estén empotiadgs en

unas juntas -17- y élB—;_ademés, gquedan disPueataszppag
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juntas tales como -19-_alradedor de l1a junta -LB—, Lo gue
getermina un cierto ndmsra de anillos filtrantes concéntri-
cos separadod degferma,ggﬁgnca entre si. ‘:

En el ejéﬁplo de:realizaoién de lasg iigur&8'§7y
10, 1= membrana tiene su borde periférigo empotradc en una
Junta -20- y la pared fllvrante estd constltuiaa por tres
eiementcu filtrantes uispﬁntes -21a~ <21lb=- ¥y -2Lg- unides
entre si por unag jugﬁgs 722— que formen cuerpo con la junf
ta —20-. R

En la veriente de la figura 11, un segundo elemen-
to. filtrante —=21b- esté_superpuesto al elemento -2ib-; los
do8 elementos yuéden ser de la misma naturaleza o de natu-

ralezas aiferentes, estando constituidos, por ejemplo, une

por tels metfiica y el otro por una tela de “Nylon”. Sei"

pueden prever iguaimente en este ejemplo de realizacidn

unzs zberturas -2%- (figura 12) alrededor de las cuales

- quedan d¢ispuestas unas juntas -24- gue formen cuerpo con

las juntas -22<.

La figura 13 ﬁdesf?agotro ejemplo de realizacidn
we membrana en la que°la §Sred filtrante -25- tiene sus
bordes empotxd 08 en unas juntas -26~, ‘formadas, por ejem—:
plo, por inyeccidn, ocmo se ‘ha indicado anterlormente._

- de comprende gue le invencidn no queda 11mitada a
los ejemplos de realizaclén deseritos y representados y qne
pueden aportarse moalilcaoiones sin salirse del Zmbito da  -
la invenci6n.'Deﬂgna manera general, la membrana segin la-
invencién puede ce&prénﬁer;vsrios tipos Ge slementos fil-
trantes, ceda uno de los cuales constituye un filtro par-

ticular y presente sus propias juntas ce hermeticidad.
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Se reivindica como objete de la pies sente patente
de 1ntro@uccién:-[”v
Perfecalenamientgs en la ;ormac16n 1¢ elementos

Llltrantes, que sonaiaten esencialmente en sotar a la id-

,m&na de material filtrante por sus bordes, asi como en 1&3

uemés zonas ﬂeatinad&a a form;r “Junts hermética, de un re—
vest1W1ento de uga materla eldstica en lz cuadi guedan em-
bebidos aquellos bordes y zones.

2a }erfeoclonamientos en le formecidn de elementos
filtrantes, gsegin la reivindicecidn antervior, gue se caraq—
terizan por el hgcho de qua 1av1émina filtrante se consti-
tuye & base ée und o vérias'espa res de tels metéllca, te—
a textil naturel o artificial, certén filtro o papel fil-
ro, con los orif ‘1cies correSpondiyntes, &n su caso,-para
el pvuo de los éroane& de montade, cuyos erificios se do-
tan en su pe rlieria asimxsmn de- revestluiento andlogos pa-'
ra junta hermética, aéopﬁanﬁo:aqqellas 1£nines las formas
mes conveunientes .a su &gliéacién. '

3 Perfeccionamientos en la ioruwacidn de elﬂméﬁ—
to8 fiit“anoas se zin las reivin: JCuClOﬂeS 1y 2, que se
c&racterizan por lievarse & -czbo recubriendo una l&mznag
fe materisl filtrente con un molie portaaor de la forma
negativa “e las juntes & obtener, e inyeétar en este molé&
la materis ‘e estanqﬁeidad; o

4. rfecolonamwentos en 1« Tormecidn de elemen~ =
tos filtrantes segﬁn las Teivindicaciones 1 & 3, que se

corecterizan oor ei heoho we lluvarse & cabe proyeetando
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un borniz aiautlco, qae, deapués ¢ seco, forma jnnta.-“”

He .LeI"fBQQIOHB‘mlGh‘tO& en Jls OI‘"‘anOIl de 6.&3!3131’1—-
tos filtrantes, segdn las reiv1nd1caciones lL a4, caree~
terizauon por e; hecho dc ‘que se lleva a oebo un 6’{6‘1- 
te Cl.ﬂ%ttli*ictldtuil matortu de hermeticidad, d_ -“'

6e rcrfescio!nuiuutuc en le formaoi&n de elemen-
tos filtraatos, lcsﬁa lll retvindioaciones lsa 5. que se'
oaraotariza por 11Qvarae a aaba cortando unas jantaa de
la forma requerlda y soldendo dos - juntas una contra’ otra
por caientamlenzo defalta freouencma,.deapués de habexr in--
terpuesto entre eiiaa 1a iémzna de materiallilltrante.

T Perfeeclanamientos en la iormaclén de elemcn-'u
t08 filtrantes. | '

Ia presente memcfla conbta de ocho hojas *oiiaaas,

scritas por une sola oara.

B rcelona, a 5 de marzo de 1056

René JAUHE
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