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I N T R O D U  C C I O N  .

a favor de Don RENE JAUME,;'de nacionalidad francesa, re­
sidente en París (Francia), 1 , m e  Erlanger, por "PBR- 
FECCIO,:AMIERTOS EN IA FOIdaOlON DE ELEI,SETOS FlLT'fíANTE3 ,̂?¡

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos, perfec­
cionamientos en la formación, de membranas filtrantes, que 
llevan consigo su o sus:propias juntas de hermeticidad pa­
ra su montaje en un filtro o.en cualquier otro dispositi­
vo de filtraje.

Las membranas segdn la invención están constitui­
das, por una pared filtrante empotrada en las zonas desea- 
ñas en una materia de hermeticidad que forma junta y pase 
por estas zonas a travós de las mallas da esta pared fil­
trante.
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Una membrana de estas características puede ser 
fabricada recubriendo uaa pared filtrante con un molde 
dotado del negativo de Has juntas a obtener y que forme 
caja, e inyectando so&re este molde la materia de herme­
ticidad que puede estar constituida por una materia plás­
tica, caucho e inoluso un metal blando.

Durante la inyeooión, la materia de hermeticidad 
pasa a través de las mallas de la pared filtrante, de for­
ma que deppuéa de la operación, esta pared forma cuerpo 
con las juntas. No resta otra cosa, eventualmente, que cor­
tar la pared filtrante. . :

Cuando la pared filtrante es de materia plástica, 
por ejemplo de acetato de celulosa o de la materia conoci­
da en .el comercio con el nombre de "Nylon", se puede utili­
zar cómo materia de hermeticidad la propia materia plástica 
en cuyo caso se lleva a cabo una soldadura autógena de la 
pared filtrante y de las juntas.

Una variante del procedimiento que acaba de ser 
descrito consiste, en lugar de inyectar la materia de her­
meticidad, en proyectar un barniz plástico.que, luego dad: 
seco, forma junta.

Otra variante consiste en efectuar-un depósito 
electrolítico de la materia de hermeticidad, luego de co­
locada la caja.

Puede igualmente formarse la memobrana según la 
invención, cuándo:las juntas deben ser de materia plásbies,. 
corteado éstas en la forma requerida, y soldando dos juntas 
pha contra otra por calentamiento a alta frecuencia, luego 
de haber interpuesto entre ellas la pared filtrante.

La pared filtrante puede estar constituida por una
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una tela textil natural o artificial, cartón o papel fiL
tro. Puede ser de un simple espesor o de varios espeso3?eSí
de la misma materia o de materias diferentes. Puede ser 
plana o curvada, por ejemplo en forma de bolsa o de oilin­

de pastilla, o tener dimensiones relativamente grandes, 
en cuyo oaso la pared filtrante puede estar constituida 
por varios elementos filtrantes unidos por juntas de acUer 
do con la invención.

Dicha membrana puede presentar una o varias per­
foraciones para el paso de órganos de montaje, por ejem­
plo, quedando prevista una junta en la periferia de cada 
perforación.

no limitativos, con referencia al diseño anexo, diversos 
ejemplos de realización de membranas según la invención.

En dicho dibujo, la figura 1. es una vista en plan­
ta de una membrana de acuerdo con la invención;

drana de la#' figuras '! y 2; .
la figura 4 éa: una vista anëloga a la de la figu- 

ra 2, de uns variante;

la figura 6 muestra en sección transversal otro 
ejemplo de realización de una membrana;

la figura 7 es una vista en planta de otro ejem­
plo de realización;

dro.
La membrana

A continuación se describen a titulo de ejemplos

la figura 2 es una sección transversal; 
la figura 3 muestra como puede obtenerse la mem-

la figura 5 muestra en planta otra variante

30.
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la figura 8 es una vista en planta de otro ejem­

plo de: realización;
la figura 9 es una vista en planta de otro ejemplo 

de realización;
5. la figura .10 es una sección transversal üel ejem­

plo de la figura; 9;
lá figura 11 es uas vista análoga a la de la fi­

gura 10, de otra variante;
la figura 12 muestra en planta otra variante; y 

2,0. la*.."figura" 13168.'-. una .vista en . perspectiva de otro
ejemplo., de' realización;:.

La membrana representada en las figuras 1 y 2 tie­
ne forma de pastilla y está constituida.por una pared fil­
trante plana -1- provista de una perforación central -2- 

15. para el paso, por ejemplo, de un órgano de ensamblaje. La 
periferia de la.pared -1- está'embebida entre dos anillos 
de materia plástica -3- y -4- de igual diámetro exterior, 
cestinados a formar juntas; la periferia de la perforación 
-2- está embebida en la superficie de un anillo -5- igual- 

20. mente destinado a formar junta alrededor del órgano de en­
samblaje que pasa a través de la misma y está solidarizada 
con el anillo -4- per unos brazos -6-, lo. que. determina dos 
sectores filtrantes distintos separados por dichos brazos.

Gomo se representa en la figurad, esta memhrana 
25. puede ser realizada interponiendo un elemento filtrante 

-7- perforado en -2- entre los dos elementos -3- y -4-6- 
cortaáos a la forma.deseada de unas plaoáS de materia plás­
tica, y soldando estos dos elementos uno al otro, por ejem­
plo por calentamiento a alta frecuencia. El elemento -filtran­

do. te es luego cortado a lo largo de la periferia de loS ani-30.



5 .

10.

1 5 -

20 .

2 5.

30 .

227442iio9 -3- y -4-.
En.la variante de la figura 4 , la membrana tíAna 

extertormente el mismo aspecto que la de las figuras 1 y 2, 
pero esta se obtiene colocando sobre la tela -7- unos mol­
dea en los que se han formado unos vaciados que tienen la 
forma de los elementos -3- y -4-6-, inyectando la materia 
de hermeticidad -8- eh estos moldes. Igualmente.podría ob­
tenerse efectuando un depósito electrolítico o proyectando 
un barniz plástico. %

La figura 5 muestra otro ejemplo de realización 
de membrana en forma;de pastilla en el.que las dos juntas 
-1- y -5- no son solidarias una de otra. En una variante . 
estas dos juntas póárían ser unidas por unos brazos ra­
diales, en cu.yo caso los sectores tendfian suficientes 
superficies.

En el ejemplo de realización de la figura 6, la 
membrana está constituida-por una bolsa filtrante -9- ou- 
yo borde periférico está empotrado en un anillo -10- que 
forma junta.

En el ejemplo de realización de la figura 7, la 
membrana está constituida por una pared filtrante -11- de - 
dimensiones relativamente grandes, provista da dos perfora­
ciones -12- . Los bordes de la pared que se encuentran en 
la periferia y alrededor de las perforaciones están empo­
trados en unas juntas -13- y -1 4-.

En la figura 8 se observa una pared filtrante -15- 
provista de una perforación -16-. Como en el caso preceden­
te, los bordes de la parad -15- que se encuentran en la pe­
riferia y alrededor de la perforación, están empotrados en 
unas juntas -17- y -1 8- i además, quedan dispuestas unas
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juntas tales como -19- alrededor de la junta -1&-, lo que 
determina un cierto número de anillos filtrantes concéntri­
cos separados de forma estanca entre sí.

En el ejemplo de realizaoión de las figuras 9 y 
10, la membrana tiene su borde periférico empotrado en una
junta -20- y la pared filtrante esté constituida por tres 
elementos filtrantes distintos -2la-, -21b- y -21c- unidos 
entre si por unas juntas -22- que forman cuerpo con la jun­
ta -20-.' ¡g

En la variante de la figura 11, un segundo elemen-  ̂
to. filtrante -21b- está superpuesto al elemento -21b-; los S 
dos elementos pueden ser de la misma naturaleza o de natu- í 
ralezas diferentes, estando constituidos, por ejemplo, uno i. 
por tela metálica y el otro por una tela de "Nylon". Se ' í 
pueden prever igualmente en este ejemplo de realización; ^
unas aberturas -25- (figura 12) alrededor de las cuales 
quedan dispuestas unas ¡juntas -24- que forman cuerpo con
las juntas -22-. t

la figura 13 muestra otro ejemplo de realización 
ae membrana en la que la páred filtrante -25- tiene sus 
bordes empotrados en unas juntas —26-, formadas, por ejem- i 
pío, por inyección, como se ha indicado anteriormente.

Se comprende que la invención no queda limitada a !
los ejemplos de realización descritos y representados y que 
pueden aportarse modificaciones sin salirse del ámbito de 
la invención! De una manera general, la membrana según la 
invención puede comprender varios tipos de elementos fil­
trantes, cada une de loa cuales constituye un filtro par­
ticular y presente sus propias juntas -le hermeticidad.
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3e reivindica como objeto de la presente patente 
de introduccióní-

1. Perfecoionamient§8 en la formación de elementos 
filtrantes, que. consisten esencialmente en notar a'la lá­
mina da material filtrante por sus bordes, así como en las 
demás zonas destinadas a formar junta hermética, de un re­
vestimiento de upa materia elástica en la cual quedan em­
bebidos aquellos bordes y zonas.

2. Perfeccionamientos en la formación-de elementos 
filtrantes, según la reivindicación anterior, que se oársp- 
terizan por el hecho de que la lámina filtrante se consti­
tuye a base de uno o varíes espesores de tela metálica, te 
la textil natural o artificial, cartón filtro o papel fil­
tro, con los orificios correspondientes, en su caso, para 
el paso-de los órganos de montaje, cuyos orificios se do­
tan en su periferia asimismo de revestimiento análogos pa-n 
ra junta hermética, adoptando aquellas láminas las foratas 
mas convenientes-a su aplicación.

3 . perfeccionamientos en la formación de elemen­
tos filtrantes según las reivmm.caciones 1 y 2, que se

.

:

caracterizan por llevarse a cabo recubriendo una lámina, 
de material filtrante con un molde portador de la fórme '...'t 
negativa ce las juntas a obtener, e inyectar en este moldé 
la materia de estanqueida,d. :

4 . Parfooc.iqnaípientos. en- la formación de elernen- g 
tos filtrantes, según las reivindicaciones,i a 3, que se 
caracterizan por el hecho de llevarse a cebo proyectando %:

, d ' . *1 - -:-d; d . d'' " , C - g d - g- * ; ; _ , U . f ; C
c * - ' - d . ddggg- d - :

* . -g dd g g -ggg-̂  cd
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un barniz plástico, Que, después ae seco, forma junta.

5. Perfeccionamientos en la formación elemen­
tos filtrantes, segdn las reivindicaciones 1 a 4, carao-
terizacos por el hecho de que se llevo a osbe un deposi­
te oleotrolitioe de le arteria de hermeticidad, deppgfe 
de le oolooeoidn del molde#

6̂  PerfeeeiMtemismtoe en la formación de elemen­
tos filtrantes, segdn lee reivindicaciones l a  5# qne se 
caracteriza por llevarse a cabo cortando unas juntas de 
la forma requerida y soldando dos juntas una contra otra 
por calentamiento de alta frecuencia,,, después de haber in-' 
terpuesto entre ellas, la lámina de material .filtrante.

?. perfeccionamientos en la i'ormacidn de -eísmen- 3; 
tos filtrantes. . . .

La presente memoria consta de ocho hojas foliadas, 
escritas por una sola oara.

Barcelona, a § de marzo de 1 9§6 .

René

i'-'"-''
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