
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por v e in te  años

a favor de D o n  V i a e n t e  B A L L E S T E E  
M o n t e s i n o s ,  de nacionalidad  española, r e ­
sidente en Badalona (B arcelona), c á lle  Juegos F lo ra le s , 
número S, p o r :

"MEJCRAS EN LA CONSTRUCCION DE ENVASES METALICOS".
t ... — .. . .... . . .
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 En la  construcción de enyeses m etá lico s, y en p a r t i ­
cu la r en l a  construcción de potes o botes para á rid o s  o 
líq u id o s envasados s in  p resión  n i  vacio se p a rte  de plan­
cha de h o ja la ta  o s im ila r  l a  cual se co rta  en forma re c -  

5 tan g u lar de acuerdo con e l  d e sa rro llo  de l envase p re c isa ­
do y despuás se pasa a  su doblado en la s  formas c i l in d r i ­
ca, p rism ática , e t c . ,  restando  únicamente e l  ensamble o 
unión de la  plancha según una a r i s t a  d e l envase para t e ­
ner ya construido e l  cuerpo. F a lta n  tan  sólo la s  tapas pa-
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r a  co n c lu irlo , aunque por no in te re s a r  para la  comprensión 
de e s ta  patente no entraremos en más d e ta l le s .

Donde vamos a  extendernos es en e l  ensamble de la  
plancha que constituye e l cuerpo d e l envase. Hasta e l  mo- 

5 mentó p resen te  se viene haciendo ind istin tam en te  ya por so l­
dadura a t e s ta  o ya por un en g a tillad o  o asolapado re ju n ­
tado con soldadura a p o s te r io r ! .  Ambas operaciones son en­
gorrosas de r e a l iz a r ,  requ ieren  mano de obre en abundancia 
y como consecuencia lóg ica  de e l lo ,  encarecen e l  envase.

10 Constituye e l  ob jeto  de la  pa ten te  de invención que
se s o l ic i t a ,  un nuevo t ip o  de ensamble o unión de la s  plan­
chas m e tá licas , y de h o ja la ta  en p a r t ic u la r ,  con p o s ib i l i ­
dad de se r ap licado  sa tis fac to riam en te  a la  unión según una 
a r i s t a  de l cuerpo de los envases m etá lico s, en conformidad 

15 con e l  cu a l, e l  ensamble se v e r i f ic a  en dos operaciones con 
la  t o t a l  exclusión de l a  so ldadura. En la  prim era operación 
se r e a l iz a  e l  asolapado c lá s ic o  pasando a continuación a 
la  segunda operación en la  que mediante una prensa se le  
marcan a l  asolapado una se rie  de puntos de p resión  a modo 

20 de co stu ra , dando a l  propio tiempo un"golpe" lo n g itu d in a l 
que a r ro ja  hacia  e l  e x te r io r  ligeram ente l a  costu ra  de la  
plancha a la  vez que le  provoca una e n ta l la  lo n g itu d in a l 
que situándose f re n te  a l  asolapado lo herm ética .

Para mayor comprensión de la s  me jo ras que se pa ten tan , 
25 adjuntamos unos d ibujos a c la ra to r io s  en lo s  que l a  costu ra  

se a p lic a  a l  caso p a r t ic u la r  de unión c i l in d r ic a ,  los cua­
le s  esquemáticos, deben tomarse tan  só lo  como i lu s t r a t iv o s  
y a c la ra to r io s .  La f ig u ra  1 rep resen ta  una sección diame­
t r a l  en alzado d e l ensamble a c la ra to r io  en la  que claramen- 

30 te  se ve la  unión a le  largo  de una a r i s t a  de la  plancha; 
la  f ig u ra  2 es una sección h o riz o n ta l de l mismo ensamble.



*

5

10

16

20

26

Su dichos dibujos se aprecian  olaramente lo s  puntos de 
p resión  1 a  modo de ooatura, y la  hendidura lo n g itu d in a l 2 
que se s i td a  f re n te  a l  asolapado 3 constituyéndose las  l i ­
neas 1 y 2 en lin e a s  de e ie r re  herm ético . Es de observar 
también que e l  asolapado queda exteriorm ente de l perím etro 
d e l  envase por lo  que no es motivo como ocurre en la s  re a ­
lizac io n es  a c tu a le s , de merma de la  capacidad d e l envase.

JPor lo  demás, en l a  re a liz a c ió n  p rá c tic a  de la s  mejo­
ra s  reseñadas, podrá s e r  v a ria b le  todo cuanto pueda consi­
derarse  accesorio  o c irc u n s ta n c ia l, re la tivam ente a lo  que 
constituye la  esen cia l!d ad  de la s  mismas.
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SE BHIVINDIOA:
1 -  Mejoras en l a  construcción de envases m etálicos

y en p a r t ic u la r  en la  construcción de p o tes , botes y bido­
nes para á r id o s , líq u ido s o s im ila re s , de acuerdo con la s  
cuales la  costu ra  de la  plancha m etálica  que constituye su 
cuerpo se r e a l iz a  en dos operaciones: en l a  prim era se l l e ­
va a cabo un asolapado o en ga tillado  normal pasando a  c o n ti­
nuación a  l a  segunda operación en l a  que mediante una pren­
sa  se le  marcan a l  asolapado, una s e r ie  de puntos de p resión  
a modo de co stu ra , dando a l  propio tiempo un "golpe" lo n g i­
tu d in a l que a r ró ja  h ac ia  e l  e x te r io r  ligeram ente la  costu ra  
de la  plancha a la  vez que provoca una e n ta l la  lo n g itu d in a l 
que situándose f re n te  a l  asolapado lo  herm etiza .

2 -  Mejoras en la  construcción de envases m etá lico s.
Consta la  presen te  Memoria D escrip­

t iv a  de cuatro  ho jas m ecanografiadas, es­
c r i t a s  por una so la  ca ra , numeradas d e l
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1 a l  4 y con sus lin eas  numeradas de singo 
en oinco, y de una ho ja  eon d ib u jos , anexa*

B arcelona, 6 Marzo 1956*P.A*
í  PONGO o a  RÍO CUYÁJ
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