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PATENTE  DE IN?ROCDUCCION

—

a favor de

LA SEDA DE BARCEIONA, S.A. - de nacionalidad espafiola -

domiciliada en Avenida’José Antonio Primo de Rivera, n2,
6564 -Barcelona, |
por: ‘
» Aparato para el estiraje de filamentos o haces de fila~

mentos de polimeros lineales sintéticos »
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Es sobradamente conocido, que los filamentos de polfmeros
lineales sintéticos (p.e. de poliamidas), tienen la propie-

dadrdé que se pueden estirar, ya sea en frfo o en caliente,

s

a un_mﬁltiplo de su longitud qriginal, con lo cual experimen—
tan una orientacidn. ITos filamentos poliam{dicos, que se _
estiran a un cuadruplo o un quintuplo de su longitud origina},
splamente despuds de su estiraje son dUtiles para fines texti-
les, disminuyendo su alargamiento de un 400% s un 20%.

El proceso de estiraje es sumamente importante en la
obtencién de filamentos de polfmeros lineales sintéticos, ya
que la calidad del producto obtenido dgpende en gran parte ,
de wn estiraje lo mds uniforme posible. Peguefias irregulariT
dades en el estiraje pueden daF lugar & una disminucidn nota-
ble dé la calidad del productoe. ‘

También es sabido que puede obtenerse una disminucidn .é
notoria del alargamiento a la rotura, as{ como un aumento esen-
cial de la longitud de rotura, si a los filamentos o haces de |
filamentos de polfmeros lineales sint€ticos hilados del modo
usual y estirados en frio después de tratados con agua, ?e ’
los somete a un estiraje poste?ior a elevada temperatura. An-
bos estirajes, estiraje‘en frio usual y estiraje posterio; en
caliente, pueden realizarse en una sola operacidn continus. §

Los aparatos més empleados actualmente para llevar 8 :
cabo el estiraje, constan esenclalmente de un sistema de ali-
mentacién,_formado Por un cilindro alimentador y un cilindro
de presién, y de un sistema estirador propiamente dicho, fcrf

medo iguslmente por dos cilindros o rodillos, accionadec a ma-

Il

yor velocidad que el sistema alimentador. Cuando se»efectﬁa
un segundo estiraje o estiraje posterior en caliente, enton-
ces se dispone a continuacidédn del primer sistema estirador y

después del dispositivo calefactor de los filamentos o haces
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de una palanca giratoria.

En el plano adjunto se representa a modo dg e jemplo
una realizacidn del apsrato ob;e?o de esta patente., En la
figura se indica ceon la eifral—l- el conjunto del‘mec?nismo
alimentador y con le cifra -2- el meeaniémo estirador. ‘

posicil§nd;ps de alimentacién y estiraje, ra@estif
vamente -10- y -20-, aecionados y colocados uno trag otro,
estdn realizados en metal u otro material apropiado. Cada
uno de dichos cilind;os'ponen en mov;miento por friccién ‘
un par de cilindros -ll-12- y "21f?2“: reépectivamente re-
cubiertos con un material eldstico. OCada par pone & su vVeg
en movimiento, sendos cilfniros metdlicos de presidn -13- y
-25=—o

Los dos sistemag de'ci;indrOS'se sostienen por unas
palancas giratorias <1l4- y -24- mo;tgdas en el bastidor del
aparato. Junto al primer sistema -1- de cilindros, que
funciona cgmo'sistema de alimentacién, se ha dispuesto un
gufahilos -15-, gue adguiere mgdiante lz barra de cambiq '
-16— un movimiento transversal. En el segundo sistema -2-
de cilindres, que sirve como sistema de estiraje y es por 4
tanto accionado a mayor velocidad que el‘sigtema de alimen~
tacidn, se encuentra un rodillo de guia ~25-, por encima del
cual pasa el filamento o haz de filamentos en su recor;;do
desde el sistema de alimentacidn al sistema de estirajee.

En el aparato de la presente patente, los cilindros
recubiertos impelen positivamente al cilindro de presidnm,

con movimiento libre de patinaje. EL dngulo que abarca el

filemento al rodear el cilindro, es un miltiplo del que abar- .

ca en los aparatos hasta ahora corrientemente usados. Ade-
mds, el filamento que pasa a través de los sistemas de ali-

mentacidn y estiraje, pasa en su trayecto, a través de cuatro
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sitios en donde las generatriées de los cilindfos se tocan
mutuamente al rodar estos, por lo que estos puntos dén‘al
filamento presidn y sujecién, lo cual garantiza tambi€p un
avance sin patinajes del filamento o haz de filamentos, El1
rectificado del cilindro, que hasta ahora era de primordial
importgncia para el trabajo correcto del sistema de alimen—
tacidén, ya no es necesario realizarlo con la misma precisidn
de antes, ya que pequefias irregularidades de la gengratriz
quedan compensadas por el sistema de tres cilindrose. Tanto
el sistema de alimentacidn como el de estiraje son impelidos
por un cllindro que recibe su accionamiento del motor cen-
trale No se necesitan engranajes adicionales, con lo cual
se consigue una simplificacidn notable, supripiendo une fuen-
te de errores que causan estirajes desiguales. '

Debido a que se puede levantar el sistema de esfirg—
je mediante la palanca y parar su moviﬁiento, pueden resol-
verse clertcs trastornos que se presenten en el §i§tema de .
elimentacidn y en el sistema de estiraje, como p.e. elimina~-
¢idn de filamento arrollado, operacidn que puede efectuarse
tranquila y seguramente sin afectar las piezas vecinas agre-
gadas,

El modo de trabajar del aparato descrito es el si-
guiente: E1 ?i}gmento o haz de filamentos -3~ procedentes
de la bobina -4-, despugs de pasar por los gufahilos -5~ y
-15- y por el cilindro -11- del sistema de alimentacidn, atra-.
viesa entre los cilindros -11-13- el primer lugar de pre-
sidn, en donde es cogido por el cilindro de presidn -13-y
gulado a través del segundo lugar de presidn entre los cilin~
dros ~13-12- y pasa al c¢ilindro -12-, Este, eytrega el fila-
mento, que pasa entre los cilindros -12- y -10- o tercer lu-

gar de presidn, al cilindre motriz de alimentacién -10-, des-
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pufs de lo cual el filamento pasa a fravés del lugar de pre-
sién entre los cilindros -10- y -1ll-. En este lugar el fi-

lamento abandona el sistema de alimentacién y avanza hacia '
el sistema @e ggtiraje, en donde entra por encima del pequgé
fio rodillo =25~ Aquf se repite la misma marcha antes des—

crita, con sélo la diferencia de que el sistema de est?;aje

marcha a mayor velocidad que el sistema de alimentacidn.

Una vez el filamento o haz de filamentos abandonan el sig—

_ tema de estiraje en el lugar de presidén entre los cilindros

-20~ y -21-, el filamento o haz de filamentos pasa a través
del gufahilos —6- y del anillo ~7-, hacia la bobina -8~ en
donde gueda arrollado. )

Cuando se quiere efectuar un posterior estiraje, bagé
ta poner a continuacién del sistema de estiraje anteriormenf
te descrito, otro sistema de estiraje de las mismas caracte-
risticas, debiendq ser la velocidad del mismo superior a la
del primer sistema., Entre ambos sistemas de sstiraje pueden
disponerse medios de calefacpi§n del hilo para efectuar dicho
estiraje en caliente, como p.es un tubo o un riel calentados
con 1fquidos orgdnicos o con vapor, o llevando el filamento
o haz a trav€s de 1lfquidos calientes, como tricresilfosfatos,
acelte de parafina, pa?gfina fundida o aleaciones metdlicas
de bajo punto de fusidne

) El aparato_segﬁn esta patente puede ser utilizaQP

tanto para filamentos finos‘como para filamentos gruesos. (
También es posible hacer uso solamente del sistema de alimen-
tacién segin la patente, mientras los sistemas de estiraje
son de cualguier otre construccidn o forma, o bien el sis-
tema de estiraje es el reivindicado por esta patente m;gntras

que el sistema de alimentacidn puede ser cualquier otro.



Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Aparato para el estiraje de filameptos o haces;
de filamentos de polfmeros sintdticos lineasles, preferible-
mente de poliamidas, polidsteres u otros compuestos parecidos,
por el cual el filamento o haz de filamentos a estirar es
suministrado por un sistema de alimentacidn al sistema de
estiraje, moviéndose este dltimo a una velocidad superior
a la del sistema de alimentacidn segin el grado de estira-

Je deseado, caracterizado en que- los cilindros de alimen-
tacidn y estiraje, accionados y colocados uno trds otro, po-
nen en movimiento por friccidn a sendos pares de cilindros,;
revestidos con un material eléstico, y cada par a su vez pq-
ne en movimiento, también por friccidén, a un cilindro metd-
lico de presidén.

2e- Aparato para el estiraje de filamentos o haces ,
de filamentos de poliﬁeros lineales sintéticos segin la rei-
vindicacidn anterior, caracterizado en que cada sistema de‘
cilindros, mutuamente acoplados, estd acoplado a una palan—
ca giratorig, la cual a su vez estd montada en el bastidor
del aparatg. _

Ze= Aparato para el estiraje de filamentos o haceg
de filamentos de polfmeros sintéticos lineales, caracterif
zado en que el sigtema de alimentacidn o el sistema de es—
tiraje, consiste en un grupo de cilindros segiin las reivin- )
dicaciones anteriores, mientras que el otro sistema estd for-
mado de unlmodo arbitrario.

4.~ Aparato para el estiraje de filamentos o haces
de filamentos de poldmeros lineales sinté%ico;;

Egta memoria consta de giete péginas, escritas por
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une sola carae
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