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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una bande
3a de envase, especialmente para frutas y verduras, que es con
formada mediante plegado a partir de un Unico recorte,

En la fabricacidn de envases listos para la venta, en
espécial para frutas y verduras para la venta al por menor, se
produce el problema de que son necesarios diferentes tamafios de
bandeja conforma al tamfio y nimero del producto de venta, la
preparacién de diferentes tamafios de bandeja dificulta sin en
barg6 el mantenimiento de existencias y hace laborioso el en-
vasado,

Con la invencién debe solucionarse el problema de po=-
der variar el tamifio y con ello el volumen de alojamienfo de
las bande jas de envase, para su adaptacién a las diferentes
dimensiones del productd a envasar que se aloja en ella, es-
pecialmente fruta y verduras,

La invencién con la gue es posible €sto se caracteri-
za porque cuando el recorte se encuentra en estado plano una de

las zonas extremas por 1lo menos presenta esquinas redondeadas

¥ contiene un corte de separacidén aproximadamente en forma de

U el cual subdivide a esta zona extrema en una lenglieta inte-
rior flexible y por lo menos una tira marginal exterior flexi-
ble, contra la que hace contacto la 1engﬁeta al estar levanta-
da, estando previstos unos medios para variar la longitud de
apoyo eficaz de la tira marginzal con el fin de variar la longi
tud de la.bandeja ¥y con ello adaptarla al producto a envasar.
Ya que la bandeja de envase puede variarse en su longi

tud, ésta pueda adaptarse exdctamente 2l producto de envase
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existente en cada caso, por ejemplo frutas en diferente ni
mero y tamafio. Una ventaja esencial conéiste ademas en que
la bandeja de envase puede prepararse mecénicamente con me
dios relativasmente sencillés, 1o cual es una gran facilidad
para estos articulos existentes en grandes cantidades.Ctra
ventaja consiste en que los recortes antes de su uso puedén
almacenarse plano y en éste estado requieren solo un espa-
cio muy pequeiio. La elaboracién puede efectuarse partiendo
de'ﬁn‘rollo, siendo muy peqdeﬁo el desperdicié producido en
la estampacién, |

En el dibujo se representa un ejemplo de ejecucidn
del objeto de la invencién.

La figura 1 muestra una vista en planta de un re-
corte én-forma planag, : o

La figura 2 muestra unaAviéta parcial del recorte-'

de la figura 1 en una primera fase de levantamiento, desde

~ arriba,

La figura 3 muestra una vista parcial del recorte
en la primera fase de levantamiento de la figura l,desde
un lado, . |

La figurs 4 muestra una seccidn vertical por la
lengiieta, teniendo la bandeja de envase su mayor longitud,

La figura 5, muestfa una seccidn vertical por la
lengiieta, teniendo la bandeja de envase su longitud més

Pequenas



La flgura 6, muestra una seccidén horizontal por 1a
linea VI—VI de la figura 8,

La figura 7, muestra una representacién en perspecti
va de la bandega del envase cuando esta adopta su longitud

5e més pequena, '

La figufa 8, muestra una representacién en perépqg
tiia de la Bandeja de envase cuando ésta adopta su mayor
longitud. | |

La bandeja de envase consta de un Gnico trozo de

- 10, . naterial, preferentemente un’ cartén relativamente duro (se
micertén) de aproximadamente 0,5 mm. de espesor, que en
cualquier caso puede estar recubierto o forrado. En la fi-
guia 1 estéd representado un recorte 1 plano a partir del |
cual se forma deSpdés una bandeja de envase mediante los

15. procesos.de plegado que se describen con mis detalle a2 con
tinuacién. El recorte 1 segun la figura 1 tiene uns forma
alargada con‘esquinas 2 muy redondeadas. El recorte 1 es si
métrico en relacidén a su eje longitudinal x y au eje trang
versal y.Mediante un corfe sepérador 3 esencialmente en for

20, na de U que se practica en ambas zonas extremas deliécorte,
se produce dentro una lenglieta 4 y fuera una tira marginal
5. La lengiieta 4 estéd curvada por fuera y tiene una longitud
total que supone aproximsdamente 2/3 del ancho de la lengiig
ta y esté unida con él fondo de la bandeja 24 a lo largo dé

25, * una linea 7. En cada lengiieta 4 hay una abertura 6 que esti
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'desarrollada preferentementé como corte separador. Esta aber

tura 6 se encuentra aproximadamente en el centro de la len-

glieta y se extiende en la direccidn longitudinal del recor-
te 1. En la lenglieta 4 existen estrias de plegado é parale-
las entre si ¥y que transcurren transversalmente al eje lon-
gitudinal x, las cuales facilitan el abombamiento de esta
lenglieta 4 al levantarse,

 Cada una de las tiras marginales 5 esti unida con
las paredes latersles 20-3 tieneun sncho que decrece hacia
el centro, o sea hacia la zona del eje longitudinal x. Las
tiras ﬁarsinales‘s en el lugar mas estrecho son aproximada-
mente la mitad de anchas que en sus lugares més anchos .Tam~
bién-en las tiras marginales 5 hay practicadas estrias de
plegado 10 que estén dirigidas esencialmente hacia el centro
de la abertura 6. |

Los redondeadoé de las esquinas 2 de las tiras

marginales 5 tienen un rasdio que corresponde aproximadamen
te a la mitad del ancho de la lengtieta 4. La tira marginal
5 es continua en el centro, es decir en la zona del eje -
longitudinal X y rodea por fuera a la lengiieta 4 -en esta
do plano- en toda la longitud,.

| ias'tiras marginales 5 estdn dotadas por fuera de
variés ondas 28 o dientes.Como sevé especialmente en la fi-
gura 6, a loslados de la abertura 6 hay dos faldillas 30

par;lelas que pueden plegarse hacia el lado interior de la
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lengiieta 4 a lo largo de sendas lineas de doblado 51.38 aber
tura 6 estd desarrollada como corte separador; sin embargo
ésta pueda ser ejecutada también como ranura, mediante estam
pacién del material, Eétas faldillas 3C tienen tendencia a

abrirse al introducirse la parte enchufable 18 y debido a

'la normal elasticidad del material, a contrarrestar la extrac

cién de la parte enchufable 18 en sentido contrario y a ce=~
rrar la abertura 6.

A continuacidén se parte del recorte plano.de la fi

gura 1 y se describe con detalle el proceso para la formacidn
de una bandeja de envase. Ya que ambas zonas extremas estén
desarrolladasiiguales, ée aclara con detalle a‘continuaci6n~
sélo las condiciones en una zona éxtrema. En una primefa fa~-
se se dobla bacia dentro la tira marginal 5 a lo largo de una
linea de plegado 16'que al estar plano el reéorte se halla

en el eje longitudinal x, de manera que 15 tira marginél 5
forma en su-centro una parte enchufable 18 en forma de V, y
por fuera un arco doble 17 gbombado, que se une a ésta. Al
mismo tiempO-sé levanta en forma de arco la lengiieta 4. La
parte enchufable 18 en forha de V se mete shora én lé direc~-
cibén de la flécha A (figuras 2, 3) en ia abertura 6 de la len
glieta 4, atravesando la lengleta 4.'Mediante este movimiento
de la tira marginal 5 se doblan también las paredes laterales
20 oblicuamente hacia arriba y concretamente s 1o largo de

las lireas de plegado 21 del fondo 24.
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La longitud de 1la bandeja puede shora variarse para
alojar productos de envase de.diferente tamafio, por ejemplo
manzanas, peras o‘verduras, metiéndose més o menos profunds.
en esta abertﬁra 6 la parte enchufable 15, que entrz en dicha
abertura.mediante ésto se varia por una parte la inclinacidn
de 12 lengilieta 4 y por otra parte los arcos 17 de la tira

marginal 5 adoptan diferentes radios y ineclinaciones relativg .

mente al fondo 24. La diferente profundidad de penetracidn

de la parfe enchufable 18 hace que varie la longitud de apo-

yo eficaz de la tira marginal 5 sobre la lengiieta 4. En la fi

gurs 5 estd representado la situacidn de la parte enchufable
18 81 tener la bandeja su longitud més grande posible, y en
la figura & se vé la situscién de la parte enchufable 18 al

tener la bandeja su longitu& mas pequefia posible, en la que

'la psrte enchufable 18 se ha metido todo lo que es posible -

en la abertura 6 de la lengﬁeta 4, Entre estos dos valores ex
tremos son posibles varias, preferantemente cinco, posiciones
intermedias. La inmovilizacidn en las posiciones intermedias
tiene lugar debido a que el canto superior de la parte enchiz

fable 18 hace contacto con las ondas 28 o dienfes contra el

- extremo superior-de la aberturd 6, de manera que resulta en

cada caso un fiador.Normalmente hay dos filas de frutas o'aiv
milares en la bandeja de envase, de maneri que la parte enchu
fable 18 penetra en el intersticio gque queda libre entre am-

bas filas. En el caso de que la parte enchufable 18 que pene
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vase, ésta puede también doblarse hacia la lengiieta 4. En la
situacidén mas extendida la inmovilizacién de la parte énchué
fable 18 para que no se salga inadvertidamente, tiene lugar
mediante un 16bulo 11 que se destaca hacia arriba y que hace
contacto por dentro contra el extremo'superior de la abertura
S

Una bandeja de envase de este tipo buede variarse
en su longitud en 1{mites relativamente smplios. En una forma
de ejecucidn pféctica, en la cual el fondo 24 tiene un ancho
de aproximadamente 10 c¢m; y una longitud de aproximadamente
14 cm., la longitud de ia bandeja medida en las partes de ar-
co puede variarse entre 20 y 28 cm. Asi pués la longitud de
la bandeja puede,adaptarée fécilmente en ampliso limites al
producto de envase existente en diferentes tamafios, o a dife
rentes nGmeros de piezas., Si por ejemplo deben alojarse manza
nas grandes en la bandeja, se elige una longitud de bandeja

grande; si por el contrario se hande envasar manzsnas peque-

Nas se toma una longitud de bandeja correspondientemente mas

corta. Alrededor del conjunto - o sea la bandeja de envase

juntamente con su contenido—- se tensa luego una delgada lami |

- na de material sintético transparente,que se pega o asegura

de otro modo en el lado inferior del fondo. Puede emplearse
también una limina que se mete por contraceidén bajo influen-
¢ia de calor, la cual después del calentamiento se cifie al

/
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producto envasado como envoltura. Mediante ééto resulta
una unidad lista para la venta, f3cil de manejar, que es
apropiada concretamente para la venta en tidas de auto-
servicio y que ademds es ficilmente apilable. |
Antes de formarse la bandeja de envase esta pug

de apilarse en forma de un recorte plsno, ghorrando mucho

‘especio.los recortes pueden desenrollarse de un rollo de

carton y estamparse después, produciéndose poco desperfi-

~cios Ya que cada una de ambss tiras marginales 5, = que en

estado plano se hallan alrededor de las lengiietas 4 por

fuera=- consta de un (mico trozo, o sea no ‘estéd separada

en la zona del eje 1pngitudinai X, Se logra de forma rela

tivamente sencilla y seguré;formar_una bandeja por medios

" mecanicos- partiendo de un recorte 1 plano-. Para esta f£i

nalidad atacan en smbas zonas extrema‘'dedos mecdnicos en

forma de cuﬁa, en las lineas de plegado 16 de las tiras

marginales 5, y se mueven uno hacia otro en la direccidn

de la flecha A.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer
se constar que las disposicioneé anteriormente indicadas son
suceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altere

su principio fundamental,
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REIVINDICACIONES

1;— Bande ja de envase, especialmente para frutas y
verduras, del tipo conformada mediante plegado a partir de
ﬁn dnico recorte, caracterizada porque al ser plano el re=-
corte, por 1o menos una de las zonas extremas presenta es-
quiﬁas rédbndeadas y contiene un corte de separacién apro-
ximadamente en forma de U, el_cual subdivide esta zona eX=-

trema en una lenglieta interior flexible ¥y por lo menos una

tira marginal exterior flexible contra la cual hace contac

to la lenglieta a2l estar levantada, estando previstos unos

- medios para variar la longitud de variar la longitud de la

bandeja y con ello la adaptacién al producto de envase.

.— Bandeja segin la re1v1nd1caC16n 1, caracterlza
da porque ambas zonas extremas de la bandeaa estédn desarro-
lladas esencialmente iguales,

3.~ Bandeja segin la reivindicacién 1 § 2, carac—
terizada porque en cada una de ambas zonas extremas hay una
tira marginal de una pieza que une entre sf las paredes la-
terales estando practicada en la lenglieta una abertura que
es atrévesada por wna parte enchufable plegada en forma de
V de la tira marginal - al.estar formada la bandeja de en-
vase- y para la variacién de la 1ongifud de la bandeja es
variable la profundidad de penetracibén de la parte enchufgv

ble en forma de V en esta abertura.
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4.~ Bandeja segin una o varias de las reivindica

ciones anteriores, caracterizada porque las lenglietas y

- las firas marginales estédn provistas de esfrias de plega-

do, transcurriendo las estrias de plegado de las lenglietas
transversalmente 2l eje central longitudinal de recorte y
estando inclinadas aproximadamente hacia el centro de la
abertura las estrias_ggmplegado de las tiras marginsales,

5.~ Bandeja seglin una o varias de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque el ancho de la tira
marginal decrece hacia 1a parte enchufable,

6.~ Bandeja segin una o varias de las reivindica-

-ciones anteriores, caracterizada porque el canto superior

de la parte enchufable presenta varios dientes u ondas y
forman juntamente con el extremo superior de la abertura:
fiadores para diferentes profundidades de penetracién de
la parte enchufable,

7+~ Bandeja ségﬁn una o varias de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque la parte enchufable
en forma de V presenta un 1lébulo dirigido hacia arriba,
que al presentar la bandeja su longitud mayor hace contac—
to contra el extremo superior de la abertufa e impide qﬁe
se salga de la abertura la parte enchufable,

8+.- Bandeja seglin una o varias de las reivindica-
ciones énteriores, caracterizada porque el ancho de la len

glleta supone de 2,5 a 3,5 veces, preferentemente tres veces,
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€l mayor ancho de la tira margiﬁal.

9.- Bandeja segin una o varias de las reivindica
ciones anteriores, caracterizada porque la abertura de la
lengllieta estd desarrollada como corte separador que estéd
limitado lateralmente por dos faldillas eldsticas parale-
las,

10.~ Bandeja segﬁh una o varias de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque estd constituida
de cartén o material plano similar. |

1l.- Bandeja de envase, $al y como queda sustan-
cialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos
adjuntos. |

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a mé=-

quina por una sola cara. -

Madridy o5 Wag, 1977
TONI CASUTT.
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