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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de In
vencidn que, por veinte afios, se solicita para Espafia y sus
Colonias, a favor de Don Julio MATTEINI BanwCHI, de naciona-

lidad italiana, residente en Madrid, calle del Larqués de -

Valdeiglesias nOmero 3, ——————- ——

"  PERFECCIONAMIENTOS Ex La FPaBRICACION DE PERSIaWAS "

Las persianas constituidas por léminas finas recténgu-
lares que para sa cierre se superponen, precisan para su ag
cionamiento un tirante gue, pasando a través de las mismas,
permita el movimiento ascendente y descendente del conjunto
v dos cintas paralelas unidas por pasudores, para determi--

har la inclinacidn de dichas laminas, haciéndolas adoptar -
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ina posicidn paralela, de mAxima apertura, o una casi vertis

kal en la cual gquedan superpuestas, para el cierre del con-<+

ijtOo

ahora bien, el contacto entre la cara posterior de una

l4mina y la anterior de la que se encuentra inmediatumente +

bajo ella no es posible lograrlo en las persianas ordinaria
va que siempre quedard entre una y otra cara el espacio co-
rrespondiente al di&metro o espesor del tirante de acciona-
miento vertical y de los pasadores gue unen las cintas de iﬂ
clinacibn, los gue intercegéndose entre ellas imposibilitan
gu contacto.

Como las léminas empleadas para éste tipo de persianas

son de muy reducido espesor y de materiales deformables por

estampacibn, comc los metales, o moldeables, como los plés-
ticos, se ha tratado de evitar este inconveniente, mediante
la formacidn, en las proclongaciones de la ranura por la gque

ptraviesa el tirante de accionamiento, de unos cajeados que

permitan el alojamiento de éste y, por tanto, permita que —
lag caras de las léminas cueden perfectarmente adosadas en el
resto de su longitud.

Debido al escaso espesor del material de la lémina, es+

tos cajeados en la misma linea de la ranura debilitan el ma-

terial y para evitarlo se ha provisto a éste de nervaduras -
e refuerzo gue neutralicen dicho efecto, pero ello supone =

vna fabricacibn costosa por la complicacidn que precisan los

=g

troqueles o moldes empleados a tal efecto, con el consiguiexn
te encarecimiento de la persiana.
Por otra parte, los pascdores gue unen las cintas detex
minantes de la inclinacibn precisan, asimismo, alcjarse en -
pajeados a ellos destinados para que no perjudiquen el con-=

tacto entre los bordes, segsln se ha indicado anteriormente,—

.0 que representa un aumento de las complicaciones que se rg
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quieren en trogueles y moldese.

Estudiada la cuestidn detenidamente, se ha llegado al
resultado que sirve de base a los perfeccionamientos en la
fabricacidn de persianas gue constituye el objeto de la pre
sente Memoria descriptiva, en la cual son descritos con re-
ferencia a los dibujos adjuntos que representan, sin carac-
ter limitativo, una posible forma de realizacibn, dada como
ejemplo tan sblo.

La Pilg. 1% representa la perdiana cerrada, permitiendo
apreciar en que forma quedan adosadss las caras de las 1lami
nas y la disposicibdn de tirante y pasadorese.

La PFig. 22 muestra, parcialmente y en planta, una lémi
na en la parte correspondiente a la ranura y deformaciones
complementirias.

La lémina (1), independientemente del material que la
forme, puede presentar cualuaier seceidn conveniente, conca—%
vo-convesa o en S, por ejemplo, o también plana, siendo és-
ta la representads para no complicar innecesariamente los -
dibujos, ya que ello no afecta a las deformaciones gque pueda
dérsele, a los fines antes indicados.

En su parte ventral y perpendicularmente al eje mayor,
la l4mina presenta una perforacibn o ventana (2), alargada
y con dos bordes paralelos, mientras gue los otros dos son
dos seimicircunferencias de curvatura opuesta.

En la prolongacidn tebdbrica de dichos bordes paralelos,
ge forman en ambos lados, llegando hasta el borde respecti—+
bro, dos acanaladuras semicilindricas (3) y (4), de las cua—+
les la situada en la parte superior (3), en posicibn de cies
rre, es convexa y cdncava, por el contrario, la inferior (4
con lo que al quedar suparpuestas ambas léminés, el tirante

hue pasa por la ranura (2) quedaréd alojado en el cajeado tu-+

pular formado por 1ng gcanaladuras () ¥ (4), sin perjudicex
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el contacto entre el regto de las superficies laminares con
tiguas, con lo gque se logra el primero de los objetivos pro

puestos en forma semejante a la ya conocida.

la interposicidn de los pasazdores, con idéntico inconvenien

que, por costosas se trata de eliminare.
Estas dos finulidades: alojamiento de los pasadores y
refuerzo de la l&mina, se consiguen mediante las deformacio

nes (5) y (&), simétricas y dispuestas a uno y otro ladoe de

mina y se unen sensiblemente en el centro de la acanaladura
(3-4), a la gue cambia en su final de cilindrica en cbnica,
pero tan s8lo en la parte que gueda comprendida entre la pr
longacibn de las bases menores de las deformaciones y el boj
de, por lo que no entorpecen en modo alguno el alojamiento
del tirante, ya que dichas deformaciones seguirén la direc-
cibn de la respectiva acanaladura y sus superficies gqueda-{
rén en distinto plano que la lémina, es decir, que las def o]
maciones (5) quedardn en el plano de la acanaladura (3), su
perior al de la l&mina y las deformaciones (6} en el de la
acanaladura (4), inferior al de la l&mina (1).

Las deformaciones (5-0) realizan dos funciones simultal

Pero con ello no gueda resuelto el problema que planteg

te, ni el refuerzo de la limina, sin el empleo de nervadurag

cuyas bases mayores son coincidentes con el borde de la lé-

las respectivas acanaladuras, adoptando un contorno trapeciil

¥ v s 10

N
-

nea y conjuntamente: el alojamiento de los pasadores y el r
fuerzo de la lémina en el lugar precisamente en que la ranu
ra. (2) y las acanaladuras (3-4) la debilitan, consiguiéndos
embos efectos merced a la forma trapecial dada a las mismas
y simplificindose grandemente 1la forms de los trogueles o0 -
Inoldes, en relacidn con otras disposiciones conocidas.

Claro es gue el ejemplo descrito y representado podré 1
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tener modificaciones de detalle, de conformidad con el tama
fio v material de la persiana, sin que tales cambios supongan
pérdida de las caracteristicas esenciales, segln quedan ex-
puestase.
N O T A

EN RESUMEN: La Patente de Invencidn gque, por veinte --—
afios, se solicita para Espafiz y sus Colonias, ha de recaer
sobre las siguientes reivindicaciones:

l2:— " PERPHCCIONAIMI®HTOS Eix LA FABRICACION Db PEASIA-
NAS ", caracterizados porgue las léminas reciben, en la pro
longacidn de 1los bordes paralelos de la ranura central por
la que pasa el tirante de accionamiento vertical, una deforxr
mecibn semicilindrica que forma, a uno y otro lado de la ra
nura y con la misma anchura que ésta, dos medias cafias in--
vertidas que al superponerse las léminas en el cierre for-—
man un alojamiento tubular para el tirante, terminando di--
chas medias caflas en el borde en una zona troncocdnica dis-
pueste en diferente plano que la l&mina, merced a otras de-
formaciones trapecizles que, con la misma inversidn gque las
acanzladuras, deforman la lémina, uniendo sus bases mayores)

coincidentes con el borde, y dando lugar a la doble funcibn

L]

de alojar los pasadores gue unen las cintas de inclinacibn |
de las léminas y sustituir a las nervaduras de refuerzo dess+
tinadas a contrarrestar la debilitacibn por la ranura en es+

ta zona, con notable simplificacibn de los moldes o trogue-—

les empleados en su fabricacidne
2%:~ Por Gltimo, se reivindica como objeto sobre el qu%

ha de recaer la Patente de Invencidn que, por veinte afios, +

se solicita parw mspafic y sus Colonias, - —_—
p o] r
" PERFLCCIONAMILBNTOS Eii La FPABRICACION DE PoRSIANAS Y, ————+

Todoc conforme queda expresado en la presente liemoria -+




135

lescriptiva que consta de seis hojas escritas a mhguina por
hna sbla cara y dibujos que se acompafiane
Madride o 1 trn -

P.A.’

e




w} g 7
DON JULIO MATTEINI BANCHI i [4 ‘i 8 HOJA UN/CA.
—-

ESCALA VAR/ABLE
MAORIO, 2% Ligrze 10584
p, A,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



