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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENGCION
en
Espafla
por YVEINTE efios

a nombre de N,V, ONDBRZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holendesa, establecide en Velperweg 76, Arnhem, Holanda,

por:

»MBJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE MATERTAL
DE RELLENO PARA OBTENER UN FLUJO QUE CORRESPONIE A
UN FIUJO NO CANALIZADO EN LIQUIDOS»,-

-~

o= mmlralrafsmfismalralrfywsmaimormfinSs o =bomaomabi=oto mmSpmalaranlrmipetl cafls mello=Bo mafymally

Es sabido gue g medida que la velooided
y/o la viscosidad de un lfguido es menor o meyor, en ocier-
tos casos la condicién de flujo de dicho lfguido al fluir
a trav€s de recipientes o de tubos, muestra un carboter
més bien leminer, Dicha corriente laminer origines con fre.
ocuenocia dificultades en la indusgtria, si por una u otra
razén se desea efectuar una mezola del lfquido al fluir.

Dicha mezola de un lfguido al fluir es
necesaria, pues, principalmente si durante el movimiento

se presentan en el liguido ciertos cambios. Con una co-
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rriente laminer pueden presentarse diferencias en las pré
piedades de las dimtintas capas del 1lfquido en movimiento,
de suerte que, por ejemplo, el lfgquido cercano a la pared
del recipiente de flujo difiere considerablemente de las
propiededes del lfquido del centro del depésito.

En la industrie del rayén de viscosa exis-
te a menudo dicho probleme en el caaso de flujo a través de
tubos largos montados veftioalmente algunas veoes, en los
que en vista del intercambio térmico pretendido, hay dife-
rencias de temperatura y madurez de las distintas capas de
flujo de la vigoosa que fluye a través de los tubos.

Al llevar a cabo reacciones de polimeri-
zacién para obtener sustencias muy polimerizadas, como po-
liamides, poliesteres, poluretenos y similares, se presen-
ta tembién una dificulted seme jante en ocaso de que la ma-
sa de la reaceidén tenga que ger transportada a través de
elementos tubulares por una u otra razén. Las ocorrientes
laminares que se presentan den origen fécilmente, por tan-
to, a diferencias en la estructura de los productos de po-
limerizacién presentes en las distintas capas.

Se conocen medios por los cuales se pue-
de cambiar el cuadro de la corriente laminar en una corrien-
te que se entremezocla sin turbulencias, que tiene les pro-
piedades de una corriente no canalizada, y ademfs, de una
mezola a través de la direccién de la corriente totel, Ge-
nerealmente se emplea material de relleno para este fin, que

ocupa un espacio limitado en s{ mismo, por ejemplo, anillos
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de Rasohig, ouya altura es iguel al diédmetro, o elementos
de forma de gilleta, Por lo general, se utilizen elemen-
tos que por la naturaleza de su construceién adopten una
distrituoién totelmente erbitreria el llenar el recipien
te de la corriente con dichos elementos y de este modo
producen una corriente que se entremezocla por completo
{corriente no oanalizada)‘.

El empleo de anillos de Raschig y ele-
mentos seme jantes de origen en ciertas condieiones a se.
rias dificultedes. Tan pronto como se hace necesario por
una u otra ragén limpiar dichos elementos, y espe cialmen
te cuando se necesita una limpiega periédica, se presen-
ten grendes dificultades al retirar el material de relle
no del recipiente de la ocorriente, Especialmente es pré_c_
ticamente gmposible el empleo de anillos de Raschig como
material de relleno, en el caso de que dichos recipientes
de corriente sean largos y tubulares y no se puedan sepa
rar fécilmente..

Segfin este invento se ha desoubierto aho-
ra un material de relleno, con el que se hace frente a
las objeciones entes mencionades y en el que ademés se
obtiene une ocorriente correspondiente a una corriente no
cenaligada,

Segfn egte invento, el material de re-
1leno esté caracterizado en gque consiste en una cadena de
anillos de cinta en que cada eslabdn es u.n cilindro de
pared delgada,
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Después de llenar un depésito con elle,
diche cadene se puede retirar del depésito tirando de un
extremo, de farma que las objeciones de limpieza e inclu-
so de limpieza peribdica, estén prédcticemente redatides.

Se desoribiré més el invento al hacer re
ferencia a los dibujos, en los que la figura 1 muestra en
pefspectiva una porcién de una cadena de amillos de ointe,
segfn el invento con cinco eslabones, mientras que en la
figura & se ve un eslebdn en escala algo ampliade,

En la figura 2 se aprecia el material de
cinta (1) con el que se hea fabricado el eslabbn, el espe-
sor de su. pared {(2), su anchure (3) y el difmetro interior
(4) del eslabbn., La anchura (3) determina, por oansiguien
te, la alture del eslabén formados

En caso de emplearse oualquier ocadena co
mo materiel de relleno, los pasos de la corriente restan-
tes serfian demasfado pequefios o demasiado grandes o no es
tarfen distribufdos con la suficiente uniformided, debido
e que la corriente se desviarfe de unea corriente no cena-
lizade satisfectaria. Por lo tanto, fué sorprendente gue
empleando una cadena de anillos de cinta segfn este inven
te, se obtenga una corriente correspondiente de modo ra-
zgoneble a una corriente no canelisade.

Para un relleno completo de los recipien
tes, es conveniente que la cadensa de esmillos de cinte pue
da reposex en el depfsito de una menera erbitraria y fle-

xible, Esto se consigue en cuanto los eslabones son tah
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méviles unos oon respecto a otros, que con una cadena oon-
sistente en oinco eslabones, como se ve en la figura 1, el
primero y el fltimo eslabén pueden juntarse sin difioculted
por sus peredes exteriores., Este requisito es satisfecho
cusando la altura del cilindro de pared delgada se elige

de tel menera oon respecto el diémetro y al espesor de pa-
red, que en cada uno de dichos eslabones puedan ajustarse
el menos dos eslabones con dicha altura y une oon la mitad
de la altura citade, y & lo mfs ouatro eslebones de dicha
el ture, ,

Con eilindros altos, el primero y el quin
to no se pueden juntar entre sf y exigte cierta rigides,
Ios eslabones de pequefia alture satisfacen siempre las ne-
cesidedes minimas segfin egte invento; sin embargo, se he
visto en la préotioca que se obtienen los més satisfactorios

resultados de corriente, que significa una corriente que
se equipara comple temente con la corriente obtenida eon los
anillos de Reschig, si al mismo tiempo se exige gue a lo
més cuetro eslabones de la alture que se va a elegir pue-
den ajustarse en un eslabdn de dicha eltura.

También resulta favorable que el espesor
de lg pared (2) sea menor de 1/12 del didmetro (4) del es-
lebén, Esto esth en relacién con la movilided de la cade-
na, pero, tembién resulta muy satisfactorio, en relacién
oeon la resistencia de la corriente.. '

Deberd guedar claro gue el material eon
el que se fabriguen dichas ocadenas de ocinta, tendré que

ser gufiocientemente fuerte en las condiciones dadas, para
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hagder que uno de los eslabones goporte el peso de la ca-
dena. El material tamposco deberd ser atacado por el 1fqui
do que pasa a su través. En elgunos cesos, por lo tanto,
se pueden emplear cadenas de sustancias sintéticas; sin
embargo, en mchos oesos, especialmente con altas tempe-
raturas y lfquidos alcalinos, como la viscosa, es prefe-
rible fabricar las cadenas de acero inoxidable, Para to-
dos los recipientes y especielmente para recipientes tu-
bulares se pueden emplear las cadenas segin el invento,
parea obtener una corriente que se asems ja a una corriente
no oanalizada, mientras el difmetro menor del recipiente
tubular es, por lo menos, dos veces el diémetro de uno de
los eslabones, Con tubos en gque le cadena se ajusta epro-
ximadamente en estado estirado, por lo tanto, en tubos es
trechos generalmente se ha hallado con sorpresa gque ocuan-
do se emplea una cadena de enillos de ocinta de aocuerdo con
este invento, puede obtenerse fdcilmente una corriente no
canalizada satisfactoriamente y esto de una menera algo
diferente, a saber, no de jando reposer la cadena flo jamen
te en el tnbo, sino, al contrario, colocando la cadena en
un estedo mAs o menos estirado dentro del tubo y mentenién-
dole en dicho estado., Se halld gque se obtienen los me jores
resultados si la altura del cilindro de pared delgada se
elige de manera que en cada uno de los eslabones ademés

de dos eslebones con diche altura se pueda ajuster sola-
mente a 1o mds un eslebén de la mitad de dicha sltura. De
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este forma, pucde realizarse una corriente no canalizada
de menera muy satisfactoria y féeil en tubos largos eon
un didmetro de 5 cms., y menos, eligiéndose preferentemen
te el diémetro del enillo de menera que la cadena se ajus
te con sélo un pequefio juego en el tubo.

Es evidente gue aunque la relacién entre
la altura (3) del eilindro y el diémetro (4) del anillo,
seglin la forma preferida de llevar a la préctica el inven-
to, estd ligada a ciertos l{mites, las dimensiones abso-
lutes de los enillos que forman la cadena se pueden adep-
tar al espacio gque ge va a llensr sin apartarse del prin-

eipio del invento. Al llenar tubos de diédmetros interio-

Tes entre 5 y 5 oms. en general, no se dard a los ani-

1llos un diémetro mayor de 10 - 15 mms. En recipiente muy
grandes se pusde considerar la apliceocién de didmetros de
anillos de varios ocenti{metros.

En tubos més estrechos se emplean con pre-
ferencia cadenas gue en estado estirado aproximadamente se
ajustan en log tubos, como ya se ha indicado antes., Con un
tubo de un diémetro interior de 2,5 oms., se emplea, pues,
una cadena cuyos eslabones tilenen un diémetro interiarde
17 mm., y oon un tubo de un didmetro interior de 12 mmas.,
por ejemplo, se emplean eslabones de un diémetro interior
de 8 mms,

Generalmente ge prefiere qQque el volumen
total de la cadena no sea mayor del 18% del volumen del

reocipiente,
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A ocontinuacién se exponen unos ejemplos
pera la mejor explicacién del invento.
Ejemplo T, ,
En un tubo para viscosa de 25 m., de lon-
gitud y 25 mm,de diémetro y con un suministro de 60 litros
por hora de viscosa a una miquina de hiler con 100 puntos
de hiledo unidos directamente al tubo, se presentan dife-
rencias en las propiededes de afinidad para el tinte y pro.
piedades mecédnicas de los hilog hechos con dichos puntos de
hilado, gque dependen del luger de unién de los puntos de
hilado a dicho tubo. En el tubo sélo se 6olocd una cadena
reota de anillos de cinta y los eslabones de la misma tenien
las siguientes dimensiones:

Altura del ocilindro (3) (figura 2) 12 mms,
Difmetroe interior (4) (Figura &) 17 mms.
Espesor de pared (2) (Figurae 2) 1 mms.

Degpués de introducir dicha eadena ya
no se pudd observar diferenciea en los hilos producides en
los distintos puntos de hilado,

Ejemplo IT.

En un aparato para la desaireacién de la
viscosa mediante el calentamiento de la misme en una por-
0oién de tubo vertical, por medio de une camisa de agna ca-
liente alrededor de dicha poreién de tubo, se consiguid
una operacién segura llenasndo el tubo con una cedena de
anillos de cinta. El tubo de caldeo vertical tenfa 1,5 m.
de longitud y un diémetro inferior de 60 mms, El tubo es-
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taba completemente lleno con una cadena de anillos de cin
ta de acero inoxidable ouyos eslabones tenfan les siguien

tes dimengiones:

Alture del cilindro 9 mms,

Diémetro interivoo 16 mms,

Espesor de pared G,é mma,
Ejemplo IIT.

Al polimerizar £ -caprolactema segén el
procedimiento continuo, en el oual la mezcle de polimeri-
zacién flufa a travé€s de una columna tubular, y el poli-
merizado era extrafdo en el fondo, se llend la columna
tutular, de una longitud total de 6 me y con un didmetro
interior de 50 oms., hasta una altura de 3,5 m. desde el
fondo ocon una cadena de anillos de ocinta, cuyos eslabones

eran como sigue:

Altura del cilindro 25 mms,
Diéme tro interior 45 nms,
Espesor de pared 1,5 mms,

Se obtuvo un producto mucho més unifor-
me gue sin la cadena,.

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Holanda, ocon fecha 21 de Marzo de 1955,
bajo el nimero 196,787, se acoge a los beneficios del er-
tfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Ios puntos de invenaién, propia y nueva,
due ge pregentan para gue sean objeto de esta Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los aiguientes:

18,- Me joras introducides en ls fabrice-
¢ién de material de relleno para obtener una corriente oco-
rrespondiente a una corriente no canelizada en lfguidos,
espe of almente a través de elementos tubnlares, gue se carac-
teriza en que el material de rellenc consiste en una cadena
de antllos de cinta, cada eslabbn de la ocuasl consta de un
ceilindro de pared delgada.

ge,- Mejoras, segin la reivindicacidn 1,
ceracterizadas en que la altura del cilindro de pared del-
gada se elige con respecto el didmetro y al espesor de pared
de forme que en cada uno de dichos eslabones se pueden ajus-
tar, por lo menos, dos eslabones de dicha altura y uno de la
mited de la altura citada, y, a lo més, cuatro eslabones de
diche altura,

32,- Mejoras, segfn la reivindicaeién 1,
para ser empleado en tubos en que se ajusta la cadena apro-

ximedamente en estado estirado, caracterizadaes que la alturae

- 10 =
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del oilindro de pared delgada se elige de tal merera res-
pecto al diémetro y al espesor de la pared, que en cada uno
de dichos eslabones se pueden sélo ajustar, ademds de dos
eslavones, de la altursa mencionadas, a 1o més un eslabbn de
le mitad de dicha altura,

48,- Mejoras, segn cuslauiera de las rei
vindicaciones precedentes, caracterizadas en gque los cilig_x
dros de pared delgada que forman los eslabones, tienen un
espesor de pared que es menor del 1/12 del didmetro del es
labén,

62,- MeJores introducides en le febrioca.
0ién de material de relleno para obtener un flujo gue co-
rresponde a un flujo no canalizado en lfguidos,

Tal y como se ha descrito en la Memoris
que antecede, remresentado en el dibujo que s¢ acompafia y
para los fines que se han especificado.

la presente Memoria consta de once hojas

esoritas a miquina por una sola cera.

¥adrid, 25 ABR 1y5i
B, A.
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FIG. 1

FIG. 2

*w;}y

Pojuin,

A




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



