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PATENTE
D E
INTRODUCCIOGN

por #wNUEVO PROCEDINIENTO PARA LA FARRICACISN DE 1IATRICES DE KMBU-
TICION", a favor de la razdn social espafiola CIBA SOCIEDAD ANGNI-
1A DE PRODUCTOS QUINIICOS, domiciliada en BARCELONA, calle Balmes,
n¢ 117.

LIENORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introduccion se refiere a un nuevo
procedimiento para la fabricacidn de matrices de embuticidn.

lMlas concretamente se refiere la invencidn a un procedimiento
para fabricar toda clase de matrices de embuticién, matrices para

5. moldeo de caucho, placas-modelo y modelos para el mocldeo en fundi-

cidn, valiéndose para tal fabricacidn de resinas sintéticas etoxi-
linicas, que dan lugar a matrices que substituyen con ventaja a
las matrices metdlicas actuales.

Con este procedimiento se obtienen grandes ventajas, como son

10. econom{a de mano de obra, poco peso del utillaje elaborado, posibi-
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lidades de hacer pequefias series con un utillaje barato y grandes
posibilidades para variar con frecuencia prototipos y modelos.

Dada la ausencia total de contraccidén de las resinas etoxiliﬁas’
en la fabricacidn de este tipo de utillaje, su empleo resulta alta-
mente remunerador.

No necesita retogues ni ajustes posteriores. No hay que pensar
en diferencias de espesores por contraccidn del material (caso de
modelos y placas modelos de fundicidn).

Bn la matriz o utillaje elaborado no se presenta porosidad al-
guna en su superficie; si ésta es lisa y pulida en el modelo-base,
se transmite con toda exactitud al utillaje terminado.

El procedimiento en cuestidn consiste en tomar como elemento
de partida una resina sintética del grupo de las etoxilinas de f£dér-
mula general
CHE—CH-CHz[O-R-—O-—CHQ-CHOH-CHZ] - 0 - CH, - CH - CHy
No”” n N,/
gque mediante un agente de relleno y un catalizador previamente mez-
clados, forman una materia que puede emplsarse por colada vertida
sobre moldes adecuados de madera, yeso o plastico tomando la forma
de los mismos en su menor detalle.

El material formado por los tres componentes resina, agente de
relleno y catalizador, fragua y se transforma a la temperatura de
18° a 100° y en funcidn del tiempo, en una masa sbélida e infusible,
durf{sima, de gran inercia quimica, perfecta estabilidad dimensional,
resistente a la humedad, agentes atmosféricos, grasas, gasolinas y
petrdleos, que puede emplearse para trabajos de moldeo, estampacidn,
troquelado o embutido de la misma forma que viene empleéndose en la
actualidad parsa dichos fines el hierro o el acero u otros metales.

En vista de la gran afinidad gque para los metales y fibras de

vidrio tienen las resinas etoxilihicas en la elaboracidn de matrices
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pueden insertarse como materiales, como elementos de refuerzo, mejo-
rindose grandemente las caracter{sticas mecdnicas del utillaje as{
terninedo.

Describiremos a continuacidn como ejemplo sencillo de elabora-
cidn de un utillaje de embuticidén compuesto por matriz y contrama-
triz o punzdn, con el fin de dar idea a las grandes posibilidades
que para elaborar este tipo de utillaje tienen las resinas etoxil{~
nicas, comprendiendo las siguientes fases:

1le) Para elaborar la matriz se emplea siempre gque sea posible
como m;delo—base la pieza original. En casc contrario, un modelo-
bage de yeso o madera es suficiente.

2®) Comc la resina tiene gran adherencia a la mayor parte de
los ma;eriales v especialmente los metales, los modelos y partes
de molde que han de recibir la resina se protejen con una materia
antiadherente adecuada segin el caso.

3¢} La resina lista para su empleo, es decir, para ser colada
o] vertida sobre el molde-modelo, se prepara como sigus:

ResSina seeececosesvncscccsecnne 100 p. peso
Materia de relleno .s.eseseeeeess 200-300 p. peso
Catalizador eceevecccesescccccnsee 7-10 p. pBSso

La mezcla se efectda en miquinas mezcladoras cuando se trate
de grandes cantidades y debe refrigerarse para evitar la reaccidn
exotérmica de la masa.

4¢) Una vez preparado el modelo base, molde y resina segin los
puntos~29) y 32), se vierte o cuela la mezcla que después de 24 ho-
ras estafé end;recida ¥y en condiciones de desmoldeo.

5¢) La contramatriz o punzdn se construye con la misma matriz
ya elagorada de resina sintética empledndola como modelo-base.

62) Para que entre punzdn y matriz gqueden los espesores exac-

tos de la chapa a embutir, la matriz se recubre con chapa de plomo,
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capas de cera, plancha de acetato de celulosa u otro termopléstico
que den el espesor exacto a la chapa a embutir o también con el mis-
mo prototipo.

7¢) DPreparados convenientemente todos los elementos constitu-
tivos &el punzdn, se cuela la resina y se cobtienen la contramatriz
o punzdn con las medidas exactas al modelo o &l prototipo original.

82) Tanto el punzdn como la matriz pueden desmoldearse a las
2448 goras de efectuada su colada. El empleo del utillaje termina-
do puede realizarse a los & dfas en que se habra realizado su total
endurecimiento o polimerizacidn de la resina.

9¢2) Cualquier refuerzo a base de tejido de vidrio, inserciones
metéliéas, marcos metdlicos si el utillaje ha de trabajar en condi-
ciones muy duras, puede reallizarse ya que la resina etoxiliﬁa tiene
una gran adherencia a dichos matericles,

Para la fabricacidn de matrices para caucho, modelos de fundi-
cidn y placas modelo, puede emplearse como modelo-base el modelo
original, un modelo de cera o un modelo de yeso, simplemente, que,
previamente preparzdo segin el punto 22) y 3?), se encontrara listo
para recibir la resina por colada simpie Yy réproducir con toda exac-
titud la matriz, modelo de fundicidn o la placa modelo gue se desee.

10e) Las ventajas que se derivan de este procedimiento para
la fabricacién de utillaje de embuticidn, matrices para caucho, mo-
delos y placas modelo de fundicidn segin se ha indicado, son enor-
mes sobre todo si la embuticidn se realiza sobre aleaciones ligeras

pare la industria aerondutica,

L] L[]

La invencidn dentro de su esencialidad, puede ser llevada a la
prictica en otras formas de realizacibn que difieran en detalle de
la indicada a titulo de ejemplo en la descrincidn, a las cuales al=-
canzard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, puds, reali-

zarse con los medios y materiales mds a decuados, empleando propor-
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ciones, tiempos y temperaturas de reaccidn més adecuadas a cada ca-
g0, por guedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivindi

caclones.,

|

NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara como no
practicado ni divulgado en Wspafia, comprende las siguientes reivin-
dicaclones:

1., Nuevo procedimiento para la fabricacién de matrices de em-
puticidn, matrices para caucho, modelos y placas modelo de fundi-
cidn por medio de resinas sintéticas, caracterizado esencialmente
por el hecho de preparar uns materia de colada en la que como ele~
mento base entra en consideracidn una resina sintética del grupo

de las etozilinas, de férmula general

OH2-CH~CH2 [OnR—O-—GHZ-CHOH-CHQ} - 0 - CH, - CGH - CH,
No”” 2 N\,
a la cual se le incorpora un agente de relleno y un catalizador,
previamente mezclados, vertiendo el resultsdo en moldes adecuados
de madera, yeso o pléstico, tomando la forma de los mismos en su
menor detalle.
2., Nuevo procedimiento, sesin la anterior reivindicacién en

el que, el material formado por los tres componentes, resina, agen-
te de relleno y catalizador se le transforma y fragua operando a
temperaturas entre 18° N4 lOOOC, durante un tiempo variable, para de-
finir una masa sélida, infusible y durf{sima, resistente a los agen-
tes externos y aplicable para los trabajos de embuticidn, moldeo

de caucho, modelos y placas modelo de fundicidn, trogquelado y estam~
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pacién en substitucidn del hierro y del acero u otras aleaciones.

3., Un nusvo procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2
en el que, la gran afinidad gque presentan las resinas etoxilini-
cas para metales y fibras de vidrio, permite insertar, como elemen-
tos de refuerzo en el material indicado, las materias mencionadas,
mejoreando con ello las caracteristicas mecdnicas del utillaje que
se trata de obtener.

4. TMuevo procedimiento para la fabricacidn de matrices de em~
buticidn.

Sesun se describe y reivindica en la presente memoria descrip-
tiva, que consta de seis hojas, foliadas y escritas a méquina por

una sola cara.

lladrid, a 20 de lMarzo de 1956

CIBA, SOCIEDAD ANCNILA DE PRODUCTOS QUILIICOS

P.2. JAINE ISERN MIRALLES
P. P.
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