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 de di&metro por 31,75 mm. de longitud. Estas pequefias pilas secas

- esencialmente pilas abiertas. Tienden a-soitar electrolitos y tie

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una.pi
la eléctfica de plomo secundaria del tipo que tiene una forma ex-
terna que es cilfndrica o précticamente cilfndrica.

Se han realizado muchos intentos para desarrollar
pilas eléctricas de plomo secundarias cilindricas aceptables de
tamafios similares a las de la.linea bien conocida de pilas cilin-
dricas elé&ctricas para 1interhas y son iddneas para lés mismas fi
nalidades de dichas pilas. Las pilas principales en la serie de
pilas secas son las de los tamafios "D" (U2), de 36,51 mm. de dia-
metro por 61,12 mm. de longitud; la "C" (S.P. 11) de 26,19 mm. de

difmetro por 49,21mm. de longitud y la pequefa "ARA" de 10,32 mm.

cilindricas se utilizan en toda clase de aparatos manuales y por-

tdtiles. Como tales, se exigen de las mismas que funcionen en cuai

quier posicién, y frecuentemente en aparatos en movimiento.
ALés primitivas pilas secas secundarias de plomo,

con las que se ha intentado reemplazarfaf1ashpi;a34primarias,eran

nen otras limitaciones de funcionamiento. Asfmismo, son peSadas )4
no se almacenan bien.

En los filtimos afios, se han hallado medios para ha
cer funcionar pilas de blomo secundarias en estado esencialmente
estanco. Las caracteristicas principales de tales pilas comprenden
el empleo de placas de poca ﬁérdida gue utilizan frécuentemente
aleaciones de plomo exentas de antimonio, el empleo de separadores
perfeccionados para la contencidn de &cido, y el empleo de progra
mas de carga cuidadosamente controlados frecuentemente limitados
a corrientes por debajo del punto de desprendimiento de gases.

El empleo de placas tubulares, cilfndricas o précti

camente cilfndricas en pilas de plomo es un hecho perfectamente es
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tablecido. Una placa de baterfa utilizada profusamente comprende

una serie de tubos perforados no met&licos rellenos con un material

activo que tienen wuna porcién central longitudinal de aleacifn
de plomo.

Up inconveniente principal del sistema de plomo co&
parado con el sistema de Leclanche es el mayor peso del primero. |
En términos generales, las pilas Leclanche en condiciones Sptimas
dan aproximadamente una produccifén de un watio hora por cada 15 gn
de peso, mientras qué las pilas de &cido deben pesar frecuentemen

te 45 gramos o mis por cada watio hora. Sin tener en cuenta esta

consideracidn, las Pilas de plomo son recargables y pueden dar su

produccibn de energfa nominal durante muchas descargas. No obstan
te, cualquier caracteristica que se pudiera emplear para reducir
el peso de una pila cilindrica de plomo harfa dicha éila mds com-
petitiva de cara a las pilas Leclanche existentes.

Con este fin, seglin este invento, en una pila de
plomo ciiindrica o practicamente cilindrica y que comprende un
electrodo negativo tubular, ﬁna parte practicamente cilfndrica de
material activo poéitivo situada dentro déi.electrodo negativo tu
bular, un separador tubular situado entre el material activo posi-
tivo y el electfodo negativo y electrolito de &cido sulffrico pa-
sando por el material activo positivoirel,electrodo negativo y el
separador se habilita una rejilla positiva que contiene plomo, es
tando una primera parte de la rejilla en contacto con el materia;
activo positivo en las proximidades de la su?erficie periférica
del material activo positivo v empotrindose una segunda parte de 1
rejilla en el material activo positivo en un plano diametral de 13
parte précticamente cilindrica del material activo.poSitivo.

I.a placa positiva de la pila, que comprende el ma-

terial activo positivo y la rejilla, de acuerdo con el invento, ha

a
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las pruebas de vida de ciertas pilas de plomo, en el qué se mues-

‘acumulador comprende la serie siguiente de piezas pasando desde el

demostrado se ligera de peso y tener caracteristicas de vida Gtil
mejorada si se compara con las rejillas cilfndricas dentro de la
segunda parte de rejilla diametral.

La réjilla se puede moldear, o para conseguir un pe
so minimo se puede fabricar de chapa expandida.

Dos ejemplos de pilas seg@n el invento se describeﬂ-
a continuacién con relacién a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 en una vista seccionada en perspectiva
de un ejemplo de pi;é.

La figura 2 es una vista en perspectiva de una re-
jilla positiva a la de la pila ilustrada en la figura 1.

La figura 3 es una vista en alzado de una parte mol
deada_plana que forma una barte intermedia en la fabricacién de 13
fejilla ilustrada en la figura 2.

La figura 4 es una vista en perspectiva de una se-
gunda forma de rejilla.- '

La figura 5 es un gr&fico que ilustra los datos de

tran en abscisas, ciclos de descarga y en ordenadas capacidad¥ampg
rios hora.

Segfin se ilustra en la figura 1, una‘pila cilindri-
ca de plomo de tamafio "D" o "U2" 10 comprende un recipiente exte-
rior a pruebas de &cidos de pl&stico moldeado 12 y una tapa 14 que

contiene elementos de la pila. El1 elemento de la pila o elemento

exterior hasta el centro de la pila de acumulador: Una copa de cue
l1lo 16 abierta por la parte superior y cerrada por la parte infe-
rior, que sirve como colector de corriente negativa; una capa tuby

lar de material activo negativo 18, realmente esponja de plomo, en

contacto eléctrico con la copa de plomo 16; un separador bulboso
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~tiene una parte dirigida diametralmente empotrada en el material

~desde desde su centro. La parte de rejilla 46 comprende una reji-

microporoso 20 con forma acopada se fabrica segfin se describe en

la patente estadounidense n°3.375.208; una parte cilindrica 22 de

1%

material activo positivo (perdxido de plomo) situada dentro del s¢

W

parador 20; y una rejilla cilfndrica con contenido de plomo 24 qu{

activo positivo. Un contacto negativo en forma de disco 26 se si-A
tua en la base del recipiente de pl&stico 12 en contacto eiéctri-
co con la copa de plomo 16 inmediatamente en el interior del reci
piente de pl&stico..Un contacto positiVQ 28 se sitfia en el centro
de la tapa 14 y se conecta a la rejilla positi&a 24 por un condue

tor 30. El1 elemento contiene electrolito de &cido sulfQrico gue

| AL

penetra‘por los poros.del material activo pbsitivo, el material agq
tivo negativo y el separador. |

La figura 2 ilustra en perSpectiva una forma de re
jilla positiva 40 (en posicién horizontal), similar a la rejilla
24 de 1a'figura‘1. La rejilla comprende una parte de rejilla 46 y

una parte colectora de corriente 42 con un terminal 44 que sale

11a"m6ideada de plomo a la que se da forma tubular,'La chapa se
forma en tres m6dulos: Una primera parte semicilfndrica 48, una
parte plana 50 a través del di&metro de la parte 48 y una segunda
parte semicilpindrica 52. Las dos ?artes 48 vy 52 forman juntas un
cilindro imPerfecto y la éarte 50 las conecta entre sf. La vista
frontal de la rejilia Se semeja a una letra "S" pré&cticamente ce-
rrada.

‘En la préctica, la pieza precursora para la rejill&
de la figura 2 se puede moldear como una estructura plana, ségﬁn
se ilustra en la figura 3. En la figura 3, el colector de corrien

te 42 se ilustra como el elemento superior del armazén de la re-

jilla, saliendo del mismo el terminal 44, Dicho terminal 44 se
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-lranura diametral en una barra cilindrica apropiada. Las aletas ex-

se ilustra situado en la linea central de la rejilla. Puede ser coh
veniente otra ubicacién como se ilustra indicada por la referencia
44a.

La figura 4 ilustra una segunda forma de rejilla tu

bular. En este ejemplo, la vista frontal de la estructura de la re|

o)

jillé semeja la letra minfiscula "e". Existe una parte tubﬁlar de 1
rejilla 60 que forma 1a-parte exterior de la misma y una parte pla
na 62 que sale de un canto de la parte cilfndrica y se sitfia sobre
ﬁn plano diametral dé la misma.

Para formar esta rejilla a partir de una parte mol-
deada, segﬁn se illustra en la figura 3, la posicibén terminal 44a
serfa conveniente. No obstante, la rejilla ilustrada realmente en
la figura 4 se fabrica de chapa de plomo expandida. En la rejilla’
de la figura 4, un-elemento colecﬁor de corriente 64 se moldea so-
bre la parte supefior de la parte metélica expandida formada. Un
terminal 66 forma también parte de la pieza ﬁdIdeéda. |

| Para fabricar la rejilla, un rectangulo de estructu
ra de rejilla, éomo es la pieza moldeada de la figura 3 o chapa de
p}omb expandida segfin se ilustra en la figura 4, se centra en'una
tendidaé de la chapa se prensan alrededor de la parte cilindrica
de la barra. Para la rejilla metf&lica expandida, un molde se colo-
ca alrededor de un extremo de la barra y se vierte plomo fundido
para producir el colector de corriente en forma de disco 64 con el
terminal apérté. Mediante esta construccidn, la rejilla de metal
expandido ée sﬁelda y se fija firmemente a ia pieza moldeada termi
nal. La rejilla producida por este mé&todo es m&s gue adecuada eléc
tricamente y en la pré&ctica no presenta problema alguno.

En el proceso de moldear rejillas para pilas de plo

mo, parece que existe un 1fmite inferior practico en el tamafio de
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mo o aleacién de plomo se corta con una serie de ranuras cortas y

- ilustra en la figura 4, apropiada para una pila de tamafio "D" o

de las barras de aproximadamente 0,75 mm. de di&metro. Esto, a su
vez, dmpone un limite inferior pr&ctico al pesc de cualquier reji
lla de plomo particular. Una rejilla normal moldeada como se ilus
tra en las figuras 2 y 3, apropiada para pilas de tamaﬁo "D" o
"UZ" pesa aproximadamente 20 gm.

En la técnica del plomo expandido, una chapa de pl«

el metal se estira entonces o se expande para pioporcionar una se
rie de barras intersecantes con aberturas romboidales entre-lés

mismas. En este método, se pueden hacer las barras hasta aproxima
damente la cuarta parte o menos del drea en seccifn transversal

de las barras moldeadas m&s pequeﬁas. Por lo tanto, se puede: ob-
tener una rejilla m&s ligera por la técnica de metal expandido qus
lo gque se puede obtener por moldeo.

Una rejilla metdlica expandida normal, segln se

"u2", pesa aproximédamente 17 gm. lo que representa un ahorro de
aproximadamente 3 gm. en un peso total de la pila de aproximada-
mente 180 gm.

Pxra producir una pila‘apropiada para dar servigio

en estado estanco, las aleaciones de plomo empleadas deber&n estar

exentas de antimonio. Se conoce una pluralidad de aleaciones de
plomo exentas de antimonio gue son aproéiadas para utilizarse en
las pilas descritas; una de dichas aleaciones contiene plomo mé&s
un 7,0% en peso de calcio.

En estudios iniciales, se emple6 una rejilla lisa.
Con este tipo de rejilia se pudo observar una vida Gtil corte de
la pila. El diseno se cambi6 a uno que tenia una rejilla conducto

ra que pasaba a través del centro del material activo positivo. Pq

D

pY

razones gue no Sse comprenden plenamente, la rejilla modificada de
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mostrd ser un notable avance sobre la rejilla cilfndrica, particu
larmente en el comportamiento de la pila en pruebas de vida y en

descargas a baja temperatura. La figura 5 ilustra pruebas de vida
comparativas de pilas con rejillas cilfndricas y pilas gque tenfan
rejillas en forma de S pr&icticamente cerradas. La mejora couseguiy'
da es extraordinaria. Las pilas eran idénticas en todo los respegA
tos excepto en las rejillas. Las rejillas se fabricéron emplean-t
do chapa metilica expandidavidénticaly solamente diferian en la

presencia o ausencia de la parte diametral.

'En dicha figura 5, la cﬁrva superior o de trazo con
tinuo represenﬁa la vida de una pila con rejilla mejorada, mien- E
tras que la curva inferior o de trazo discontinuo representa la vi
da de una pi;a sin rejilla mejorada. |
| | Descrita suficientemente la naturaleza del invento;
asf como la manera de realizarlo en la p;&ctica debe hacerse cons
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles

de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fun




10

15

20

25

REIVINDICACIONES

1.- Pila eléctrica de plomo, cilindrica o practica
mente cilindrica, caracterizada porque comprende un electrodo ne
gativo tubular; una parte practicamente cilfndrica de material ac
tivo positivo situada dentro del electrodo negativo tubular; un sg
parador tubular situado entre el material activo positivo y el deg
trodo negativo y electrolito de &cido sulffirico que penetra por el
material activovpositivo, el eléctrodo negativo y el separador,
donde se habilita una rejilla positiva que contiene plomo, estandag
una primera parte de la rejilla en contacto con el material activd
positiVo en las préximidades de.-la--superficie periférica del mate-
rial activo positivo, empotréndose una segunda parté de la rejilla
en el material activo positivo sobre un plano diametral de la par-
te prééficamente cilindrica del material activo positivo.

2.- Pila seglin la reivindicacidn 1, caracterizada
porque la seccidn transVersal de la rejilla positiva tiene una for]
ma de "S" préacticamente cerrada.

3.~ Pila segfin la,:eivindicacién'l, éaracterizada
porgue la seccifn transversal de la rejilla tiene pr&cticamente
forma de "e" minfiscula.

4.~ Pila segfin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque la rejilla positiva que contiene
plomo es una ?ieza moldeada de fundicién.

5.- Pila seéﬁn cualquiera de las reivindicaciones 1}
a 3, caracterizada porque la rejilla positiva que contiene plomo
se forma a partir de chapa expandida con un conductor de corriente
moldeado sobre uno de sus extremos.

6.- Pila segfin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque el plomo de la rejilla positiva

que contiene plomo estd exento de antimonio.




7.- Pila eléctrica de plomo, todo ello tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado
en los dibujos adjuntos.

| 'Esta Memoria consta de diez hojas escritas a maqui

na por una sola cara.

vaaria, 13 WK gy

SOCIEDAD ESPANOLA DEL ACUMULADOR
TUDOR, S.A.

OMEZ ACEBO Y KiODEY

» Firmado: L. Gacia F-rM




SOCIEDAD ESPANOLA DEL

ACUMULADOR TUDOR S.A, HOJA UNICA
28 B |
3 y ][0-
16 />4
18 ("""/“li"
FIGy %0
24 v

IS e s 2 o o

YA A A I S S N
'K‘“ NN\ 3 )
PSSR\ Y

B LS J
R =3 e v < 2 e ey s P

2 Bl §
\\"\_/
10 A 26
44 4l

42 D { i
Lupononand
anpoanaannn
I )

FIG 5

3.0 -
28 < ‘

20

" IS \

/]
o
L~

L
01234567 8910112135 100 150 200 250

‘s j aﬁ’ﬂ@ﬁ fifeeg.
Madrig LAY
“’/
- v /ﬁUMEZ PCEDG ¥ myud.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



