KEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsrPafia

por VEINTE afios

e nombre de IHE CHLORIDE ELECTRICAL STORAGE COMPANY
LIMITED, entidad briténica, establecida en kxide works,
clifton Junetion, cerca de hianchester, Lencashire, in-

glaterra, por:

"Un PROCEDIMIERTO DE PRODUCIR ELECTRODOS NEGATIVOS PARA
ACUMULADORES ELECTRICUS Di TIPUO ALCALING ®.-

Este invento se refiere a acumulsdores
eléctricos de tipo alealino, y estd relacionado més parti-—
cularmente con la produccién de electrodos negabtivos para

los mismos.
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in muchos tipos de baterius secundarias
alealinas que tienen 6xido de miquel como electrodo posi-
tivo y potasa catistica como electrolito, es préctica co-
rriente utilizar cadmio como material activo negativo,
algunas veces junto con adiciones de hierro o0 cobre en
cantidades variables. rara el tipo corriente de acumla-
dor glealino, generalmente, el electrodoc negativo es pre-
parado encerrando firmemente el cadmio metélico seco fing-
mente dividido, 0 polvos mezclados de cadmio y nierro 0 co-
bre, en pequetios slojamientos hechos de chapa de acero ni-
quelsada Tinamente perforada, Cantidades de tales eloje~
mientos llenos gon asegurados juntos en ung armadura 0 re—-
jilla soporte de diserio apropiado para hacer una placa
negativa del tamaiio requerido. ¥l uso de la 14mina meté~
lica periorada, es evidentemente necesario para evitar gue
los polvos metéliicos frégiles se separen, y produzcan
cortocircuitos en la baterisl terminada., La lémina perfo-
rada, restringe lg difusién y por tanto produce cierto
gumento en la resistencia interna del conjunto.

En otrs forma de bateria alealina secundaria,
las rejillas que soportan los materiales activos positi-
vo y negativo, estén hechas en forms de placas de niquel
sinterizado altamente poroso., uos materisles activos,
6xidos de niquel y cadmio, son preparados por impregna-
¢ibén de lLas placas con solucibnes concentradas de sales
de niquel y cedmio,y convirtiendo estas sales en 6xido de

niquel y cadmio metélico respectivamente, por un proceso
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electrolitico., Eh &ste tipo de electrodo, cl proceso de i~ «
fusién puede tener lugar més libremente, y el mstorial
activo de ambos electrodos estd en contacto muy Intimo
con el metal de la rejills conductora., ror otro Lado, .Los
metales niquel y cadmio tienen direrentes potenciales d;‘
electrodo en potesa catstica, y como resultado de ésto, el
electrodo negetivo se inclina a pesivizarse y a peraer Co~
pacidad cuando permanece en circuito abierto, ks notgble
por ejemplo, que plaecas de cadmlio negativas en conjuntos
de niquel sinterizado pierden su capacidad bastante rdpida-
mente cusndn son descargadas repetidamente a altas densida~
des de corriente.

Bl objeto del presente invento es prever un
electrodo negativo mejorado para acuruladores eléctricos
de tipo alecalino, y un método mejorado de producir el mismo,
el cual es répido y reiztivauenice varato de lievar a cabo,
en comparacidn cou el procecimiento de nacer electrodos ne-
gativos de tipo de niquel sinterizado.

#n la preparacién de los electrodos negativos
mejorados, se hace una pasta firmemente cementada de poivo
de cadmio, 6xido o hidrdxico de cadmio y agua, & la cual
pasta se ariade una sustancia o0 una mezZela de sustancias que
tengan buenas propiedades adhesivas, tales como aimiddén, dox—
trina, glucosa, melszas, derivalos modificados de eceluiosa
tales como los conocidos bajo la marca registrada de "Cellow-
fas*, alcohol de polivinilo, silicato de sodio, y ciertas

emlsiones de materiales de resina sintética, tales como emul-
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8ién de poli-metil-metacrilato. gstas sdiciones permiten
gque segn hechas pastas esSpesas con cantidades relstivamen-
te grandes de agua , y por tanto, con un alto grado de
pPorosidad, después del subsigniente proceso de secado y
formacién, También pueden ser afiadidos otros materisles

& la pausta pars mejorar otras varias caracteristicas, por
ejemplo, hierro u 6xido de hieiro, cobre U éxido d: cobre,
niguel u &xido de niguel, cobalto u 6xido de cobalto, mer-
curio w éxido mercidrico finamente divididos o cualquier
combinacibén desealle de estos materisles. Tales agregados,
rueden ser afladidos para mejorar la vida del electrodo

0 para sumentar su actividad. Un ejemplo de tal adicidn,
es la inclusién de hasta un 50 % de polvo de niquel, como
se indica en nuestra solicitud de Patente o,

La pasts himeda, despuéds de ger completamen-
te mezclada, es aplieada a una rejilla metédlica convenien-
te, la cual puede tener la forma de una tela metélica, o
una lédmina perforada o troquelada, sicndo el metal acero
0 cobre, sin chapear o preferiblemente chapeado con cadmio
0 niguel, o0 en el caso del cobre, amalgemado con mercurio.
TIna forma conveniente de rejilla se hace con metal desple-
gudo, en el gue la malla de una 1ldmins troguelada es de-
formada por estirado, La pasta puede ser aplicada directa-
mente a lo rcjilla por medio de una paleta conveniente.
como alternstiva, puede ser aplicada indirectamente, apli-
cando la cantidad requerids de pgsta a una hoja de un ma-

terial poroso, tal como papel, y después prensando ligera-
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mente &stas hojas empastadas sobre los lados opuestos de
la rejilla.
Despuds que ha sido eplieada la pasta a la

rejilla, es secada, pero no completamente, y entonces es

consolidada presionando a una presidén de unos 140 Kgs./cm?.

Cusndo el polvo utilizado contiene 6xido o hi-
dréxido de cadmio, lao rejilla empastada es colocada entre
electrodos positivos de chapa de acero con separadores en
forma de diasfragmas porosos resistentes a los #lcslis, en-
tre log positivos y negativos. Entoncesg, lg pasta es re-
ducida catédicamente en solucién de hidréxido de potasio
de peso especifico 1,20 a 1,30, hasta que el material activo
eg convertido completamente sn metal. uespués de éste proce-
g0, la placa es lavada =z fondo en agua corriente, secads en
una estufa de aire caliente, y de nuevo consolidada por
prensado entre platinas de acero o rodillos,

Si el poivo utilizado es polvo de cadmio, el
cual puede naber sido obtenido por reduccidn electrolitica
de 6xido o nidréxido de caimio, entonces la rejilla empas-—
tada no necesits ser sometida & reduccidn electrolitica.

A continuscibén se dén ejemplosg tipicos del
procedimiento mejorado.

l.~vels metéiica niquelada de 16 mallas
33 S W & es cortada a un tamalic conveniente, y se sueldan
poOr puntos como se requiers lengfetas de chapa de acero
niquetiada. mstas tela es cublerta con la siguiente pasta:

98 partes de 6xido de cadmio, 2 partes de 6xido merciri-
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y suficiente solucidn acuosa de almidén al 3,6 %, para
dar una pasta bastante espesa. ua pasta es gplicads bien
por empaste directo sobre ambos lados de la rejillia, o
bien pasando lentamente la rejills de forma centrada a
través de una placa con orificic., bespués de empastada,
la placa es secada a cuaslquier temperatura conveniente,
por ejemplo & Su2, y es prensada a lbou kgs. aproximada-
mente por centimeitro cuadrado. uas placas son ghora monta-
das conira piacas ralsas positivas de aecero, utilisando
un diatfragma separador resistente al 4dleali, y reducidas
catédicamente en un electrélito alcalino, bien hidrdéxido
de sodio o potasio con un peso especifico de 1,2 a 1,3 du-
rante lb norag, a una densidad de corriente de nusta b
tnperes por 0,0929 metros cuadrados, dependiendo la densi-
dad y duracién de la corriente, de la cantidad de pasta
utilizads por unidad de 4rea. Despuéds de la reduccién,
las placas son lavadas en agusa corriente, secadas, y de
nuevo prensadas entre pletinas de acero o0 rodillos, & pre~
siones de hasta 700 kgs. por centimetro cuadrado. Las
placas shora estén listes para el montaje en celdas.

2.~ Tela de acero niquelada es cortada al
tamafio deseado y unidas lenglietas de acero niqueladas.
Se extiende sobre la tela la pasta siguientes 90 partes
de 6xido de cadmio, lU partes de polvo de niquel finamen-—
te dividido junto con suficiente emulsién acuosa de poli-
acrilato al 5 %, para dar ung consistencia espesa para el

empastalo. La pasta es aplicada a la rejilla por 1os mé-

vy
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todos anteriormente mencionados, secada y nrensada a lbu
kgs, por centimetro cuadrado. Las placas son moﬁtadas,
utilizendo un diafragma separados resistente al &lcali,
econtra énodos de acero, ¥y terminadas como en el ejempla,s
1.

3.~ 5La mezcla siguiente es extendida sobre
léming perforada de acero niqguelado: 50 prtes de polvo
de cadmio, SU partes de polvo de nigquel junto con sufi-
ciente emulsién acuosa “Cellofes® al 3 %, para dar una bue-
na pasts. La lémina empastada es secada, prensada a 700
kgs, por centimetro cuadrado, y después cortada al tamaiio
de placa requerido.

Placas negativas heehas segin el anterior pro-
ccdimiento, pueden ser utilizadas con cuaiquiera de las
placas pogitivas corrientes, principalmente del tipo tubu~
lar de alojamientos planos, o0 sinterizado, y tienen una
vida ciclica comparable con las placas negativas corrientes,
generalmente montadas con tales positivas.,

51 procedimiento es partviculasrmente convenien-
te para la preparacién de places Iinas pars el montaje
en celdas de placas miltiples que tiene resistencia inter~
na muy baja, y por tanto salidas muy sltas a corrientes
altas,.

ssta solicitud que corresponde a la presen-—
tada en yran rsretafla, el 16 de marzo de 1955 bajo el ntine-
ro 7.636, completada el 7 de hiarzo de 1956, sc scoge a l1los
beneficios del articulo 51 del ¥igente kstatute sobre rro-
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w08 puntos de invencidn propia y nueva que
Se presentar paras que sean objeto de esta solicitud de
Patente de unvencién , en uspaiia , por VEINTE afios, son
los siguientes:

le,~ un procedimiento de producir electrodos
nezativos para acumuladores eléciricos de tipo alealino,
de acuerdo con el cual, es gplicada a una rejilla metd-
lica una pasta firmemente cementada hecha por mezcla
de polvo de cadmio, agua Yy una sustanclia que tenga pro-
piedades adhesivas, siendo después secada la pasta por
lo menos en parte, y consolidada por presidn.

292,.-Un procedimiento de acuerdo con el punto
1, en el que polvo de 6xido de cadmio © de hidrdxido
de cadmio, con o sin polvo de cadmio, es mezclado con

ague y una sustancia que tonge propledades adhesivas
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para producir Lla pasta, ta cual es apliceda a una rejills

metédrtica, siendo puestos las placas empastadas entre
electrodos positivos con diafragmas porcsos resisten-
tes al é&lcali entre positivos y negativos, siendo re-
ducids catdédicamente la pasta en un electrolito econ-
veniente hasta que el material setivo es convertido
completemente en metal, después de lo cual, son lavadas
las placses negativas, secadas y consolidadas por pre~
sién,

3e,~ un procedimiento segdn los puntos 1 o 2,
en el que se afilade a la mezecla un metal 6xido metdli-
co.

4¢,- un procedimiento segin se reivindicsa
en cualguiers de los puntos anteriores, caracterizado
porque utiiizando tela metélica niquelada de 16 masllas
del cadiibre 33, la uisma se empasta con una pgsta hecna
de Y0 partes de 6xido de cadmio, 2 partes de 6xido uer—
clirico y suticiente solucién acuosa de almidén al 3,6
para formar una pasta tenaz, secdndose luego el elec-—
trodo a unos SuLl y comprimiendose a unos lbu ngs. por:
enZ,

b¢,- un procedimiento segin se reivindica
en el punto 4 en el cual la pasta estd compuesta de 9u
partes de 6xido de cadmio, lu partes de polvo de ni-
quel finemente dividaido con suficiente emmlsidén acuossa
de poliacrilato al 5 % pars formar una peste tenaz.

be.~ on procedimiento segin se reivindice

en el punto 4,en el cual la pasta estd compuesta por 50
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partes de polvo de cadmio, 50 partes de polvo de migmel
v suficiente solucidn acuosa al 3 % de un derivado de
celulosge modifiecado para formar uns pasta tenasz.

Tal y como se ha descrito en la kiemorie que
aﬁteeede ¥y con los fines que se han especificado,

Esta iemoria consta de diez hojas escritas
a méquine por una sola cara,

piadrid, P 3 MAY 1958
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