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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

CORRESPONDIENTE A UNA PATEi-mE DE INíEiíOION, QUE SE 

SOLICITA POR VElNIE AROS, PARA TODO EL TERRITORIO NA

CIoHAL, SUS COLONIAS Y PROTECTORADO, A FA íaí DE, DON
* -

aiOVANHI BATIISTA DIANCHI Di 1AVAG1A, DOCTORADO Mí 

CIENCIAS QUIMICAS, DE 1A.CI01ALIDAD ITALIANA, RESIDEM 

TE RN CRIAVARI, ITALIA, CALLE DE CORSO Num. 87 R, -

SINNDO 11 VENTOR EL MISMO.

Box:

"DISPOSITIVO PARA LA DESCARGA DE CASES DE PUTREFAC­

CION, PREVIA!,ENTE PURIFICADOS".

La presente invención concierna un d isp o s it iv o  

para l a  descarga, prev ia p u r if ic a c ió n , de g is e s  de pu 

tre fa c c ió n  contenidos en ataúdes m etá lico s.

Como es sab ido , lo s  gases de pu trefacción  que

5 se forman en a taue.es m etálicos cerrados alcanzan con



5.

10.

15 .

2 0.

25.

30.

r e la t iv a  rap id ez  una p lo sión  tan elevada gne rev ien tan  o a— 

bren e l  a taú d , lo s  ga se s ne pu trefacción  Q.ue a s í  salen ,cona 

t i tu ín o s  principalm ente por ácido su lfh íd r ic o  y amoniaco y 

que contienen pequeñas can tidades de morcáptanos, cad av eri­

na, c s c a to l , in d o l, p u tre sc in a  y s i^ ii la r e s ,  tienen  un olor 

sumamente repugnante y pueden además a r r a s t r a r  consigo gárme 

nes de enfermedades.

Î a preson\.'e invención se propone elim inar e sto s incon 

ven ien tes, e s  d ecir d e jar s a l i r  lo s  ga ses de p u trc iacc ión  

del atada m etálico  cerrado a l  a lcan zar lo s  mismos una pre­

sión  máxima previamente determinada, s in  notable d eterioro  

d e l atadd y aespuós de p u r i f ic a r lo s  de tona m ateria de o lor 

repugnante, a s i  como de gúm enas patógenos eventualmente a- 

r ra s tra d o s  por e l lo s .
La invención c o n siste  en que e l  ataúd m etálico e s tá  

p ro v isto  ae un d isp o s it iv o  ue descarga de g a se s  que se abre 

automáticamente a l  a lcan zarse  una presión  in te r io r  previamen 

te  determinada, a s í  como de un f i l t r o  seco montado en se r ie  

con aq u ál, estando co n stitu id a  l a  capa p r in c ip a l d e l f i l t r o  

por cuando menos un re a c t iv o  que combina e l  ácido su lí'h íd ri 

co y por una carga ue re lle n o  su e lta  en estado de f in a  sub­

d iv is ió n  y químicamente in a c t iv a .

jsl re ac tiv o  de l a  capa p r in c ip a l d e l f i l t r o  puene e_s 

t a r  con stitu id o  por n id róxiaos m etá lico s que forman en hume 

do su lfu ro s , como por ejemplo hiuróxido de h ie rro  o de c a l ­

c io , o preferib lem ente por una mezcla de ambos, m ientras que 

como m ateria l de re lle n o  puede emplearse se r r in  en polvo, vi  ̂

r u ta s ,  t i e r r a  ue in fu so r io s , d e sp erd ic io s de p ap el, cuero o 

f ib r a s ,  carbón v egeta l en polvo o s im ila r e s .

Para l a  combinación del amoníaco y ue lo s  o tro s com-
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ponentes b á sico s  de lo s  g a se s  ae p u tre facc ió n , como por ejem 

pío ce l a  cadaverina, in d o l, e s c a to l ,  p u tresc in a  y s im ila ­

r e s ,  e l  f i l t r o  seco posee preferib lem ente o tra  capa f i l t r a n  

te  co n stitu id a  por una o v a r ia s  s a le s  á c ia a s  no v o lá t i l e s ,  

como por ejemplo b is u lfa to  de c a lc io .

Para l a  absorción  ue lo s  r e s ta n te s  in d ic io s ue gas 

de p u trefacción  de repugnante o lor no combinados por l a s  aos 

mencionadas capas f i l t r a n t e s  y para l a  destru cción  de lo s  

gérmenes patógenos a r ra s tra d o s  por l a  co rrien te  de gas que 

s a l e ,  e l  f i l t r o  seco puede poseer o tra  capa f i l t r a n t e  cons­

t i tu id a  por carbón ac tiv o  y medios d e s in fe c tan te s  no v o lá ­

t i l e s .

n i  d isp o s it iv o  de descarga de lo s  ga se s e s tá  dispue^ 

to , preferib lem en te, a  continuación del f i l t r o  seco y puede 

e s ta r  con stitu id o  por una válvu la  cu alq u iera  de seguridad , 

preferiblem ente a modo ue válvu la  ae obturador móvil de go­

ma o por una p ieza  ae c ie rre  a e l  ataúd m etálico su sce p tib le  

de se r  ro ta , d estru id a  o a b ie r ta  por una presión  in te r io r  

previamente determ inada.
nn e l  d ibujo están  represen tados algunos ejem plos de 

re a liz a c ió n  d e l ob jeto  ne la  invención, mostrando:

La F ig .  1, una prim era forma de re a liz a c ió n  d e l d i s ­

p o sit iv o  ae descarga y ae f i l t r a c ió n  de lo s  ga se s de p u tre­

facc ió n  ne ataúdes m etá lico s, v i s t a  en sección .

na F ig . 2 , l a  v á lv u la  de seguridad, d e l d isp o s it iv o

ae l a  F ig .  1, v i s t a  en secc ió n .

La F ig .  3, o tra  forma ue r e a liz a c ió n  del d isp o s it iv o  

de uescarga y ae f i l t r a c ió n  de lo s  ga se s de pu tre facción  de 

ataúdes m etálicos v is t a  en secc ió n .

La F ig . 4 , una sección  por la  l ín e a  IV-1V de la  F i g .3.
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La F ig .  5, una sección  por l a  l ín e a  V-V de la  F ig . 3+

La F ig .  6 , una v a r ía m e  de la  forma de re a liz a c ió n  de 

la  F ig .  3 , v i s t a  en secc ió n .

La F ig .  7, o tra  forma de r e a liz a c ió n  d e l f i l t r o  seco , 

5 . v i s t a  en sección .

Las F ig s .  8 y 9 , o tra  forma ce r e a liz a c ió n  d e l f i l t r o  

seco , v i s t a  en seoción lo n g itu d in a l y respectivam ente trans, 

v e r s a l .

Las F ig s .  10 a 14, d i s t in ta s  formas de re a liz a c ió n  

10. del d isp o s it iv o  ue descarga de g a se s , v i s t a s  en sección .

E l d isp o s it iv o  de l a s  F ig s .  1 y 2 e s t á  co n stitu id o  

por una c a ja  de chapa 1, cerrada por una tap a  52 y p ro v ista  

en su i'onao de una o v a r ia s  abertu ras 53, d isp u esta  en e l  

in te r io r  de un ataúd m etálico cerrado hermóticamante y suj^e 

1 5 . t a  a l a  pared 15. La tap a  de la  c a ja  52 posee una p ieza 152 

perforada y rodeada por un a sie n to  de v á lv u la  11 an u lar, ce_ 

r ia d a  por una cáp su la  56 su je ta  exteriorícente sobre la  tapa 

52. La cápsu la de c ie rre  56 e s t á  atrav esad a  por una tu bu la­

dura 12, su je ta  a o l l a ,  a cuyo extremo in te r io r  cerrado e s -  

20. t á  su je ta  una válvu la  ue d isco  10 de goma o m ateria l artifJL  

c i a l  que con su parte m arginal f l e x ib le  elásticam en te hacia 

fu era  se a p lic a  sobre e l  a s ie n to  ae v á lv u la  11,. cerrándolo. 

La tubuladura 12 a t r a v ie sa  con su extremo e x te r io r  ab ie rto  

l a  pared 15 d e l ataúd, y e l lo  de manera herm ótica, estando 

25 . p ro v ista  en su extremo in te r io r  cerrado cuando menos una - 

perforación  tr a n sv e r sa l  13 que pone en comunicación con e l  

ex te rio r  la  cámara delim itada encima de l a  v á lv u la  ue goma 

10 por l a  cáp su la 56.

Los ga se s de pu trefacción  que se forman en e l  ataúd 

30. m etálico cerrado entran por l a s  ab ertu ras 53 a e l  fondo en la



c a ja  1 y e jercen  desue dentro una presión  sobre la  v á lv u la  de 

goma 10. Cuando alcanzan una presión  máxima previamente deter^ 

minada, levantan  elásticam en te lo s  bordes de l a  v á lv u la  de g_o 

ma 10 d e l a sien to  ue v á lv u la  11 y sa le n  a l  ex te rio r  por l a  - 

perforación  tr a n sv e r sa l  Ib y la  tubuladura 12. La v á lv u la  10 

se c ie r r a  automáticamente en cuanto se  ha desoargado la  sobras 

presión  re in an te  en e l  ataúd m etá lico . Se e v ita  de e s te  modo 

que la  p resión  se lo s  ga ses ue pu tre facción  rev ien ten , abra 

o deforme e l  ataúd m etá lico .

E l u isp o s it iv o  ue descarga ue g a se s  d e sc r ito , p re v is­

to  a  modo de v á lv u la  ue seguriuad 10 con obturador móvil de 

goma ofrece la  v en ta ja  ue que no presen ta  elementos mecáni­

cos m óviles, por lo  que in clu so  uespuás ue mucho tiempo fun 

ciona perfectam ente.

.tsn la  c a ja  1 , entre una red m etá lica  in fe r io r  59 algo  

separada a e l  fondo 101 de la  c a ja  y una red m etá lica  superior 

61, se  encuentra u isp u esto  un f i l t r o  seco  que e s  atravesaño 

por lo s  ga se s ue pu tre facc ió n  que sa le n , a lo s  que p u r if ic a  

de todas l a s  m aterias ue olor repugnante y tambián de górme­

nos patógenos oventualmente a r ra s tra d o s  por e l l o s .

Como e s sab id o , l o s  elementos ue o lor repugnante o 

desagradable ue lo s  gases ue pu tre facc ió n  que se forma a l  des_ 

componerse un oanáver están  c o n stitu ía o s  en gran parte por - 

áciuo su lfh íd r ic o  y amoniaco, y en meniua menor por mercapta 

nos, cadaverina, in d o l, e sc a to l , p u tre sc in a  y s im ila r e s .

Por con sigu ien te , e l  f i l e r o  seco  posee una capa f i l ­

tran te  p r in c ip a l 60, co n stitu id a  por cuando menos un r e a c t i ­

vo cue combina e l  ácido su lfh íd r ic o  y por una m ateria de r e ­

lle n o  su e lta , en estaño de l in a  su b d iv is ió n  y químicamente 

in a c t iv a . E l reac tiv o  ue e s ta  capa p r in c ip a l f i l t r a n t e  60 e,s
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t á  con stitu id o  por uno o v a r io s  h idróxiuos de m etal que en 

estado húmedo dormán su li'u ro s, por ejemplo h idróxidos de hie 

rro  o de c a lc io  o preferiblem ente por una mezcla ue ambos.

Es de p r e fe r ir  una proporción ae h idróxido de c a lc io  en la  

caca f i l t r a n t e  p r in c ip a l 00 porque por e l l a  se combina tam­

bién e l  b ióxido de carbono que se forma a l  descomponerse e l  

cadáver y que en s i  es inodoro pero que a r r a s t r a  consigo o- 

tro s  v e s t ig io s  de gas de pu trefacción  de mal o lo r . E l mate­

r i a l  de re llen o  e s tá  íntimamente mezclado con e l  re ac tiv o  y 

tien e  e l  cometido ee aumentar l a  porosidad oe la  capa f i l ­

tran te  p r in c ip a l 60 y l a  su p e r f ic ie  ee reaoción  de l a  misma. 
Como m aterias de re lle n o  son arecuanas por ejemplo t i e r r a  de

in fu so r io s , se r r ín  en polvo o polvo de carbón v e g e ta l, v iru  

t a s ,  d esp erd ic io s de cuero, de f ib r a s ,  de papel y s im ila re s .

u tra  capa f i l t r a n t e  61, co n stitu id a  por oarbón a c t i ­

vo y d e sin fec tan te s  no v o lá t i l e s ,  como por ejemplo fenato 

sód ico , absorbe lo s  componentes co n stitu id o s por m ercapta- 

nos, cadaverina, in d o l, c s c a to l ,  p u tresc in a  y s im ila re s  y 

mata lo s  górmenos patógenos eventualmente a rra stra d o s  por 

l a  co rrien te  de gas que s a le .

E l f i l t r o  seco posee tambión una te rc e ra  capa f i l t r a n  

te  62, co n stitu id a  por una s a l  ác id a  no v o l á t i l ,  por ejem­

plo b is u lfa to  de p o ta s io , que combina e l  amoniaco y lo s  res_ 

tan tos ga se s b ásico s de pu trefacción  no reten id os por l a  c<a 

pa 61 de carbón a c t iv o , por ejemplo lo s  eventuales in d ic io s  

de in d o l, e so a to l, cadaverina y p u treso in a , de olor sumamen 

te  repugnante.

En l a s  formas ae re a liz a c ió n  ue l a s  F ig s .  5 y 6, la  

vá lvu la  ue s a l in a  ee ga se s 10 se encuentra d isp u esta  en una 

c a ja  cerrada 9, separada ue la  c a ja  1 del f i l t r o  seco y pro

-  6 -
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v i s t a  ne una ro sca  e x te r io r , que l le v a  l a  tubuladura 12 y e l  

a sien to  de l a  v á lv u la  11. La c a ja  9 e s tá  p ro v is ta  de una b r i 

da 14 mecíante la  cual e s tá  so ldada dentro del ataúd m etá li­

co y sobre l a  pared 15 del mismo, en correspondencia de una 

abertura 115. La c a ja  1 del f i l t r o  seco posee un cu e llo  201 

p rov isto  de una ro sca  in te r io r  que permite a to r n i l la r lo  den­

tro  del ataua sobre la  c a ja  9 . na c a ja  9 posee en su fondo 

una gran ab ertu ra  109, preferib lem ente p ro v ista  de una red 

m etá lica . La c a ja  1 del f i l t r o  posee también en su fondo u- 

na abertura 4 p ro v ista  de una red m etá lica  y su sce p tib le  de 

cerrarse  con un tapén 5 o s im ila r e s .

n sta  construcción  o frece  la  ven ta ja  de que la  válvu la  

de descarga ae gas y e l  f i l t r o  seco pueuen se r  fa b ric a d o s , 

sum inistrados y montados separadam ente. G racias a e l lo  es pjo 

s ib le ,  durante e l  almacenamiento y e l  tran sp orte  h asta  su cô  

locación  en e l  ataúd , cerrar  herméticamente la  c a ja  1 de fiJL 

tro  seco mediante e l  tapón de fondo 5 por una p a rte , y por 

o tra  mediante una oápsula ue c ie rre  d isp u esta  sobre e l  cue­

l l o  201 de la  c a ja ,  evitando a s í  a lte ra c io n e s  de l a  masa fiJL 

tran te  y especialm ente l a  absorción  o pérdidas de humedad de 

la  misma.

También la  colocacién  a e l d isp o s it iv o  sobre e l  atáud. 

m etálico  r e s u l t a  considerablemente f a c i l i t a d o ,  ya que la  ca­

ja  9, mucho más pequeña y m anejable, que contiene la  válvu la  

ue descarga de g a se s , puede ser so ldada por s í  so la  -es decir 

separadamente ne la  c a ja  1, mucho más grande y embarazosa, 

que contiene e l  f i l t r o  seco- sobre l a  pared 15 del ataú d , l a  

c a ja  1 d e l f i l t r o  seco , después de q u ita rse  la  cáp su la  que 

c ie r r a  su cu e llo  2 u l, es a to r n illa d a  soore la  c a ja  9 so ldada. 

A consecuencia de e l lo ,  l a  o a ja  1 del f i l t r o  seco no es ex-30



1
puesta a l  ca lo r  ue soldauura y puede in clu so  ser raoricau a  de 

cartón  o m ateria p lá s t i c a .  mi tapón 5 de fondo de la  c a ja  1 

del f i l t r o  se q u ita  so lo  a l  ponerse e l  cadáver en e l  atáud, 

de modo que la  masa f i l t r a n t e  quena cerrada hermóticamente 

h asta  e l  áltim o in sta n te .

.an l a  forma ue r e a liz a c ió n  de la s  F ig s .  8 a 5, se en 

cuentran d isp u e sta s  en la  c a ja  1 uel f i l t r o  seco entre la s  

d i s t in ta s  capas f i l t r a n t e s  88, 61, 68, y respectivam ente en 

l a s  capas f i l t r a n t e s  mismas, paredes de separación  2 a  o ier 

ta  d is ta n c ia  rec íp roca  que poseen alternativam ente una aber 

tu ra  c e n tra l 202 ( f i g .  5) y eos ab ertu ras l a t e r a le s  102 o- 

puestas (F ig . 4) y que mediante a n i l lo s  de herm eticidad 3 se 

adhieren hermóticamente a la  pared de la  c a ja .  Sobre la  d l t i  

ma capa f i l t r a n t e  62 e s tá  a isp u e s ta , con in te rp o sic ió n  de una 

t e l a  m etálica  6 o s im ila r e s , una capa 7 contra la  humedad de 

algodón, papel secante u o tra s  m aterias que absorben la  hume 

dad, cu b ierta  por una pared de c ie rre  8 p ro v is ta  de una aber 

tu ra  c e n tra l 108.

Debido a l a s  pareces ue sep aración  2, lo s  gases de pu 

tre fa c c ió n  tien en  que a tra v e sa r  e l  f i l t r o  seco siguiendo un 

reoorrido  serpen tean te , como se ín d ica  con la s  fle c h a s  de la  

F ig . 5. G racias a e l lo ,  aumenta considerablem ente e l  recorrí^ 

do ae lo s  g a se s  ue p u trefacción  a  tra v é s  d e l f i l t r o  seco y 

por tan to  tamción prolongado considerablemente e l  tiempo du­

rante e l  cu al lo s  mismos e stán  en contacto con l a  masa f i l ­

tr a n te .

Las paredes ue separación  ue la  c a ja  1 u e l f i l t r o  se_ 

co pueden naturalmente e s t a r  p re v is ta s  y d isp u e sta s  de cu a l­

quier o tra  manera. En l a  forma ue re a liz a c ió n  de la  F ig . 6,

la s  paredes superpuestas y recíprocam ente separadas 2 ' están

-  8 -
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p ro v is ta s  alternativam ente de ab ertu ra s l a t e r a le s  102* enfren 

ta d a s .  Según l a  F ig .  7* l a s  paredes separadoras 2 "  están  d is  

p u estas verticalm en te con resp ecto  a l  fondo 101 de la  c a ja  1 

del f i l t r o  seco .

En l a  forma ue r e a liz a c ió n  ue l a s  F ig s .  O y 9 , l a  ma­

sa  del f i l t r o  seco se encuentra in trodu cida en un tubo flex ji 

b le  20 de m ateria l a r t i f i c i a l ,  a rro lla d o  en e s p ir a l  y dispues, 

to  en la  c a ja  1 . E l extremo ue s a l id a  220 de e ste  tubo 20 CjO 

munica con e l  cu e llo  201 de la  c a ja  1 del f i l t r o ,  m ientras 

que e l  extremo ue entrada 120 sa lo  hermáticaiasnte de la  c a ja

1 d e l f i l t r o  y se abre en e l  in te r io r  c e l atáu d .
En lu gar  ae la  v á lv u la  10 de descarga ce ga se s puede

preverse un d isp o s it iv o  que perm ita r e a l iz a r  un c ie rre  con­

tinuo por so ldadura uel atáud m etálico h asta  a lcan zarse  una. 

presión  máxima previam aate determinada de lo s  gases de putre^ 

facc ió n  y que posea una parte ue c ie rre  d e l atáud su sce p tib le  

de se r  d estru id a  por l a  p re sió n .

En l a  forma ue re a liz a c ió n  de la  F ig . 10, e ste  d ispo­

s i t iv o  ue descarga ue ga se s e s tá  co n stitu id o  por una c a ja  30, 

so ldada preferib lem ente sobre l a  pared e x te r io r  15 del atáud 

m etálico , cerrada herméticamente y p ro v is ta  ue una tapa pro­

te c to ra  330 perforada , su b a iv id id a  por una membrana 31 en 

dos cámaras superpuestas 32 y 33. La cámara in fe r io r  32 de - 

l a  c a ja  comunica por una tubuladura 130 con l a  c a ja  1 del 

f i l t r o  seco , m ientras que en la  cámara superior 33 de l a  ca­

ja  están  a lo ja d a s  entre la  membrana 31 y la  tapa f i j a  230 

aos am pollas ue v id r io  34 ce rrad a s . Dichas am pollas de v ia r io  

34 contienen uos d is t in ta s  m aterias químicas que pueden reajs 

clonar entre s í  oon fu erte  d e sa rro llo  de c a lo r .  A sí, una de 

l a s  am pollas ue v id r io  puede contener por ejemplo agua y l a
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o tra  sod io , p o tasio  o c a l  v iv a . La mcn abrana 01 y l a  tapa 350 

de la  c a ja  son ae una a leac ió n  fácilm en te fu s ib le  o ae mate­

r i a l  s in té t ic o  term o p lástico . La presión  ae lo s  (pases de pu­

tre fa c c ió n  oorime h acia  fu era  l a  membrana 51 y rompe la s  am- 

5 . p o lla s  so v id r io  34 contra l a  tap a  r íg id a  y f i j a  230 de la  

c a ja .  Las m aterias químicas que a s i  son pu estas en lib e r ta d  

reaccionan con gran d e sa rro llo  ue ca lo r  y funden tanto  l a  mam 

brana 31 como la  tapa 230 uo la  c a ja .

^n lu gar no l a s  aos am pollas ue v id r io  34 puede p re-  

10. verse  tambián una so la  ampolla que contenga una m ateria qu í­

mica que descomponga la  membrana 31 y la  tapa 230 de la  c a ja .  

Además, l a  tapa 230 puede se r  suprim ida y l a s  am pollas de v i 

d rio  puenen se r  a lo ja b a s  entre la  membrana 31 y la  tapa exte 

r ic r  y perforada de protección  330 de la  c a ja  30. Un e l  oaso 

15. ¿e dos m aterias químicas que reaccionan con d e sa rro llo  de ca.

lo r ,  una de l a s  r a t e r í a s ,  por ejemplo l a  c a l  v iv a , puede ser 

encerrada en una ampolla no v id r io  34, m ientras que la  o tra , 

por ejemplo e l  agua, puede se r  in troducida librem ente en la  

cámara 33 de l a  c a ja .

20. jan la  forma ue r e a liz a c ió n  represen tada en la  F ig . 11

del d isp o s it iv o  no nescarga de g a se s , la  c a ja  1 del f i l t r o  

seco comunica con un tu b ito  36, ue m ateria l f r á g i l ,  por ejem 

pío v id r io  o metal delgado y quebradizo, que so b resa le  uel 

atáud m etálico y su je to  a la  parea. 15 ae l mismo. L l extremo 

25. e x te r io r  cerrado del tu b ito  36 e s tá  p ro v isto  de una parte  es_ 

trangulada que forma punto de ro tu ra  y que, a l s e r  levantada 

la  pared 15 del atáud m etálico por l a  presión  in te r io r  de lo s 

ga ses es oprimida contra un cuerpo e x te rio r  f i j o  y r íg id o ,p o r  

ejemplo contra e l  atáu a ae madera 37 que contiene e l  atáud me 

30. t á l i c o ,  y a s í  r o ta .



una v arian te  ae e s ta  torma ue r e a l iz a c ió n  e s tá  repre­

sentada en l a  r i g .  13. tu b ito  36 cerrad o , p ro v isto  de un 

punto ae ro tu ra  136 previamente determinado, e s tá  su je te  en 

e&te caso , menian\.e una p ieza  de unión 30 a  modo de fu e l le ,

5. a una tubuladura de l a  pared 13 del ataúd m etálico que comu­

n ica con la  c a ja  1 del f i l t r o  seco , n i tuD ito 36 l le v a  por lo  

menos un trin q u ete  in te r io r  a modo de muelle de lámina que 

coopera con una parto dentada 41 ae l a  tuouladura 39 de forma 

que perm ite e l levantam iento a e l  tu o ito  36, pero no su deseen 

lo .  so . n i su b ir  l a  presión  in te r io r  un e l  ataúd m etálico , e l  tu 

d ito  36 es levantado con sim ultáneo estiram ien to  de l a  parte  

de unión 38 a modo u.e f u e l l e , oprimido contra e l  atáud ex te­

r io r  ue mauera 37 y ro to .

¿*n la  forma ue re a liz a c ió n  ae l a  f i g .  12, l a  c a ja  1 

1 3 . del f i l t r o  seco comunica por una tubuladura 130 con una c a ja  

3b' su je ta  a l a  parea 15 uel atáua m etálico , cerrada por una 

membrana 31' y cu b ierta  por una ¡.apa f i j a  y r íg id a  330' p er­

fo rad a . l a  tapa 330' l le v a  una púa in te r io r  51 aguda, a i r ig i .  

da h acia  l a  momorana 3 1 '.  na presión  de lo s  ga se s ue pu tre- 

2o. fa cc ió n  conteníaos en e l  atáud m etálico  oprime l a  membrana 31' 

contra l a  púa f i j a  31, que l a  p erfo ra  y abre .

rdi l a  forma ae r e a l iz a c ió n  ae l a  F ig .  14, l a  c a ja  1 del 

f i l t r o  seco comunica oon una tubuladura Lab, su je ta  e x te r io r-  

mente a l a  pared lo d el atáud m etá lico , p ro v ista  de una brida 

25. 43 de forma preferiblem ente algo  cónica y cerrada por una de_l

gada p laca  42 soluaua a l  borde ae l a  b rid a 43 . Al crecer la- 

p resión  in te r io r  en e l  atáud m etálico , l a  p laca  de c ie rre  42 

es ro ta  en correspondencia de su co stu ra  de soldadura 142 con 

l a  b rid a  43 .

Todas l a s  formas de r e a liz a c ió n  ucl30 d isp o s it iv o  ue de¿



5.

10.

15.

carga ce gases represen tadas en l a s  j ' i g s .  10 a 14, ofrecen 

l a  v en ta ja  de que in icla lm en te e l  atáud m etálico , m ientras la

presión  me lo s ga se s ue p u tre facc ió n  no han alcanzado un v a lo r  

máximo previamente determinado, queda perfectam ente in ta c to , 

es decir cerrado de manera continua mediante so ldadu ra.

D e sc r ita s  suficientem ente l a s  p artes que componen e l  

ob jeto  que con stitu ye  e l  presente r e g is t r o  de Patente de In ­

vención, su ap lic ac ió n  y v e n ta ja s , se lince con star expresa­

mente que cualqu ier m odificación  que se introduzca en e l  ob­

je to  d e sc r ito , tan to  en forma, dimensiones y c la se  ue m ateria 

le s  empleados, se con sidera in c lu id a  centro ae l presente r e ­

g i s t r o ,  siempre y cuando que no a l t e r e  o modifique e se n c ia l­

mente su f in a lid a d  c a r a c t e r í s t i c a .

h C i  n

Por últim o, se declaran  ue novedad en E sp añ a ,la s  s i ­

g u ien te s:

R  ^  I  V I  1¿ D I  0 A C I  O E A a

1&.- D isp o sitiv o  para l a  descarga de g a se s  de putreíao, 

c ión , previamente p u r if ic a d o s , contenidos en ataúdes m etá li-  

20. eo s, carac terizad o  por comprender un d isp o s it iv o  ue descarga

ne ga se s que se abre automáticamente a l  a lcan zarse  una presión  

in te r io r ,  previamente determinada, a s í  como un f i l t r o  seco - 

montado en se r ie  con aq u ál, estando co n stitu id a  la  c a ja  prin ­

c ip a l  del f i l t r o  seco , cuando menos con un re ac tiv o  que combi. 

25. na e l  ácido su lfh íd r ic o  y una m ateria ce carga su e lta ,  en e s ­

tado ce f in a  su bd iv isión  y químicamente in a c t iv a .

2 a .-  D isp o sitiv o  para la  descarga ue g a se s  de putrefaje 

c ión , previamente p u r if ic a d o s , según la  an terio r re iv in d ic a ­

ción , caracterizad o  por comprender un f i l t r o ,  cuya capa p rin - 

30. c ip a l  la  forma un re a c tiv o  co n stitu id o  por h iuróxidos m etá li-



eos , que en estado  húmedo forman su lfu r o s , por mezcla ue h i-  

dróxido de h ierro  y ue c a lc io .

3a . -  D isp o sit iv o  para l a  descarga ue ga ses ue put refa^c 

ción , previamente p u r if ic a d o s , según l a s  an te r io re s r e iv in d i­

cacion es, caracterizad o  por comprender un f i l t r o  soco, cuya 

capa i'iltraT ite  e stá  c o n stitu id a  por carbón ac tiv o  y d e sin fec­

tan te s no v o lá t i l e s .

4&.- D isp o sitiv o  para l a  descarga ue ga se s do putre

fa cc ió n , previamente p u r if ic a d o s , según l a s  an terio re s re iv in

a le ac io n e s , caracterizad o  por comprender un f i l t r o  soco que 

posee una capa f i l t r a n t e ,  co n stitu id a  por una capa de s a l  á c i

da no v o l á t i l ,  b is u l fa to .

b&.- D isp o sit iv o  para la  a 

fa cc ió n , previamente p u r if ic a d o s , 

d icacion.es, carac terizad o  por como 

posee una capa contra la  humedad.

.encarga de gases ue pu tre- 

segun l a s  a n te r io re s  re iv in  

renuer un f i l t r o  seco que

6& .- D isp o sitiv o  para la  descarga ue ga se s ue putre­

facc ió n , previamente p u r if io au o s , según l a s  an te r io re s  re iv in  

u icacion os, caracterizad o  por comprender un f i l t r o  seco , en 

cuya nasa f i l t r a n t e  e stán  d isp u e sta s paredes separadoras a  Üis 

ta n c ia  convenientef están  p ro v is ta s  de ab ertu ras desplazadas

entre s í .

?3-.- D isp o sitiv o  

facc ió n , previamente puri 

d icac io n es, ca rac terizad o

para l a  descarga de ga se s ue putre- 

f ic a u o s , segdn l a s  a n te r io re s  re iv in  

por comprender un f i l t r o  seco cons-

t itu fd o  por un 

musa f i l t r a n t e  

do descarga ue

tubo f le x ib le  a r ro lla d o  en 

que comunica por una parte 

lo s  gases y por o tra con -31

e s p ir a l  y llen o  de 

con e l  d isp o s it iv o  

atáud m etálico .

8 ^ .-  D isp o sit iv o  para la  uoscarga de ga se s de pu tre­

facc ió n , previamente p u r if ic a d o s , según l a s  a n te r io re s  re iv in
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dicae ion es, caracterizad o  por comprender una válvu la  re segurjL 

dad, c o n stitu tiv a  del d isp o s it iv o  ce descarga da g a se s , p re v ia  

t a  a modo de v á lv u la  con elemento móvil de goma.

9&.- D isp o sitiv o  para l a  descarga de ga se s de p u tre fac ­

ción, previamente p u rir io ad o s , según l a s  an te r io re s  re iv in u i-  

cacion es, carácterizau o  porque e l  d isp o s it iv o  re descarga de 

lo s  ga ses eosoe una parte ae c ie rre  u el atáud m etú lico , suscejc 

t ib ie  ue se r  d e stru irá  por la  presión  in te rn a .

loa<. D isp o sitiv o  para la  descarga de gasea de putrefare

oión, previamente p u r if ic a d o s , 

cac ion es, carac terizad o  porque 

t á  co n stitu id o  por,cuando ...enos

según l a s  an te r io re s re iv in d i-  

c l  d isp o s it iv o  de descarga e s-  

, una ampolla de v id r io  cerra-

da que puede se r  oprimida y ro ta  por la  presión  in terna del 

atáud m etálico , entre un cuerpo reform able o uesp lazab le  por 

l a  misma, con stitu id os por una membrana y un apoyo f i j o  y que 

contiene una m ateria química que a l  se r  ro ta  l a  c ita d a  ampolla

destruye una parte de c ie rre  del atáud m etá lico .

11&.- D isp o sitiv o  para l a  uoscarga re ga se s de pu tre­

fa cc ió n , previamente p u r if ic a d o s , según l a s  an te r io re s  re iv in  

d icac io n es, caracterizad o  porque e l  d isp o s it iv o  de descarga 

de lo s  g a se s , e s tá  co n stitu id o  por, cuando menos, por dos am­

p o lla s  re gas que puoren se r  oprimidas y ro ta s  por la  presión  

in te r io r  que re in a  entre e l atáud m etálico , entre un cuerpo de­

formadle o d esp lazad le  por ó s ta , por ejem plo, una membrana y 

un apoyo r i j o  y que contienen ros r i s t in t a s  m aterias químicas 

que a l  romperse l a s  am pollas re  v iu r io  reaccionan  con gran 

d e sa rro llo  ae ca lo r  y que runden una parte  de c ie rre  del atáud 

m etáli co.

isa- .-  D isp o sitiv o  para l a  descarga ue ga se s de pu tre­

fa cc ió n , previamente pur i r i c a c o s ,50 según l a s  an te r io re s  re iv in



227331
a le ac io n e s , carac terizad o  por e l  hecho ue que e l  d isp o s it iv o  

de descarga de lo s  ga se s e s t á  co n stitu id o  por una membrana 

que c ie rra  hermóticamenee e l  atáuu m etálico  y que por la  pre­

sión  in terna ue é s te  pucue se r  oprimida contra una púa f i j a  

5 . y aguda que la  rompe.

l g a . -  D isp o sitiv o  para la  casoarga de ga se s de putre­

facc ió n , previaneare p u r if ic a d o s , segán l a s  a n te r io re s  re iv in  

d icac io n es, caracterizad o  porque e l  d isp o s it iv o  ne ga se s e s tá  

con stitu id o  por uná tubuladura cerrada y p ro v ista  de un punto 

10. de ro tu ra  estab lec id o  previam ente, que so o re sa le  del atáud me 

tá l io o  y que por la  p resión  in te r io r  r e í  atáud puede ser opri 

mina contra un cuerpo ex te rio r  f i j o  y a s í  rom perse.

143-.- D isp o sit iv o  para la  descarga ae gases de putre­

fa c c ió n , previamente p u r iiie a u o s , según l a s  an te r io re s  re iv in  

15. d icac io n es, carac terizad o  porque e l  d isp o s it iv o  de descarga 

de lo s  ga se s e s tá  co n stitu id o  por una abertu ra  del atáud me­

t á l i c o ,  p ro v is ta  ae una b rid a  preferiblem ente a lg o  cón ica, ce 

rrad a  por una delgada p laca so ldada a l  borde de l a  b r id a .

163 .-  D isp o sitiv o  para la  uescarga de g a se s de putre- 

20. fa cc ió n , previamente p u r if ic a d o s , según l a s  an te r io re s r e iv in ­

d icac io n es, caracterizad o  por e s ta r  d ispuesto  e l  f i l t r o  seco 

y e l  d isp o s it iv o  de descarga de gases con dos c a ja s  separadas, 

pero que pueden se r  aco p lara s por t o r n i l í e r i a  o s im ila r .

1 6 3 .-  DISPOSITIVO PAR* LA DESCARGA Dm GASES DE PUTRE- 

25. FAuOIOn, PnPVIAhEKlg PURIFICADOS.

Todo e l lo  t a l  y como se describe en e l  cuerpo de esta, 
memoria, so re iv in d ic a  en su nota y se represen ta  a t i tu lo  de 
ejemplo en l a  anjunta ho ja <¿e planos a lo s  f in e s  que se c ita n .

E sta  memoria d e sc r ip tiv a  con sta de quince h o jas f o l i a ­
das y m ecanografiadas por una bola re suí
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