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PATENTE
D E
NVEICICY

& fevor de Don GIANCARLO QUARANTA-VOGLIOTTI y Don IUIGI
OASINI, =mbos de nacionzlidad iteliena, residentes en
Turin (Itaiiz), Corso osselli, 1 y Corso Duca Degli
Abruzzi, 8%, respectivanente, por ”PROCbBILﬁEETO PARA

L4 FAZUICACION DE JAULAS PARA COJIVETES DE ACDAMIAITO”.

Lz presente invencidn tiene por objeto un pro-
cedimiento para la febricacidn ce las jaulas de 1os co-
Jinctes de rodsmiento, el cual resulta nds rdpido y eco-—
ndmico yue 1o0s conociuos hzsta el prasente.

Ias jeules Je los cojinectes de rodsmisnto desti-—
nzde8 a montener a une distancia reciproca justa los
cuerpos ro~entes (bolzs o rodillos), tienen la forma de
un snillo constitufdo por dos mitades simétricas gue pre-
senten zonas planas altermnadss con otras curvas de sec-

cién semicirculsr, yue slojan & l2s bolas o rodillos.
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Ies partes planas eatdn fijadas entre si por una
serie de remaches. |

Segun la invencién, dichas partes planas estén
fijedes mediente soldadura, contrariasmente a la reali-
zacidn comdn antes citada.

&1 provlema de efectuar lz soldalura en tales
condiciones particulerea choca con especiales dificulta-
des devidas & ls limitacién del espacio disponible, & la
exigliedad e los espesores, y a la necesidad de solder
simultdnsamente todas las zonas plsnes de cada caja. Hay
que evitar también todo calentamiento <desiglial, pues se-
r{a czusa de deformacionecs tales gue harian inutilizable
el cojlnete.

Sepdn la invencidn, el probleme ha sico resuelto
mediznte uns zdecueda oreparacidn Ce las partes a soldar,
la construccidn de una instalacién de forma conveniente
vy it seteccidn del material gue counstituye Zicha instala-
cidn.

Para mesjor comprensidn, se hace referencia al ad-
junto <iseio, en 1 cusl la figura 1 representa una vista
en planta 4e una jaula con las tolas correspondientes; la
figaia 2 es una vista en seccidn segin la 1inea A-A de 1la
figura 1; ls fisura 3 representa el elemento de una jauia‘
la figure 4 representa dos elementos superpuestos y prepa-
racos para la soliciura; y las Iiguras 5 y 6 representan
resectiivemente en seccidn y en planta la instalscidn pa-
ru doxdar las Jjaudss,

Con vreferencia &l diseflo (figuras L y 2), la jau~
la 2era cojineteB de rodamiento se hallas constituida por

dos anilllios que poseen zonas planss superpusstas -l ali-
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-2—, Gue constituyen a modo de
volas —3%-.

las pzrtes planas
gqueg se indlca en Jla Iigura 4, e8 de-

mismas unos peguellos salientes
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el disco gue hs de constituir lz mitaa de La jsula,

b) Con dos o mfs operaciones ‘e estampedo se propor-
cions &i c¢isco la forma ondudads, o sea constitufda por
zon&s nplanas alternadas con otras wrqueadas, tal como

5, puede verse en ls figura 2.

¢) Se czpoye la wmitad de 1z caja en un soporte con
uns scile de orilficios en correspondencia con la parte
central de las zonas planas -l-, y con un dispositivo es-—
tampadoX provisto de puntas dispuestas en forma circuler

10, alrededor de un centro, se practica una deformacién per-
manente en dichas partes planas -1-, cuyas deformaciones
no son otra cosa gue 1los precitados salientes =4-,

d4) Preparadas las bolas en el espacio existente
entre Los anillos externo e interno del cojinete, se mon-

15, tan las dos mitadés Je la jJjaula superponiendce ios salien-
tes Je las psrtes planas de las mismaé, tal como demues-
tra la Tigurs 4.

e) Sebiispone un dispositivo soldador segin la

Tigura 5, e modo gue las extremidsades de lus espigas —8-
2C, 5@ correspondan con lss gonas, gue presentan los salientes
—~4~, disdponifniose siwilermente en La parte opuesta otro

13508271 vo soliador —-5-.

fu

t) Se sumerge el conjunto coustituiic por los dos
wlepositives =5- y el cojinete en surso «e sjccucidn en
25. un 1iyuido zuecuad cu& o sceite) y se
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gplica une Juerte yresidn sobre los Jispositives —-H=—, une
convre otro. Referida s da seccidn trensversal del conjun-—
“o e lus es,uiges -8B~ tal presidn godrd ser del orden de
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30. . g) Se envia corriente & los electrodos del dispo-
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sitivo, wezulando 1z ‘inténsized (e la misaza & oun vaiéf
cdecuito pera provocar ed reblenceciniento cel metal gue %
constituye Lo joula, <€ modo que 1os selisntes —-4- se
splegten 7 el melzalield de une mitsad e la jauls se in-
corpore con =1 e la otwa mitad; cuvcnte este fuse del
proceso se sumenta la presidn que supuje & Los dos dis-—
pogitivos -55 uno contia otro, vor ziemglo “uslicéndols.
n) Cortsda la cowriente, cuyea durzcidn s srevi-

sime, s€ mneysroan los dos dispositivos, dejanco Llivre el

Pere slaborsr lus ssypiges -8~ (gue consiituyen
los elzetiedos) resulba zdecusdio sl tungsteno en zlea-
¢idn con el cobre si lis jeulss son de wcero. Si el ma—

i1 & solder es latdén es preferivle cmplear electro-

ot
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dos Ze tungsteno puro,

La jouls ¢e opcuerdo con.ls invencidn destaca de

¢ ciiricios

{

todas les conocilcs, pucs estd Jesprovista
y ce los corréspoundlentes remaches, =n vez de 1los cusles

presenta la seiel te los electrodos -8- en corresponden—

clc con dzg zouss de scidsdura,.

¢ que =l procedimiento sepdn ls inven-

cidn y le wisposicidn de uoldaluve oscritos én una Forms
Dt Pl Pl S T4 e s 2 2 €91~ vay ey - - s . :

¢gcogslida wg readllizoceldn poorén esuuwiy varisntes s3in salir

del fubito e proteccidn te la invencidn.




10.

20.

25.

227301

NOTA

Se reilvindica como objeto de la pressnte paten—
te de invencidn:—

1. Procedimiento para la fabricacidn <e jaulas:
para cojinetes de fo&ami&nto, Jue consiste eﬁ troquelear

un Gisco Ze plancha metdlica, ondularlo, es Cecir former

tentes y eiternadsas con gones &ryuesdsas de seccidn semi-
s B - > B . 2 - 9
circulery sructicur une Jeformacidn yermanente en Forma

de punvo stliente en cada una de las woncs plenzs del ani-

lioj scopgdsr leos e los griilcs &s

i

preparados, nhaclendo

corresyponder los puntos salientes dispuestos de forma si-
nétrice; presionsr fuertemente iichos dos sniilos uno con-
tra otro por msdio de dos coronas ue elecitrodos eucaradsas,
guedanco ceda uno de los electrodos en correspondencis con
uno de a2gucllos salientes; dar paso simultdnesmente a una
corriente se intensidac sdecusdas sor los mencionsdos elec—
trodosy ¥y meutener ° g:eferib;emcnte aumentar is presidm
entre 8$Gos8 ﬁlﬁimos durente el paso de lg coriiente, con
gl Fin de uyirovocar el reblan@ecimiento del metverial yue
consititiye los salientes en contacto en &mbos aﬁiilos, su
eslenzmiento y le reéciproca adhesidn el meterisl en las
zonss worrespondientes & los clectrodos.

2. Procedimiento para la

riczeidn de jaules

)
[ &)
F..’

a
para cojinetes fe rodeuisnto, segin las reiviniicacidm 1,
caracterizede por &l hoecho de gue durante el pzso de co-
rrispnte por les clecirodos £sioS se halian sumergidos en

un 1lfiguide, preferiblemente agua o aceite.
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3 Procedimiento pera le febricacidn de jaulas

pire cojinetes fe rodanienio, segin lss veivindicsciones
Ly 2, ceracverizado por =zl hecho de yue los m:ouncionados
electeo 08 =00 Dresionssos unos contia otros con una Pre-—

o, . 2 Y om e .
14n iniciel cel orcen e 2 a % kg/em”, la cusl es g ro-

[4:

(€33

ximscamente duplicada en el momento en yue 5e produce
el puso ‘e la corriente por Llos miswos electrodos,
4, Proccdimiento pere la fezbricacidn e jaulas

& rocsmiento, sezdn lé reivindicscidn UL,

Uz se couvebewiza sor el hecho Ge gue Jara lleverlo a
cuno se srevd un Giupositivo gue compientg uvnos portae—
isctro os provisios de una corons e ¢upizss galientes
(8), gue coustvituyen los eslectrodos sropigumente (ichos,

LA - O R
L33 COM0 LG 108 LleCUé o8 QEYE Presidillel vales <igC Lo—

208 en ol dg cproximsilos ¥y pars dar 2850 por
108 1isLos £ ouns corvienie 4e imtensiiad suiiciente.

5. Procedimiento para la fabricacidn de jaulas
pera cojinztes de rodemiento, segdn le reiviniicacidn 1,

que se cerescterize porgue el siogositivo previsto para

Iy

[¢]

lleverlo & Cano <std constituico por un cucsrpo (5) ce
iorma tromcocduics provisto de un entrenie cilindrico
(&) y de uwne renuva perirsdrica, y oiedo {e uns corona
iies cilfnicices eyuidistentes (8).

6. Procecimiento para ls fzbricocidn de jzulas
para cojinetes e volsmiento, segin le reivindicacidn 5,

caracterizado por ¢l hecho de que lss indicedas espiges

Pan

s L P [y . s = . .
ciiinirices (8),ded dispositivo soldzdor estdn constitui-

oo o Sy e A e T ey . e < -,
das sor ung zlggceion e Lengsteno y codbre.

I d

7. Trocediniento poia le febricecidn de jaules

pere cojinetes de rocemiento, segdn la reivindicacidm 5,
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caracterizado por el hecho de gque las igiicadss espigas
cilindricas (8) del dispositivo soldador estén éonsti-
tuidas & Dbase de tungsteno.

8. Procedimiento para la febricacién ce jzulas
bera cojinetes de rodemiento.

Lz presente memoria consta ¢e ocho nojes folia-
4@és, escrites por una scla cara.

Darcelons, a 9 de marzo de 1S56.

Glancarlo QUARALTA-VOGLICTTI
Tuigi OASINT




D. GIANCARLO QUARANTA-VORLIO®TI ‘
D. LUIGI ORSINI | S

Hoja tnica.

Gianearlo Quaranta-Vogliotti

7 3 \\ Barcelona, 9 marzo 1956
Luigi Orsini
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