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MEMORIA DESCRIFTIVA
. parsa solicitar
PATENTE DE INVENGCION
en
ESPANA
por VEINTE afios

a nombre de CONSTRUCTIONS MEC A-METALLIQUES CHALONNAISES,
entided francesa, domiciliada en CHALONNES-SUR-LOIRE (Maine-

et-Loire), Francia, por: "PRENSA DE LAGAR PERFECCIONADA"™.-

-o_o_o_o-o-o_o-o-o_o-o-o_o_o-o-o-o_o-o-o-o-o-o_o¢o-o-o-o-o-o-

El presente invento se refiere a las prensas destinadas
a exprimir los zumos y otros 1{fquidos de diversos productos
tsles como uva, manzanas, peras, etc.., y del tlpo que constan
de un enrejado formado de una especle de linterna con barrotes,

que esté montada giratoria alrededor de un eje horizontal, ¥
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" en cuyo interior se coloca la cosecha u otro producto que se

quiere prensar, saliendo los zumos u otros liguides por los
intervalos libres longitudinales formedos entre los barrotes
del enrejado.

Pare prensar el producto contenido en el enrejado, ya se
han propuesto distintas soluclones. Una de ellas consiste en
prever, coaxislmente al eje del enrejado, dos platillos monta-
dos corredizos con relacién al enrejado y que formen tuerces
en dos roscas de sentido inversoc practicadas en un torn111§
fijo, de tal modo que, por rotacidén del enrejedo en un gentido,
los platillos se scercan, mientras que éstos se separan por la
rotacidén iversa del enrejado.

El producto que se gulere prensar va metido entre los dos
piatillos y se encuentra de este modo comprimido axlialmente a
medida que agquellos se acercan, La experiencia denmuestra que
esta disposicién no permite conseguir uns presién uniforme al
interior del producto comprimido, puds dicha presién, partlcu-
larmente importante a proximidad de los platillos, va menguendo
brogresiVamente desde dichos platillos hacis el plano medlano
del espacio que los separa, y de la periferia del enrejado ha-
cla el centrq. De ello resulta que los zumos u otro liquido no
se extraen totalmente hasta después de un tiempo de'operacién
muy largo. V

Otra solucién consiste en prever un enrejado con dos fon-
dos fijos y en disponer en dicho enrejesdo y coaxlalmente al mis-
mo un cuerpo hueco expansible que se dllata por insuflacién de
aire a presién,

En este caso, el productc que se gulere prenssr se en-
cuentra comprimido en el sentido radial centrifugo entre el

cuerpo expansible y el enrejedo, en forma de una masa anulsr
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que llega a ser muy pronto compacta y cuya permeabilid;d dismi-
nuye hasta el punto que es muy diffcil exprimir el l{quido.

El invento tiene por objeto une prensa perfeccionads para
evitar los inconvenientes de las soluciones yas propuestas.

Dicha prensa, que es dsl tipo con enrejado gilratorlo y dos
platillos que se mueven en sentidos inversos sobre un tornillo
axisl fijo en el que los citados platillos, montados corredizos
en el enrejado, formaen tuercss, se distingue especlalmente en
Que, entre los dichos pletillos ¥ alrededbr del tornillo, exis-
te un micleo hydrédulico de voliumen constante pero deférmable,
constituido por una cémare hermética de seccidn transversal anu-
1ar‘rodeando el tornillo ¥y llena de un liquido, es decir de un
producto fluldo pero 1lncompresible,

Segin una forma de ejecucidén, le psred impermesble de d4i-
cha cémara estd formade por le combinacidn de un mengulto tubu-
lar, de caucho o material deformable y eléitico andlogo, y de
dos conteras, en las que se fija el citedo manguito de una ma-
nera hermética, formendo dichas conteras tuercas le rméticas so-
bre el tornillo y siendo solidariss en rotscidén y en sus movi-
mientos longitudinales de los dos platillos méviles,

Con esta disposicidn, cuando se acercan los dos platillos,
la forma de la cémara y por lo tanto el micleo hidraulico cambia i
sin que se modifique su volimen interno, Dicha cémara, de una
forma cilfndrica cuando los platillos se separan al méximo toma
une forms bitrofténica, mientras que su pared elastica se estre-
che para adaptar su largo a la nueva forma. Graclas a la forma
dilstada que toma la caAmars al acercarse los dos platillos, se
comprueba que la presidén al interior del producto estd mucho
mejor repartida y que la salide del liquldo hacia el enrejado

ya no estéd entorpecida.
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Cuendo se separan los platillos entre las fases sucesivas
de prensadn. . del producto, el micleo hydréulico vuelve a tomar
siempre sinrvariacién del yolﬁmen, su forma alargada inicial,
1o cusl favorece le desagregacidn de la torts formada para la
fase sigulente de prensado::.

Otras caracteristices resulterédn devla descripcidn que
sigue,

En el adjunto dibujo, deado ﬁnicamente‘como ejemplo:

La Fig. 1 es une vista e pequefia escala, en alzado, de
una prensa a2 la cuel se eplice el invento.

La Fig. 2 es su vista de extremo.

1a Fig. 3 es un corte longitudinal de la misma a mayor
escale.

La Fig. 4 es unsa vista de detalle gue ﬁuestra la maners
de anclar el tornillo en el bestidor-soporte,

La Fig. 5 es una viste andloge a la Fig, 3, que miestra
1a posicidn gue toman los 6rganos méviles al fin de una operes-
cién de prensadura,

La Fig. 6 es un corte, a mayor escala, que muestra el
enlace con‘el cubo de uno de ambos pl#tillos méviles de la con-
tera adyscente de la cémara que forma el micleo hidrdulico de
volimen constante,

La Fig. 7 es une vista parclal en corte longitudinal de
une variante con parads aufomética de la prensa 6uando se hsa
conseguido cierta presidén en dicha prensa.’

Segin el ejemplo de ejecucidén que se represents en las
Figs. 1 a 6, el invento se aplica a una prénsa del tipo cono-
cido que se compone esencislemnte de un bastidor formado de un
marco con . dos largueros 1 y dos travesafios 2, sostenido por

los ples 3.
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En los dos travesafios 2‘11 ch;ado, mérced a dos hierros
plenos 4, un tornillo axial 5 cuyas porciones extremas provis-
tgas de los hierros planos estén snclades én un soporte de dos
plezas 6 ¥ 7, fijas al travesmm)zcorresbondiente {véanse Flgs.
2, 3y 4). El tornillo §, cuyo ele se confunde con el eje XX

horizontsl de la prensa, tlene dos porciones con roscsa 58 vy 5

epppgmme

cuyos flletes son de sentidos inversos. Diches porciones se ter- ‘

minsn, a cierta distancla de los hierros planos 4 de anclaje,
para formar dos espiges cilindricas 8 sobre cada une de las

; ,
cuales puede girar un cubo 9 conectado por clerto nimero de bra-

zos radisles 10 con una c¢orona 11, Las dos éoronas 11 tienen

‘dientes externos 12, y forman una especie de llnterna o enreja-

do, giratoria alrededor del eje XX, en combingcidn con unas

tiras longitudinales 13 ligeramente separadas unas de otras pe- -

ra que puedan correr libremente los zumos u otros 1iquidos que
resultan de~l: prensades ..

Las tiras 13 estén sujetes con cierto nimero de aros 14.
Ademds, las dos coronas 11 estén unidas por unas varillas 15,
alojadas en el interilor del enrejado el que as{ queda encajado
en las coronas que, a dicho efecto, 11eva§ una ranure 15% Se
notard que el enrejgdo esté provisto de una sbertura de relleno
16 (véase Fig, 1}.

El conjunto giratorio, constituido por las dos coronas ¥
el enrejedo, eété accionado en rotacidn alrededor del eje XX,
alternadamente en un sentido y luego en el otro, desde un mo-
tor eléctrico 17 (Fig. 2) de dos sentidos de rotacidén y cuyo
circuito de alimentacidn estd gbbernado por un inversor. El ér-
bol 18 de dicho motor ateca, por medio de una. correa 19 (Fig. 2)
una polea 20, acufiada en un érbol longitudinal 2i. En este arbol

van scufiedos dos pifiones 22 (Figs. 1 ¥ 2) que engranan con las
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En el interior de dicho enrejado, y montados corredizos

coronas 12 del enrejado.

en éste merced a las plezas de unién 15, son méviles longitudi-
nalmente dos platillos tranaversales 23 afiadldos, ceda cual, por ;
soldedurs o de otro modo en un menguito 24, solidario en rote-
cién y en sus movimientos longitudinales de un cubo 25, aterra-
jado en 26 (Figs. 3 7 6) para formar tuerca en la porcién cor-

respondiente 58 o 5P del tornillo axiel fijo 5.

Como se comprenderd, segin el sentido de rotaciodn del en-
rejado, asl giren los platillos y sus tuercas 25 en uno u otro
sentido en el tornillo, lo que asegura un movimlento en trans-
latién de dichos platillos bien sea uno hacia el otro de la po=-
sleibn de la Fig, 3 & la posicién de la Fig. 5, bien ses un mo-
vimiento en sentido inverso.

El conjunto descrito anteriérmente, de tipo conocidc, se
completa segin el invento de la sigulente manera. En las dos
porclones 5% y 50 del tornillo Van‘montadas, en forma de dos
tuercas auxilieres, dos conteres 27 de caucho o materia analoga
que aprietan eldsticamente las pertes roscadas del tornillo, en
el que forman junta a la vez que sirven de soportes a un mangui-
to 28, Este mangulto 28 de caucho o materla anéloga elédsticea
¥ deformsble es cilindrico, de seccién circular, cuando esta
alargado, bajo tensidén longitudinal (positidén representade en
1a Fig. 2). Sus dos extremos se fljan de una manera hermética
en les conterass 27. Con preferencia, y tel como se represents
(véase especialmente Fig, 6]}, cada contera lleva, por el lado
del mangulto, uns base de mayor didmetro que el resto de la con-
ters, sujetindose el mangulto més glld4 de dicha base en la por-
cidn cilindriéa de 1s contera con una brida de fijacidn 28,

Le porcién cilindrica de cada conters se prolonga més alléd
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de la porecién ¢1l14ndrice y por este porcién se introduce y se
fija dicha contera por ejemplo por vuleanizacidn en el interior

de un menguito 29 de metal que se prolonga més allé de la con-

tera. En 1a porcién libre que no cubre la contera, dicho mengui- |

to lleva cierto mimero de agujeros 30. Finalmente, el extremo

libre del manguitb va afiadido por ejemplo por soldadura en 31

(Fig., 6) en el tubo 24 del cubo del platillo 23 correspondiente,

de tal modo que este tubo y la contersa 27 participen a los movi- :

mientos longitudinales del cubo del platillo y, por lo tanto,
de dicho platillo a lo largo del tornillo- 5.

Cuendo la prensa estd en la posicién de la Fig. 3, con los
dos platillos separados al méximo, el mangulto 28, gque esta bajo
tensién eldstica, determins entre las dos conteras 27, alrédedor
del tornillo 5, una cémara snuler de seccién circular que pre-
senta cierto voldmen (V). Dicha cémars esté llena de un liquido
32 que puede ser, a volunted, ague, o aceite u otro l1fiquido de
1s misma natursleza que squel gue la prensa ha de extraer de los
productos que se prensan.

Fl funcionamiento es el sigulente. Estando la miquins en
la posicién de repogo que se acaba de precissr, con le puerta
16 (Fig. 1) quiteda (o ablerta}, se llena el espacio anular com-

prendido entre ambos platillos 23 separados, en torno del man-

H

guito 28, con la Cosecha (uve, manzanas, etc.,) que se quiere pren-

sar. Luego, colocada en su sitio la puerta 16 (o bajeda), se po-
ne en marcha el motor 17 pqre que el conjunto del rotor, consti-

tuido por el enrejado, los platillos 23 con sus cubos 24, las

‘conteras 27 y el menguito 28, gire con relacién al tornillo en

el sentido de la flechs £l (Fig. 3).
Debildo a esta rotacién y a los sentides de inclinacidn de

los filetes de las porciones 5% y 5P del tornillo fijo 5, los
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cubos 24 que desempefian el pepel de tuercas 8eé atornillen-a lo

largo de dichas porciones scercéndose uno de otro ¥ 1o mismo pa-
gsa, desde luego con los platillbs 23 que comprimen la cosecha en-
tre ellos, mientras que las conteras 27, unidas & las tuercas 25
por los tubos 29, participan a 1a rotscién de dichas tuercas ¥
se scarcan una de otra a le misma velocidad que las tuercas.

Hay por consigulente una aisminucién de longitud de la cé-
mers formade por el manguito 28 y como el volvmen (V) de la cé-
mera al empezar estéd lleno del 1{quido 32, el acercamlento de
1as conteras 27 se traduce por una deformacién del manguito 28
el que toma poco a DPOCO la forma bitroggénica que se representa
en 282 en la Fig, 5, siendo tal esta forma que el largo desarro-
11lado disminuye, contrayéndose longitudinslmente dicho mangulto
a la vez que asumenta de espesor, mientras que el volimen inter-
no formado conserva el valor inicial (V). E1 manguito queda pués
lleno de liquido.

Por el hecho de la forma bitrofdténice que toma en 288 el
cubo hidréulico constituido por el manguito y su contenido de
1{quido, se ve en seguida que 1s cosecha, alojada alrededor de
este micleo en ol espacio complementario que queda libre en el
enrejado entre ambos platillos 23, tiene un espesor axisl que
va sumentado desde el eje hasta la periferia del enréjado.

A medida que se eprieta, las particulas de materia pren-
sads se desvien progresivamente hacia el exterior, mientras que
el 1fquido corre en la direccién indicada por las flechas, Préc-
ticamente, las dos porciones ﬁe 1s torta, formadas a una y otra
parte del cubo, entre los dos platillos 23 quedan comprimides
entre la cara transversal del platillo 23 correspondiente §y la
cears tron@%uica oblicua del ndcleo hidraulico central, es decir

en condiciones que son una cdsa intermediarias entre el apiieto
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axial realizado en el tipo de maquinas conocidas con ac;rcamien-
to de los platilles y el aprietb centrifugo redial realizado en
las maquinas con platillos fijos y de capaclded expsnsible,

Con relacidén a dicha capacided expansible, se observara
que el micleo hydriulico segmin ellinvento es de volumen constan-
te y no es expansible, estrechindose al contrario el manguito
28 en el sentido longitudinal pasando de la posicidén de la Fig.3
antes de-1:. prensadm = a la de 1la Fig, 5 de fin de compresién,

En resumen, graclas a le disposicién tomada por el nﬁéleo
hidréulico en esta Fig. 3, se puede exprimir completamentevel'
1fquido de una manera mucho més répida y con menor trituracién

del producto prensado el que con tal motivo se desagrega menos

que con uno u otro de ambos tipos conocidos de médquinas. En efec-*

to, con respecto al primer tipo, la presién esté’muoho me jor re-
partida al interlor de las dos porciones de la torta comprendi-
das entre el micleo hidréulico y los platillos,a la vez que se
da el 1fquido libertad complets de salida hacie la periferia
donde la compresién es sensiblemente menor, siendo la presién
decreclente del eje a la périferia lo cual facllite la evacua-
cién del 1fquido. Por otra parte, con respecto a las maquinas
de capacidad expansible, se evits la formacidn contra lsas tiras
del enrejado de una capa de producto cémprimido, més o menos
impermeable y el desmenuzamiento de la torte es mejor cuéndc
disminuye la compresién lo que reduce el tiempo de prenssdwm -
Y es un factor importante de desecscidn,

Cuando el conjunto mévil llega am la posicion de la Fig,5
la que es sensiblemente una posicidn 1Iimite, se invierte el sen-
tido de rotecidn del motor, los platillos 23 se separan por la
accidon de sus tuercass 24 y éstas, por sus enlaces 29 con las

conteras 27, tiran de dichas conteras que siguen el movimiento

-9 .
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para volver a la posicién de ;éaFié. 3. Este operaciéon, que

corresponde a una disminucidn de la compresién de la torta hue-
ca formada, permite una desagregacidn de dicha torta que Ya no
estd sujeta por el manguito pasando de la posicién 288 4 1a .28

rectilinea de la Fig, 3.

Ten pronto se vuelve a la posicidén de la Fig, 3, se empie-

za otra vez el movimiento de sentido inverso y asi sucesivamen-
te clerto nimero de veces para llegar a exprimir completamente
todo el 1iquido contenido en el producto tratado.

Natﬁralmente, este 1iquido corre por entre las tiras del

enrejado bien sem para chorrear en el suelo lnclinsdo que sos-

tiene pura y simpleménte el bastidor 3 1o que es el caso general,'

bien sea para ser recibido en un recipiente receptor si tal re-

cipiente se encuentru debsjo del conjunto de la prensa y le sir- |

ve de soporte.
el

Se notaré que en/transcurso de la operacidn de prensadn.;,g

una parte del liguido puede, por los orificios 30 de los tubos
29, entrar en contacto inmediato con,él tornillo, al nivel de
sus porciones con rosca 52 y 50 y llegar asi, por los fondos

de las gargantas de los filepeé, al interior del sgujero de las
tuercas 23 para salir por los‘extremos oxternos de dichos sagu-
jeros los que se encuentran asi bastante lubrificados por este
1fquido sin Bdicién de ningin otro producto lubrificante,

Le Filg. 7 fepresenta una variante en la que se saca pro-
vecho de la presencia del 1iquido 32 en el interior del manguil-
to 28 para gobernar la alimentacién del motor 17 de acciona-
miento del rotor de la prensé.

Con este fin, en la linea 32 de alimentecidn del motor
17 se monta, a continuacién de un inversor 33 de‘cualquier tipo

usual, un interruptor 34 ectionfado en el sentido de la sbertura

- 10 -
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por un pulsador 35, combinado de le manere conocids con los dis-
positivos de graduacién no representados que pepmiten, por un
esfuerzo dado sobre el pulsador, de graduar el instante del de-
senbrague y un nuevo embrague automédtico cuendo lsa evacuacidn de |
1os zlmos contenldos en la torta ha hecho bajer suficientemente
1a presién ejerclde sobre dicho pulsador.

Segﬁn el invento, el pulsador 35 tiene apoyo, por su cabe-
za, contra uns membreana 36 que constltuye une pered deformable
de una capacidad 37, formada por un bloque 38 afiadido en el car-;
ter 39 del interruptor 34. Dicha capacidad 37 estd conectada
por medlo de una unién 40 con un canal axiél 41, practicado en
el tornillo 5 y que viene & parar porT un agujero medlano redial
42 al interior de le cémara formedas por el manguito 28,

Como se comprenderé, cuando se acercan los dos pletillos
23 de la prenss, la presidén ejercida por el producto que se es-
té prensando sobre dicho menguito 28 y el 1fquido que contiene,
aumenta la presidén de dicho 1fguido y dicha presién se trans-
mite, sin variacidén apreclable de volumen, a la capacided 37
donde sctia sobre el pulsador 35 por medlecién de la membrane
36. Un menémetro 43 puede ir conectado con dlcha capacidad 37
pare vijilar la presidén de funcionamiento.

En cusnto la presién llega & un valor dado, que una vez
més se puede gradusr por medio de los dispositivos usuales de
graduacién del interruptor 34, dicho interruptor abre el cir-
cuito del motor 17 e interrumpe el prensaduQA.

Cuando la presién ha disminuddo por la salidas de una par-
te de los zumos de la torta, el circulto del motor se clerra
sutométicamente por la operacidn inversa del 1nterrﬁptor ¥ ello
hasta que se llega a la presién de desembrague otras vez y as{

sucegivamente,

- 11 -
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Por medio de una jnversiétn del inversor 3%, sBe provoca 1la
jnversién del sentido de glimentacién del motor ¥ 1g separacidn
de los platillos 7 8€ puede sl es preciso volver a gomenzar la
operacién de prensedo: * ¥ ello tantas veces como sea necesario.

Nsturalmente, el invento no se 1imita de ningin modo a
las formas de ejecucidn representadas ¥ descritas, leas que tan
golo se indican como ejemplos.

Debe sefialarse que eventualmente, en el espacio destinado
a recibir el producto que se qulere prensar, ge puede colocar
un dispositivo usual de cadenas ¥ aros, destinsdo a provocar
une desmembracidn de las tortas mAs o0 menos compactas obtenidas
gl fin de cada periodo de compresidén.

Esta solicitud que éorresponde a le presentada en Fran-
cia el 16 de Marzo de 1955, bajo el n° 887.682, se acoge a los
peneficios del articule 51 del vigente Estatuto sobre Propledad
Industrial.

-NOTA -

Los puntos gque como caracter18t1c£ de novedad se presen-

oo e T S

tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espaﬁa,L

por VEINTE sfios, son los sigulentes 3

 1°,. Prensa del tipo con enrejado horizontal giratorio
y platillos montaedos corredizos en dicho‘enrejado v formando
tuercas por sus nicleos sobre dos porciones con roscas en sen-
tidos inversos de un tornillo axlal fijo, caracterizéndose di-
cha prenasa porgue entre dichos platillos ¥ alrededor del tor-
nillo, existe un micleo hidréulico de volumen constante pero
deformeble, constituldo por una cémars con pared hermétlces, de
geccidn snular transverssl que rodea dicho tornillo y llena de
un 11Qu1do, es decir de un producto fluido pero incompresible.

2°,. Prensa seglin se reivindica en el punto 1°, caracte-




340

345

350

355

360

365

9227292

rizeds porque la pared estanca de dicha cémara esté formada por

1a combinscién de un menguito tubular, de un materisl deforma-

ble y eléstico y por dos conteras de extremidad, en las que se

£1ja el mencionado menguito de una menera hermética, formando

dichas conteras tuercas pnerméticas sobre diecho tornillo ¥y siendo é

solidarias en rotscidén y en sus movimientos iongitudinales de
embos platillos méviles. /
3%~ Prenssa segin s€ reivindice en el punto 2°, cgracteri-

zade porque las mencionadas contefas enlﬁzan con los cubog que
forman tuercaes de los platillos porﬁunos tubos talsdrados con
agujeros que permiten la jubrificecién de las tuercas.

4°,. Prenss segun se reivindica en el punto 1° y en los
puntos 2° ¥ 3°, caracterlzada porque el interior de la cdmara
de voltémen constante formada por el mangulto eléstico esté co-
nectado con una capacided cerrada por un érgano mévil enlazedo
con un pulsador que ascclona un interruptor de mando del cireoui-

to del motor de sccionamiento del enrejedo giratorio, para abrir

el circuito de alimentacidn de dicho motor cuando la presidn

del 1fguido contenido en la cémara de volumen constante alcanza
. un valor dedo ¥ cerrsrlo cuando aquells vuelve a caer a un
valor més débil predeterminado.

5°,_ Prensa segln se reivindics en el punto 1°, caracte-
rizada porque el liquido de gque estd 1lena la cémara hermdtica
es agua, |

6°.- Prensa segln se reivindicae en el punto 1°, caracte-
rizada porque el liquido de que esté llena la cémara hermética
os de la mlisma naturaleza que el que se exprime del producto
prensado.

7°.. Prensa segin se reivindica en el punto 1°, caracte-

rizada porque el liqulido de que estéd llena la cémara hermética

e
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g°,- "PRENSA DE LAGAR PERFECCIONADA", teal y conforme se

se describe en la presente Memoria descriptiva y se representa

en el adjunto dibujo.

La presente Memoris descriptiva consta de catorce paginas

‘pumeradas y mecanografiadas por una sole cara,

lMadrid, catorce de marzo de mil novecientos cincuenta

y seise.

P.A., de Constructions lleca=ietalliques Chslonnaises,

V.GIL VEGA
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Constroctions Meca-Meballiques Chalonnaises
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