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memoria descriptiva

para s o lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de CONSTRUCTIONS MEO A-METALLIQUES CHALONNAISES, 

entidad francesa, domiciliada en CHALONNES-SUR-LOIRE (Maine- 

e t-L o ire ) ,  Francia, por: "PRENSA DE LAGAR PERFECCIONADA” .- 

-  o- o- o- o- o- o- o- o- o- o- o-o-o- o- o- o- o- o- o- o- o-o-o- o- o-o-o- o- o- o-

E1 presente invento se re fie re  a las prensas destinadas 

a exprimir los zumos y otros líquidos de diversos productos 

ta les como uva, manzanas, peras, e t c . . ,  y del tipo que constan 

de un enrejado formado de una especie de lin terna con barrotes, 

5 que está montada g ira to r ia  alrededor de un eje horizontal, y
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en cuyo in ter io r  se coloca la  cosecha u otro producto que se 

quiere prensar, saliendo los zumos u otros líquidos por los 

intervalos lib res  longitudinales formados entre los barrotes 

del enrejado.

Para prensar el producto contenido en el enrejado, ya se 

han propuesto distintas soluciones. Una de ellas consiste en 

prever, ooaxialmente al eje del enrejado, do3 p latillos monta­

dos corredizos con relación al enrejado y que forman tuercas 

en dos roscas de sentido inverso practicadas en un tornillo  

f i j o ,  de taü modo que, por rotación del enrejado en un sentido, 

los p latillos se acercan, mientras que éstos se separan por la  

rotación iversa del enrejado.

El producto que se quiere prensar va metido entre los dos 

p la t illo s  y se encuentra de este modo comprimido axialmente a 

medida que aquellos se acercan. La experiencia demuestra que 

esta disposición no permite conseguir una ^presión uniforme al 

in te r io r  del producto comprimido, puós dicha presión, particu­

larmente importante a proximidad de los p la t i l lo s ,  va menguando 

progresivamente desde dichos p la t i llo s  hacia e l plano mediano 

del espacio que los separa, y de la  p e r ife r ia  del enrejado ha­

c ia  e l centro. De e l lo  resulta que los zumos u otro líquido no 

se extraen totalmente hasta después de un tiempo de operación 

muy largo.

Otra solución consiste en prever un enrejado con dos fon­

dos f i jo s  y en disponer en dicho enrejado y coaxialmente al mis- ¡ 

mo un cuerpo hueco expansible que se d ila ta  por insuflación de

En este caso, e l producto que se quiere prensar se en­

cuentra comprimido en e l sentido rad ial centrifugo entre e l 

cuerpo expansible y e l enrejado, en forma de una masa anular

aire a presión.
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que lle g a  a ser muy pronto compacta y cuya permeabilidad dismi­

nuye hasta e l punto que es muy d i f í c i l  exprimir e l  líqu ido.

El invento tiene por objeto una prensa perfeccionada para 

ev ita r  los inconvenientes de las soluciones ya propuestas.

40 Dicha prensa, que es del tipo con enrejado g ira torio  y dos

p la t illo s  que se mueven en sentidos inversos sobre un to m illo  

axia l f i j o  en e l que los citados p la t i l lo s ,  montados corredizos 

en e l  enrejado, forman tuercas, se distingue especialmente en 

que, entre los dichos p la t illo s  y alrededor del to rn il lo ,  exis- 

45 te  un núcleo hydráullco de volumen constante pero deformable,

constituido por una cámara hermética de sección transversal anu­

la r  rodeando e l to rn illo  y llen a  de un líqu ido , es decir de un 

producto flu ido  pero incompresible.

Según una forma de ejecución, la  pared impermeable de d i- 

50 cha cámara está formada por la  combinación de un manguito tubu­

la r ,  de caucho o material deformable y e lá s tico  análogo, y de 

dos conteras, en las que se f i j a  e l citado manguito de una ma­

nera hermética, formando dichas conteras tuercas 1® rméticasso­

bre e l to rn illo  y siendo solidarias en rotación y en sus movi- 

55 mientos longitudinales de los dos p la t illo s  móviles.

Con esta disposición , cuando se acercan los dos p la t i l lo s ,  

la  forma de la  cámara y por lo  tanto e l núcleo hidráulico cambia 

sin que se modifique su volumen interno. Dicha cámara, de una 

forma c ilin d r ica  cuando los p la t illo s  se separan a l máximo toma 

60 una forma bitroñSónica, mientras que su pared e lá stica  se estre­

cha para adaptar su largo a la  nueva forma, tiradas a la  forma 

dilatada que toma la  cámara al acercarse los dos p la t i l lo s , se 

comprueba que la  presión al in ter io r  del producto está mucho 

mejor repartida y que la  salida del líqu ido hacia e l enrejado 

65 ya no esté entorpecida.
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Guando se separan los p la t illo s  entre las fases sucesivas 

de prensado: del producto, e l núcleo hydráulico vuelve a tomar 

siempre sin variación del volumen, su forma alargada in ic ia l ,  

lo  cual favorece la  desagregación de la  torta  formada para la  

fase siguiente de prensado.

otras características resultarán de la  descripción que

sigue.
En e l adjunto dibujo, dado únicamente como ejemplo:

La F ig . 1 es una v is ta  a pequeña escala, en alzado, de 

75 una prensa a la  cual se aplica e l invento.

La F ig . 2 es su v is ta  de extremo.

La F ig . 3 es un corte longitudinal de la  misma a mayor 

escala.

La F ig . 4 es una v is ta  de deta lle  que muestra la  manera

80 de anclar e l to rn illo  en e l bastidor—soporte.

La F ig . 5 es una v is ta  análoga a la  F ig , 3, que muestra 

la  posición que toman los Órganos móviles al f in  de una opera­

ción de prensadura.

La F ig . 6 es un corte , a mayor escala, que muestra e l

85 enlace con e l cubo de uno de ambos p la t i l lo s  móviles de la  con­

tera adyacente de la  cámara que forma e l núcleo hidráulico de

volúmen constante.

La F ig . 7 es una v is ta  parcial en corte longitudinal de 

una variante con parada automática de la  prensa cuando se ha 

90 conseguido c ie r ta  presión en dicha prensa.

Según e l ejemplo de ejecución que se representa en las 

F igs. 1 a 6 , e l invento se aplica a una prensa del tipo cono­

cido que se compone esencialeante de un bastidor formado de un 

marco con dos largueros 1  y dos travesados 2 , sostenido por 

95 los pies 3.
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%En los dos través años A A á i & o ,  merced a dos hierros 

planos 4, un to rn illo  axia l 5 cuyas porciones extremas provis­

tas de los hierros planos están ancladas en un soporte de dos 

piezas 6 y 7, f i ja s  al travesad  2 correspondiente (véanse F igs. 

2, 3 y 4 ). El to rn illo  5, cuyo e je  se confunde con e l eje XX 

horizontal de la  prensa, tiene dos porciones con rosca 5* y 5b 

cuyos f i le t e s  son de sentidos inversos. Pichas porciones se ter­

minan, a c ie r ta  distancia de los hierros planos 4 de anclaje, 

para formar dos espigas c ilin d ricas  8 sobre cada una de las 

cuales puede g ira r  un cubo 9 conectado por c ie r to  número de bra­

zos radiales 10 con una corona 11. Las dos coronas 11 tienen 

dientes externos 1 2 , y forman una especie de linterna o enreja­

do, g ira to r ia  alrededor del e je  XX, en combinación con unas 

tiras longitudinales 13 ligeramente separadas unas de otras pa­

ra aue puedan correr libremente los zumos u otros líquidos que

resultan de-1 ; prensado*- .

Las tiras  13 están sujetas con c ie r to  número de aros 14. 

Además, las dos coronas 11 estén unidas por unas va r illa s  15,

alojadas en e l in te r io r  del enrejado e l  que así queda encajado |
¡

en las coronas que, a dicho e fec to , llevan  una ranura 15. Se 

notará que e l enrejado está provisto de una abertura de re lleno j 
16 (véase F ig . l ) .

El conjunto g ira to r io , constituido por las dos coronas y 

e l enrejado, esté accionado en rotación alrededor del e je  XX, 

alternadamente en un sentido y luego en e l otro, desde un mo­

tor e léc tr ico  17 (F ig . 2) de dos sentidos de rotación y cuyo 

c ircu ito  de alimentación está gobernado por un inversor. El ár­

bol 18 de dicho motor ataca, por medio de una.correa 19 (F ig . 2) 

una polea 20, acuñada en un árbol longitudinal 21. En este árbol 

van acuñados dos piñones 22 (F igs . 1 y 2) que engranan con las
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coronas 1 2  del enrejado.

En e l in ter io r de dicho enrejado, y montados corredizos

en éste merced a las piezas de unión 15, son móviles longitud i­

nalmente dos p la t illo s  transversales 23 añadidos, cada cual, por 

130 soldadura o de otro modo en un manguito 24, so lidario  en rota­

ción y en sus movimientos longitudinales de un cubo 25, aterra­

jado en 26 (F igs , 3 y 6 ) para formar tuerca en la  porción cor­

respondiente 5a o 5b del to rn illo  axial f i j o  5.

Como se comprenderá, según e l sentido de rotación del en- 

135 rejado, asi giran los p la t illo s  y sus tuercas 25 en uno u otro 

sentido en e l to rn il lo ,  lo  que asegura un movimiento en trans- 

la tión  de dichos p la t illo s  bien sea uno hacia e l otro de la  po­

sición  de la  F ig . 3 a la  posición de la  F ig . 5, bien sea un mo­

vimiento en sentido inverso.

EX conjunto descrito anteriormente, de tipo conocido, se 

completa según e l invento de la  siguiente manera. En las dos 

porciones 5a y 5b del to rn illo  van montadas, en forma de dos 

tuercas auxiliares, dos conteras 27 de caucho o materia análoga 

que aprietan elásticamente las partes roscadas del to rn il lo ,  en 

145 e l que forman junta a la  vez que sirven de soportes a un mangui­

to 28. Este manguito 28 de caucho o materia analoga e lástica  

y  deformable es c ilin d r ic o , de sección c ircu la r, cuando está 

alargado, bajo tensión longitudinal (posición representada en 

la  F ig . 2 ). Sus dos extremos se f i ja n  de una manera hermética 

150 en las conteras 27. Con preferencia, y ta l como se representa 

(véase especialmente F ig . 6 ) ,  cada contera l le v a , por e l lado 

del manguito, una base de mayor diámetro que e l resto de la  con­

tera , sujetándose e l manguito más a llá  de dicha base en la  por­

ción c ilin d r ica  de la  contera con una brida de f i ja c ió n  28.

15 5  La porción c ilin d r ica  de cada contera se prolonga más a llá
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de la  porción c ilin d r ica  y por esta porción se introduce y se 

f i j a  dicha contera por ejemplo por vulcanización en e l in ter io r 

de un manguito 29 de metal que se prolonga mas a llá  de la  con­

tera. En la  porción lib re  que no cubre la  contera, dicho mangui- ; 

160 to lle va  c ie rto  número de agujeros 30. Finalmente, e l extremo 

l ib re  del manguito va añadido por ejemplo por soldadura en 31 

(F lg . 6 ) en e l  tubo 24 del cubo del p la t i l lo  23 correspondiente, 

de ta l modo que este tubo y la  contera 27 participan a los movi- 

mientos longitudinales del cubo del p la t i l lo  y , por lo  tanto,

165 de dicho p la t i l lo  a lo  largo del torn illo- 5.

Cuando la  prensa está en la  posición de la  F lg . 3, con los _ 

dos p la t illo s  separados al máximo, e l manguito 28, que esta bajo 

tensión e lá s tica , determina entre las dos conteras 27, alrededor j 

del to rn illo  5 , una cámara anular de sección circu lar que pre- j 
170 senta c ie rto  volúmen (V ). Dicha cámara esta llena de un líqu ido ¡ 

32 que puede ser, a voluntad, agua, o aceite u otro líqu ido de 

la  misma naturaleza que aquel que la  prensa ha de extraer de los ! 

productos que se prensan. j¡

El funcionamiento es e l siguiente. Estando la  máquina en f
J

175 la  posición de reposo que se acaba de precisar, con la  puerta j 

16 (F ig , 1) quitada (o ab ie rta ), se llen a  e l espacio anular com- | 

prendido entre ambos p la t illo s  23 separados, en torno del man­

guito 28, con la  cosecha (uva, manzanas, e tc . )  que se quiere pren-j
i

sar. Luego, colocada en su s it io  la  puerta 16 (o bajada), se po-
I180 ne en marcha e l  motor 17 pqra que e l conjunto del ro to r , consti- [
i-

tuido por e l enrejado, los p la t illo s  23 con sus cubos 24, las 1
I

conteras 27 y e l manguito 28, g ire  con relación  al to rn illo  en | 

e l  sentido de la  flecha £-*- (F ig . 3 ).

Debido a esta rotación y a los sentidos de inclinación de 

185 los f i le t e s  de las porciones 5a y 5b del to rn illo  f i j o  5, los
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cubo* 24 que desempeñen e l p.pel de tuerces se e tcrn lllen  e 1 c 

largo de dlobas porciones aereándose uno de otro y lo  mismo pe­

se, desde luego con los P la t i l lo s  23 que comprimen la  cosecha en­

tre e l lo s ,  mientras que les  conteras 27, unidas a las tuercas 25 

por los tubos 29, participan a la  rotación de dichas tuercas y 
se acarean una de otra a la  misma melosidad que las tuercas.

Hay por consiguiente una disminución de longitud de la  cá­

mara formada por e l manguito 28 y como e l  molúmen (V ] de la  cá­

mara al empatar está lleno del liqu ido 32, .1 acercamiento de

las conteras 27 se traduce por una deformación del manguito 28
«O/ , __  _______

«1 nue toma ñoco a poco la  forma bitroneonlcit .  a  a

en 28a en la  F ig . 5, siendo ta l esta forma que e l largo desarro­

llado disminuye, contrayéndose longitudinalmente dicho manguito 

a la  vez que aumenta de espesor, mientras que e l volúmen in ter­

no formado conserva e l va lor in ic ia l (V ). El manguito queda pués 

lleno de liquido.

Por e l hecho de la  forma bitron&ónica que toma en 28a e l 

cubo hidráulico constituido por e l manguito y su contenido de 

liqu id o , se ve en seguida que la  cosecha, alojada alrededor de 

este núcleo en e l espacio complementario que queda lib re  en el 

enrejado entre ambos p la t i llo s  23, tiene un espesor axial que 

va aumentado desde e l e je  hasta la  p e r ife r ia  del enrejado.

A medida que se aprieta , las partículas de materia pren­

sada se desvían progresivamente hacia e l ex te rio r, mientras que 

e l liqu ido corre en la  dirección indicada por las flechas. Prác­

ticamente, las dos porciones de la  to rta , formadas a una y otra

parte del cubo, entre los dos p la t illo s  23 quedan comprimidas 

entre la  cara transversal del p la t i l lo  23 correspondiente y la  

cara tronáftnioa oblicua del núcleo hidráulico cen tra l, es decir 

en condiciones que son una cosa intermediaria entre e l aprieto

k

|
I
\
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axial realizado en e l tipo de máquinas conocidas con acercamien­

to de los p la t illo s  y e l  aprieto centrífugo rad ial realizado en 

laB máquinas con p la t illo s  f i jo s  y de capacidad expansíble.

Con relación  a dicha capacidad expansible, se observará 

que e l núcleo hydráulico según e l invento es de volumen constan­

te y no es expansible, estrechándose al contrario e l manguito 

28 en e l sentido longitudinal pasando de la  posición de la  F ig .3 

antes de-lr. prensada a a la  de la  F ig , 5 de f in  de compresión.  ̂

En resúmen, gracias a la  disposición tomada por e l núcleo 

hidráulico en esta F ig . 3, se puede exprimir completamente e l 

líqu ido de una manera mucho más rápida y con menor tritu ración  \

del producto prensado e l que con ta l motivo se desagrega menos •
|

que con uno u otro de ambos tipos conocidos de máquinas. En e fe c - ? 

to , con respecto al primer t ip o , la  presión está mucho mejor re- j, 

partida al in ter io r  de las dos porciones de la  torta  comprendi­

das entre e l núcleo hidráulico y los p la t i l lo s ,a  la  vez que se 

da al líqu ido lib ertad  completa de salida hacia la  p e r ife r ia  

donde la  compresión es sensiblemente menor, siendo la  presión 

decreciente del eje a la  p e r ife r ia  lo  cual fa c i l i t a  la  evacúa- {

ción del líqu ido. Por otra parte, con respecto a las máquinas [

de capacidad expansible, se ev ita  la  formación contra las tiras 

del enrejado de una capa de producto comprimido, más o menos ¿j-
impermeable y e l desmenuzamiento de la  torta  es mejor cuando [

I,
disminuye la  compresión lo  que reduce e l tiempo de prensada f

y es un factor importante de desecación. [
f

Cuando e l conjunto móvil llega  a la  posición de la  F ig .5 [

la  que es sensiblemente vina posición lím ite , se in v ierte  e l  sen- ¡ 

tido  de rotación del motor, los p la t illo s  23 se separan por la  f 

acción de sus tuercas 24 y éstas, por sus enlaces 29 con las 

conteras 27, tiran  de dichas conteras que siguen e l movimiento

-  9 -
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Iti F ig . 3. Esta operación, qupara vo lver a la  posición de H fF ig ." 3. Esta operación, que 

corresponde a una disminución de la  compresión de la  torta  hue­

ca formada, permite una desagregación de dicha torta  que ya no 

está sujeta por e l manguito pasando de la  posición 28a a la  28

rec tilín ea  de la  F ig , 3. '

Tan pronto se vuelve a la  posición de la  F ig , 3, se empie­

za otra vez e l movimiento de sentido inverso y así sucesivamen­

te c ie rto  número de veces para lle ga r  a exprimir completamente 

todo e l líquido contenido en e l producto tratado.

naturalmente, este líqu ido corre por entre las tira s  del 

enrejado bien sea para chorrear en e l suelo inclinado que sos­

tiene pura y simplemente e l bastidor 3 lo  que es e l caso general 

bien sea para ser recibido en un recip iente receptor s i ta l re­

cip iente se encuentra debajo del conjunto de la  prensa y le  s ir ­

ve de soporte.
e l

Se notaré que en/transcurso de la  operación de prensado ., 

una parte del líqu ido puede, por los o r if ic io s  30 de los tubos 

29, entrar en contacto inmediato con e l t o rn il lo ,  al n ive l de 

sus porciones con rosca 5& y 5b y lle g a r  a s í, por los fondos 

de las gargantas de los f i l e t e s ,  a l in te r io r  del agujero de las 

tuercas 2 a para sa lir  por los extremos externos de dichos agu­

jeros los que se encuentran así bastante lubrificados por este 

líqu ido sin adición de ningún otro producto lu brifican te .

La F ig , 7 representa una variante en la  que se saca pro­

vecho de la  presencia del líqu ido 32 en e l in te r io r  del mangui­

to 28 para gobernar la  alimentación del motor 17 de acciona­

miento del rotor de la  prensa.

Con este f in ,  en lá  linea 32 de alimentación del motor 

17 se monta, a continuación de un inversor 33 de cualquier tipo 

usual, un interruptor 34 accionjíado en e l sentido de la  abertura

10 -



280

285

290

295

300

305

por un pulsador 3 5 , combinado de la  manera conocida con los  d is­

positivos de graduación no representados que permiten, por un 

esfuerzo dado sobre e l pulsador, de graduar e l instante del de­

sembrague y un nuevo embrague automático cuando la  evacuación de 

los zumos contenidos en la  to rta  ha hecho bajar suficientemente

la  presión ejercida  sobre dicho pulsador.

Según e l invento, e l pulsador 35 tiene apoyo, por su cabe­

za, contra una membrana 36 que constituye una pared deformable 

de una capacidad 37, formada por un bloque 38 añadido en e l cár­

ter 39 del interruptor 34. Dicha capacidad 37 esta conectada 

por medio de una unión 40 con un canal axial 41, practicado en 

e l to rn illo  5 y que viene a parar por un agujero mediano radial 

42 al in te r io r  de la  cámara formada por e l manguito 28.

Como se comprenderá, cuando se acercan los dos p la t illo s  

23 de la  prensa, la  presión ejercida por e l producto que se es­

tá prensando sobre dicho manguito 28 y e l liqu ido que contiene, 

aumenta la  presión de dicho líqu ido y dicha presión se trans­

m ite, sin variación apreciable de volumen, a la  capacidad 37 

donde actúa sobre e l pulsador 35 por mediación de la  membrana 

36. Un manómetro 43 puede i r  conectado con dicha capacidad 37 

para v i j i l a r  la  presión de funcionamiento.

En cuanto la  presión lle g a  a un valor dado, que una vez 

más se puede graduar por medio de los d ispositivos usuales de 

graduación del interruptor 34, dicho interruptor abre e l c i r ­

cuito del motor 17 e interrumpe e l  prensado:* .

Cuando la  presión ha disminuido por la  salida de una par­

te de los zumos de la  to rta , e l c ircu ito  del motor se c ierra  

automáticamente por la  operación inversa del interruptor y e llo  

hasta que se lle g a  a la  presión de desembrague otra vez y así 

sucesivamente.
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Por - .d io  de une inv.rsión  del iuver.or 33, »  P-ovooa 1 . 

inversión del sentido de alimentación del motor ,  la  separación 

de los p la t illo s  y se puede s i es preciso vo lver a comentar 1 . 

operación de prensada • y «U o  tantas veces como sea necesario.

Matural—e n t ., . 1  invento no se Umita de ningún modo a 

las formas de ejecución representadas y descritas, las que tan

solo se indican como ejemplos.
Bote señalarse que eventualmente, en e l espacio destinado

a rec ib ir  e l producto que se quiere prensar, se puede colocar

un d ispositivo  usual de cadenas y aros, destinado a pro

una desmembración de las tortas mós o menos oompact.e obtenida.

al f in  de cada periodo de compresión.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada en Fran­

c ia  e l 16 de Marzo de 1955, bajo .1 n" 687.6S2, se acoge a loe 

beneficios del articu lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Indu stria l.

LOS puntos que como característica de novedad se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de Invención en España

325 por VEINTE años, son los siguientes :

I o.-  prensa del tipo con enrejado horizontal g ira to r io

y p la t i llo s  montados corredizos en dicho enrejado y formando 

tuercas por sus núcleos sobre dos porciones con roscas en sen­

tidos inversos de un to rn il lo  axial f i j o ,  caracterizándose d i- 

330 cha prensa porque entre dichos p la t illo s  y alrededor del tor­

n i l lo ,  ex iste un núcleo hidráulico de volumen constante pero 

deformáble, constituido por una cámara con pared hermética, de 

sección anular transversal que rodea dicho to rn illo  y llena de 

un liqu ido , es decir de un producto flu ido  pero incompresible.

335 2o.-  Prensa según se reiv ind ica  en e l  punto I o , caracte-
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rizada porque la  pared e.tanca de dicha cafara está formada por 

la  combinación de un manguito tubular, de un material defórma­

m e y e lástico  7 por doa conteras de extremidad, en las que se 

f i j a  e l mencionado manguito de un. manera hermátloa, formando 

dichas conteras tuercas hermótioas sobre flloho to rn illo  7 siendo 

so lida ria » en rotación y en sus movimientos long itud ina l., de 

ambos p la t illo s  móvil©s.
3 ».-  prensa según se reiv ind ica  en e l punto 2 °, caracteri­

zada porque las mencionadas conteras enlazan con los cubos que 

forman tuercas de los  p la t illo s  por unos tubos taladrados con 

agujeros que permiten la  lu brificac ión  de las tuercas.

4 0 .- Prensa según se reiv ind ica  en e l punto 1 y en los 

puntos 2 » y 3°, caracterizada porque e l in te r io r  de la  cámara 

de volúmen constante formada por e l manguito e lá s tico  está co­

nectado con una capacidad cerrada por un órgano móvil enlazado 

con un pulsador que acciona un interruptor de mando del c ircu i­

to del motor de accionamiento del enrejado g ira to r io , para abrir 

e l c ircu ito  de alimentación de dicho motor cuando la  presión 

del liquido contenido en la  cámara de volumen constante alcanza 

un valor dado y cerrarlo  cuando aquella vuelve a caer a un

valor más débil predeterminado.

5o._ Prensa según se reiv ind ica  en e l punto I o, caracte­

rizada porque e l líqu ido de que está llena  la  cámara hermética

es agua.
6®.- Prensa según se reiv ind ica  en e l punto I o, caracte­

rizada porque e l liqu ido de que está llena  la  cámara hermética 

es de la  misma naturaleza que e l que se exprime del producto 

prensado.

7 °.- Prensa según se reiv ind ica  en e l  punto 1 °, caracte­

rizada porque e l líqu ido de que está llena la  cámara hermética
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8®.- "PRENSA DE LAGAR PERFECCIONADA", tal y conforme se 

se describe en la  presente Memoria descriptiva y se representa 

en el adjunto dibujo.
La presente Memoria descriptiva consta de catorce páginas 

numeradas y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, catorce de marzo de rail novecientos cincuenta

y seis.
P.A. de Constructions íáeoa-iíetalliques ChaLonnaises,

V.GH, T/EGA
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