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PATENTE DE INVENGCION -~

por VEINTE afios

en Espafla, a favor de D. Eloy ASCASO GARCIA, de na-
cionglidaed espafiola, domiciliado en Zaragoza, ¢/ To-
ledo nz 22, por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN L4 FABRICACION DE PIEZAS HUE-
CAS"

~00000~

LFMORIA DESCRIPTIVA

El invento se relaciona en general, con los pro-
cesos seguidos pars moldear plezas huecas, y mas en
particular para configurar, mediante el correspondien-
te proceso de fundicidn inyectada y/o prensada, cier-
tas pilezas, con preferencis a partir de materiales

plasticos,
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El invento suglere al proplo ééano el empleo
de los medios mecenicos necesarios para su pussta en
préctica, cuyos medios, se representan de manera es-
quematica en la lémina de dibujos que a ests memo-
ria se acompafia,

seglin un detalle de este invento, se estimé
como interssante obtener plezas huecas, siguiendo
un procesn de moldeo en €l qQue se incorpora en lae
cémara un noyo de ceracteristicas especiales que
produce la oquedad o vaciado en el interior de la
pleza cuya obtencidn interesa.

otro detalle del mismo invento prevde la dis-
posieidn de un noyo provisto de una pluralidad de
ranuras radisles, las cuales producen en el interior ‘
de ls pleza obtenida unas nérvaduras o finos tabiques.

que eumenten ‘& resistencia mecenice de le pleza ob-

tenida, |

Otro detalle perfeccionade del propio invento,
incluye unos punzones especiales de desmoldeo que
aseguran la expulsidn automatice de las piezas ob-
tenidss,

Es sabido, gque durante los procesos de moldeo
por fundicidn inyectada y/o prensado de materiales
plésticos, en particular cuando estas presentan
oquedades durante el proceso de fraguado de ls masa
inyectada se producen clertes reacciones que se ifra-
ducen en el material en une deformaciodon de la pie-
za obfenida, siendo ello debide a ls felta de compa-

cidad y buena resistencila mecanica del material,
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Este inconveniente se resuelve satisfacto-
riémente mediante el objeto que constituye el
actual invento, =n el cuasl, se ha previsto la po-
sibilided de proporciocnar un refuerzo de las ple-
zaes moldeasdas cuando estas son huecss, mediante
la adicidn de unas nervaduras o pegusfios tabiques
que radialmente suplen la falts de resistencis en
el materisl gue la oquedad produce,

gonforme antes se indied, la incorporacidn en
al seno de la camara de un noyo con ranuras conve-
nientemente estudiadas, que establecen una solucidn
de continuided con lés propias paredes que forman
el recinto de moldeo asegurando el logro de dichos
tabiques de refuerzo, los cuales permiten contra-
rrestar los esfuerzos de contraccién o alabeo que
se producen en el material durante su freguado.

Para que se comprenda con magyor facllidad las
caracteoristicas de este invento, se acompafia a es-
te memoria uns lémina de dibujos en los que ds for-
ma un tanto esquematica y tan sdlo por via de ejem-
plo se representan los detslles mas caracter{sticos
del invento, al hacer referencla a un posible caso
de realizacidn practica en ei cugl se emplean unoé
disposit{vos especialmente disefladns para el logro
de los fines propuestos, En estos dibujos se em-
plean marcas de referencia semejantes para indicar
partes y piszas de la misma Qque se corresponden en

las distintas vistas representadas, las cuales des-
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pues y finalmente se describen de una manera es~
pecifica en el transcurso de esta memoria y se ex-
ponen de una manera especiffca en las reivindica-
ciones finales,

gn dfchos planos:

Le figura 1%, corresponde a una vists c¢on sec-
cidén por un plano vertical de un molde especial-
mente diseflado para el logro de los fines expues=~
tos.

La figura 2%, es una seccidm horizontal del
propio molde por la lineas 4-B de la figura 1B,

La figura 3%, es una vista en planta inferior
de una pieza obtenida de conformided con las nor-
mas que este Invento recomiends,

comentando simulténeamente estos dibujos, se
hace la aclaracidn de que mediante el ne -1~ se
indica la caras estdtica del molde, slendo -2- la
parte movil., E1l numero -3- seflala las cdmars de mol-
deo correspondiendec a -4- ol noyo incorporade a la
misma, ®l nlnero -5~ indica el conducto de entrada.
del corddn de masa fluidificada gque inunda la céma-
ra para formar le pileze deseada, Los nimeros -6- y
~-7=- indieen unas camaras de refrigeracion que fa-
cultatimgamente pueden disponerse en el seno ds las
caras del molde, El nimero -8- indica una place
porta-noyo que facultativamente puede constituir
la gufa de los punzones de desmoldeo ~12-13~ y =l4-
alojados en el interior de las camaraes =-9-10- y

-1ll~ v permanentemente presionados por los nmuelles
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de presidn -15-16= y =17~ que determinan el retro-
ceso de los punzones dentro de sus alojemlentos,

Los vastagos -18-19- y -20- enfrentados con
los citados punzones -12-13- y -14- determinan el
deémoldeo automatico cuando retrocede el con junto
de placas -8l- y =22~ que organiza a dichos vas-
tagos hastg tanto que el tope -23- alcance su pun~
to maximo de rsetroceso, determinando gue sus extre-
mos -24- tomen contacto con el tope fijo ~-25- qué
inmoviliza &l conjJunto de punzones mientras que la
parte mfvil del molde -2~ prosigue su recorrido,
lo que determina la compresidn de los muelles -15-
~-186- y =17- v consscuentemente la salida de los
punzones -12-13- y =14~ que expulsan la pieza ob~
tenida, lograndose as{ el desmoldeo automatico de
la mismg durante la fase de aperturs del molde,

£l numero -l1- indice la parte fija del molds,
siendov =27~ la plieza o piezas que intégran el noyo
que aparece clrcundado pbr la camara a moldear.
Pueds egpreclarse con faecilidad en las rsnuras -26-
producidas en sentido radial en el noyo, al pene-
trar en la masa los teblgues -29- y facultativamen-
te 1 nervio central ~30-, Dichos tabiques se pro-
longan radimlmente y refuerzan considerablemente
las paredss enfrentadas de la pieza obtenida, ase-
gurando lg posinilidad de contrarrestar los es-
fuerzos de alasbeo que como consscusncila de le oque-
dad ~3l- producidas en dicha pieze pudiesen origi-

narse,
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Se comprénderd féc;lmente que la esencislidad
del invento estriba en la posibilidad de incorpo~
rar en las oquedades del objeto hueeo, ciertas ner-
vaduras o tabiques de refuerzo medlante la incorpo~-
racion en la camars de moldeo de un noyo, sobre el
que previamente se han producide una serie de ra-
nuras convenlentemente distribuldas en csds caso,
siempre teniendo en cuenta las caractaristicas ds
la pieza s obtener, |

Se comprenderd igualmente que el caso repre-
sentado en la fig, 1%, se d4 Unicamente a t{tulo
de ejemplo; slendo evidente que durante la reali-
zacidn préctica del invento podrdn introducirse
infinidad de variaciones Yy por consiguiente asta
descripeion, debs ser'considerada desde un punto
de vista ilustrativo y sin ninguna clase de limi-

taciones,
N O T A

80 decleran como de propisdad y novedad en

Espefia, el contenido de las siguientes

REIVINDICACIONES

1% .- Perfeccionamientos en la fabricacldn de
riezas huecas, segin los cualss, en una sola fase,
se obtlenen piezas huecas con unas nervadurgs inte-
riores de arriostramiento y refusrzo, cuyas nervadu-

ras son obtenidas por la incorporacidn a la cémara
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de obtencidn, de una cresta de reduccion, en cuya
superficie se han efectuado una pluralidad de ra-
nures o canales, en las gque penetra la masa fluf-
da, inundendolass y solidarizandolas, interlomen-
te, con las paredss de la pleze ohtenida;

o2 .- Perfeccionsmientos, segin nota 1%, que
se caracterizan por la incorporacidn al conjunto,
por su parte inferior, de un mecanismo expulsor
de las piezas obtenidas, constituldo por unos
v4stagos alojados, con sus correspondiente husi-
1los de recuperacim, en el cuerpo de la cémara
de obtencién, de manera que estos véstagos, al
ser presionsdos por uno de sus extremos, pene-
tren bruscamente en la misma, produciendo un des-
plazamiento de las plezas constitutivas de la ca-
mara v la expulsidn brusca de le pleza obtenida,

39;- "PERFECCICNAMIENTOS IN LA FABRICACION
DE PIEZAS HUEGAS";

1odo ello tal y como se describe y reivindi-
¢a en la presente memoria que conste de SIETE ho-
jas eseritas a méquina por una sola cara y dibujos
que la ilustren,

Madrid, 14 de Marzo de 1,956

, ag{w g A
RMADO: E. Gonzdlez Vacas




CDELGY ASCASO GARCIA.
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