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por VEINTE años

en España, a favor de D. Eloy ASCASO GARCIA, de na­
cionalidad española, domiciliado en Zaragoza, c/ To­
ledo ns 22, por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS HUE­
CAS"

-00O00-

MBMDRIA DESCRIPTIVA

El invento se relaciona en general, con los pro­
cesos seguidos para moldear piezas huecas, y más en 
particular para configurar, mediante el correspondien­
te proceso de fundición inyectada y/o prensada, cier­
tas piezas, con preferencia a partir de materiales 
plásticos.
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2 2 72 9 dEl invento sugiere al propio tiempo el empleo 
ge los medios mecánicos necesarios para su puesta en 
práctica, cuyos medios, se representan de manera es­
quemática en la lámina de dibujos que a esta memo­
ria se acompaña.

Según un detalle de este invento, se estimó 
como interesante obtener piezas huecas, siguiendo 
un proceso de moldeo en el que se incorpora en la 
cámara un noyo de características especiales que 
produce la oquedad o vaciado en el interior de la 
pieza cuya obtención interesa.

Otro detalle del mismo invento prevea la dis­
posición de un noyo provisto de una pluralidad de 
ranuras radiales, las cuales producen en el interior 
de la pieza obtenida unas nervaduras o finos tabiques 
que aumentan la resistencia mecánica de la pieza ob­
tenida.

Otro detalle perfeccionado del propio invento, 
incluye unos punzones especiales de desmoldeo que 
aseguran la expulsión automática de las piezas ob­
tenidas.

Es sabido, que durante los procesos de moldeo 
por fundición inyectada y/o prensado de materiales 
plásticos, en particular cuando estas presentan 
oquedades durante el proceso de fraguado de la masa 
inyectada se producen ciertas reaccionea que se tra­
ducen en el material en una deformación de la pie­
za obtenida, siendo ello debido a la falta de compa­
cidad y buena resistencia mecánica del material.
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Este inconveniente se resuelve satisfacto­

riamente mediante el objeto que constituye el 
actual invento, en el cual, se ha previsto la po­
sibilidad de proporcionar un refuerzo de las pie­
zas moldeadas euando estas son huecas, mediante 
la adición de unas nervaduras o pequeños tabiques 
que radialmente suplen la falta de resistencia en 
el material que la oquedad produce.

conforme antes se indicó, la incorporación en 
al seno de la cámara de un noyo con ranuras conve­
nientemente estudiadas, que establecen una solución 
de continuidad con las propias paredes que forman 
el recinto de moldeo asegurando el logro de dichos 
tabiques de refuerzo, los cuales permiten contra­
rrestar los esfuerzos de contracción o alabeo que 
se producen en el material durante su fraguado.

Para que se comprenda con mayor facilidad las 
características de este invento, se acompaña a es­
ta memoria una lámina de dibujos en los que de for­
ma un tanto esquemática y tan sólo por vía de ejem­
plo se representan los detalles más característicos 
del invento, al hacer referencia a un posible caso 
de realización práctica en el cual se emplean unos 
dispositivos especialmente diseñados para el logro 
de los fines propuestos. En estos dibujos se em­
plean marcas de referencia semejantes para indicar 
partes y piezas de la misma que se corresponden en 
las distintas vistas representadas, las cuales des-
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pues y finalmente se áesoriben de una manera es­
pecifica en el transcurso de esta memoria y se ex­
ponen de una manera especifica en las reivindica­
ciones finales.

En dichos planos:
La figura 1&, corresponde a una vista con sec­

ción por un plano vertical de un molde especial­
mente diseñado para el logro de los finas expues­
tos.

La figura 2a, es una sección horizontal del 
propio molde por la línea A-B de la figura 1&.

La figura 53, es una vista en planta inferior 
de una pieza obtenida de conformidad con las nor­
mas que este invento recomienda.

uomentando simultáneamente estos dibujos, se 
hace la aclaración de que mediante el ns -1- se 
indica la cara estática del molde, siendo -2- la 
parte móvil. El número -3- señala la cámara de mol­
deo correspondiendo a -4- el noyo incorporado a la 
misma. El número -5- indica el conducto de entrada 
del cordón de masa fluidificada que inunda la cáma­
ra para formar la pieza deseada. Los números -6- y 
-7- indican unas cámaras de refrigeración que fa­
cultativamente pueden disponerse en el seno de las 
caras del molde. El número -8- indica una placa 
porta-noyo que facultativamente puede constituir 
la guía de los punzones de desmoldeo -12-13- y -14- 
alojados en el interior de las cámaras -9-10- y 
-11- y permanentemente presionados por los muelles
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de presión -15-16- y -17- que determinan el retro­
ceso de los punzones dentro de sus alojamientos.

Los vastagos -18-19- y -20- enfrentados con 
los citados punzones -12-13- y -14- determinan el 
desmoldeo automático cuando retroceda al conjunto 
de placas -21- y -22- que organiza a dichos vas­
tagos hasta tanto que el tope -23- alcance su pun­
to máximo de retroceso, determinando que sus extre­
mos -24- tomen contacto con el tope fijo -25- que 
inmoviliza al conjunto de punzones mientras que la 
parte mávil del molde -2- prosigue su recorrido, 
lo que determina la compresión de los muelles -15- 
-16- y -17- y consecuentemente la salida de los 
punzones -12-13- y -14- que expulsan la pieza ob­
tenida, lográndose así el desmoldeo automático de 
la misma durante la fase ¿e apertura del molde.

¿1 número -1- indica la parte fija del molde, 
siendo -27- la pieza o piezas que integran el noyo 
que aparece circundado por la cámara a moldear. 
Puede apreciarse con facilidad en las ranuras -26- 
producídas en sentido radial en el noyo, al pene­
trar en la masa los tabiques -29- y facultativamen­
te el nervio central -30-. Dichos tabiques se pro­
longan radialmenta y refuerzan considerablemente 
las paredes enfrentadas de la pieza obtenida, ase­
gurando la posibilidad de contrarrestar los es­
fuerzos de alabeo que como consecuencia de la oque­
dad -31- producida en dicha pieza pudiesen origi­
narse
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Sa comprenderá fácilmente que la esencialidad 

del invento estriba en la posibilidad de incorpo­
rar en las oquedades del objeto hueco, ciertas ner­
vaduras o tabiques de refuerzo mediante la incorpo­
ración en la camara de moldeo de un noyo, sobre el 
que previamente se han producido una serie de ra­
nuras convenientemente distribuidas en cada caso, 
siempre teniendo en cuenta las características de 
la pieza a obtener.

Se comprenderá igualmente que el caso repre­
sentado en la fig. 1&, se dá únicamente a títhlo 
de ejemplo, siendo evidente que durante la reali­
zación practica del invento podrán introducirse 
infinidad de variaciones y por consiguiente esta 
descripción, debe ser considerada desde un punto
de vista ilustrativo y sin ninguna clase de limi­
taciones.

N O T A

Se declaran como de propiedad y novedad en 
España, el contenido de las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1*.- Perfeccionamientos en la fabricación de 
P^-Ozas huecas, según los cuales, en una sola fase, 
se obtienen piezas huecas con unas nervaduras inte­
riores de arriostramiento y refuerzo, cuyas nervadu­
ras son obtenidas por la incorporación a la cámara
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de obtención, de una cresta de reducción, en cuya 
superficie se han efectuado una pluralidad de ra­
nuras o canales, en las que penetra la masa flui­
da, inundándolas y solidarizándolas, interiormen­
te, con las paredes de la pieza obtenida.

2&.- Perfeccionamientos, según nota 19, que 
se caracterizan por la incorporación al conjunto, 
por su parte inferior, de un mecanismo expulsor 
de las piezas obtenidas, constituido por unos 
vastagos alojados, con sus correspondiente husi­
llos de recuperación, en el cuerpo de la cámara 
de obtención, de manera que estos vastagos, al 
ser presionados por uno de sus extremos, pene­
tren bruscamente en la misma, produciendo un des­
plazamiento de las piezas constitutivas de la ca­
mera y la expulsión brusca de la pieza obtenida.

39.- "PERFECCIONAMIENTOS H? LA FABRICACION 
DE PITEAS HUECAS".

Todo ello tal y como se describe y reivindi­
ca en la presente memoria que conste de SIETE ho­
jas escritas a máquina por una sola cara y dibujos 
que la ilustran.

Madrid, 14 da Marzo de 1.956
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