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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en
EsSPAT A
por DIEZ saflos

a nombre de COGEPA ETABLISSILIENT, entidad constituida con
arreglo & las leyes del Principedo de Liechtenstein, esta-~

blecida en Veduz, Principado de Liechtenstein, por: -~

»METORAS INTRODUCIDAS N LA FABNICACION DE FILTROS,
ESPECTALLIITTE PARA HUMO DI TABACO#

=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0~0=0=0=0=0=0=0=0=0==0=0=0=0-0~0~-

El presente invento se refiere a filtros
para tebascos, especialmente pera cigarrillos, para le
separacidn de couponentes indeseables del humo.

Tales filtros han sido dados a conocer ©
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propuaestos en diversas realizaciones. Lntre otros, tawbidn
los consistentes en mases de espuma de resinas sintéticas
v los de materias fibrosas, con y sin orientacidn prefe-
rente de las fibras.

Como espuma de resinas sinféticas es espé-
cialmente apropiada para tal fin la espuua de rssina de
carbamida y le espuma da resina fenélica, siempre que se
culde de gue sus Tinas burbuj}es sean hechas estallar en
un momento favorable, para que los intersticios estén co-
municados entre si, aumentdndose con ello la superficie,
de modo que el humo & filtrar pusda pasar por el filtroa
Tales filtros se caracterizan especialmente por su gran
economfa, psro posesn, emparo, ciertas deficiencias pro-
vocadas por el material y por el procedimiento, que se
manifiestan en una insuficiente resistencia mecénica,
elasticided vy capacided de vreparacidn, especialmente
una escasa resistencia mee¢dnica de superficie.

Zxisten adeuds filtros de materias Tibro-
sas, entre los cueles Tiguran los jJue estdn dotados de
una tira de materiasl fibroso aerrollada en espiral, o su-
pa3rpusstas en capas formando ueandros. Tales filtros son
conocidos, por ejauplo, empleéndose para ¢llos un olando
pﬁpel rizado, pero tienen un efecto Biltrante insatisfac-
torio. Con el fin de mejorar su accidn separadora, se ha
propuesto ya tembién, el dotar la tira de papel filtran-
te con una capa de algodén en rama, y fabricar a partir de

este combinacién, cuerpos filtrantes de forma en espiral



A

10

15

20

25

227

o de nmeandro. Tales filtros tienen efectivamente un nejor
efecto separador.

Frente a ésto, el filtro de tabacos, espe-
cielmente filtro para cigarrillos, de acuerdo con el pre-
sente invento, se compone de una combinacién de ambas
clases de filtros, es decir, de espume de resinas sinté-
ticas y materias fibrosas, pudiendo conseguirse resulta-
dos sorprendentes, tanto en cuanto a un efectofiejorado
de separacidn, como tambidén con respacto a las propieda-

des mecdnicas deseadas.

El invento serd descrito & continuacidn
con mds detalles en algunos sjemplos de realizacién, a
base de las figures 1l & 4. In ellas representan:

Las fig. 1 y 2, sendas vistas frontales
de un filtro cn forme de msandro y otro en espiral, de
acuerdo con el presente invento, a escals sumenteda;
las figs. 3 y 4, sendos ejemplos de realizacidn de una
tire de tres capas y otra de dos capas, de acuerdo con
gl 1iuventoe.

De acuerdo con un primer ejemplo de reali-
zacidn para el filtro sesdn el invento, é€ste se confec-
ciona de modo gue una masa de espuma de resina sintéti-
ca, de poros finos, se m3zcla con una materia fibrosa o
varias clases de materias fibrosas, forméndose a partir
de esta rezcla el correspondisnte cusrpo filtrsnte. Como
es natural, se puede, & la inversa, agroegar tambidén la

masa de espuna de resinas sintéticas a las materias fi-
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Como nateris fibrosa se pueden emplear

brosas.

materias orzénicas uaturales y maeterias inorgénices ne-
turales, ademds de las preparadas con materias sintéticas,
preferentemente Ifibras de celulosa.

De acuerdo con el invento se pueden uti -
lizar todas las masas de espunas de resinas sintéticas,
que tengen aptitudes para fines de filtracidn. Ahora bien,
hasta aghora se ha comprobado, que eg especlalmente venta-
joso el empleo de resinas carbamfdicas y fendlicas.

Gracias a la adicidn, de acuerdo con el
invento, de wmaterias fibrosas a las masas de espumas sin-
{dticas, se puede mejorsar sustancialmente su resistenciea
mecdnica y su elasticidad. Tambidn se pueden fabricar es-
tos filtros econdmica. ente en forma por ejeumplo de fil-
trog puros de .apel rizado o de filtros de papel rizado
con aplicacidn de algoadn en rama.

De la adicidn de materias fibrosas a la
masa de espuwia, resulte ademds una considerable simpli-~
ficacidn de la fabricacidn, debido a que la masa fil-
trante pusde cortarse mds exactamente, ya que no esca-
pa tanto al cuchillo cortante, como es el caso de tra-
tarse de una masa homogzénea de espuma sintética.

Ademds se oliminan gracias a la asdicidn
de las materias {ibrosas, las finas partfculas de polvo
que se producen en la mecanizacidn, sobre todo, durante

el corte.
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Debido a la presencia de delefinad

as na-
terias fibrosas o mezclas de tales materias, se consigus
un efecto absorbente, que es cousiderable frente al efec-
to Unicamente adherente superficialmente de la masa de
espuma de resina sintética. Con ello resulta posible
eumentar la capacidad receptiva del filtro.

En el caso de que tales filtrantes, hechos
de una mezcla de espuna de resine sintdtica y materias
fibrosas, después de dérselas la forma de cusrpo filtran-
tes, tengan que ser sémetidos a otro traetamiento, resulta
casl siempre favorable, dar a la masa, lo més homogénea
posible, de acuerdo con un segundo ejemplo de realizacidén
del invento, rforma de delgeda tirs de meterial filtrénte,
a manera de cinta, y a partir de ello, fabricar, mediante
arrollado espiral o superposicidn en capas en forma de
meandro, el deseadc cuerpo filtrante.

Al emplearse una tirs de material filtran-
te de una caps, hecha de una mezcla lo més homogénea po-
sible de espuna de resina sintdtica y de materias fibro-
sas, se puede adaptar la proporcidn de ambos componentes
a las condiciones de cada casoj especialmente en cuanin
a resistencia mecédnica. Al mismo tiempo se puede agregar
a la masa de espume de resina sintdtica una materia fibro-
sa de Tibras relativemente cortas, o bien se aiiade una
espuma de resina sintétice a una materia fibrosa de fi-
bras largas en comparacidén con el ancho de tira de mate-

N n rd
rial previsto. También resulta posible una combirma cidn
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de espuma de resina sintética y meterias fibrosas de fi-
bres largas y cortas, la cusl ofrece ventajaé en cuanto
a resistencis mecdnica y efecto filtrante.

De acuerdo con un tercer ejemplo de resll-
zacidn del invento, empero, puede la tira de material fil-
trante ser también de dos o de més capes, estando siempre
adyacente capas de espuma de resina sintética y de mate-
rias fibroses. En las fig. 1 a 4 han sido representados
cuerpos filtrantes y tiras de material de este tipo, en
reproduccidn esquemética.

El tepdn filtrante pare cigearrillos repre-
sentado en la fig. 1 como ejemplo de realizacidn, tiene
en realidad un didmetro de tan solo alrededor de 8 mm. ¥y
consliste en une tire portadore 1, hecha de materias fi-
brosas, y gue estd provista por ambas cesras de ssndas ca-
pas 2 y 3 de-espuma de resins sintétice. Zsts tira de nma-
terial filtrgnte, de tres capas, se superpone & manera de
meandro, se envuelve con una tirae de cublerta 4, y en tal
estado se le da forma de tepdn filtrante, el cuel puede
seguir siendo eslaborado mecénicamente.

Otra forma usual de construccidén de tales
tapones filtrantes para cigarrillos, puede verse en la
fig. £, para lo cual una tira portadorg 1 de materias
fibroses se dota por una de sus caras con una capa 2 de
espume de resina sintética, y se arrolla en espiral. En
este caso, si as{ se desea, se puede prescindir teambidn

de una tira de cublerta especial.
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A las formas de construccidn de tapones fil-
trantes representadas en las fig. 1 y &, hechos de una tira
de material filirante compuesta de tres o alternativamente
dos capas de materias fibrosas y espuma de resina sintética,
se pueden fabricar también de menera correspondiente a par-
tir de una %tira de meterial de una capa, consistente de una
mezcla homogénea de espuma de resina sintética y materias
fibrosase.

7 La espuna de resina sintética que se emplea
-por ejemplo una espuma fina de resina de carbsmida u

otras aminoplastas - tiene que tener intersticios que se
comuniquen al menos parcislmente entre si. Las capéas de
nateries fibroses, por otra parte, tienen que tener es-
tructura esponjose y ser lo mds permeables posibles para
los geses, as{ como poseer una buena capacidad absorbente.
Zstas diversas condiciones pueden ser observadas nds fé-
cilmente en la fabricacidn de tiras de material filtran-

te relativamente delgades de una y de varias capas, combi-
nadas de ambas materias, que en los cuerpos Tiltrantes con-
sistentes en una mezcla honogénea de tales materias. Tal es
especialuente el caso para una slaboracidn mecénica en se-
rie, tal como se requiere pare los tapones filtrantes para
cigarrillos, siendo ello una ventajs sustanciay de este ti-
po de construccidn de filtros.

Le fig. 3 muestra un ejemplo de realizacidn
de una tire de materiasl de tres capass, en la gque una tira

ortadora 1, heche de wmaterias fivrosas, estd provista par
b p
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ca, 2 & alternativamcnte 3. Las caras de espuma 2, 3 de
ambas caras, estén adheridas a la tira nortadora 1, para
lo cuel se ha previsto por ejs=wplo un sglutinante apre-
piado sobre la tira portedora 1, antes de aplicarse las
capas de espuma &, 3 sobre ella. Como aglutinante se pue-
de espolvorear también un polvo termoplédstico sobre la
tire portadora 1 y/o sobre las correspondientes caras de
las capas de cspune 2 y 3, preparadas en forma de cintas,
después de lo cual se sormeten conjuntamente las tres tiras
1, 2 y 3 superpuestas, a un tratamiento térmico comin, el
cual ablanda el polve y lo hace pegajoso.

la tira portasdora 1, consistente :n fibras
de origen natural o sintético, por ejsmplo celulosa, fi-
bras de alsoddn en rams, o bien sn un material similar al
papel, puede estar formada por “ibras, gque transgurrean
transversalmente al sentido longitudinal de la tira, o
bien también paralelas al mismo. La longitud de las fibras
debiera ser por téruino medio en las tiras portadoras de
fibras transversales, correspondiente sl ancho de la tira.
In un sentido de las fibras aproximaedamente paralelo al
sentido longitudinal de la tira portadors, se pueden em-
plear tembidn con ventaja materias fibrosas de fibras
largas. La tira soporte 1 puede formar una tira relaeti-
vamente sdlida, por ejernplo de papel rizado, o bien ser

un velldn blando de las fibras citadase.
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Es ye conocldo, el perforar tales tiras
portadores de materias fibroseas rsalizadas en una o varias
cepas (solicitud de patente suize Nro.95.066, P. A. Miller).
lo cual proporciona una mejora del efecto filtrante. ﬁsto
puede llevarse & cabo ventajosamente tanbién en una tira
portadora 1 de acuerdo con la fig. 3, antes de aplicarse
les capas 2 y 3 de espuma de resina sintética, o bien en
tiras portadoras de nds capas, una vez aplicadas las capas.
Como es natural, se puede realizer una tira de material
filtrente segin la fig. 3, también de dos capas, o bden
tembidn de custro y més cepas, caso de asf{ desearse. En
tales casos, empero, ha de estar adosada siempre una capa
de mateorias fibrosas a una capa de espuma de resina sinté-
tica.

In la fig. 4 puede verse otro ejemplo de
realizacidn de una tira de material filtrante de dos ca-
pas. Aquf sa he aplicado sobre una cinta 5 de espuma de
resina sintética, relativamente fuerte, en ralidad de ti-
ra portaedora, una capa & de material fibroso, por ejeumplo
con une orientacidn de las fibras transversal s la direc-
c¢idn lonsitudinal de la tirs portadora. Emplédndose mate-
rias fibrosas de fibras cortas en relacidn sl ancho de
la tirs portadora &, se pueda aplicar la capu & por ejem-
plo a pistola, para lo cual se mezcla con las fibras un
azlutinante fluido, o bien se prevé sobre la superficie
de la tira portadora 5, una capa de tal aglutinante.

Tretdndose de largos mayores de fibras, de hasta igual
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ancho que la tire portadora 5, se pueden colocar también
las fibras sobre una capa de aglufinante sobre la tira
portadora 5, o bien aplicarse de otro modo. Las fibras
pueden, naturalménte, estar también orisntadas en el sen-
tido longitudinal de la tira portedora, teniendo entonces
cualquiser longitud deseable. JIgualmente se puede pegar

sobre la capa de espuma de resina sintética un velldn de

fibras.

La capa de waterias fibrosas puede también
en este caso consistir en fibras de origen natural o sin-
tético, por ejemplo de celulosa o de algdddn.

Caso de as{ desearse, se puede confeccionar
tembidn une tira de material filtrante segin la fig. 4, de
tres, cuatro y uds capas,‘estando siempre una capa de es-
puma de resina sintéticaedosada a una capa de materias
fibrosas. Igualmente resulta posible una perforacidn de
alsunas o de todas las capas de una de tales tiras de ma-

terial filtrante.

Los puntos de invencidn propia, no nueva,

pero no establecida, practicads ni divulgada en Espaila,

- 10 -
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que se presentan para jue sean objeto de esta Patente de
Introduccidn, por DIi afios, son los siguientes:

12.~- Mejoras introducidas en la fabricacidn
de filtros, especialmente para humo e tabaco, caracteriza-—
das8 por consistir en una masa de poros finos de espuma de
resina sintética, con materias fibrosas.

2%,- Mejoras de acuerdo con la reivindica-
cidn 1, caracterizadas porque la masa de espuma de resina
sintética consiste en resine carbamfdica o fendlica.

3%,~- Mejoras de escuerdo con la reivindi-
cacidn 1, ceracterizadas porque las materias fib:rosas se
componen de fibras naturales o sintéticas, orgénicas (=}
inorgdnicas, o bien también de i.ezclas de éstas.

49,~- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 1, consistentes en una tira de material filtrante
errollada en espiral o formada por capss superpuestas en
forma de meandro, caracterizadaes por una tira de material
filtrante heche de una combinacién de materias fibrosas
con espuma de resina sintética provista de intersticios
comunicantes entre si al menos parcialmente.,

52,- Mejoras de acuerdo con la reivindica-
cidn 4, caracterizaedas por una tira de material Tfiltrante
en si aproximademente homogénea, que consiste en una mez-

cla de una masa de espuma de resina sintética y materias

fibrosas.

62,- Llejoras de acuerdo con la reivin-

- 11 -
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dicacidn 5, caracterizadas por cwateriass fibrosas con fi-
bras cortas en relacidn al ancho de la tira.

7°.~ Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 5, caracterizadas por raterias fibrosas de largo
de Tibra correspondiente al ancho de la tira.

8%.- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn T, caracterizadas por materias fibroses con fi-
bras largss en comparacidn con el encho de la tirae 1

9%,~- Llicjoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 4, caracterizadas por una tira de material fil-
trante de al menos dos capeas, en la que siermpre una capa de
material fibrosa estéd adosada a una caps de espuma de re-
sina sintética, estando adheridas las capas entre si.

102,~ lejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 9, caracterizadas por un aglutinante entre las ca-

pas adheridas cntre si.

11°,- Mejoras de acuerdo con la reivindi-

cacidn 10, caracterizadas por uhb aglutinante termopléds-

tico, que a la tenperatura de su empleo es sdélidoy mien-

tras que a una temperatura mds elevada, es blando y pega~-

Joso.

182,~- Mejoras de acuerde con la reivindi-
cacidn 9, caracterizadas por une tira de materia fibrosa

como tira portadorasa y por una capa de espuma de resina
sintética al menos adherida & une de sus caras.

132,~ HMejoras de acuerdo con la reivindi-

cacidn 12 , caracterizadas porquc & la tira portadora

- 12 -
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estén adheridas por smbas caras sendas capas de espums
de resina sintética.

149,~ MeJorss de acuerdo con la reivindi-
cacidn 12, caracterizadas por una tira portadore, cuya
longitud de fibras media es al menos aproximedemente igual

al ancho de la tira.

158%,~ Mejorss de acuerdo con la reivindi-
cacidn 14, caracterizadas por fibras que en su promedio
transcurren transverselmente con relacidén a la direccidn
longitudinal de la tira portadorae.

16°.~ Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 14, caracterizades por fibrés qQue en su prouwedio
transcurren paralelamente a la direccidn longitudinal de
la tira portadora.

17%«- Mejorams de acusrdo con la reivindi-
cacién 12, caracterizadas por une tira portadora de mate-
rias fTibrosas natureales.

182,- lejoras de acuerdo con la reivihdi-

cacidn 17, caracterizadas por una tira poftadora de fibras

de celulosa.

19¢%,~- Mejoras de acusrdo con la reivindi-
cacidn 17, caracterizades por una tira portedora de fibras

de algoddn.

20%.~ Mejoras de acuerdo con la reivindica-
cidn 17, caracterizades por una tira portadora de una mate—

ria similar al papel.

- 13 -
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219,~ ejoras de acuerdo con la reivindi-
cacién 12, caracterizadas por una tira portadora de mate~
rias fibrosas sintéticas.

22%,~ Mejoras de acuerde con la reivindi-
cacidn 18, caracterizadas por un velldn de materia fibro-
sa a manera de gasa en calided de tire portadora.

832,- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 12, caracterizadas por una perforacidn de la tira
portadora.

24°%,- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 9, caracterizedas por una tire de espuma de resina
sintética como tira portadora, y por una capa de material
fibroso adhercrte al menos a una de sus capas,

£52,- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 24, ceracterizadas porque a ambas caras de la ti-
ra portadora estd adherida una ceps de materia fibro-
sa,

262,~ Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 84, caracterizadas por una capa de materia fibro-
sa de fibras cortas en relacidén sl ancho de la tira porta-
dora.

287%.,- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 86, caracterizadas por una capa de materia fibrosa
eaplicada a pistola Juntc con un aglutinante.

28%,- llejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 24, caracterizades por una capa de materia fibro-

sa, cuyo largo medio de fibras es al menos aproximadamen-
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te iguel al ancho de la tira.

202,~- Mojoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 28, caracterizadas por fibras que en su promedie
transcﬁrren transversalmente con relacidn el sentido lon-
gitudinal de la tira portadora.

302%.,- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 28, caracterizasdas por fibras gue en su promedio
transcurren paraleclas al sentido longitudinal de la tira
portadora,

3l - Iliejoras de acuerdo con la reivindica-
cidn 24, caracterizadas por una capa de materls fibrosa
hecha de meterias fibrosas naturales.

' 8292,- Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 31, caracterizadas por una Eapa de nmateria fibrosa
hecha de fibras de celulosa.

33%,~ Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 31, caracterizadas por una cape de materia fibrosa
hecha de ribras ée algoddn.

34°.~ Mejoras de acuerdo con la reivindi-
cacidn 24, caracterizadas por una cape de nateria fibrosa
hecha de materias fibrosas sintdticas.

35%,~- WMejoras introducidas en le fabrica-
cidn de filtros, especiaslmente para humo de tabaco.

Tal y cono se ha descrito en la Liemorias que
antecede, representado en el dibujo que se acompsaila y con

los fines que se han especiiicado.
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Ista Memoria consta de guince hojas y la

presente, escritas a wdquine por una sola cara.

&

Madrid, &4

P.

If.
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