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PATERTE DE IXNVENCIOYN

por "UNA MAQUINA VERTICAL PARA LA TALLA DE MADERA CON CONI-
CIDAD", a favor de Don Joaguin VILELLA ORRIOLS, de naciona-

11dad espsficla, residente en Tona (Barcelona), o/Travesis.
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HEMORIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud tiene por objeto gﬁrantizar el
derecho de fabricacién y explotacién en exclusiva, para Es-
pafia, de una méquina consistente en un tormo vertiocal para
la talla de madera.

Lea méquina tiene como base, poder realizar con ells
el trabajo de elaboracién de tapes para envases, afectas,
con entera precisién y exactitud, de bordes periféricos ta-
llados con la superficie cénica.

Esta médquina presenta la caracterfstica de ser la pri-
mere que realiza la funcién del trabajo de corte mediante he-~
rramientas dotadas de movimiente circular, siemdo la pileza
que se trabaja la gue permanece estética bajo la accién de
prensa originadn en la propia méquina,

su péiticularidad més destacada, es la de verificar su-
cesiva y paralelamente, la doble labor de la fi jacién y prem-
gsado de la tapa de madera en bruto, y el tallado cirscular de

sug bordes, mediante una ocufdruple ocuchilla que, girando al-
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rededor de un eje comdn, ssegura la produccidén en serie de
tdpas. cuya medids y pureza de lfnea de corte se mantengsa
oon la constancia de presisién propia de la funcién de cie-
Tre que deben realizZar y que no admite errores ni del orden
de déoimas de milfmetro.

BEn el planc que se adjunta, se aonsigna la represen-
taocién de un caso de realizacién préotica de la méquina, da-
do a titulo de e jemplo, sobre el que referirse en la siguien-
te desaripeién,

En la Fig; 1, se dibuja la méAguina vista en &lzado la-

teral, secoionada por su plano medio. La Fig. 2, muestra el

~ meo’nismo complementario del sistema de freno., En la Fig. 3,

ge presenta el mismo mecanismo visto en planta superior. Y
lanta de la

la Fig. 4, ocorresponde a la/EEEETIIEIS“Eb trabajo y volante

porta-ouohillas.

Siguiendo los disefios, vemos que la mdquina tieme un
ejoe principal -l-, que trabaja verticalmente, girando libre
en el interior de un eilindro -2-, colocado en el interior
de una carcasa -3-~, localizads y sostenida por un soporte
a modo de trfpode -4-, gue la fija a la altura adecuada so-
bre 61 nivel de la mesa de trabajo -5-, que descansa gobre
une bencada inferior -6-. Este eje =-1-, realiza dos traba-
jos: el de 1la labor de prensado en su movimiento vertical,
¥y el de arrastre de las herramientas de eorte en su movi-
miento de giro; Pare el primaro, finel 1%a su extremo supe-
rior, en un volante horizontal -7-, y su extremo inferior
en una platina -8-, portadora por atornillamiento, del dis-
co de madera que actda como prensa sobre las tapas. Para el
segundo, se enshaveta a un casquille cilfndrice o camisa

-9~ que, calado en el interior del cil$mdre -2., mediante
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cojinetes de boles, presenta inferiormente el montante -10-,
del que se solidariza el volante -11-, portaherramientas. El
movimiento de rotacién de este volante portador de les he-
rramientes de sorte, se genera en & motor -12-, que traba-
ja en posicién vertical respecto a su eje, y por transmi-
sién de gorrea mueve la polea'-lz-. que gira losa respecto
&l eje, encima precisamsnte del cilindro -2-, pero arras-
trando, por su enchavetado, &l sasguillo -9-,

El movimiento de rotacién del volante -7-, se origina
en un pequefic motor auxiliar -14-, instalado en un montante
guperior -15-, cuyos dos bragos de soporte msntienen hori-
zontalmente, & modo de puente sobre dich® volante, un eje
gecundario -16-, que 86 iniocia por una rueds dentads -17-,
en conexién con el pififn -18-, del eje del motor, y es por-
tador de las ruedas de friceién -19 y 20-, fijas al mismo,
seperadas por una distancia algo meyor que la longitud del
didmetro del volante -7-, final 1zando &icho eje secundario

en un manguito fijador -21-, en el que geé enclava la horgui-

lla terminal de una pslamca -22-, que @8 el elemento dé& man-

do manusl, y se apoye en el punto fijo -23-, que establece
el brazo complementario del soporte -1b-,

El volante superior -7-, en su borde periférioc, pre-
senta su pared recubierta por une banda de scuero o ferodo

=7'«, destinada a efectuar la friccidén que origina su movi-

miento de giro, contra la banda periférica de la oara inter-

na -24-, de las dos ruedas de friceidén -19 y 20-, insertas

en el puente o eje secundario -l6-, Dicho volante va eguipa-

do con un freno automético (Fig, 2) destinado a facilitar el
paro y ls inversidén de sentido de giro. consistente en un

tope 4e caucho -25-, solidario de un véstago -26-, que tiene
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libertad de movimiento deslizante en 1la gufa del montante
=16-, Su movimiento de presién sscendente para el frenado,
viens determinado por la brida que lo enlaza con la pslanca
~27- que, & modo de puente extendiéndose por encima del vo=-
lante, llega s fijar su punto de asentamiento en el vértice
superior del soporte -28-, erigido sobre el montante superior
-16-, y ejeroiendo su funciéy mediante un peguefio rodillo
-29-, agcionado por el tirante -30, en dépendenoia del meoca-
nismo o paslanoca de mando.

El funcionamiento de este torno es el siguiente: sobre
la mesa de trabajo -5-, gque es ocorredera a lo largo de las
gufas -31- (Eig; 4), se instala la tapa -32-, encajando su
nervio oentral en la hendidura que a tal efecto presenta la
corredera -8-~, y puestos en marcha los motores por medio de
la manivela de la palance ~22-, se aproxime l& platina -20-,
hasta que toma contaeto con el ferodo -7'-, del volante -7-,
imprimiéndole el movimientc de giro que hase descender al
eje -1-, efectuando el prensadc de la madera que se trabaja
~32-, entre la platina -8~ y el tablero -b-,

Cuando los elementos de prensado han efecstuado todo su
resorridoc de descenso, se abandona la presién de la manivela
-22~ y ed dispositivo de freno -25-, paraliza completamente
el volante -7-, entrando en aecién, en dicho momento, el apa-
rato de corte qne'gir: con independencia del eje central.
Mediante la palanca reguladora de avance -33-, ouyo pifién de
base alojado en una sazoleta de la carcasa -3-, se articula
a la oremallera -34- de la pered del cilindro -2-, se produ-
ce el descenso del porta-dtiles -10-,euyo volante -ll-, es
portador en sus radios, de las matrices correderas en las que

se soportan las cuchillag -35-, ejecutoras del oorte cireu-
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lar que deja la tapa afects de la conicidad andloga a la in-
elinacién que presentan las cuchillas, segin puede spreciar-
se en la Fig;‘l;

21 elevar la herramienta, se inioia la elevacién tam-
bién del elemento prensor, pare lo cual se desplaza por me-
dio de la manivela -22-, la rueda opuesta -19- (tal ecomo in-
dica la posicidén en linea de trazos, Fig. 3), haste conestar
al volante el giro en gentido opuesto o de descenso. opera-
cién que fineliza automédticamente cuesndo he elcanzado la se-
paracién necesaria, sin llegar nunca al nivel del eje auxi-
liar -16-, lo que representaria un roee perjudicial, que se
prevée medisnte el puente de palancas del dispositivo de
freno -5-; Produoido el paro, se inicia &l cielo siguiente
después de canjeada la tapa ya cortada, por la siguiente sin
sortar, operasidén que, segin las caracterfsticas de la co-
rredera de la banocada y de la plancha portadora, podré efec-
tuarse en combinacién con una ointa sin fin el imentadora,
en le gue el impulso de la tapa renovaia, expulse por el la-
do opuesto, la tapa ya torneads.

Dentro de la presente invencidén, serdn variebles los ma-
teriales empleados en la fabricacién de las diversas piezas }
de la méquina desacrita eomo ejemplo no limitative, y serdn
también variebles sus piezas sccesorias, la forma de trans-
misién de la fuerza motriz y, en general, todo cusnto no al-
tere ni modifique, la esencialidad del movimiento de refe-

rencia.
- NOTA =
Se reivindica eomo objeto de esta patente:

1¢2,~ Una mfquina vertisal pare la talla de madera con
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conlcidad, destinade a la produccién del eorte preciso y
océnioo dei borde oirculaxr de las tapas para barricas y enva=-
ses de madera, caracterizado por realizar, conjuntamente por
medio de un eje comén y utillajes coneéntricos, la doble la-
bor de premsa y corte de la pieza elaborada.

22 ,« La propia mdquina vertical para la talla de made-
ra oonioonicidad, de la reivindicacidén anterior, gue se ca-
racteriza por estar constituida por un cuerpo central c¢ilin-
drioco portador de las herramientas de ocorte distribuidas en
un volante inferior, estando afecto del movimiento de rota-
0ién axial gue recibe por uma polea embragable por chavete-
ro en su extremo superior, y del movimiente deslizante ver-
tical de aprogkimecién al plano horizontal de trabajo, me-
diante una oremallera marginal que est{ en dependencia de

un pifién dentado y su correspondiente palanca de mano exis-

‘temte oen la carcasa envolvente de diche csuerpo central, mon-

tada en el soporte medio gque se asienta sobre la bancada ge-
neral de la méquina.

32,- La propia méquina de las reivindicaciones anterio-
res, que se caracteriza por poseer un eje principal , verti-

ocal que, calado con libertad de movimiento y guiado por co-

jinetes de bolés en al espacio interior del cilindro nombrado

en la reivindicacién 28, produce el movimiento de descenso

de la platina prenscra de la tapa o pileza que se elabora,

finelizando dicho eje superiormente, en una zona roscable

al montante superior del soporte medio, y solidarizado con

un volante horizontal del que recibe el movimiento de gireo.
4¢ ,- La propia méquina de las reivindicacionss anterio-

res, qﬁe se carasteriza por la existenoia de un dispositive

complementario, para el aceionsmiento del volante del eje,
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consistente en un e je seoundario, horizontal, afecto de mo-~
vimiento de giro propioc independiente de la fuerza motris

de la méquina, el ousl es portador de dos platinas parale-
las entre sf, situadas una a ocads lado de los bordes del vo-
lante y a corts distancia de su perimetro, sobre el que ac-
tdan por friecién, en sentido opuesto y sliternamente para
producir gu movimiento de descenso o asoenso, por la inter-
venocién & voluntad, de una palanca de mano que desplaza 6l
eje en un sentido u en otro, contando con un punto fijo de

apoyo o brazo soporte, que es sollidarioc del montante supe-

~rior,

52.- La propia méquina de las reivindéicaciones anterio-
res, que se oaracterisa por la superfieis del borde del vo-
lante queentzd en sontacto con las mérgenes circulares de
lag citadas platinas, se halla dotada de una cublerta auxi-
liar de‘cuero olferpdo, que faocilita la cohesién o arrastre;
contando al propiq tliempo con un elemento de freno sonsisten-
te en un topekmacizo de oaucho, montédo sobre un vdatago‘ver-
tivalvinserto en el montante, que actda por presién asscenden-
te ocontra la pared del volante. _

69;- La propia méquina de las reivindicaciones anterio-
res, ograoferizada por presentar en la mesa de trabajo hori-
sontal, una platina de madera corredera sobre unes carrile-~
ras laterales, y dotada de la entalladurs central en donde ge :
encaja el nervio medio de oada tapa;

72.~ UNA MAQUINA VERTICAL PARA LA TALLA DE MADERA CON
CONICIDAD, -
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ESCALA VAR/ABLE.
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