“

9272861

PATENTE DE INVENGION

CASE 20-X
MEMORIA DESCRIPTIVA

8 obre F
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Este invento se reflere & cubiertes neumfétices y,
més especisimente, & wn método y & un &pareto perfeccionados
pare moldearlas y curarlas o vulcanigerles mediante el
empleo de un fluido interior smetido & pres:l.&;.

6o les ocublertes neuméticas se moldesn y vulcenizen
convencicnalmente mediente el uso de wms "vejiga” inflada
que dilete la bende &e rodadure de la cubierte radialmente
hecie el exterior, & la vez que los talones de la cublerta
se impulsen necénicemente uno hacie otro y las fuerzas

10. combinedss hacen que la cubierts adopte 1le forma +toroidel
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necesaria... Lea misme vejige que moldea la cublerta se emples
tambien como medio pare trensmitir calor y presibén desde
el interior pare le temminaeién del moldeo y 12 operecifén
de vulcanizaciéncs Estes vedigas que pueden presentar la forma
de un tubo de paredes resistentes, smnflogo & las cédmares
actualmente empleadas con las cublertes, o que pueden ser _
del tipo de un manguito cilindrico tml como se usa corrict=
temente en ‘la.s prensas automfticas de vulcanizeciém, son de
uso costoso. Su coste iniciel es elevedo, durem poco y su
enpleo implica meno de obra adic:lonal". “ )

Este invento evite 1 necesidad de emplear
tales vedigas, fMcilitando un aparsto y un método pars
moldear y curar o vulcenizar las cublertes aplicendo
fluidos & predi én directamente &l interdior de l=s mismasl.
En el apareto, le cublerte actéa por tanto como depébsito
de fluido, encerrendo el fluido :Lntermo‘. El apereto es
sencillo, de funcionamiento seguro y' se obtienen importentes
ahoryos en el coste de las cublertas.

Consiguientemente, wm objeto de este invento es
proporcioner un epareto y medios para aplicai- fluido

' interno, comprimido, dircctemente & la saperficle interior

de wa cubierte, pare moldear y vulcanigar éste,

Un objeto més especifico es faciliter medios
gue coopersn con los telones de 12 cubierte ¥y con el molde
de 1a misme, por cuyo método la cublerta camstituye un
depbsito cerredo pare confiner fluidos comprimidos, pare
moldear, conformer y vulcanizar una cub:l.erta.’.

Otros objetos son proporcionar medios pars
controlar la posicién de los telones de una cubierts,

mientras éstea se moldea por el usc de presién interna
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eplicada directemente al interior de la cubierte, y faciliter
medios positivos pars el moldeo de los talones de uma cubierte
durante la mencionade operecién de vulcanizecién.

Estos y otros objetos y ventajes resultarén més evi-
45, dentes por la descripcién siguiente de unm forms preferide de
este invento,con 'referenc:l.a. a los dibujos edjuntos,en los ques
Ia fig. 1 es un alzedo leterel,parte en corte, de
una prénsa. pars, el moldeo de cublexrtes, con este invento
acmplado- 12 cubierte se representa en posicién precisa.mente
50, al empezar la operacién de moldeo y vulcenizacién.
Ies figuras 2 & 9 son vistes esquemétices repre-
sentetivas de las distintes etapas del moldeo y vulcanizacién
o curedo de una cublerta ,empezendo con la posicién de ume Cue
‘ bierta en bruto en el molde de la :f:‘ié. 2 y terminendo con la
65, retirada de una qubierba terminade, en le figura 9‘.
_ La fig. 10 es une vista fragmentarie,e mayor
escealn, que‘ muestre el moldeo del telbén de wna cubierte.
Este invento se describe en relzcién con la cmme-
formacién y vulcenizecién de uns cublerte sin cémare,indi-
60.. cade en general en 10, provista de la parte corriente de
banda de rodedure 11, paredes laterales 12 yAls ¥y talones
12 y 15‘. Ia cubicrta 10 tiene ademds wn revestimiento,prdc-
ticemente impsrmeable al aire, indicado en 16, de composi- '
clén adecuadae tel como caucho, butilo, neoprenc y similares.
65. En este ejemplo, este invento se representa
acoplado a una prensa de vulcanigacién endloga & la descrita
en 1a. patente norteamericene concedide a Soderquiat, nfmero
2,495,664, fechads el 24 de enero de 1950, Este prense,
. indicada en general en 20, en la fig, 1, utilize wn molde
70, de vulcanizacién abierto longltudinelmente que comprende
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una parte inferior 21, sujeta a la bancada 22 de la premss,
y une parte superior 23 sostenida y desplazada & la ?oaioién
de trabajo pof el cabezal de presién 24 de la premse, Ie
construccibén mecénica de la premsa 20 es, en genersl, 1dén-
ticea a la descrita en la patent‘e Soderquist, y no precisa
describirse aqul detallademente. Baste observer gque en
le posicién de eberture complete de la prensa, ﬁé. 1,
le parte superior 23 del molde se desplazae hacise arribe
¥ algo hacie atrés para permitir la féoil insercién de
la cubierta, sin vulcenizar,en 18 premsa, asi como la
extraccién de le cubierte vulcanizada:. Al cerrarse la
prensa, el molde superior 23 oscila hacia abajo y
hacia delante en un movimiento arqueado, haste que dicho
molde edopta ls posicién representads en la ﬁé. 4, con
las pa'rtes 21 y 23 ‘del mismo pa.raiele.s entre sl une fLrente
& otre. Desde este posicién, el molde superior 21 sme muewe
directamente en direccién descendente hacie la parte
inferior. 23 del molde, hesta que la Prense se cierra por
completo. En le posicién cerreda, las pgrtea 21 y 23 del
molde encierran la cubierta por completo.

las prensas de este tipo han emplemsdo, hasta a.hom_, :
une vejlga cerrada que se coloca en el interior de una
cubierta y se dilate mediente fluido comprimido; de modo
que, & su vez, dilaterd ls cubierte haste darle la fomma
toroidal desea.da'. De acuerdo can este invento, se suprimen
esas vejigas, ¥y les cubiertas se moldesn ¥ vulcanizan
en le prensa, por eplicacién directa de los fluidos & presifén
elevada, tales como el aire y el vapor, &l interior de 12
cubierca‘. En esta disposicién, la misme oubi‘erta ecttia como
depésito cerradc parm el vapor u otro fluido. Se conslgue
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esto por mediq de un par de placas 25 Y 26 de sostén de los
telones, que empujan respectivamente los talomes 15 y 16
de la cublierta en contacto de clerre con el molde de vglca;.
nizacibén, durante toda la operacién de vulcanizado, per=-
mitiendo que el vapor u otros fluidos queden rsetenidos en
el interior de la cubierta e impidiendo que tales fluidos
puedan escapar alrededor de los talones y se recojan en el
molde entre las superficies de moldeo y la ctzbierta:. Estas
places de sostén de los talones tienerdes ulteriores
funciones de cantrar la cublierte en el interior del molde
y de aplicar presién mecénioa‘ para dar a los talanes de la
cubierta la fomma conveniente.

Iaes placas de sostén de los telones se mueven
sincrénicamente con los movimientos de cierre y &perture
de la prense, y en sincronismo con la introduccién y
retirade de fluidos comprimidos en el interior de la
cubierta y fuera de ells, pero antes de tratar de la cong=-
truccién y funcionamiento de las placas y del sistemm _
asociado de fluido, en detalle, se oree que resultsrd venta-
Joso describir la sucesién de stapas en 12 vulcanizacién
de una cmbierta‘.

Inicialmente, como se indica en las figures 1 y
2, la prensé. estd completamente abierta, con les partes 21 y
23 del molde separadas del todo, y con las pleoas 25 y 26
pera los talones colocadas ;jun;baa en una posicién canvenien-
te superior a la parte 21 del molde. Una cubierta 10 sin
vulcanizar, tal como se retira del tambor de camstruccién
de l2 miema, se coloce sobre y alrededor de les placas pars
los talones, inclinando dlicha cublerta un ligero 4ngulo
¥ forzéndola alrededor de las plecas, ver fig. 2, hasta
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que ocupe la posicién representade en 1a f:l.g.. 3, con el talén
inferior 15 de la cubierta apoyedo en la parte 21 del mold;.

Al cerrar la premse, le parte superior 23 del
molde entra en caontacto con el telén 14 de la cublerta y
135, en el préximo incremento de movimiento, el molde ejerce
presibn sobre la cubierta pera crear un cierre entre los
talones de ésta y el molde, ver ﬁg. a. '
Al continuar la prensa su movimiento de cierre,
la fuerze ejercida por la parte superior 25 del molde,
140‘. - tiende & aplastar la cublerta y, atl mismo tiempo, el
| aireh la presién de 1,05 a 1,40 kg./cm2 , se introduce
e través de un conducto adecuado, en el interior de la
cubiertaj. Ia presifn del alire controla el modo en gque la
cubierte se aplagte, haciendo que ésta se combe progresi-
145'. vemente hacle el exterior, & medida que le prense anp‘uje.'
los talones de dicha cubierte wmo hacle otro, ver fig. 5.:
En el momento de cerrarse el molde, la cubierta ha adop=-
tado ya 1z fomz toroidal representade en le ﬁg'. 6'.
‘ Durante la primera parte de la operacién de .
150. conformacién o moldeo, o sea, desde 12 posicibén de la fig. 4
' e la de la fig. 5, es importente que los talones 14 y
15 de la cublerte pueden gimr‘ libremente con respecto al
molde, al formarse la cublerta. En todo este periodo,las
‘ Placas 256 y 26 ,con preferencie, permanecen aen posicién
155. neutra fuerae de contacto con los talones, sungue pueden
estar en contacto con ellos, & condicién de no ejercer
une presién tal que impide le rotacién de los talones'.
‘ Los talones han terminado su movimiento de
rotacibén cué.ﬁdo los moldes han recorrido alrededor de los

. /p )
160. 4/5 del trayecto hacia le posicién campletamente cerrads,
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ver fig. 5. En este momento, la placa 25 asclende hasta

former contacto con el taldn 14 de 1a cublerta al que sujete

Puertemente éontm 1a superficie del molde ¥y 1& placa 26
desciende para formar contacto con el telém 16 y sujetarlo
contre au superficie de moldeo. Ia prensa, & continuacién,

termina su carrexra de clerre con“ los tel anes fuertemente

-gujetos. En cuanto la prensa estd cumpletemente cerrada, el

aire se sustituye por vapor que pernetra por el mismo con&uc-
to0 gque aquel, & wna tenpera'bura de 3752 y & unos 11,90 kg /cmz.
Los moldes se omlienten simulténeemente haciendo circular
vapor saturado, a ‘5259, por los pesos 27 de las secciones
de aquellos. |
Se observaré que las places sujeten los talones
fuertemente contra el molde, antes de le introduccién del
vapor intermo, y duramnte todo el periodo de vulcanizacién
de modo que Be esteblece un clerre estenco entre los talones
de la cublerta y el molde, eliminando 1la posibilidgd de
que e;l. vapor escape y se acumile entre 12 cublerta y el
molde., _ .
Dado que el molde se calienta a las tempersturas
adecuadas, cuendo la cublerta se caldea y se transforma en
pléstica, la presién interna hard que se desplace contra
las superficles del molde para adoptar su forma final. Poco
después de introducir vapor en el interior de 12 cubierta
Y en cuanto el caucho que rodee los talones de la misme se
ha hecho pldstico, las placas 21 y 23 ge empujan contre
dichos talones con mayor fuerze, para darles ls forme
desga.da en una cublerta terminsda, ver :E:I.g'. 6 y tambien
fig. 10, en la que la relacién entre el molde y un talén
de cublerta y un anlllo de fomecién de éste, se represente
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& meyor escale, En le fig. 10 se observard que la seccién 23
del molde tiene une prolongeocién que foxma comtacto con le
parte 29 de la placa 25 ¥ coloce a ésta adecuadamente para
. moldeer el talén 14 de modd apropiado‘. Ia seccién 21 del
195, molde y la place 26 tienen forme a‘néloga:. Despuds de
vulcanizar por completo la ‘cubierta, se retira ~el vapor
internoc y se a.bre le prensa, In las fases inicieles de
la carrera de aperture de la prense, las placas se mentienen
en ligero contacto con los talones de le cubierte pere
200. sostenerlos contre lag partes del molde, tensando 12 ocubierta
e la posicién representade en la figi. 7, baciendo que el
‘agus gque se recoge en la cublierta, como resultado de le ‘
condensacién del vep ar durante la»opemcién de vulca.n:l.za;-
cifn, se vierta fuera de la cubierte a través de l= place
205‘. inferior 25 y fuera de la prense a través de canductos
adecuados, tal como el indicado en 51.. S1 se desea,puede
introducirse en la cubierta aire & presién para eliminer
le parte de egua restante, que no dessparece & través del
. canducto 51, dirigiendola a les places calientes 25 ¥y 26,
210. donde se transforme en vapo:i. '
Despuds de retirar el ague de 18 cubierte vulca~
nizade,los telones de ésta se suelten haclendo pesar de
mevo 1aa’ placas o anillos 25 ¥ 26 a ls posicibén neutrs
de la fig. 2, y prosigue el movimiento de aperture de la
215'. prensa.. kn este etapa, la cubierta se apoya sobre la
place superior 26 de los talones, como se indica en 1la
ﬁ.gt. 8‘. la cubierte se erranca de las places de los talones
distorsiohando éstos e inclinando la cublierte del modo
representado en la fig, 9, empleando una técnice andloga
220'. 2 la empleada para retirar una cublerta de las pestafies
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laterales de uns llante de centro hundidol.

las placas o anillos 26 y 26 para los talones,
Se acercan y alejen de los talanes 14 y 15 de la cubierta,
mediante el mecanismo representado en la ﬁs‘. 1". Ast, 1=
placa superior 256 para el talén estd montada en un védstego
32 de un pistén y se acciona por el émbolo 5‘5 montado en
el interior de un cilindro 34 y que se desplaza en el
interior de éste por la introduccién de fluido, con prefe-
rencia aire sometido & presién, en las cézéai-as 35 y 36
del cilindro & uno y a otro lado del &mbolo, El anillo
inferior 26 pare el talén, se sujete directamente por
el menguito 37 al cilindro 34 y se desplaza con éste
por medio de un paer de cilindros neumdticos 38 y 39 que se
conecten al cilindro por los véstegos de pistén 40 y 41 y
el yugo 42, El movimiento vertical del cilindro 34 se
guia por las varillas 4:5.. Por este diesposicién, lIas
plecas o anillos 25 Yy 26 pare los talones, pueden moverse
mdel;‘andientanem:e una de otra, o juntas en forme de
&rupo. |

Por e;jenplo, las placas se colocen juntes como
se indica en la fig. 2, cuando se introduce en la prensa
la cublerte por primera vez‘. Al aplestarse o deformarse
la cublierta durente el movimiento de ciexre de lz2prensa,
las p]a.éas ge hacen descender ligeremente pers proporcionar
gitio para le aproximecién de los talones, y ésto se
realiza haciendo descender el cilindro 34 en conjunto,
arrastrando el é&mbolo 33 con el cilindro mencionado.. Tuego
las placas o anillos 26 y 26 se desplazen a su posicién
contra los talones, como ge indica en 1la ﬁ.g, 5, haciendo
desoender el cilindro 34 para colocar la placa inferior
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en posdcién, y elevendo simulténeemente el pistén 33 en
el ci}indro, pars colocar la place superior 25 contre el
talén.

Con posteriorided, cusndo la vulcenizacién es
completa, el cilindro se mantiene estacionario, y la place
puperior 25 me eleve haciendo pasar eire a la cémra 35
para el ascenso del pistén 33, ver i’ig'. '7‘. Finelmente,
se hace ascender la placa inferior para goltar el telén

15, Los distintos cierrss, conductos y védlvules pars

controlar los movimientos del cilindro y del pistén, no se
representan ye que estos detalles resulterén obvios para
los pex:itos en la meteria y por no formar perte de este
invento. _
le presin de las placas 26 y 26, contre los talones
de le cublerte, se regule por las preaiqnes del &ire en
el interior de los cilindros 34, 38 y 39. Sin enbargo, .
resulta evidente que sl las placas 25 y 26 no estén perforae
das, las presiones del aire y del vapor del interior de 1a _
cublerte actuarén sobre las placas y hardn que éstes compri-
men los talones de la cublerta con presién adicional.. Para
orillar este dificulted, las placas 25 ¥ 26,con preferencie,
se doten de orificios que permiten equilibrar prdcticamente
las presiones de los fluidos & smbos lados de las plaoae‘.
Estos orificios se indican en 44 y 45'.
4 los peritos en la materiea se les ocurrirdn
diferentes modificeciones o cembios sin separarse del
espiritu y alcance de este invento, cuyes ceracteristicas
ese‘noiales se resumen en les reivindicaclones siguienw

tes.
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Descrita suficiaitemente la naturaleza del

invento,asf "oomq le manera de reamlizarlo en la préctice, debe
hacerse constar qué les disposicim_ea anteriomente indicedas
son susceptibles de modiﬁcﬁcior{es de detalle, en cuento no
alteren su principio fundamentel. Tembien se hace constar
que el invento corres‘ponde‘ a une aélicitud de patente
norbeamex:l.qena n? Ser. 524.71'7 de fecha 27 de Julio de 1955,
ecogiéndose, por“lo tanto, & los beneficios gue cancedem '
log Convenlos Intermacionales en vigor ¥y 8iendo lo que consge
tituye la esencie del referido invento y por lo que se
solicite Patente de Invencién,por 20 afios en Egpefia:
*rocedimiento y aMto pere moldesr y vulcanizer cublertes
neunétices” 3 ‘camcterizéndose por 1lo siguientes

| 12.~ Procedimiento paras moldear y wvulcanizer
cubiertas neizméticas. carecterizado porque éstes tlienen
primitivemente wme forma précticemente clilindrice termineda
en un par de rebordes o talones circulares, y porque dicho
procedimiento comprende el ejercer presién sobre los talones
para eaplastar o deformer la cubierte axielmente y en eplicar
simulténeamente fluido & presiém en el interior de la cubierta
pere dileter &ste radialmente & la forme toroidal ¥y permitir
que los talones de 12 cublerta pweden gitexr libremente, en
le préctice, durente toda 12 etapa de deformmcién de la
cublierta, y sujetando luego positivemente los talones y
superficies rigidas de moldeo, y dilatendo 12 cubierte
contra las superficies de moldeo, eplicando en el interior
de dicha cubierte un fluido camprimido y ea.lerrtado..

2%,. Aparato, para le eplicacién prédctica del

procedimientb especificado en le reivindicecién 18,
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caracterizado por camprender un per de secciones de molde
separables en un plano trensverseal al eje de la cublierta
Y medios pere colocar Juntes diches secclones contra los
talones de la ocubierte; deformendo éste axialmente y dilatén-
dole en dlreccién radial; y por comprender ademds un per de
enillos circuleres méviles en cantacto enérgico can loe
talones de l= cubierte, respectivemente, pare empujar &stos
contre sus respectivas secciones de moldeo y ereando wn
cierre entre los talones y les secciones 'de moldeo, y
el moldear los talones & la foms deseada.

59‘.- Apareto, seglin lo especificado en
le reivindicacién 28, caracterizado por camprender medios
pare desplagar los enillos mencionados en una direceién
axial de aproximecibén y slejamiento con respecto & los
talones, inﬁependientemente uno de otro.

42 ,~ Aparsto, segln lo especificado en la rei-
vindicacién 3*, caracterizéndose porgue uno de los anillos
rere taldén estéd montado en un véstego de pistén y se mueve
Por un émbolo mévil en wn cilindro y el otro enillo pers
telén estéd montado en dicho cilindro y se mueve con 61,
¥ medios pare desplezer dicho cilindro en forme de conjunto
en direccibn axiai.

59'.- Aperato, segln lo especificado en la
reivindicacidn 28, caracterigéndose porque los snillos
pare talones tienen medios pere formar contecto con las
secciones del molde, pare colocar dichos anillos sxectamente
con respecto .a.rlas seaciones mencionadas..

62,="Procedimiento y apareto para moldear y
vulcenigar cublertas neuméticas"; tel y pomo queda

substencialmente descrito en le presente memoria, e
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ilustredo en los dibujos gue se acompsaflien,
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