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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una P a te n te  de In tro d u c c ió n  a  nombre 

de CHRISTIAN SCHONDEIMAIER, sú b d ito  a le ­

mán, d o m ic ilia d o  en HORNBERG (Schw arz- 

waldbahn) (A lem an ia); p or: "PROCEDIMIEN­

TO DE PRENSADO EN FRIO PARA LA PRODUC­

CION DE PIEZAS MOLDEADAS MACIZAS EN FORMA 

DE CAZOLETA, COMO PLATILLOS PARA VALVULAS 

DE CIERRE O SIMILARES, HECHAS DE METAL, 

BSPECIAIMENTE DE HIERRO, DE ALEACIONES 

DE HIERRO O ACERO, Y DISPOSITIVO PARA 

LLEVAR A LA PRACTICA ESTE PROCEDIMIENTO."

E l o b je to  d e l  in v e n to  e s  un p roced im ien to  de prensado en 

f r i ó  p ara  l a  p rod ucción  de p ie z a s  m oldeadas m acizas en form a 

de c a z o le t a ,  como p l a t i l l o s  p ara  v á lv u la s  de c i e r r e  o s im ila r e s , 

h ech as de m e ta l, esp ecia lm en te  de h ie r r o ,  a le a c io n e s  de h ie r r o  o 

de a c e ro , y  de p ie z a s  m oldeadas a  modo de c a z o le t a ,  cuya c a ra  

i n f e r i o r  en e l  fondo de l a  c a z o le t a  p re s e n ta  un g o rró n  a x i l  ro­

deado por una ra n u ra  a n u la r , También c o n s titu y e  e l  o b je to  d e l 

in v e n to  un d is p o s i t iv o  p ara  l l e v a r  a  l a  p r á c t ic a  e s te  p ro ce d i­

m ien to.

Las p ie z a s  m acizas fu ertem en te  p e r f i la d a s  de l a  c la s e  a n tes
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In d ica d a  han te n id o  que h a c e rse  h a s ta  ahora por v a c ia d o  o por 

c e p i l la d o ,  lo  que en carece  con sid erab lem en te l a  prod ucción  de 

e s to s  o b je to s  que p or r e g la  g e n e r a l se  t ie n e n  que f a b r ic a r  

además en gran  número de p ie z a s .  E l in v e n to  se propone ante 

e s to  e l  c r e a r  un proced im ien to  que a b a ra te  muchísimo l a s  p ie z a s  

de l a  c la s e  in d ic a d a  y  por eso se p r e s te  de modo e s p e c ia l  para 

l a  f a b r ic a c ió n  en masa s in  deform ación por arranque de v i r u t a s  

y  que p erm ite  r e a l i z a r s e  brevísim am ente s o lo  en una o cuando más, 

en dos f a s e s  u o p e ra c io n e s , aun cuando se t r a t e  de p ie z a s  m aci­

za s  de m eta l duro, como h ie r r o  o a c e ro , l a s  c u a le s  h a s ta  ahora 

s o lo  se han podido p ro d u c ir  por t r a b a jo  m ecán ico.

E l nuevo p roced im ien to  que p erm ite t r a b a ja r  en form a muy 

s a t i s f a c t o r i a  d e l  modo in d ic a d o , c o n s is t e  en que según e l  in ­

ven to  una p ie z a  b ru ta  con una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  de a l t u r a  con­

s id e r a b le  se  empuja m ediante un p is tó n  con un apén dice c e n tr a l­

mente d is p u e s to  en su c a ra  f r o n t a l ,  c i l i n d r i c o  o cón ico  y  que 

a c tú a  de esp igón  m oldeador y  posée p referen tem en te  una s u p e r f i­

c i e  f r o n t a l  redondeada, en una m a tr iz  de mayor s e c c ió n  tra n s v e r­

s a l  r e s p e c to  a l  apéndice d e l  p is tó n , y  c e rr a d a  por un fondo con 

l a  form a n e g a t iv a  de l a  p ie z a  de t r a b a jo ,  de t a l  modo que e l  

m a te r ia l  a sc ie n d e  por una s e c c ió n  d e ja d a  l i b r e  exten d ién d ose a l  

mismo tiem po anularm ente h a c ia  a b a jo , h a c ia  a fu e r a  y  h a c ia  

a r r ib a  y  ad q u irien d o  en l a  m a tr iz  por c o rr im ie n to  en f r í o  en e l  

ap én d ice d e l p is tó n  l a  form a de c a z o le t a ,  después de l o  c u a l 

e l  m a te r ia l  l le g a d o  a  l a  c a ra  f r o n t a l  d e l  p is tó n  se  a p la s ta  por 

com presión en form a de b r id a .

Pueden por ta n to  m oldearse s in  a rra n c a r  v i r u t a s ,  d e l modo 

in d ic a d o  p ie z a s  m acizas de h ie r r o  o de o tr o s  m e ta le s  d u ros, po­

sib lem en te  re c ib ie n d o  l a  form a d e f i n i t i v a  r e q u e r id a  en una ope-
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40 r a c ió n  ú n ic a , l o  que supone un g ra n  ab aratam ien to  de l a

f a b r ic a c ió n .  También ahora p ara  muchos o b je to s  puede e le g ir s e  

como m a te r ia l  e l  h ie r r o ,  cuando h a s ta  ah ora e r a  l o  más conve­

n ie n te  f a b r i c a r lo s  de la tó n  más c a r o . Además l o s  o b je to s  produ­

c id o s  por l a  com presión y  c o rr im ie n to  en f r í o  se d is tin g u e n  

45 por una mayor r e s i s t e n c i a .

P ara  e l  nuevo p roced im ien to  pueden em plearse como p ie z a s  

b ru ta s  in c lu s o  redondos de d e s p e r d ic io s  de estampado o r e c o r te s  

de v a r i l l a s  l o s  que en o tro —caso  no s e r v ir ía n  y a  p ara  nada, lo  

que tam bién c o n s titu y e  un p ro g re so .

50 De modo p a r t ic u la r  l a  form a de l a  p ie z a  b ru ta  se r e g u la

según e l  tamaSo de l a  p ie z a  que se  haya de o b te n e r . R especto  a 

l a s  dim ensiones de la s  h erram ien tas no h ay l im it a c ió n  a lgu n a pues 

por e l  nuevo proced im ien to  pueden f a b r ic a r s e  tam bién p ie z a s  

g ra n d e s .

55 P ara  l l e v a r  a  l a  p r á c t ic a  eljproced im ien to  d e l in v e n to  se  r e ­

comienda un d is p o s i t iv o  en que l a  s u p e r f ic ie  de t r a b a jo  que form a 

e l  c i e r r e  d e l  ap én d ice c i l i n d r i c o  o có n ico  d e l  p is tó n  com presor, 

t ie n e  form a p referen tem en te  e s f é r i c a  en lu g a r  de una form a p lan a  

que tam bién puede em p learse. En e l  prim er caso  a l  comenzar e l  

60 p roceso  deform ador se  o b tie n e  una fu e r z a  com presora que p en e tra  

en e l  m a te r ia l  duro m acizo h iñ é n d o la s , y  l a  c u a l c r e a  en e l  

prim er momento en una s u p e r f ic ie  de ataq u e re d u c id a  un e s fu e rz o  

e s p e c í f i c o  e le v a d o  por e l  c e n tro  d e l  m a te r ia l  en c o n tr a p o s ic ió n  

a  l a  a c tu a c ió n  r e c ip r o c a  de l a  h erram ien ta  y  d e l m a te r ia l  en una 

6$ s u p e r f i c ie  más p la n a . En e f e c t o ,  e s to  ú ltim o  o rea  un mayor e s­

fu e r z o  sobre l a  h erram ien ta  s in  que por eso  l a  a c c ió n  deform adora 

se a  m ejor comparada con e l  ataque sob re e l  m a te r ia l  con una su­

p e r f i c i e  redonda. P or c o n s ig u ie n te  e l  nuevo procedim ien to  en su



form a p e rfe c c io n a d a  de a p lic a c ió n  a ir v e  tam bién p ara  p r e s e r -  

YO v a r  l a  h erram ien ta  y  e l  m a t e r ia l .

Es de im p o rtan cia  además p ara  que e l  p roceso  de tr a b a jo  

se d e s a r r o l le  de modo co n v en ien te  que e l  m a te r ia l  a l  descender 

e l  ap én d ice d e l  p is tó n  pueda ensan charse e n tre  l a  m a triz  y  e l  

p is tó n  a p la stá n d o se  y  ahuecándose lib re m e n te , l o  c u a l perm ite 

75 que l a  p ie z a  b r u ta  se  deforme por amasado y  co rrim ie n to  en f r í o  

y  a l  mismo tiem po da por r e s u lta d o  que l a  e s tr u c tu r a  d e l mate­

r i a l  se  m ejore convenientem ente g r a c ia s  a l  mismo tra ta m ie n to .

, Una form a muy v e n ta jo s a  d e l  d is p o s i t iv o  p a ra  l l e v a r  a  l a  

^ p r a c t ic a  e l  nuevo p roced im ien to  se lo g r a  construyendo a l  mismo

80 tiem po como p is tó n  e x p u lso r  lamparte de l a  m a triz  de l a  h e r ra -  

. m ien ta  que form a l a  ran u ra  a n u la r  con e l  g o rró n  a x i l ,  l o  que

c o n s titu y e  o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v e n to . E s ta  form a de l a  

h erram ien ta  se  recom ienda de modo e s p e c ia l  p a ra  p ie z a s  pequeSas 

en l a  fa b r ic a c ió n  en masa.

8$ E xplicarem os más detenidam ente e l  In ven to  y  sus d e t a l le s

v a lié n d o n o s  de un d ib u jo  y  de un ejem plo de e je c u c ió n  de un 

d is p o s i t iv o  p ara  l l e v a r  a  l a  p r á c t ic a  e l  nuevo p ro ced im ien to .

La f i g u r a  1 p re se n ta  e s t e  d is p o s i t iv o  a l  comienzo de l a  

p rim era o p e ra c ió n , m ie n tra s  que l a  f i g u r a  2 p re se n ta  e l  d is p o s i-  

90 t i v o  com presor a l  f i n a l  de l a  prim era o p e ra c ió n .

En p a r t ic u la r  se  d e s ig n a  por 1 e l  p is tó n  com presor con 

ap én d ice 2 c i l i n d r i c o  o en form a tr o n c o c ó n ic a . En e l  ejem plo 

de e je c u c ió n  i lu s t r a d o  l a  s u p e r f ic ie  de t r a b a jo  2* t ie n e  form a 

e s f é r i c a .  A l h a ce r  d escen der e l  p is tó n  l a  p ie z a  b ru ta  3 ad q u iere 

. 95 l a  form a 3* según l a  f i g u r a  2. Se o r ig in a  por co n s ig u ie n te  una

b r id a  4# un e sp a c io  hueco 5*una ran u ra  a n u la r  6 con go rrón  a x i l  

7.
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De l a s  f ig u r a s  1 y  2 se  deduce además l a  form a de l a  m atriz  

8 y  tam bién l a  p a r te  d e l fondo de l a  m a tr iz  8 que form a l a  ranura 

a n u la r  6 con e l  go rró n  a x i l  7 y  que se  con stru ye  como e x p u lso r  9*

G ra c ia s  a  l a  form a de e je c u c ió n  i lu s t r a d a  de l a s  herram ien­

t a s  se  g a r a n t iz a  que por ejem plo pueden p ro d u c irse  en una s o la  

o p e ra ció n  p ie z a s  de t r a b a jo  con ran u ra  a n u la r  profunda o con 

go rrón  a x i l  correspon d ien tem en te gran d e, lo  que p ara  l a  produc­

c ió n  en masa es im p o rtan tís im o , m anteniendo dim ensiones e x a c ta s  y  

una form a f id e l í s i m a .

Empleando e l  moldeado 3* según l a  f i g u r a  2 como p l a t i l l o  

p ara  v á lv u la s  de c i e r r e ,  se in s e r t a  d e l modo con ocid o  en l a  

ran u ra  a n u la r  6 un a n i l l o  de ju n ta  de masa pren sada a n álo g a  a 

f i b r a  v u lc a n iz a d a , m ie n tra s  e l  g o rró n  a x i l  7 p re s e n ta  una ro s c a  

p ara  r e c i b i r  un d is c o  de s u je c ió n  d e stin a d o  a l  a n i l l o  de ju n ta  

y  a  una t u e r c a .  Además se  puede f i j a r  d e l  modo con ocid o  en e l  

e s p a c io  hueco 5 e l  go rró n  de un v á s ta g o  de v á lv u la .

En form a a n á lo g a  a  l a s  f ig u r a s  1 y  2, i l u s t r a n  l a s  f ig u r a s  

3 y  4 l a  segunda o p e ra c ió n , en l a  que con un p is tó n  punzonador 

10 , cuyo apén dice 2 con s u p e r f ic ie  c ó n ic a  2 ' se  ig u a la  a l  de l a  

prim era o p e ra c ió n , se c i z a l l a  l a  b r id a  4 o r ig in a d a  en l a  prim era 

o p e ra ció n  en l a  p ie z a  m oldeada.

R especto  a l a  f ig u r a  3 h ay tam bién que in d ic a r  que como 

m a tr iz  11 b a s ta  una p la c a  s e n c i l l a  p e r fo ra d a . La segunda operar- 

c ió n  según l a s  f ig u r a s  3 y  4 se p revé p a ra  e l  ca so  de que no se 

n e c e s it e  l a  b r id a  de f i j a c i ó n  4 pues en e s t e  caso  puede s e r v ir  

como a ra n d e la  l a  b r id a  c i z a l la d a .



. -  REIVINDICACIONES . -

1 .  -  P roced im ien to  de prensado en f r í o  p a ra  l a  prod ucción  de 

12$ p ie z a s  m oldeadas m acizas en form a de c a z o le t a ,  como p l a t i l l o s  para

v á lv u la s  de c i e r r e  o s im ila r e s ,  hechas de m e ta l, esp ecia lm en te  

de h ie r r o ,  de a le a c io n e s  de h ie r r o  o a ce ro  y  p a ra  l a  prod ucción  

de p ie z a s  m oldeadas a  modo de c a z o le t a  cuya c a ra  i n f e r i o r  en e l  

fondo de l a  c a z o le t a  p re se n ta  un go rrón  a x i l  rodeado por una 

l 30 ran u ra  a n u la r , c a r a c te r iz a d o  porque una p ie z a  b r u ta  con una a lt u r a  

n o ta b le  en su s e c c ió n  t r a n s v e r s a l ,  se empuja m ediante un p is tó n  

con un ap én d ice d isp u e sto  cen tra lm en te  en su c a ra  f r o n t a l ,  c i l i n ­

d r ic o  o c ó n ico  y  que a c tú a  como esp igó n  m oldeador y  posée p r e fe ­

rentem ente una s u p e r f ic ie  f r o n t a l  e s f é r i c a  o combada, en una 

135 m a tr iz  de una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  mayor r e s p e c to  a l  apéndice d e l 

p is tó n , ce rra d a  por un fondo con l a  form a d e l n e g a tiv o  de l a  p ie ­

z a  de t r a b a jo ,  de t a l  modo que e l  m a te r ia l  separándose a l  mismo 

tiem po en redondo h a c ia  a b a jo , h a c ia  a fu e r a  y  h a e ia  a r r ib a  y  ascen­

diendo en l a  m a tr iz  por c o rr im ie n to  en f r í o  se  e le v a  en e l  ap én d i- 

140 ce d e l p is tó n  a  modo de c a z o le t a ,  después de l o  c u a l e l  m a te r ia l  

en c o n ta c to  con l a  s u p e r f ic ie  f r o n t a l  d e l  p is tó n , se  comprime en 

p lan o  en form a de b r id a .

2.  -  P roced im ien to  segdn l o  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1, ca ­

r a c t e r iz a d o  porque en l a  segunda o p e ra ció n  se  c i z a l l a  l a  b r id a

14$ o r ig in a d a  en e l  moldeado d u ran te l a  p rim era o p e ra c ió n .

3 .  -  D is p o s it iv o  p ara  l l e v a r  a  l a  p r á c t ic a  e l  p roced im ien to  

r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1 ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  fondo de su 

m a tr iz  p re s e n ta  un a g u je ro  a x i l  con l a  profun d id ad  d e l gó rron  a x i l  

que se  h a  de p ro d u c ir , y  un n e r v io  a n u la r  co rre sp o n d ie n te  a  una

1$0 r e n d i ja  a n u la r  que c ircu n d a  a l  g ó rro n .



-  7 -

^3

4.  -  D is p o s it iv o  según lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 3, 

c a r a c te r iz a d o  porque l a  p a r te  d e l  fondo de l a  m a tr iz  s i r v e  de 

e x p u ls o r .

5.  -  PROCEDIMIENTO DE PRENSADO EN FRIO PARA LA PRODUCCION 

155 DE PIEZAS MOLDEADAS MACIZAS EN FORMA DE CAZOLETA, COMO PLATILLOS

PARA VALVULAS DE CIERRE O SIMILARES, HECHAS DE METAL, ESPECIAL­

MENTE DE HIERRO, DE ALEACIONES DE HIERRO O ACERO, Y DISPOSITIVO 

PARA LLEVAR A LA PRACTICA ESTE PROCEDIMIENTO.

T a l como se  d e s c r ib e  y  r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  Memoria 

D e s c r ip t iv a  que co n s ta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina por una 

s o la  c a r a  y  dos lám inas de d ib u jo s .

M adrid, 13 de Marzo de 1.956
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