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Este modelo de utilidad se refiere a una vAlvula medidora pa-
ra aerosol; que ha sido dotada de un efecto de bombeo,

En el momento presente esté&n siendo solicitados unos impulso-
res nuevos para los aerosoles; con el fin de sustituir a los
hidrocarburos halogenados (freén) que se utilizan en la actua-
l1idad para este fip. Asi; los estudios realizados en los Es-
tados Unidos parecen indicar que dichos hidrocarburos halogene

dos son dafilnos, Un excelente propulsor, que se puede utili-

‘zar en botellas o en recipientes similares para los aerosoles,

eélel diéxido de carbono; que es un gas no téxico y que se

ha utilizado con éxito durante mé&s de 50 afios en la industria
alimentaria, Con el fin de producir un aerosol con CO,, el
producto que.debe sexr sometido al aerosol debe ser saturado a
una presién de por lo menos 6-~7 bares con el fin de obtener
un efecto razonable de aerosolacién, Asi; a presiones infe-~
riores; el efecto atomizador es prégticamente despreciable,
En los aerosoles de tipo esténdar que utilizan hidrocarburos
halogenados como propulsor; las presiones dentro del recipien-
te son normalmente del orden de alrededor de 3 bares., Eviden.
temente, cuando se utiliza el CO0, como propulsor a una presiér
de 6-7 bares; puede resultar peligroso; especialmente en el
caso de que el recipiente sea de vidrio,

El objeto principal del presente modelo de utilidéd es el de
proveer una vdlvula medidora que; al aumentar la presién en
la fase de dosificacidén a valores de 6-7 bares en una de sus
partes (y, en consecueﬁcia; no en el recipiente), permite
utilizar el 002 como propulsor a una presién que ésté en la

gama de 2~3 bares en el contenedor o recipiente,
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De acuerdo con la invencién; la vélvula; del tipo que compren-~
de un primer pistén hueco movil dentro de un cilindro y que
aloja un obturador relacionado con un segundo pistén movil
contra un medio de muelle y de una seccién transversal més
pequeiia que la anterior; se caracteriza esencialmente Qn que
este segundo pistén fiene por lo menos un paso qup; en las
condiciones de operacién de 1la vélvula; comunica al recipiente

con el cilindro.

-. La invencién se comprenderi con mayor claridad a través de la-

descripcién detallada que sigue, que se da simplemente a ti-
tulo de ejemplo y en relacién con el dibujo que se-acompaﬁa;
en el que

la figura 1 es una vista en seccién axial que muestra la vélvu
la de medicifn en la condicién de reposo; -

la figura 2 es una vista en seccién axial que muestra la vil-
vula medidora eﬁ el extremo de su recorrido de dosificacién,
la figura 5 es una vista en seccién que muestra solamente el
pistén interno: tomada a lo largo de la lfnea III~III que apa-
rece marcada en la figura 1l; y

la figura 4 muestra una variante o modificaciGn de una vista
en seccién similar a la de la figura 3,

Haciendo referencia a las figuras de los dibujos que se acom-
paﬁan; una vdlvula de acuerdo con la invencién comprende un
cuenco de metal 1; por medio del cual la vilvula es acoplada
al recipiente 8; que contiene el producto que ha de dosificar~
se como saturado con CO, a una presién baja (unos 2 bares),
Dicho cuenco 1>tiene embutido en el mismo el extremo superior

de un cuexrpo hueco némero 4 a tfavés de la interposicién de




10

15

20

25

un disco de sellado en goma 5, que tiene la finalidad de pro-
veer el sellado a 1o largo del vaAstago de un primer pistbn 2,
Este pistén 2 esté montado en forma deslizante en dicho cuer-
po 4, hecho de material pléstico, y tiene unos sellos 3 gque
estéin formados integralmente con el pistén, E1 pistén 2 es
hueco; por cuanto tiene un conducto o canal 14 que pasa axial-
mente a su través y que tiene una fase de sellado intermedio
14A, Un pulsador ordinario de aerosol-15; dotado de una bo-
quilla dosificadora 15A conectada con dicho conducto o canal
ih; es roscado en el vidstago del pistén 2,

Con la debida separacién; un obturador 13 estd colocado dentro
de dicho conducto o canal lh; y se pretende que provea al se-
1llado en la fase }4A; cuando es empujado por un muelle 7, Di-
cho obturador 13 es integral con un segundo pistén 6 colécado
interiormente al anterior y que, por lo tanto, tiene un dié-
metro mds reducido, El segundo pistén 6 est4 dotado de-una
pared inte¥ior ciega: o cavidad 6A, contra el fondo.de.la cual
hace resistencia un extremo del muelle de compresién 7; y el
otro extfemo de este muelle se apoya contra un reborde del mie
bro de cuerpo 4, En su extremo inferior, dicho segundo pistén

6 estd dotado también de una serie de surcos axiales 11 (fi=

| gura 3) pero que pueden ser sustituidos por uno o méds orifi-

cios radiales 11A (figura 4) que, en las condiciones no opera-
tivas de la vdlvula se encuentran situados ligeramente por en-
cima de la proyecciédn o reborde de sellado 16 en la cara inte-
rior del miembro'de cuerpo 4, Esta proyecciébn o reborde 16

es efectiva como Sellado en la periferia del segundo piﬁfén 6

dividiendo este dltimo el interior del miembro de cuerpo 4 en
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dos cémaras 11 y 12, Esta éltima cémara 12, a la que denomi-
naremos &4mara medidora, tiene dicho primer pistén 2 en forma
deslizante j sellante en su interior, La cémara 11 estd co-
nectada a través de un tubo de extracciém 9 con 1la parte iﬁ—
terior de dicho recipiente 8,

La vidlvula de acuer@o con la presente invencién funciona en

la forma que sigue: la presién sobre el pulsador 15 hace tam-
bién que un primer pistén 2, asi como el segundo pistén 6, sear

presionados; ya que este dltimo se apoya con el obturador 13

" contra el reborde 14A, Después de un corto recorrido, dicho

segundo pistén 6 pasa con las ranuras 1l o el orificio 11A
del reborde o proyeccién de sellado 16; Y la cédmara 12 queda
aislada del réciéiente 8 igualmente, En el recorrido conti-
nuado; debido a una seccién transversal mi&s grande del primer
pistén 2 sobre la del segundo pistén 6; la presién dentro de
la cédmara 12 aumentaréd considerablemente hasta que la presién
del 1iquido sea tal que, al actuar sobre el pistén 6, este
supera la'resistencia o fuerza del mueile 7T Con 9110; dicho
pistén 6 bonjuntamente con el obturador 13 se desplaza hacia
abajo, desplzaindose de dicho primer pistén 2, Por lo tanto,
el conducto o canal 14 se abre y d lfquido a presién alcanza
dicho conducto o canal y sale ﬁor la boquilla 15A en condicién
atomizada,

Tan pronto como se reduce la presién dentro de la cédmara 12,
bajo la accién de dicho muelle 7; el seguhdo pistén 6 se des~
plaza en direccién hacia el primer pistén 2; obstruyendo dicho

conducto o canal 14 con el obturador 13.




Cuando se suelta el pulsador 15, el conjunto se desplaza hacia
atris hasta la posicién que se muestra en la figura 1; dond;
el surco 11 o los orificios 11A se ponen en contacto con dicha
cdmara 12 para conectarla con el interior del recipiente 8;

de forma que el lfquido fluya al interior de dicha cémara,
Evidentemente, ‘'variando los difmetros de los dos pistones 2 y
6; y la carga del Quelle 7; se pueden proveer védlvulas que
abran a presiones determinadas que no son afectadas por la

presién existente dentro del recipiente 8,
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REIVINDICACTIONES

1, Una vidlvula medidora de aerosol dotada de un efecto de
bombeo: que comprende un primer pistén hueco movil dentro

de un cilindro o cémara y que aloja un\obturador asociado con
un segundo pis?én movil contra un muelle y que tiene una sec-
cibén transvérsél menor que el anteriof; qﬁe se caracteriza

en que dicho segundo pistén tiene por lo menos un paso que; en
las condiciones de operacién de la védlvula, comunica al reci-
piente con dicho c¢ilindro o cédmara,

2, Una v4lvula medidora de aerosol; de acuerdo con la reivin-
dicacién 1; que se caracteriza en que‘dichos pasos comprenden
orificios o surcos que; en la posicién no operativa de la v4l-
vula: se abren a dicho cilindro o cédmara por encima de la pro-
yeccibn o reborde de eellado que forma pafte integrante del
cuerpé de 1la vélvula; definiendo dicho cuerpo dicho cilindro

o cémara,

3. Una vilvula medidora de aerosol, de acuerdo con la reivin-
dicacién 1: que se caracteriza en que dicho segundo pistén
tiene una cavidad ciega o pared interior, en la que el extre-

mo de dicho muelle se puede acomodar,
4. Una velvule medidora de serosol.
La presente memoria consta de'siete hojas foliadas, escritas por
una sola c”ra,
Madrid, 16 de marzo de 1977.
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