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MíiMORIA DESCRIPTIVA 

para sc l i  ci tar

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

E S P A S A 

por VEINTE años

a nombre de ING. MILAN T&TAVSE?, de nacionalidad che­

coeslovaca. residente en n i. Fe bruár ováho vitazstva 

315, Bratislava, Checoeslovaquia, por:

"UN MECANISMO DE DISTRIBUCION POR CORREDERA PARA LA 

REGULACION DE PRESSAS HIDRAULICAS".

- o - o - o - o  -  o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

En las prensas hidráulicas para distintas 

aplicaciones, especialmente en las prensas de soldar y 

la s  máquinas de soldadura por resistencias, es necesario 

que la  distribución, además de la regulación normal del
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pistón de trabajo de la  prensa en su. dirección de trabajo 

normal y en el retroceso, produzca una retardación del mo­

vimiento del pistón antes de que se asiente el ú t i l  en la

carrera de trabajo, o que detenga el pistón en cualquier 

posición a l efectuar su movimiento de retorno.

la  retardación en la  carrera de trabajo se 

hacía hasta ahora estrangulando la  alimentación al c ilin ­

dro de trabajo, o estrangulando la  salida del espacio de 

la  carrera. En ambos casos se producía un aumento de pre­

sión al alimentar el cilindro, originándose con e llo  per­

didas más elevadas de energía de trabajo.

La detención del pistón, al realizar un 

movimiento de retorno, se conseguía generalmente ponien­

do la  distribución con la  ayuda de topes en su posición 

de reposo.

El objeto de esta invención es una d is tr i­

bución que reúne todas estas funciones y que, al mismo 

tiempo, produce una disminución de presión al retardar 

e l movimiento del pistón.

El dibujo adjunto reproduce un ejemplo de 

ejecución de esta cistríbr.ción.

La figura 1 representa la disposición ge­

neral y total -  en corte axial -  del medio de distribu­

ción; la s  figuras 2-6 demuestran, en escala aumentada, 

el medio de distribución en varias posiciones de d istr i­

bución.

En la  posición in ferio r, la corredera es
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empujada, ya por mediación de los resortes 5 y 6, ya por 

un resorte común o, finalmente, mediante cualquier otro 

procedimiento mecánico. En la  corredera ha sido previsto 

un canal de derivación 7 cuya sección está dimensionada 

5 de forma que, con e l caudal de paso determinado por la ca­

pacidad de la  bomba estando la  corredera en la posición 

"movimiento retardado", se produce una disminución de pre­

sión hasta alcanzar el valor deseado. Como consecuencia de 

esta disposición, se originan cuatro posiciones de trabajo 

10 de la  corredera, que están reproducidas en las  figuras & 

hasta 5.

En la  posición I  (figura 2) el electroimán

1 recibe corriente eléctrica, mientras que el electroimán

2 no la recibe. la  corredera 4 se halla en la  posición de 

15 "Parada", es decir, e l espacio 9 debajo del pistón 10 está

cerrado, y el espacio 6 encima del pistón comunica con la  

salida 13, la  bomba 11 impele sin carga a través de la dis­

tribución hacia la  salida.

En la  posición I I  (figura 3) ambos electroi- 

20 manes 1 y 2 reciben corriente eléctrica, y la  corredera 4

se encuentra en su posición más a lta ; el espacio 8 encima dH  

pistón 10 comunica con la bomba, el espacio 9 de debajo del 

pistón, con la salida. EL pistón de trabajo de la prensa se 

mueve a toda velocidad. En esta posición de la  corredera se 

25 realiza también la  operación de prensado en s f ,  que sigue a 

la  posición I I I .

En la  posición I I I  (figura 4) e l electroimán
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2 recibe corriente eléctrica, y el electroimán 1 no la  re­

cibe. La corredera 4 se encuentra en una posición ta l que, 

si bien el espacio 8 encima del pistón 10 comunica con la  

bomba 11, la  bomba trabaja en este caso con una presión 

8 disminuida, ya que el canal 7 comunica la  bomba también

con la  salida. E l paso a través del canal 7 esté dimensio- 

nado de forma que la presión de la  bomba baja al valor de­

seado. El espacio 9 debajo del pistón comunica con la  sa li­

da mediante una ranura 14, prevista en la  parte in ferior de 

10 la  corredera, cuyo paso es graduable, y e l cnal ha sido ele­

gido de manera que se consigue la retardación deseada de 

la  velocidad con una presión disminuida de la  bomba.

La posición IV es idéntica a la  posición I I .  

Al terminar la  retardación del movimiento, e l electroimán 

18 1 vuelve a recibir corriente eléctrica, la corredera es ele­

vada a la  posición I I ,  y la  operación de prensado se rea li­

za a plena presión.

En la  posición V ambos electroimanes estén 

sin corriente eléctrica, y la corredera 4 se encuentra en 

20 la  posición mas baja. El espacio 8 encima del pistón 10 

esté comunicando con la  salida, y e l espacio 9 de debajo 

del pistón, con la  bomba. El pistón de trabajo de la pren­

sa es elevado a plena velocidad. Después de haber alcanza­

do una determinada abertura de la  prensa, el electroimán 1 

28 vuelve a recibir corriente eléctrica desplazándose la  co­

rredera hacia la posición 1 en la  que se para el pistón de 

la  prensa.
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Esta s o lic itu d , -.a*' corresponde a la  presen- 

tada en la  Feria  In tcm ac io iia l ro UtL'ecnt (Holanda) e l  lo  

de Marzo do 1 0 5 5 , se a00 ,5a a lo s  b en e fic ios  dqlos a rtícu ­

lo s  254 y  255  del v igen te Estatuto sobre Propiedad Indus- 

5 t r i a l .

- O -  N O T A  - O

Los pun.tos de invención propia y nueva 

lúe se presentan para que sean objeto de esta patente de 

Invención en España, por VEINTE años, son los siguientes: 

10 IB. -  Un mecanismo de distribución por co­

rredera para la  regulación de prensas hidráulicas, carac­

terizado ñor que el desplazamiento de la  corredera hacia 

las posiciones de trabajo se efectiva, en una dirección, 

mediante dos electroimanes y, en la  otra dirección, por 

15 vía mecánica, por ejemplo por mediación de resortes.

¿,s. -  Un mecanismo de distribución por 

corredera segdn la reivindicación 1, caracterizado por 

que mediante diferentes conexiones de los distintos elec­

troimanes de accionamiento a la  red eléctrica, o mediante 

2o su desconexión, se obtienen cuatro posiciones de trabajo
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distintas de la  corredera.

33. -  Un mecanismo de distribución por corra­

lera según las  reivindicaciones 1 y 2 caracterizado por que 

los electroimanes de accionamiento actúan sobre una palanca 

común, habiendo sido elegidos los brazos de la palanca, o 

los trayectos del recorrido de los electroimanes respecti­

vamente, de forma que la corredera ocupa para una determi­

nada función la  respectiva posición de trabajo.

43. -  Un mecanismo de distribución por co­

rredera según las reivindicaciones 1 hasta 3 caracteriza­

do por que en el cuerpo de la  corredera ha sido previsto 

un canal de paso de una sección transversal y una dispo­

sición tales que, cuando la  posición de la corredera esta 

regalada para el movimiento retardado, ae produce una dis­

minución de presión de la  bomba hasta alcanzar el valor 

deseado.

53. -  un mecanismo de distribución por 

corredera para la  regulación de prensas hidrúulicas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acompa­

ñan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escri­

tas por una sola cara.

Madrid,

P. /A. „
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