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MHMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIOR
en

ESPANA

por vmmﬁ aiios
a nombre de md. MILAN VLTAVSKY, de nacionalidad che-
coeslovaca, residente en ul, Pebrudrového vitazstva

315, Bratislava, checoeslovaqﬁia, por:

“UN MECANISIO DE DISTRIBUCION POR CORREDERA PARA LA
) REGULACION DE PRENSAS HIDRAULICAS®,
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En las prensas hidrdulicas para distintes
aplicaciones, especialmente en las prensas de soldar ¥y
lax mdquinas de soldadura por resistenclas, es necesario

que la distribucidn, ademds de la regulacidn normal del



10

16

20

25

£ ARG o .

A AN
plstdn de trabajo de la prensa en su direccidn de trabajo
normal y en el retroceso, produzca una retardacidn del mo-
vimiento del pistdn antes de que se asiente el Ytil en la
carrera de trabajo, o que detenga el pistdn en cualquier
posicidn al efectuar su movimiento de retorno;

La retardacidn en la cerrera de trabajo =e
hacfa hagta ahora estrangulende la alimentacidn al ciline
dro de trabajo, o estrangulando la salida del espacio de
la carrera, Kn ambos casos se producfa un eumento de pre-
sidn af alimentar el cilindro, origindndose con ello pér-
didas més elevadas de energfa de ‘braba.jo'.

La detencidn del pistdn, al realizer un
movimiento de retorno, se consegufa generalmente ponien-
do le Aistribucidn con la ayuda de topes en su posicidn
de reposo,

Bl objeto de esta invencidn es una distri.
bucidn que reune todas estas funciones y que, &l mismo
tiempo, produce wna dismimcidn de presidn al retardar
el movimiento del pistén..

El dibujo adjunto réproduce un ejemplo de
elecucidn de erta éil:tribuveidi,

La figura 1 representa luz alsposicidn ge-
neral y total - en corte axial - del medio de distribu-
cidn; las figuras 2-56 demuestran, en escala aumentada,
el medio de distribucidn en varias posiciones de distri.
bucidn,

En la posicidn inferior, la corrsdera es
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empujada, ya por .aediacidn de los resortes 5 y 6, ya por
un resorte comin o, finalmente, mediante cualquier otro
procedimiento meoénico‘. En la corredera ha sido previsto
un canal de derivacidn 7 cuya seccidn estd{ dimensionada
de forma que, con el caudal de paso determinadc por la ce-
pacidzad de la bomba estando la corrsedere en la posicidn
“novimiento retardado®, se produce una disminucidn de pre-
Qiéh hasta alcanzar ei valor deseado; Como consecusncia de
esta disposicidn, se originam cuatro posiciones de trabajo
de la corredera, que estdn reproducidas en las figuras &
hasta 5;

¥n la posicidn I (figura 2) el electroimén
1 recibe corriente eldctrica, mientras que el electroimén
2 no la recibe; La corredera 4 se halla en la posieidn de
"Parada', es decir, el espacio 9 debajo del pistdn 10 estd
cerrado, y el espacio 8 encima del vistén comunica con la
salida 13; La bomba 11 impele sin carga a través de la dis-
tribucidn hacia la salida;

En la posicidn II (figura 3) embos electroi-
manes 1 y 2 reciben corriente eléctrica, y la corredera 4
se encuentra en su posicidn mds alta; @l espacio 8 encima AB1
pistdn 10 comunica con la bomba, el espacic 9 de debajo del
plstdn, con la salida, Kl pistdn de trabajo de la prensa Se
mueve a toda velocidad. En esta posicidn ée la corredera se
realiza también la operacidn de prensado en sf, que sigue &
la posicidn III;

En la posicidn IIXI (figura 4) el electroimdn

—5—
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10
2 recibe corriente eldctrica, y el electroimdn 1 no la re-
cibe; I3 corredera 4 sae encuentra en una posicién tal que,
si blen el espacio 8§ encima del pistén 10 comunica con la
bomba 11, la bomba trabaja en este caso con una presidn
dieminuida, ya que el canal 7 comunica la bomba también
con la salida, ¥l paso a travéds del canal 7 estd dimensio-
nado de forma que la presidn de la bomba baja al valor de-
seado; ¥l espacio 9 debajo del piston comunica con la sali-
da medlante una ranura l4, prevista en la parte inferior de
la corredera, cuyo paso es graduable, y el cual ha sido ele-
gldo de manera que se consigue la retardacidn deseada de
la velocidad con una presidn 4isminuida de la bomba;

Ia posicidan IV es idéntica a la posicidn II;
Al terminar la retardacidn del movimiento, el electroimédn
1 vuelve a recibir corriente eléctrica, la corredera es ele-
vada a la posicién II, v la operacién de prensado se reali-
za a plena presidn,

En la posicidn V ambos electroimanes estdn
8in corriente eléctrica, Yy la corredera 4 se encusnira en
la posicidn méds baja; Et espacio 8 encima del pistén 10
estd comunicando con la salida, y el espacio 9 de debajo
del pistdn, con la bomba, El pistdn de trabajo de la pren-
sa es elevado a plena velocidad, Después de haber alcanza-
do una determinada abertura de la prensa, el electroimén 1
vuelve & recibir corriente eldctrica desplazdndose la co-
rredera hacia la posicidn 1 en la que ss8 para el pistdn de

la prensa,
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Beta golicitud, yu< corresponde a la presen-
tada en la Feris Interpacionsd de Utwecht (Holenda) el 10
de limrzo de 1055, se acop & log veneticios delos artfcu-
los 254 y £565 del vigente Betatutc sonre Propiedad Indug-

trial,

~ 0~ NOTA ~ 0~

Ios puntos de invencién propia y nueva
que ge presenten para .jue seen objeto de eata Patente de
Invencidn en Bepana, por VIINTE sios, son log siguientess

1¢, - Un mecanisuo de distribucién por co-
rreders para la regulacién de prensas hidrémli cas, CarecCw-
terizado nor que el desplazamiento de la corredera hacia
las posiciones de trabajo se efectda, en una direecidn,
mediante dos c¢lectroimanes y, en la otra direceién, por
via mecénica, por ejemplo nor nediacién de resortes.

28, — Un mecanismo de distribucién por
corredera segfn la reivindicacién 1, caracterizado por
gue mediante diferentes conexiones de los distintos elec-
troimenes de accionamicnto a la red eléctrica, o mediante

su desconsxién, se cbtienen cuatro posiciones de ftrabvajo
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distintas de la corredera;

32, - Un mecanismo de distribucidn por corre-
dera segtn las reivindicaciones 1 y 2 caractsrizado pﬁr que
los electroimanes de accionamiento actlan sobre una palanca
comin, habiendo sido elegidos los brazos de la palanca, o
los trayectos del recorrido de los electroimanes respecti-
vamente, de forma que la corredera ocupa para una deterni.
nada funcidn la respectiva posicidn de trahajo;

42, - Un mecanismo de distribucidn por co-
rredera segin las reivindicaciones 1 hasta 3 caracterize-
do por que en el cuerpo de la corredera ha sido previsto
un canal de paso de una seccidn transversal y una dispo-
sicidn tales cue, cuanio la posicidn de la corredera estd
regulada para el movimiento retardado, se produce una 4is-
minucidn de presidn ds la bomba hasta alcanzar el valor
deseado;

62, - Un mecandsmo de distribucidn por
corredera para 1la regulacidn de prensas hidréulicas;

Tel y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
fian y con los fines que se han especificado;

Esta Memoria consta de seis hojas escri-

tas por una sole cara,
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