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}MHELIORIA DESCRIPTIVA

para solici tar
PATENTE D E INVENCION
en
8 PAXNA
por VEIN’I’:E' afos
8 nombre de ING'. MILAN VETAVSKY, de nacionalidad che-
coesglovaca, residente aen ul’. Februdrovdho vitazstva

315, Bratislava, Checosslovaguia, por:

“UN DISPOSITIVO PARA RETARDAR EL MOVIMIENTO DI PISTON
B DE PRESION DE PRENSAS HIDRAULICAS",
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En las prensas hidrdulicas u otros aparatos
hidrdulicos, como por ejemplo las prensas de soldar hidrdu-
licas, se exige con frecuencia gque la pieza mdvil del til

de prensar, o el electrodo mdvil de las mdquinas de soldar,
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- 6lementos gque 86 mueven con gran velocidad d&urante la
marcha en vacfo, - retarden su velocidad antes de tomar con-
tacto con el objeto a premsar, o a soldar; Esta retardacidn
Se suele realizar de distintas formas conocidas, por regla
general estrangulando la entrada del 1fquido comprimido en
elnciliniro de la prensa, o estrangulando la salida del 1f-
quido comprimido del espacio de retorno del pistdn de la
prensg. Sin embargo, &l reallzar operaciones de pronsado
proplamente dichas es necesario anular la estrangulacidn
para no entorpecer sl proceso de prensado., En vista de que
la estrangulacidn es ordinariamente derivada del movimien-
to del pistdn, su anulacidn se efectda un poco antes dal
comienzo de la operacidn de prensado en s{; Ello trae con-
sigo una nueva aceleracidn del pistdn, sunque sea tan solo
en un recorrido muy corto, L&s consecuencias de esta cir-
cunstancia son desfavorables cuando se trata, por sjemple
de prensas de soldar, y de Soldar objetos gue tengan sa-
lientes finos y delicados; las piezas mdviles del pistdnm
de soldar representan una masa potente, y su nueva acelew-
racidn, despuds de haber sido anulada la retardacidn, dsdia
los mencionados salientes de los cantos soldados y origina
una unidn defectuosé,

¥l objeto de la invencidn es un disposi-
tivo que elimina todos los inconveuientes anteriormente
referidos, y que es capaz de originar una retardacidn
del pistdn que dura hasta el comienzo del proceso de pren-

sado proplamente dicho, es decir, una retardacidn que no
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es anulada automdticamente sino hasta el momento en que
la potencia de prensado empleza g a-umentax".

En ef didujo adjunto se reproduce un 4ispo-
sitivo segin la invencidn, en concepto de ejenplo de ejecu-
cio'n‘.

¥l cilindro hidréulico 1 posee el pistdn 2,
accionado, por ejemplo, por mediacidn de una conocida dis-
tribucidn por corredara 3, cuya regulacidn se efectia me-
diante dos electroimanes 4 y 5, Ia bomba 6 suministra €l
1{quido comprimido en el distribuidors

¥l pistdn & acclona mediante el brazo 7 el
tirante 8, el cual, en su posicidn de reposo, s empujado
y obligado por el resorte 9 a ocupar la posicidn supeﬁ.or'.
¥l tirente 8 regula el doble contacto 10 y 11 de forma que,
en la posicidn de reposo, y al bajar el piston con gran
velocidad, se infterrumpe el contacto 10 y se abre el con-
tacto 11,

B} dlspositivo objeto de la presente inven-
cidn estd acoplado al espacio inferior 15 del pistdn, Este
di spositivo se compone del pistdn hidrdulico 12 que es em-
pujado por el resorte 13 hacia el interior del czllindro-.
K1 plstdn gobierna el contacto 14 gue se interrumps cuando
ia presidn actda sobre el piatdn 12, ¥l contacto 14 estd
conectado en serie con los contactos 10 y 11, unidos en
paralelo, ¥y con el electroimdn 4, siendo alimentado pox

un circuito eldctrico auxtliar (por ejemplo: fase Xy

neutro),
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En la posicidn reproducida en el dibujo, el

electroimdn 4 recibe corriente eléctrica, ¥ & electroimén
5 no la recibe, 1l plston de la premsa ocupa la posicidn
superior y estd en reposo, ya gue la salida del 1fguide
comprimido del espacio 16 estd interceptada por la corre-
dera 5; Sobre el pistdn 12 no actda sino la presidn corres-
pondiente al peso proplo del pistdn & con sus accesorios,
la cual no basta para vencer la fuerza del resorte 13, por
lo que el contacto 14 estd conectado; En el instante en
gue tembién el electroimén 5 recibe corriente eldctrica
mediente el interruptor de presidn 20, la corredera 3 se
desplaza hacia la posicidn superior, y el pistén 2 baja

a plena velocidad, correspondlente a la capacidad de la
bomba; Tenn pronto que €1 brazo 7 toca el tops 15, se des-
plaza el tirante 8 interrumpidndose el contacto 11; el
electroimdn 4 ya no recibe corriente, y el extremo de la
pelanca 17 se apoya sobre el tope de regulacidn 18; Al
bajar la palanca 17, la corredera 3 se para en una posi-
cidn tan baja que la salide del 1fguido del espacio 16 es
estrangulada mediente la ranura 19; ello origina una retar-
gacidn instdntdnea del movimiento del pistén 2; la presidn
dentro del espacio 16 sube y expulsa el pistén 12 inte
rrumpiendo el contacto 14; Aungue el comtacto 10, &l con-
tinuar el pistdn 2 su movimiento esté conectado, el elec-
troimén 4 no recibird corriente eléctrica, puesto que el

contscto 14 estd constantemente desconectado, y el movi-
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miento retardado se mantiene, El prensadc previo del objete
se efectia con velocidad retardua’a pudienio ser realizado
eventualmente con una presidn disminuida; ¥n el momento
en gue el pisto'n & S para por habsr tomado contacto con
el objeto prensalo, la presidan en el gspacio 16 d4ilsminuye,
y el resorte 1% empuja el piston 12 hacia deantro coaectando
el contacto 14-. %l electroimdn 4 vuelve & reclbir corriente
sléctrica, y la corredera 3 es desplazuada hacia la posicién
superior; Con ello gueda anulada la retardacidn y se acaba
de prensar a plena presién; Una vez terminado el prensado,
se interrumpe la corriente eldctrica en el electroimén &
por mediacidn del interruptor de presidn 20 y, simultd-
neamente, tambidn en el electroimdn 4 mediante un interrup-
tor que no figura en el dibujo, A consecuencia de la inte-
rrupcidn de la corriente en los electroimanes, la corre-
dera 2 se desplaza hacia la posicidn inferior, debido a
la accidn del resorte, misntras gue el pistdn 2 es eleva-
do a su poeicidn inicial, en la cual gueda detenido, tan
pronto gque el electroimén 4 recibva corrisente eléctrica
despuds de conectarss los contactos 11, Como puede dedu-
cirse ds la memoria, la anulacidn &e la retardacidn se
efectia en este caso sin ningdn moviaiento wdicional del
pistda de la prensa realizdndose el trdncito del aovi-
misnto lento a la operacidn de prensado a plena prosicn
con toda snavidad 7 eucnio de golpeé.

lBeta solicitud, que corresponde a la pre-

sentada en la Feria Intaranacional de Utrecht {(Holanda)
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el 10 de morzo de 1935, se acoze a los vereiicios de los

artfeules £54 y w58 del vigense dstututo soure Propiedad

Industriala

-~ 0= NUTA -0-=-

g puntos de invencidn propia y nueva
yue ge presentan pora jue sean oonjelto de esta Patente
de Inveneidn en dspamiia, por VEInld sios, son loz sk-
suientes:

18, - Un digpositivo pare reterdar el mo-

¥
vimiento del pistén de presidn de prenses aidréulicas
en el cual el trdnsito del woviniento retardado 2l pren-
gudo finnl se realizo liuvre de brusguededss, carecteri-
zado wor.ue 61 ol ecsscio de corrora del pistédn de la

prensa, o de oo espacic e forwe conjuntc con €4, eo-

-, O T LI 1\';}t.£_"' “ 1y mn S I
Wit Cchailndr e idriusdlos corr wil 2stlén o

cacidn L, corscterizudoe por wue el pistdn es enpujeado

hecia adentro »or un resorde, gues desarrolla tal Tuerza
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que la expulsidn del pistdn se efectia en el espacio con
una mayor presidn, la cual se produce en el movimiento
retardado del pistéﬂ.

32, = Un dispositivo sepdn las reivindicae-
ciones 1 y &, caracterizado por que la amlacidn de la re-
tardacidn, motivada por le caida de presidn en el espacio
de carrera no se proiuce sino hasta despuds del prensado
previo del objeto, de modo que el resorte empuja &l pis-
tdn hacia dentro conectanio el contacto, que clerra 6l
circuito de un electroimén;

4%, - Un dispocitivo segin la reivimlice-
cidn 1, caract eri zado por estar conectado sn el circuito
del electroimén, y en serie, con el contacto, un doble
contacto uno &e los cuales se interrumpe al comienzo de
la retardacidn sienio conectado el otro contacto desPués
que el pistdn de prensar haya cubierto un determinado
trayecto de su recorrido,

52, - Un dispositivo segin las reivindi-
caciones 1 y 4, E:aracterizado por que en el ssgpacio de
tiempo durante el cual se efectdan la desconexidn del
contacto y la conexidon del contacto, se desconecta el
contacto a consecuencia del aumento de presion en el es-
pacio motivado por la retardacidn del pistdn de la pren-
sﬁ.

62, - Un dispositivo para retardar el mo-

vimiento del pistdn de presidn de prensas nidrdulicas,
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Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede®, rdpresentade en el dibujo gue Se acompaila
¥ con los fines que Se han especificado‘.

Esta Menoria consta de slete hojas y la
presente, escritas a méquina por una sola cara’.
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