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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATHENTE DE INVENCIORN
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de nm'. MILAN VLTAVSKY, de nacionalidad che-
coeslovaca, residente an u.l‘. Pebrudrovdho vitazstva

316, Bratislava, Checoeslovaquia, por:

" UNA PRENSA HIDRAUDLICA ™
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En cilertos modelos de premsas hidrduli-
oas, particulamente en las prensas de soldar y en las
prensas destinadas a la transformacidn de materias plés-
ticas es necesario que en la carrera de trabajo, tam pron.

to que se presente una disminucidn de la resistencia a
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gonsecuencia de la licuacidn o del ablandamiento del ma-
terial & prensar, se efectie instantdnea y rédpidamente
un prensado posterior del material ya prensado; Este efec-
to se obtenfa hasta ahora en las prensas de soldar mon~
tanio un potente muelle entre el pistdn y la platina de
la prensa,- y en las prensas destinadas a la transiorma-
oidn de materias pldsticas mediante la intercalacidn de
un acumulador neumdtico. Al pretender variar la potencia
de la prensa, era necesario - en el primev de estos dos
casos - rectificar la tensidn del muelle, y - en el Segun-
do - reajustar el dispositivo de desconsxidn que mantiene
la presidn en el acumulador neumético;

El objeto de la presente inventidn es un
di spositivo que se amolda emtomdticamente a cualquier
variacidn de la potencia de la prensa, ¥ que actia direc-
ta y rdpidamente sobre el pistdn de trabajo, ya gue estd
instalado directemeate eu la caheza del cilindro de la
prensa;

k1l dibnjo representa un ejemplo de ejew
oucldn del objeto de 1la invencidn en forme de una re-
produccidn esquemdtica,

¥l pistdn 2 se mueve en el cilinmire de
la premsa 1, &n la cabeza del cilirdro estd montada una
de las conocidas vélvulas mfnimas automdticas con re-
sorte, que Se compone de una vélvula 3 oargada por el
resorte 4. La vdlvula 3 separa el espacio de trabajo § del
cilindro de la prensa, de la cdmara de presidn 6 de la
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cabeza destinade al prensado posterfi;i que circunda la
vélvula de resorte m{nima formando un peguefio acumilador
neumético; El goblerno del pistén de la prensa se efecthia
por mediacidn de una distribucidn con corredera, o con
vdlvule 7, en la gue entra el aceite desde la bomba 8,
provista de un dispositivo regulador de presidn, La ocom~
presidn del muelle 4 de la vdlvula mfnima se ajusta con
el tornillo 16 & un valor tal gque el clerre de esta vdl-
vnla se produce en el momento de haber sido alcanzado

ap roximadamente el 80 % de la presicn de compresidn de
la prensa; Al realizar el pistdn de trabajo su carrera,
la palanca de distribucidn 11 se desplaza hacia la po-
sicidn inferior, mientras gue la correldera 12 se encuenw
tra en la posicién superior, con 10 cual auntra lfQuido
en el espacio de prensa 5, 1fquido que - despuds de he~-
ber sido alcanzada una deteminada presidn - llsnard en
parte también el espacio de la cabeza destineda al pren-

sado posterior 6, En el instante en que la presidn al-

cance ¢l valor de la presidn de compresidn previamente

ajustado, la vdlvula mfnima 3 se abre por completo, ya
que la presidn que actda sobre el vdstago de esta vdlvu-
la origina una fuerza gue sobrepasa la tensidn Gel mue-
lle 4, E1 espacio 6 d4e la cabeza, destinada al prensado
posterior, por encima del lfquido estd permanent emente
lleno 4e nitrdgeno, o de &ire, comprimido; La carga ini-
cial asf como las cargas posteriores de gas se efectian

mediante la vdlvula 15, 1 dispositivo se halla, por lo
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tanto, bajo presidn y preparado a impulsgar el plstdn tan
pronto que se haga sentir una dismimucidn de la resisten-
cla del material a pransaf. Kste impulso adicional, o pos-
terior, se realiza con gran rapidez, debido & que es pPro-
movido por la aceldn de gas comprinido, y a que el 1fguido
puede pasar-recorriendo el trsyscto mds corto y de afnima
resi gstencia - del espaclo de la cabeza destinada al pren-
sado posterior 6 directamente a travds de la vdlvule abier-
ta 3 al espacio de trabajo de la prensa 5; Una vez temine.
da la operacidn de prensado, la palanca de di stribucidn 11
se desplaza hacia la posicidn superior (la corredera 12 s
encuentra en la posicidn inferior), después de lo cual el
1fquido pasa al espacio de elevacidn 9 del pistén de tra-
hajo; 1o presidn en el espacio 5 se disminuye comunicéndo-
se el espacio 5 con el depdsito 14 mediante el distribui-
dor 7 y la tberfa 10, Gon ello escapa también una parte
del 1fquido del espacio 6 de la cabeza destinada al pren-
sado posterior, Al bajar la presidn en el espacioc de la
cabgza destinada al prensado posterior a un valor que co-
rresponde & la tensidn 8el mueslle 4, la vdlvula mfnima

3 se cierra antomdticamente evitendo asf ulteriores dis-
minucionss de la presidn en la cabeza destinada al pren.
mado posterior, as{ como un escape accidental de la cerga
de gas del espacio 6, Por lo tanto, estd clare gus, al
ajustarse otra presidn de trabvajo distinta en la cabeza
destinada al prensado posterior, se producird siempre

una presidn cuya magnitud equivale & la presidn de come-
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En el momentc en yue el pistén & se despla-

presidn,

za hacla su posicidn més alte, su canto inferior descubre
el camal de revose en el ,ue estd instalada la vhlvula de
retenncidn 13, y el 1L vido pasa entonces, bajo une presién
disminuida, del espacic 9 a través de la vAlvula de reten—
cibén 13, y el d’stribuidoxr 7, a la tuberia 10 y, finelmenw
te, &l deplsitc 4.

tira ventaja esencial del dispositivo obje~
to de la presente invencién consiste en ,ue, al ser al can~
zada durunte el proceso de prensado una determinada pre-
sidn, se empieza a llenar, simuliténeamente, con el esoacio
de trabajo del cilindro de la prensa, también el espacio
de le cabeza destinada al prensado posterior, con lgQue
se atenfa la velocidad de la subida de presién, ventaja
myy impor tante que, - al efectuar operaciones de soldedura -
evita everfas en los salientes y rebordes, y que = al traba=
Jar con materias plésticas - prolonga la duracién del pre-
calentamiento del material a transformar y reduce el des—
gaste de los dtiles de la prensa.

Bata solicitud, gue corresponde e la pre-
gsenteda en la Feria Internacional de Utrecht (Holenda) el
10 de Marzo de 1955, se acoge a los beneficios de los an-
tfeulos 454 y 255 del vigente Bstatuto sobre Propiedad In-
dustrial,
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Los puntos de invencidn propia y meva que
se presentan para que sean objJjeto de esta Patente de In-
vencidn en Kepaiia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, - Una prensa hidrdulica con acumulador
neundtico pare iniciar la presidn de premsado posterior,
caracterizade por que sl espacio del acumnlador neunfti-
co estd unido con el espaclio de trabajo de la prensa a
través de una vdlvula de mfnima y de un recorrido de mf-
nina resistencia,

28, - Una prensa hidrdulica segin la reivin-
dicactdn 1, caracterizada por que la vdlvula de mfnima ka
sido prevista en el espacio del acumulador neumdtico.,

32, - Una prensa hidrdulica segin la rei-
vimicacidn 2, caracterizada por que el espacio del acu-
muledor neundtico y el espacio de trabajo de la prensa
son alimentados a igual presidn desde una bomba comin,

48, - Una premsa hidrdulica segin la rei-

vindicecidn 3, ceracterizade por que el acumulador neu-
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mético estd incorporado en el cuerpo prolongado del ciline
dro de la prensa,

B2, - Una prensa hidréulica;

Qﬁl y como 3e ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado en el dibujo gque se acompafia y con
los fines gue s=e han esPeciﬁcado'.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas

por una scla carsa,

Madrid, @ MAR. 1956
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