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E1 Estatuto vigente sobfe Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentablll-
dad de las invenciones de tipo industrial que t:enepvpor
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admltiéndo
por con31gu1ente como patentables, las nuevas méqulﬁaé, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibdn, etc. La am
plltud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al leglslador a aclarar (Art2. 46) que la enumeraclon “con-
tenida en dlChO cuerpo legal es puramente enuncmablnm y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubxlmleg
tos de tipo cientifico (Arte. 47). '

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
18  Orden de 18 de Novieuwbre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, gque apoften a la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bien, a tenmor de lo expuesto, y en base al ar
ticulaedo que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rérse; que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen'merecedoré del privilegio de explo-
tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
105 méritos de quien aporta a la industria del pais una wc~-
jora efectiva y precisaumente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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ta la novedad de que entre la boca de salida y el cono dig

‘suficiente para adoptar la pastosidad necesaria que le per

La presente invencién, segun se expfeéa en el enun-
ciado de esta memoria descriptiva se refiere a un cabezal
extrusor perfeccionado, el cual ha sido 66ncebido y rea-
lizado en orden a obtener numerosas y notables ventajas
respecto a otros dispositivos existentes de anélogéégfing
lidades. | ' ' . vfu

9 vogn

El cabezal extrusor, objeto de la invencidn,; presen—

tribuidor del material, se ha previstio, en €l pIropioy.¢ou-
ducto de salida, un elemento constituido por dos args. aco-
plados entre-si, para lo cual uno de dlos presenta.un re-
baje concéntrico en el gque queda dispuesto una espﬂgié de
extensién cilindrica correspondiente al otro aro de fal
forma que entre dichos aros se ha,previsto.unévmalla en
forma de corona éircular que queda retenida en el rebaje
anterirormente mencionado y previsto en uno de los aros,
con la particularidad de que tales aros presentan unos ori
ficios o perforaciones alinegdas segin dos o més filas,
realizadas en la'franja circﬁlar donde se pqsiqiona la alu-
dida malla, los cuales orificios o perforaciones estan abp .
cardados por su parte o extremo exterior, a la vez de que
estén axialmente alineados y desembocaﬁ por la cara exter-
na:en cada uno de los aros en el féndo de sendos rebajes,
circulares y concéntricos.

Generalmente, las médguinas de extrusionar pléético,
realizan el proceso de una forma continua, consistiendo
fundamentalmente en un depdésito en el Que se almacena graﬁl
ga de pléstico que es tomada por un elemento impulsor, de

tal modo gue durante el recorrido de jmpulsidn toma calor
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nita adoptarse a un forma especial prevista en un cabezal

de salida.
Cuando el perfil es abierto, no aparece.précticamen—

te ningin problema, ahora bién si el perfil es oerrado,

.

por eaemplo un tubo de pléstico, se determina un conﬂucto

E]

circular y concéntrico entre la pieza exterior y la 1nte—

o

rior, por cuyo conducto sale el material procedentc del

~inyector. De este modo, el problema consiste en sos@ener

la pieza interna en el aire, de tal forma gque la sSciucion

' a este problema consiste en solidarizar la pieza interna
LIPS

a la externa, mediante separadores, para que cuand@,?? in-
yecte el pléstico a través del cabezal, al llegar &,dichos
separadores, el pléstico se abre para luego juntarse én su
salida. ' v ‘

No cabe duda, que con esta solucidén el material pas-
toso se estira al llegar a cada uno de los separadores, man
ten;éndose estirado mientras recorre los laterales del se-
parador, para después unirseldé nuévo con alargamiento en
la zona final de tales separadores.

‘Cuando la velocidad de extrusién es lenta no se apre-
cian poros u otros fallos, aunque fisicamente la estructu-

ra del material queda disminuida. Ahora bién a velocidades

mayores el problema es tan agudo que da una calidad inacep

table, es decir que deja mucho que desear.

Pues bien teniendo en cuenta estos problemas en los
cabezales extrusionadores de pldstico, se ha concebido una
solucidn consistente en el objeto de la presente invencidn
lo cual no es otra cosa que disponer enfre los separadores
v la salida del cabezal dos aros perforados entre los que

va dispuesta la malla metédlica, como anteriormente se ha
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dicho.
Para complementar la descripcidén que seguidamente
se va a realizar y con objetc de ayudar a una mejor compren

sion de las caracteristicas del invento, se acompaifia &'la

LI w

presente memoria descriptiva de un juego de planos .clyas

3

figuras erresentan lo siguiente:

Figura 12.- Muestra una vista general seccionada. del

W

cabezal extrusor realizado segin la invencion. o

Figura 28.- Muestra una vista en alzado en .la-qle se
aprecia un dispositivo dotado de separadores, a tr&géé de
cuyo dispositivo sale el material plésticd hacia la\béca
exterior de salida. |

Figuia %8, - ﬁuestra una vista en perspectiva de(uno
de los separadores cm que cuenté el dispositivo representa-
do en la figura anterior.

' Figura 42.- Muestra una vista eh alzado seccionada
del éohjunto o dispositivd que ¢onstituye el objeto de la
présente invencién. \

Figura 52.-~ Muestra uné.vista en perspectiva de los
aros dotados de perforaciones, asi como de la malla inter-
puésta entre los mismos, apreciandose que las tres piezas
estén independizadas, es decir en despieée Yy en posicién_
de acoplarse entre si. |

De acuerdo con la figura 22, en la que se representa
el dispositivo para la salida del material pléastico, el
cual se disponé entre la boca de salida del material y el
cono distribﬁidor, de tal forma queei.ﬁaterial pléstico en-
tra por la parte inferior 1 para pasar enfre los distribui-
dores 2, cuyo paso lo realiza entre la pieza exterior3y la

interior 4, de tal forma que el material es separado por -
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medio de los separadores 2 para volverse a juntar wa vez
sobrepasados estos, y asi salir por la parte opuesta 5 que

v

desembocard logicamente en la propia boca de éalida del
cabezal propiamente dicho. e

No cabe duda, que el material plastico y paé%béb se
estira al llegar a los separadores 2 y se separa, bﬁhte-
niéndose estirado mientras recorre lés laterales éeiéﬂles
separadores 2, para unirse de nuevo, con alargamien&o, una
vez sobrepasados fales separadores Z. Cuando la Qe&ct1daa
de extrusidén es lenta no se aprecian poros u otro$¢?§llos,
aunque fisicamente la estructura del material que&a\éesmi—
nuida.. Pero a velocidades mayores el problema es tup.agudo
que da una calidad inaceptable. '

La solucién a.tales problemas de acuerdo con la soli
citud del presente Modelo de Utilidad consise en disponer
entre los separadores 2 y la salida del cabezal 5, dos

aros perforados 6 y 7, tal como puede apreciarse en las

figura 12, 48 y 58, Dicho aros 6 y 7 se acoplan entre si

- con la interposicidn de una walla 8 inscrita segin una co-

rona circular, de tal forma que el acoplamiento de los re-
feridos aros 6 y 7 se realiza mediante wu rebaje 9 practi-

cado en el aro 7, en cuyo rebaje 9 se aloja una extensidén

‘cilindrica 10 correspondiente al aro 6, mientras que la -

malla 8 queda dispuesta sobre una zona anular dotada de
orificios 11 correspondientes al aro 6, los cuales estén
axialmente enfrentados con otros orificios 12 correspon-
dientes al aro 6, a la vez de~que tales orificios estén
abocardados exteriormente y desembocan pof la cara externa
de cada uno de los-aros 6 y 7 en el fondo de los rebajes

circulares y concéntricos previstos en los mismos.
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De este modo, cuando el material pastoso saie esti-
rado de los separadoreé 2 se encuentra con los orificios
11-12 de los aros 6 y 7 y la malla metdlica 8, comprimién
dose ¥y siendo empujado hacia el exteribr de modo q@é:gé -
produ§e~un recaiéado del material que anula el estif?db |

vy

que'sufrié el material al pasar por los aludidos sgpgqado-
reé 2, fluyéndo entonces por la boca de salida del:céﬁezal
sin mermaide sus caracteristicas fisicas, a mayor Vé&bci—
dad de pppdﬁccién.' ‘ | R

De acuerdo con el plano géneral gue se repreéﬁé@a
en la figura la, el prdcesd se realiza de la form&“siﬁuieg
te: ' - L

Bl méterial pastoso procede de la salidg extrusora
1% sobre la cual se apoya el colector de admisién 14 del
propia cabezal. |

A Aun@ue en dicha figura 12 el acoplamiento entre el
cabeéal y el ektrusor es fijo, puede realizarse de forma
roﬁativa o giratoria sin mod?ficacién alguna en el funcio-
namiento y estructuracibén del cénjunto.

El material pastoso que entre desde la salida extru
sora 13 se abre en el cono 15 y se distribuye por el con-
ducto cédnico 16 para llegar al tramo donde esté&n dispues-
tos los separadores 17, los cuaies.solidariza el nucleo del
cabezal a la parte exterior.

. El material se comprime en el rebaje 18 correspon-
diente al aro 7, ¥ a través de los orificios 11-12, pasan
do por la malla metélica 8, sale al exterior a través del

conducto 19, donde se va laminando progresiva y convencio-

mlmente hasta salir al exterior por la boca 20.
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Hecha la descripcidn a que”se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de la idea expuesta,‘pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeﬁas alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son on esen

cia los que quedan reflejados en los pArrafos de la descrlg,

‘c1on hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto v1gente

‘gobre Propiedad Industrial, establece como no patentebles,

en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimeﬁsibnes,
proporciohes y materias de un objeto ya patentado" figando
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad pféutﬁca

e industrializable, nadie podréd apoyarse en ella para, &

3pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-

gsentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al 51Can¢e de la protec;
cibn-del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, j entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre|
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.
o Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplltud que debe darse & la. proteccidn sollcltada, se re-—
dacta a continuecidén la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el fltimo phrrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las nSVédades qué‘se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resGmen, el privilegio de explotacibm exclusi-
va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientesﬁ
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12,~ "CABEZAL EXTRUSOR PERFECCIONADO"; cafacteri-
zado esencialmente porgue el conducto de salida de material
presenta éntre la boca de salida y el cono distribuidor sen
dos aros perférados que interrumpen parcialmente elicaﬁﬁucn
to de.sélida de méterial; con la particularidad defQué di-
chos aros estén superpuestos y presentan las perfoy%ﬁiones
alineadas segln dos o més filas en la franja que i gt -
pe el cdnducto,,habiéndose previsto entre ambos ardg”una -
malla que inscrita en una corona circular queda retenida -
en un alojamiento que previsto en uno de los aros @ééﬁciona
la malla en la franja circular en que se inscribenwlof ori-
ficios, los cuales abocardados exteriormente estén“%ggalme%
te alineados y desembocan por la cara externa de cada uno
de los aros en el fondo de sendos rebajes, circulares y -
concéntricos.
28,~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: --
"CABEZAL EXTRUSOR PERFECCION&DO".
Todo tal y como se reivindica en la presente memo~

ria descriptiva que consta de nueve péginas mecanografiadas

y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 15 de Marzo de 1.977

BERNAB pEg%PIA
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