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La invención a que se re f ie r e  la  presente memoria, cons­

titu ye una novedad in d u stria l, con c a ra c te r ís tic a s  y ventajas 

que la  haoen merecedora del p riv ileg io  de explotación exclu'si 

va que por e lla  se s o l ic i ta ,  de acuerdo con la s  prescripcio­

nes del Estatuto vigente de la  Propiedad In d u stria l de 26 de

juliom de 1*929» texto refundido, publicado e l 30 de a b r il  
de I . 930.

Las necesidades de la  industria han ido poniendo de ma­

n ifie s to  la  u tilid ad  creciente del o x i-co rte , tanto para la s , 

preparaciones de piezas para ser soldadas como para la  cons­

trucción de otras que hasta ahora solamente era posible obte­

n erlas por fundición o cuando se deseaban condiciones especia 

le s  por fo r ja , y que por oxlcorte son de una realización  fácil 

y menos costosa tanto en trabajo como en precio .

Se pusieron en p ráctica  diversos a r t i f ic io s  y mecanismos 

pero lo  más simple fuá emplear e l pantógrafo, colocando en e l 

extremo lib re  e l  motor y en e l  centro de unos de lo s brazos 

e l sq iete  cortador. Es indudable que con este procedimiento 

se ha conseguido una máquina simple que ha dado resultados ace; 

tab les , pero e l  sistema tenia inconvenientes, no siendo e l 

menor que por su misma simpleza y por la  necesidad de que fue* 

ra poco pesado ten ía vibraciones que se transm itían a l  sople­

te  y producían un corte de su p erficie  demasiado irregu lar y 

por otra parte la  regulación de la  velocidad estando enconen 

dada a una re s is te n c ia , además de ser poco estable y de dis­

minuir e l  par motor, puesto que dependen de la  corrien te su­

ministrada, calentaba demasiado y su empleo ten ía que ser con 

espacios muertos su fic ien tes  para que e l reostato y e l  motor 
se enfriasen .

Para remediar estos incanvenlentes o defectos, se ha con



truído la  máquina cuyo p riv ileg io  de explotación se so licita^  

que como puede verse por e l dibujo adjunto está  basada en e l  

mismo sistema de pantógrafo, pero construida oon doble barra 

de tubo de acero o de aleación lig e ra  que para mayor rigidez 

se a rr io s tra  convenientemente en los puntos deseados*

El motor posee un sistema de reducción de velocidad por 

to rn illo  sin  f in  y engranajes, consiguiéndose la s  diversas ve 

locihdee necesarias a cada espesor y e l a ju ste  de la  elegida 

mediante unr regulador centrífugo que haciendo s a lta r  fa«* 

se entre los puntos de unos p latinos más o menos separados 

automáticamente, suministra la  corrien te  a l  motor conservando 
sjbm pre un par excelente.

La máquina consiste  enu un sistema sustentador co n stitu í 

do por dos fu ertes piezas A y B que lo  mismo puede conseguir-  

se por fundición que por hierro de forma cortados y soldados 

convenientemente* Sobre cada uno de estos p ies se colocan/ 

en uno de e llo s  A una cabeza C con un cu ello  prolongado hue­

co 1) para r e c ib ir  y sostener un vástago E de acero u otro ma­

t e r ia l ,  hueso o macizo que presenta lo s alentos necesarios 

para re c ib ir  la s  p is ta s  y co jin e tes  y piezas que sostienen 

los brazos del pantógrafo. Unas ore jas F oon o trn illo  G de 

presión p revistas en e l  cu ello  S de la  pieza sustentadora G 

permite f i ja r  e l vástago E en la  posición y a ltu ra  que se 
quiera*

El otro pie B soporta una cabeza H de forma adeouada 

que presenta un hueco para dejar pasar a un vástago macizo o 

hueco que puede dejarse en posición mediante e l  aprieto de 

unas ore jas  con itrrnillo tensor K que salen  de la  cabeza H 

precisamente del ex terio r del hueco dicho.

Estos dos p ies A y B a s í preparados se unen por medio 

de dos vigas L de forma U o doble T que fi ja d a s  por pernos
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r03° ad° 8 ° re",a° had08 a l0a « 6 1 - . .  Pie» A y B y a las  o .-

raS eXteri0rM  ^  la ° * 7  H mencionadas M u tltu jr a
«m conjunto tuerto y apto para recibir en , 1  pie non cabeza
C de cuello e l pantógrafo u v an «ip g ro M y  en el otro una mesa I  de chapa
de hierro u otro m aterial que llevando en en oentro y por la  , 

oara Inferior o eea la  que colocada en posición horizontal mi 

rard a l cuelo, un vástago o macizo o hueco eujeto por pernos" 

o Por soldadura se Introduce por , 1  hueco de la  cabeza H de 

que se ha dicho lleva e l segundo pie B por medio del to m illo  

de presión K la  f i ja  en la  posición que se desee.

B1 pantógrafo M de forma rectangular está íonformado por 

dos tubos Q y Q por lado, de diámetro y m aterial adeouado pa­

ra que ñor. e l menor peso se pueda conseguir la  máxima r ig i­

dez y para aoentuda se le  fijan  mediante soldadura u otro me 

dio de ensamblado travesanos B del mismo m aterial o de otro 
que constituyen un buen anriostrado.

Sobre ,1  extremo U bre 3 de uno de los lados co rto , se 

dispone una plataforma fijad a a la  doble barra Q y «'mediante 

pernos, bridas T o soldadura para la  colocación y fijación  

del motor U que es de la  tensión de que se disponga y de la  

íuerza proporcionada a l  conjunto a mover, pues ya se compren­

de que la  máquina puede ser construida en varios tamaños. El 

extremo del eje del motor es portador de un sln -fln  que en­

grana en un pifión dentado cuyo eje V prolongado termina en 

otro sln -fln  que engranando con otro piñón dentado reduce la  

velocidad . 1  valor requerido para el uso¡ este piñón transmi­

te  su relación a una rueda w generalmente de acero y moletea- 
da que se pone en contacto con la  mes-a N.

En la prolongación del eje getor D o del sln -fln  del ml£  

me se dispone la  unión del regulador centrifugo X que median­

te  la  velocidad del giro desplaza una leva que accionando un
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|Pivote presiona sobre e l  p latino móvil separándolo más o manos 

¡del p latino f i jo  según la s  revoluciones del motor. Un a n illo  

graduado Y, lim ita  la  carrera de la  leva a l  valor que se e l i -  

3a, lo  que mantiene e l  pivote aplicado sobre e l  platino móvil 

uniformemente y deja pasar la  corrien te , mientras no se varia 

la  posición-ndel a n illo , con e l mismo s a lto . Un condensador 

I apropiado lim ita  la  intensidad de la  chispa para mantener en 
buen estado los p la tin o s .

En el centro del brazo mayos se in s ta la  un soplete que 

suele ser especial para máquina que mediante boquillas por lo  

general Intercambiables y de chorro cen tra l o de llama múlti­
p les produce e l  corte  deseado.

i1 UNCIOíJAMIÉNTOt Sobre la  mesa N se traza a doble tamaño la  

pieza que se desea obtener, e l m aterial necesario se oolooa 

sobre lasvigas L aprovechando e l  espacio que queda entre la  

mesa % y e l  véstago E que sostiene e l  conjunto pantográfioo 

M " y Q'~ S se pone en marcha e l motor U cerrando e l interrup­

tor correspondiente y se g ira  e l  an illo  Y del regulador X has­

ta  encontrar la  velooidad requerida; seguidamente se coloca la  

moleta guía W sobre e l  trazado y se le  hace reoorrer lo s  pun­

tos más sa lien tes  del dibujo para asegurarse de que la  posi­

ción del m aterial es la  conveniente.

Con e l  motor parado se enciende e l  soplete g según in d i­

que su funcionamiento y se coloca e l  extremo de la  boquilla b 

a la  altu ra p recisa ; seguidamente se lle v a  la  moleta guía v 

hasta e l punto elegido del dibujo para empezar e l  co rte . Cuan 

dola llama del soplete d haya calentado e l m aterial para obte 

ner un punto a l ro jo  indispensable para la  In ic iació n  d el oor- 

te  se dá paso a l  oxígeno de corte  y poniendo en marcha e l  mo­

to r U se guía la  rueda «oleteada W hasta que ha recorrido to -
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Hecha la  descripción precedente es preciso añadir que los 

d eta lles  de reazlioación  de la  idea expuesta pueden variar sin 

que por e llo  cambie la  esencia de la  invención que es la  que 

se desprende de los párrafos que anteceden y la  que se reiv in ­
dica en l a  siguiente

n o t a

En resumen: La Patente de Invención que se s o l ic i ta  recae 

rá sobre la s  reivindicaciones siguientes:

l 8--  "UNA MAQUINA 'ASA EL OXI-CORTE SEMI-AUTOMATICO", ca­

racterizada porque su bastidor esté  formado por dos p ies de ma 

t e r ia l  moldeado de cualquier materia o por h ierros de forma U 

o de otra cualquiera, ensamblados a dos vigas de h ierro  o ace­

ro de forma U, doble T, e tc . o conseguidos por moldeo, por me­

dio de pernos, remachado, o soldadura, para que sirva desusten' 

taoión a los diversos elementos que forman dicha máquina.

28— "MAQUINA PARA EL 033I-C0RTE, según reivindicación 1«, 

caracterizada porque sobre cada uno de los dichos p ies de su

bastidor recibe una cabeza hueca en uno de e llo s  para in sertar 

e l  vástago de f i ja c ió n  del punto de g iro  del pantógrafo y ed 

e l  otro pie cabeza dispuesta con hueco para que por é l  pase el

vástago de sustentación de la  mesa; lo s  dos provistos de ore jas 

para que apretadas una contra otra como convenga por medio de 

una maneta oon to rn illo  u otro medio parecido se f i je n  «ano 

se desee. Estas dos cabezas quedan so lid arias de la s  vigas y 

de lo s  p ies por pernos, re^machado o soldadura.

39— "MAQUINA PARA EL OXI-GOfíTE SEMI-AUTOMATICO", carac­

terizada porque su sistema pantográflco esté  constituido por 

una doble barra de tubo, generalmente de acero, pero que puede



ser de cualquier otro m aterial incluso moldeado, para cada bra 

zo que así queda muy rígid o, pero para acentuar dioha rigidez 

para ev itar vibraciones se a rr io s tra  convenientemente. Los ex­

tremos de cada brazo ensamblan un tubo con otro a una pieza

adecuada que recibe sus extremos y los f i j a  mediante la  presión
<é-

de unas orejas de que van provistas estas bridas} Cada brida 

llev a  dos prolongaciones p aralelas que. reciben en un hueoo prar 

ticado a l efeoto p is ta s  de acero templado y rectificada» a la s  

que unas bolas de aoero convierte en un perfecto c o jin e te  y cj» 

mo el embridado del tubo contiguo es portagor de otras dos pr¿> 

longaoiones paralelas provistas de un puntero tronco cónico de 

acero templado y re ctifica d o , puestas en debida forma y apretjgt 

dos lo s  punteros constituyen una rótula sen o illa  y de poco y 

suave roce; estos punteros áe dejan f i jo s  por una contra-tuer­

ca*

4*»— "MAQUINa PARA EL 0X1—COSTE, según reivindicaciones 

an teriores, caracterizada porque e l  extremo Mbre de su pantó­

grafo dispone de una plataforma donde recibe e l motor de la  

tensión y fuerza adecuada que lle v a  en un extrano de su e je  un 

ventilador y termina por e l  otro en un s in -f in . Le la  misma 

plataforma y en sentido v e r t ic a l descendente sale un vástago 

hueco que en su unión con la  plataforma llev a  dos co jin e tes  pa 

ra  su más f á c i l  g iro , siendo su in te r io r  reoorrido por un e je  

terminado en un s in -f in  por la  £arte in fe r io r  mientras que por 

e l extremo superior se le  in serta  a un piñón que puesto engra­

vado oon e l  s in -f in  del motor traslada e l  giro del mismo a l 

s in -f in  in fe rio r  dicho y este  a un tren  de engranajes a lo ja ­

dos en la  parte ahorquillada del vástago terminados en una rue­

da moleteada de aoero templado que puesta en contacto eon la  

mesa puede seguir un dibujo realizado en su su p erfio ie .
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5 * — MAQUINA PARA EL 0XI-C0HTE 3EMI-AUT0MATIC0, según rel« 

vlddioaciones an teriores , caracterizada porque del piñón del 

e je  del molar llev a  acoplado un regulador que por fuerza centríifu 

ga desplaza un compensador y éste un pivote que apoyado sobre 

una plaoa provista de "platino* lo separa según la  velocidad de 

giro haciendo que una fase del motor tenga que sa lta r  entre 

p latinos" que debidamente regulada su sqaracló^ por un an illo  

que la  manda, obliga a l  motor a g irar a una velocidad elegida 

mientras no se varíe la  posiolón de dicho a n illo  y por tanto 

la  separación de lo s*p la tin o s".

69*" MAQUINA PARA el 0X1—CORTE, según la s  reivindicadone 

3ue anteceden, caracterizada porque en e l centro de uno de los 

arazos se sitú a un soplete de ox i-corte  de la  forma y potencia 

adecuada a cada paso para que estando siempre en lín ea  e l  s is ­

tema motor e l soplete y la  f i ja c ió n  del pantógrafo reproduzca 

i tamaño mitad del o rig in al e l dibujo realizado en la  sup erfi- 

Jie de su mesa conforme lo  va recorriendo la  rueda moleteada

7*»- 3e reiv in d ica , por último, cono objeto sobre e l  que 

La de recaer la  Patente de Invención que se so lic ita s  "UNA MA­

QUINA PARA EL OXI-CORTE SEMI-AUTOMTICO* .

Todo conforme queda desorito en la  presente memoria, que 

onsta de ocho páginas e s c r ita s  a máquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 7 de Marzo de I .956 

ALFONSO UIÍGRIA
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