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MEMORTA ‘nnmgrmlzz 7i 63
para solicitar
PATENTE DE INVEECIOR
- |
ESPARA
por VEIETE aiios
a nombre de THE BOEEM PRESSED STEEL COMPANY, entidad
norteamericana, establecida en 2219 Weet 63rd Street,
Cleveland, Cuyahoga, Ohio, Eztados Uhidos de imérica,
por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE VAINAS

DE CARTUCHQ DE DOS PIEZA8",

-~

Este invento se refiere a métodos y medios
para hacer vainas de cartuchos de acero de dos plezas,
Un objeto importante del invento es la

creacidn de una construccidn mejorads para unir una vai-

na de envoltura con la base que impida una dilatacidn de-

masiado grande de la vaina bajo la fuerza de la carga ex-

plosiva, lo que en ciertas condiciones harfa aiffcil la

expulsidn rdpida de la edpsula desde la recdmara, En otres

palabras, la unidn de la veina con la base ofrece una jun-
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ta que cederd hacie cierto punto y permitird solamente la
dilatecidn suficiente de la vaina gue assgure une contrac-
cién estanca al gas en la recdmara bajo fuego, ¥y que sin
embargo recupere, o vuelva &, mu Adidmetro original para .
asegurar una expulsidn positive y rdpida, evidencidndose
pruebe de esto por el hecho de que puede volver a intro-
ducirse le vaina en la odmara sin esmerzo..

Otro objeto importante es la creacidn de
una vaina de envoltura con una pestafia de sujecidn a la
base que es mustancialmente paralela al eje de la cépsu~
le y normal a la parte adyacente de la vaine que pueds
cefler wfs, libre o como Ae resorte, de mode cue la unidn
de la pestafia con la parte de resorte pueda mometsrze a
uns suficlente presidn controlada de restricecidn ofreci-
da por el nervio de blogueo de 1z base para permitir la
expuleidn del conjunto &in la separacidn ds la baze ¥
vaina y que permita al mismo tiempo la orientacidn natu-
ral 8e las laminaclonss de la pestuiia,

¥l invento provee la dilatacidn de la vai-
ne. y la concentracién de¢ la vaina de envoltura laminar y
pestefia debido a que parte de la pestafia laminar estd so-
portada ®mobre la base y expuesta a presiones dentro de
la vaina estendo en libertaj sus lamlinaclones para mover-
se o gjustarse durante las tendenclag de enrolla_miento ]
desenrollamiento de la vaina originadas por tensiones apli-
cades ¥ res:l.duales‘. 12 componente axll de una carga ex-

plosiva dentro de la vaira la dilata contra las paredes
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de la recduara y cpntra»lawﬁase pera excluir la posibili-

ded de fugas ds gas desle dentro y en torno a la vaina;
Otros objetos y ventajas del invento serdn

evidentes durante el curso de la siguients deacripcién;
En el dibujo adjunto que forma parte de

la descripeidn, se emplean en tolas las vistas mineros

‘#imilares para designar partes similares,

La Pigura 1 es una seccidn vertical hecha
por el centro de la base que muestra a la vaina conecta-
da con la misma; _ ‘

Ia figura 2 es una seccidn sunmentala de
ua lado de la Jjunta entre la vaina y la base gue mues-
tra la posicién relativa de las partes antes de dispa-
rar o explotar la cépeula; ‘

Ia Plgura 3 e® una vista semejente gue
mestra las posiciones relativas de lus partes después
del &isparo o explosidn de 1a'cé@sula, ¥

La Pigura 4 es una seccidén aumentada de
vn ludo de una junta modificeda entre la vaina y le base
antea del disparol.

. Haciemdo referencia ads particularmente al
dibujo, el mimero 10 designa uma cdpsula de cuerpo cilfn-
drico, o vaina, de acerc de bajo contenido de carbono

formado laminando una hoja de forma trapezoidel en forma

' cilfndrica para proporcionar lo que se denomine una vaine

de cartucho de tipo de "emvoltura”,

Estando la hojla lanineda o enrollada en
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espiral le dota a la vaina de una pluralidad de lamina-
ciones o capas emrolladas a modo de espiral, Con este
tipo de vaina la presidn interna tiende a desenrollar la
formacidén eldstica de espira de la estructura del cue rpo
hasta que Se hace contacto con la pared de la recémara;
En coniraste con la vaina de acero estirado, en la que
la pured del cuerpo estd sometida a tensidn de zuncho,
cuya condicién induce altos esfuerzos que a menudo exce-
den el 1fnite eldstico del material y dm lugar a deforma~
cién pemanente, la formacidn enrollads, a modo de resor-
te, en espirel de la vaina &e "envoltura" est{ sometida,
principalmente, a tensionesAdeﬁflexién que se invierten
rédpidamente al cemar la presién;

Iea extremidad de la vaina laminar 10 que
estd conectada a la placa de base 11 Se muestra en los
dibujo con la extremidad cdnica de la pieza elemental
o circunvolucidn interna designada por 12 y con la otra
extremidad cénica de la pieza elemental trapezoidsl o
circonvolucidn exterior designada por la lfnea de pun-
tos 13; Esta cdpsula fe cuerpo cilfnirico se coloca, na-
turalmente, bajo presidn en un mandril para aplastar los
bordes dispuestos en espiral de la pileza elemental en
una forma verdaderamente cilfndrica sin partes levantalas
en las superficies internas y externas de la cdpsula del
cuerpe como se couprenie blen en la técnica; Eete extre-
mided laminar de la vaina estd formada para incluir una

primera parte cdnica 14 de pestafia, gue se extiende hacla
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dentro adyacente a la pared del cuerpo cilfndrico de la
vaina, una parte intermedia de pestafia 15 que es sustan-
cialmente normal al eje de la vaina y una segunia pafte
de pestafia 16 sustancialmente normal a la parte interme-
dia 13 y sustancialmente paralela al eje de la vain&.
Las partes 15 y 16 se encuentran en una parte de esqui-
pa o unidn 17; Les partes laminares eldsticas 14 y 15 de
la vaina estén soportadas sobre la base 11 y tiene 1iber-
tad para moverse relativamente y en relacidn a la misma
bien durante el disparo o en almacenaje; Estas partes de
la vaina constituyen una parte de pestafia flexible edca.
lonada que es libre de dilatarse y contraerse radialmen-
te y circunferencialmente y a moverse axilmente con rela-
cidn a la placa de base.,

» Ia placa de base 11 para la vaina del car-
tucho estd con preferencia hecha de acero al carbono de
bajo coste con una cara psrfilada gue tiene una primera
superficie cdnteca lé adyacente a la periferia de la base
para asentar y soportar la superficie exterior de la par-
te cdnica 14 de pestafia de la vaina, una Segunia Super-
ficie 19 concéntrica con la superficie 18 y sustancial-
mente paralela a la superficie extrema 20 de la base para
agenteyr y soportar la superficie externa de la parte in-
termedia 15 de peat&ﬁa; Espaciada una distancia sustan.
cial hacia dentro de la periferia de la base y desde la
supsrficie intermedia 15 y concéntrice con ellas, la base
estd Qotada de una garganta amlar 21, Bsta garganta es
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ligeranente més profunda gue la pestafis 16, es larga y
ligeramente mds ansha gue el espesor combinado de las
leminaciones de la pestaﬁa'. La placa de base 11 en to-
das las modificaciones aquf mostrades estd acufiada en
frfo para aumentar sus propiedades f{sicas y el acabalc
de toda la superficie de la base incluyendo laz Buperfi-
cles 18 y 19 Vﬁ.e_‘aeppo.rte; Beta acufiacidn aprieta o com-
prime las fibras &e la base y del nervio 25 que se des.
cribiré\segqmamente‘. XIa pared exterior 22 de la gargen-
ta 81 es sustancialmente perpendicular a la superficie
19 para encontrarse con ella en una esgulna 23 snstan-
cialmente en dngulo recto, Que con preferencia tiene un
radio de aproximadamente 1°6 mm'. La pared interna 24 de
esta garganta se e:-:fzienae elgo mds alld de la superficie
19 para proporcionar un lado de un nervio anular vertii-
cal 25 que e= suficientemente grande y que tlene una
cara inclinada 25 en contra de la cual se ejerce presifén
para deformar el nervio y dar lugar a gque abarque la
garganta y apriete u oprima la unidn 17 de las partes

15 y 16 de la pesxtafia de la vaine contra la esquina 23
para retener la pestafia 16 dentro de la garganta 21;
Después de esta deformacidn &el nmervio, puede estar éste
alineado como en 30 en un fugulc de aproximedamente 459
cono se muesira en la Figura 4 para comprimir nés la pm
te de unidn 17 de la vaina contra esta esguina 23; Za
pregitin ejercifla sobre el nervio al sujetar la pestéﬁa
de la vaina dentro de la garganta 21 aprieta la parte
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de la unidn 17 sobre la esguina 23 haste un punto que
puede originar una ligera reduccidn en el espesor e
las laminaciones de la vaina en este puntql Esto puedse
tanbiéy dar lugar a que las laminaciones de le pestafia
16 dentro de la garganta se sitien en un dngulo de apro-
ximadamente 58, 1o que es posible al ser la garganta mds
amcha gue los espesores combinados de las laminaciones
de la pestafia como se muestra en la Fig; 2. 8i so Qdeses,
la pestefia 16 como =e muestra en la Fig; 4, en lugar de
estur formada paralela ul eje de la vaina, puede estar
inlcialmente inclinada ligeramente hacie adentro a apro-
ximedanente un éngule de 5% con relacidn al eje de la
vaina para hacer que tenga alge de forma cénica; Al ex-
tendsr la pestafia 16 paraiela &l eje de la vaina, con el
cierre controlado de la cijpeda pestafia dentro de una gar-
ganta de anchura ligeramente mayor que el grozor de la
llams, =e da lugar a un ligero desenrollamiento de las
laminacionas de la pestaﬁa;

Ta Tigura 4 ilustra una modificacidn de
la conexidn entre la vaina 10 y base 11 y aquf las par-
tea gue corresponden a las de las modificaciones prece-
fentes se designan con nimeros de referencia correspon
aientes; Ie= variaciones con respecto a las de las otras
Tlguras son, primero gque la placa de base de la Pigura 4
emite la superficie inclinada 18 y tiene en su lugar
una superficie 38 que es paralela a la cara extrema 20
para sustituir ambas superficies lé ¥y 19 8e la modifica-
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cidn procedente; Ia segunda variacidn es que la velna
10 estd dotada de una purte de pestefia 1ibre 16’ normal
el eje de la vaina y que corresponde a la parte 15 de la
modificacidn presedante; 7

No se sebe exactamente qué cambiom ocmrren
en las posiciones de las partes en el momento del disparo;
perc por lo que me puele percibir, despuds de disparar la
cépsula v gseccloniy o cortur la aimia trinsverswdlaente o
weparar uniegmento en forma de empanada de la misma se
nota que la laminacidn exterior 27 de la parte de peste-
fia 14 y la laminacidn intermefia zé se ha metido fuerte-
mente contra la base 11, mientras que la laminacidn inter-
na 29 y la parte exterior de la laminacidn intermedia 28
de las partes de pestafia 14 y 15 se ha metido hacia ademn-
tro en relacidn espaciada a las otras circunvoluciones,
probablemente, debido a la tendemcia a desenrollarse de
la vaina de envoltura durante la explosidn y a la tenden-
cia a recular 4e la vaina al volvér a la posicidn normal
inmediatamente después de la exploaién; 82 oree que esta
flexibilidad de la vaina en estas zonas de movimiento li-
bre de las partes 14 y 16 parmite que la vaina respire li-
teralmente para dilatarse hasta las paredes de la recéd-
mera bajo fuego, o en almacenaje, y encogerse bajo esfmed-
zos residuales para volver a su didmetro original para su
fdoll ezpulsién;

Tampoeco Se sabe exactemente cual es la ac-

cidn gue ocurre en la pestafia 16 dentro de la gargenta 21
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en el momento del disparo o esfuerzo aplicedo, 8in endar-
go después de disparar y seccionar la cdpsula parace ser
que ha habifo un ligero deslizamiento longitudinal relati-
vo entre las laminaciones de la pestafia 16 & 167 debido
a sus posiciones cambiadas como se ilustra en la Pigura
3 y compardnfolo con las posiciones originales de las
partes antes del disparo como se muesira en la Pigura é;
Se oree gue aungue la compresién de las leninacicnes o
cepas entre la esquina 23 de la gargenta y el nervio 26
e® grande en el momenio del disparo, sin embargo, e po-
sible que haya algin grafo de deslizamiento entve estay
laminaciones comprimidas; perc de ningin modo aproximdndo-
ze lo suficiente para macar la pestafia 16 ¢ 16’ de su
g&rg&nta; Tel aceidn y construceién de la junta pemmite
probablemente que ge desenrolle la vaina ligeramente du-
rante el disparo, en varios grados por toda su longitul
y permita el retorno a un diémétro menor con la accidn
de recular o enrollamiento de la vaina que permita la
orientacidn de las laminaciones dentro de log lfmites
que definen el anclaje de la pestafia de la vaina en su
garganta; Cualquiera gue pueda ser la teorfa correcta
fel funcionemiento de esta cdpsula se ha encontrado de
los ensayos actuales de disparo gue satisface los re-
guerimientos rfgides de obturacidn al gae entre la vai-
na y la base, entrada y expulsidn rdpida en la recdme-
ra sin posibilidad de efectos adversos sobre la oépsule
durante el almacenaje prolongado;

-9 -
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Anngue este invento se ha descrito en =mu
forma preferida con clerto grafo de detalles, ha de com-
prenderse que la divulgacidn p:esez;ts de la forma prefe-
rida se ha hecho sqlamente a modo de ejemplo y que pueden
hacerse numerosos cembios en log detalles de construceidn
y combinacién y disposicldn de partes %in salirse del espl-
ritu y alcance del invento como se reiviniica en lo gue
s,igua'. , . ,

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en los Estedos Unidos de américa el 27 de Mayo
de 19566, bajo el Ho.. 511;595, se acoge & lo® beneﬁ.ciosv
del artfoulo 51 &el vigente Estatuto sobre Propiedad In-
d.ustrial'.

Loz puntos de invencidn propia y nueva
gque se presentaix pare gue sean objeto de esta Patmta
8e Invencidn en Bspafia, por VEINTE sfiox, smon los si-
guientes:
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;9; ~ Mejoras introducidas en la fabri.
cacidn de vainas fe cartucho de dos piezas gue compren-
de una base, una cdpsula de cuerpo tubular eldstico con
una parte de pestafia hecha de una pluralidad de lamina-
ciones arrolladas en espiral, tenienio la citada parte
de pestafia una primera seccidn adyacente al cuerpo de
la cdpsula, normal a2l eje &de la cdpsula, soportada sin
estar unida a la citada base, y expuesia a la carga ex.
ploziva de la citada cédpsula y en libertad para moverse
relativemente e la citada base, y teniendo la citada pan
te de pestafia una segunia seccidn sustencialmente parale-
la el eje de la cdpsula unifa a la citada base a una dis-
tancie sustanciel hacia dentro de la periferia de la mie.
ma;

aﬁ; - Mejoras introducidas en la fabrice~
cidén de vainas de cartucho de dos piezas que comprende
una base, y una cépsula de cuerpo tubular formada de una
hoja de metal enrolleda en una cépsula laminar cilfndri.
ca, tenienio dicha cdpsula une extremidad dotada de una
pestaiia laminar escalonada gue tiene una extremidad libre
dispuesta sumtancielmente paralela al eje de la cépsula
citada y unida a la citadae base a una distancia sustan-
cial dentro de la periferia de 1la misma con las partes
residuales de la citada pestafia laminar escalonafla sin
estar unidse a, y goporiadas sobre la citada baze y ex-
puestas & la presidn @e una carga explosiva dentro de la

citada cdpsula, y siendo libres las laminaciones de las
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citadas partes no unidas de la cifaag pestafia para mover-
ge relativamente al cambiar el didmetro de la citadglbdpsu~
la, | B

32, - Mejoras introducidas en la fabrice-
cidy de vainss de cartucho de fos plezas que comprende
una tese que tiene su cara interna cerca de 2u periferia
dotada de unea cara perfilada, teniendo dicha cara a una
distancis sustencial dentro fle 2u periferia una gargan~
ta de unidn paralela al eje de la citada vaina, una edpsu-
la de cuerpo tubular formada de una hoja de material enro-
1lala en una cdpeule laminada cilfnirica gue tiene una pri-
mera parte de pestefia dirigida haciadlentro, sin unir a
¥ soportalla sobre dicha cara perfilada y expuesta a una
carge explosiva lentro de la citala cdpsula y en liber-
tad para moverse con relacidn a la citada base, y termi-
nando dicha primera parte de pestafia en una segunda parte
de pestafia suztanciaulmente paralela al citalo eje de la
vaina y contenida en la citada gargenta de unidn, para
evitar le separacidn axil de la citada vaina y ba.se'.

49; ‘= Hejoras introducidas en la fabrice-
cidn de vainas de cartucho de dos piezas que conprende
una bage que tiene una cara interna perfilada estando la
citada cara cerce de =u periferia dotada de una superfi.
cie cdnica y una superficie normal al eje de la ci tada
base axilmente desde la misma, teniendo la citafa cara
perfilada hazcla edentro de la citada superficie normal

- 18 -
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ung garganta de unién que forma con la citada Superficie
normel una esquina de unidn, teniendo le citada base hacia
adentro de la cltada gargenta en perno deformable desti
nado a ser deformado hacia la citeda esguina de unidn, una
cdpsula de cuerpo tubular hecha de una hoja de material
que forme una vaina cilfnirica de ™envoltura®, teniendo
dicha vaina unsa primere parte ds péstaﬁa cdnica dirigida
haoia adentro sin unir a y soportada sobre la ciltada super-
ficie cénica, teniendo la citada primera parte de pestaiia
una segunda parte de pestefia norunl al eje de la cdpsula
sin unir a y soportada mobre dicha superficie normal de
la citala base y expuesta a una carga explosiva dentro
de la citada cépsula, siendo las citalaes partes cénicas
y normal de pestefia® libres para moverse con relacidn a
la citeda base, terminanlo la cltada parte de pestefia en
una pestafia paralela el eje de la citada cdpsula y tenien-
d0 su parte de unidn con la citala parte normal de la ci-
tada p.rite de¢ pestafia incluida dentro de la citada e=quila
de unidn y el citalo nervio deformable y estandc libres
la laninacidn interna de la citeda parte de pestaiia en
sus partes cdnlcas y normales para moverte relativamente
a sus otras lanminacicnes paré conpensar tep&iones que G-
sultan de esfuerzos residuales y aplicados;

59; - Mejoras introducidas en la fabricea-
cidén de voinas de cartucho de dos plezas gue conprende una
base, una cdpsula de cuerpo hecha de una pluralidad de la-

minaciones eldsticas arroclladas en forma espiral, tenienfio

- 13
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1s citada cdpsule una extremidad formeda en unma parte de
pestaiia con una pluralidad fe laninaciones eldsticas en-
roliadas en espiral y gue tiene una primera seccidn edye-
cente al citado cuerpo de cdpsula sustencialmente normal
el citado sje de cép&nla goportalc sin unirse a la citada
base y expuesto a la cargd>exmlosiva de la citeda céysula
¥ libre para moverse relativamente a la citada baze, te-
nienfio la citada parte de pestaiia una segunda seccidn sus.
tancialmente paralela al citado eje de la cépsula unido a
la citada base, y estando libres las laminaciones de la
citada parte de pestefia para m§verse relativamente ®egin
las tendencias de enrollamiento y desenrollamientc de la
citade cdpaula de cuerpo;

62; - HMjo:as introducidas en la fabrica-
cién de veinas de cartucho de fdos piezus gue comprende'
una base que tiene una cara cerca de s=u pgri!e:ia dota~
da de une superficie 4de soporte suatanciaimente normal
al eje de la citade base, tenienio la citada cara espa-
ciafa una distancia sustencial hacia adentro de =u pe-
riferia una garganta de unidn que forma con la citada
superficie una esquine de unién, teniendo la citada base
hacia alentro de la citade gargenta un nervio deformable
destinado a zer deformado haclia la citada esquina, una
vaine de ouerpo cilfmirico hecho de una pluralided de
laminaciones eldaticas enrollades en espiral teniendo la
citafla vaina una extremidad formada em una parte apssta-
fiala con una pluralided de laminaciones elésticas enrolla-
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das en espiral y que tienen una primera seccidn edyacen-
te al citalo cuerpo de la séﬁgula sustancialmente normal
al eitedo eje de la cépeula, soportada #in estar unida a
dicha base y expueste & la carga explosiva de la ci tada
céptula y en 1ibertad parae mover®e con relacién a la ci-
tada baze, tenlendo la citalda parte de pestafla una Ssegun-
da seccidn sustencialmente parslela al citado eje de la
cdpsula y tenienfo su unidn con la citada parte normal de
la citeda parte de pestefia oprinida entre la citeda es.
quina de unidn y el citado nervio deformable y estando
libres las citadas laminaciones de la citada parte de
pesteiia para moverse relativamente segin las tendencias
de enrollamiento y Qesenrollamiento de la citala cdpm-
la de cuerpo; o

72, - Mejoras introfucidas en la fabrica-
cién de vainas de cartucho de fos plezas que comprende
una base gue tlene una aupgr@icie 8e soporte sustancial-
mente normal al eje de la cipada ba®e y que ftiene espa-

ciade una distancia sustancialmente hacia adentro e su

periferia una parganta de unidn que tiene paredes laterales

sustencialmente paralelas al eje de la citada bame, for.
mendo una de las citadas paredes con la citade superfi.
ole una esguina de unidn, exteriidndose la otra de lae
citadas pareles laterales mds allf de la citada super-
ficie para formar una pestafia deformable opuesta a la
citada esquina de unién, una edpsula de cuerpo e¢ilfn-
drico hecha de una pluralidad de laminaciones eldsti-
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cag enrolladas en espiral, teniendo la citada cépsula
una extremidad fonnada en une parte apestaflada con una
pluralidad de laminaciones elésticas y teniendo una prime-
ra seccidn adyacente a la citada cépsula de cuerpo sus-
tencielmente norsal al citado eje de la cdpsula soporta-
da sin estar unida a la citada superficie de soporte de¢
la citada base y libre para moverse con relacién a la ci-
tafla base, teniendo dicha parte de pesiefia una segunda
seccldn sustencislmente paralela al citalo eje de la odp-
sula y teniendo su unidn con la primera seccidn dispuesta
sobre la citada esguina de unidn, estando deformado el
citado nervio deformable hacia la citada esquina para
oprimir dicha parte de unién de la citada pestafia entre
el citado nervio y la citada esquina de unidn, y siendo
libres las cita&ac laminaciones ds la citala priasera sec-
eidn de la citada parte de pestafia para moverse relati-
vagente al enrollarse y desenrollarse las citalas lami-
racionss enrollada de la citada edpsula de cuerpo;

éﬁ. - Mejoras introducldas en la fabrica-
cidn de vainas te cartucho de dos piezas que comprende
una base de acero de poco contenido de carbono acufiada
para proporcionar una superfi@ie de apoyo sustencielmen te
normal &t eje de la citada base y un nervioc deformable
que #e levanta desle la citada superficie con propieda-
des f{sicas y acabado superiores a lo® del citado acero
fle bajo contenido de carbono, teniendo la citada base

una garganta al lado del citado nervio dispuesta =ustan-
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cialmente paralela al eje de la citada base para propor-
clonar una esquina angulada opuesta al citado nervio,
una cépsnla tubular eldstica con una parte de pesteafla
hecha de una pluralidad de laminaciones enroscadas que
tienden a enrollarse y desenrollarse bajo esfuerzos apli-
cadog y residuales teniendo dicha parte de pestafia una
primera seccién adyacente a la citada cépsule de cuerpo
normel el citado eje de la cdpsula, soportada, sin unir,
sobre la citada superficie de soporte de la base y llbre
para moverse con relacidn a la misme y teniemdo la of ta-
da parte de pestafia una segunia seccidn sustancialmente
paralela al citalo eje de la cdpeula dispuesta en la ci-
tada garganta y que tiene la unidn de las citadas prime-
ra y segunda secciones apretadas entre dicha esquina de
unidn y dicho nervio deformado para evitar la separacidn
de la citada base y cép&ula;

9¢, - Hejoras introducidas en la iabrica~
cidn ae vainas de cartucho e dos piez&g;

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representalo en el dibujo que =e acompafia
y con los fines que ®e han especifica&o; '

Ezta Hemoria consta de diecisiste hojes

escritas por una sola cara,

Madrid, 24 ABR 19561
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