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PATENTE
DE
INVENCION

por “UN PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA
1A OBTENCION DE EFECTOS ADHERENTES DEL PAPEL DE CELOFANA, NOR-
MAL O IMPERMEABILIZADO, SOERE PAPEL, CARTULINA, CARTON 0 SIMI-
LARES", a favor de DON CARLOS AMARO ROLLAND, de nacionalidad
espafiola, residente en BARCELONA, calle de Calasbria, n® 123,

MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento
con su dispositive correspondiente, para la obtencidn de efec-
tos adherentes del papel de celofana, normal o impermeabilizado,:
sobre papel, cartulina, cartén o similares. ‘
Hasta el presente el papel de celofana, especialmente
el papel normal, presenta dificultades para ser adherido por
pegamento sobre superficies lisas como elpapel, cartén u otras,
no habiéndose logrado obtener una superficie tersa sobre ellas
deb4id0 a las caracteristicas»risico-qnfmicas del citado papel.

Sin embargo, la economfa de este papel, le harian 1nsuﬁ-:
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tituible para obtener recubrimientos brillantes, de modo ré-
pido y econémice, aplicable a léminas, cubiertas de revistas,

tarjetas y aun para cintas adhesivas que serian muy econdmicas
frente a las conoc¢idas-de material pldstico laminar,

Bl procedimiento objeto de la invencién, se basa en dos
fases esenciales, a saber, la primera, relativa a la obtencién
de un pegeamento especial aplicable al papel de celofdn en el
momento de realizar la cubricién de la superficie que ha de re-
cubrir y la segunda la realizacidn de este recubrimiento en con-
diciones dptimas para que la pelfcula adherida quede tersa, ‘
transparente y brillante, mejorando con ello, los tonos y la cqgf
servacién de las partes impresas o deccoradas. i

La primere fase tiene lugar mediante un procese opera-
torio en el que interviene como material primordial el caucho
clorado, al que se somete & un tratemiento que comprende una
solucién en adecuado disolvente, eliminable por el calor, jun-
tamente con la adicidn de un elemento plastificante que puede
variar segin la aplicacién que ha de tener el producto y final- i
mente para mejorar en ciertos casos el resultado mencionado se i
pueden adicionar determinadas cantidades de derivados acrilicos -
o polivin{licos. :

Como disolventes se utilizan ventajosamente el benceno ‘
y también sus mezclas con éateres, cetonas, hidrecarburos halo-
genados o alcoholes.

Como plastificantes son aproplados los ftalatos y en or#?
den mis secundarb los fosfatos. _ ;

En el proceso, se procede pues al tratamiento del cau-
cho clorado por un disolvente, cual es el benceno, operando
hasta su completa disolucidn,

A esta solucidn, debidamente protegida contra la eve-
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poracién se le incorpora un plastificante, entre otros, los que i

responden a la férmula general
H

0
B—c7 “o—c%

_ “ 0—X
H——!Q}E‘,O-—Osgg-—Y

en la cual X e Y son radicales algquflicos, iguales o dife-
rentes.,

Con el fin de facilitar la explicacién se indica el
siguiente

EJEMPLO
| Se toman 20 partes de caucho clorado y se disuelven en
50 partes de benceno, agitando y manteniendo la solucidn que se¢
va formando bajo temperatura uniforme.

Cuando se logra la disolucidn total, se incorpora a la
misma una cantidad de plastificante, en este caso ftalato de
dioctilo, en cuantf{a tal que guarde con respecto de la cantidad f
de caﬁcho clorado, una proporcién de un 30% aproximadamente.

Se mantiene la agitacién hasta que se obtenga un liqui- ?
do de medians viscosidad, exento de grumos totalmente transpa- |
rente. '

Para que la cuantia de disolvente no pueda disminuir,
se guarda aislado del aire ambiente, hasta el momento de su
utilizacidn en proceso de la segunda fase,

La segunda fase tiene lugar segin una marcha continua,
en una instalacién que puede afectar a piezas contfnuas dispues

tas en bobinas, una para el papel de celofana y otra para el



papel a proteger o bien afectar a piezas discontinuas de pa-
rel a proteger, tal es el caso de tarjetas, tarjetones, carte-
les, hojas de libros, etc., en cuyc caso exigtiri la bobine gue
proporciona la hoja continua de papel de celofana y un disposi-
Se. tivo para incorporar a aquélla, una a una las sucesivas hojas,
Para una mayor aclaraciﬁn, se acompafiea & la presente
memoria una ldmina de dibujos en la que se ha representade un
caso de realizacién que se cita a tftulo de ejemplo,
En el dibujo:
10, La figura 1, muestra el esqueme de la marcha operatoria
en el caso de recubrir papel cont{nuo :
La figura 2, manifiésta andlogamente el caso de recubrir?
hojas sueltas. |
En la figura 1, se indica en 1 la bobina suministradora
15, de papel de celofana 2 y en 3 se indica la bobina suministrado-
ra del papel a recubrir 4,
Bajo la‘hoja de papel celofana 2, se coloca un disposi-;
tivo 11 humectador, en el que se ha vertido la solqci&n prepa- 5
rada en la primera fase, con lo que el citado papel 2 va adqui-;
20, riendo en su cara inferior una delgada pelicula del elemento a-§
dhesivo. Como este elemento lleva en sf, el disolvente inicial,
y este disolvente se ha conservado {ntegro;, debido a las precau-%
ciones tomadas después de la obtencidn de dicha soclucibn, co-
rresponde ahora eliminar este disolvente, a cuyo fin se hace
25, pasar la banda, ya 1mpfégnada en la soluecidn, por una cémera v
” de evaporacidn y recuperacidfn de este disolvente, la cual cé- ff
mara indicada en 5, lleva un medio térmico adecuado que puede ;
ser aire seco caliente, rayos infrarrojos u otre, y un adecua-
do aspirador para la recuperacién y conducciédn al recipiente

30, colector,



Se

10,

15,

20,’_9:

2%,

Sincronizadamente con la marcha de esta bobina, se mue-
ve la 3, conduciendo el papel 4 hacia un juego de rodillos pren
sores 6 y 7, en donde al reunirse ambas piezas resulta un con-
junto 8 gque estd constitufdo por el papel celofana, adherido a
la pieza de papel o similaer que se trataba de recubrir, resul-
tendo de esta aplicacién una tersura en el papel celofana y una
mejora en la parte decorada o impresa de la pieza 4,

En otra alternativa de realizacidn, la figura 2, mues-
tra en 9 la bobina suministradora del papel de celofana 10, so-

metido a la humectaciédn por medio del dispositive mojador 11,

con el paso por la camara de evaporacidn y recuperacidn de diso;?

vente 12 y de aquf a un rodillo gufe de cambio de direccidén 13

gque se halle en posicidn tangencial sobre el apilamiento de ho- '

Jas o similares 14 alojada en un receptdculo 15 operativamente

dispuesto paras elevar la pila y dejar libre la hoja superior,
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la cual es arrastrada en el movimiento del papel impregnado se- E

glin se indica en 16, pasando por los rodillos prensores 17 para .

formar ya la tira definitiva 18 en la cual se encuentran adheris«¢

dos los sucesivos papeles o cartones cortados 14, que entonces

Ya se pueden recortar adecuadamente.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lleve

i

i
!

da a la préactica en otras formas de realizacidn que aifieran en {

detalle de la indicada a titulo de ejemplo a las cuales alcan-

zard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, pues, rea-

lizarse con los medios y aparatos mis adecuados, con las proporJ

clones , tiempos y temperaturas de reaccidn més apropiadas en ca

da caso, por quedar todo ello comprendido en el espiritu de lasg

reivindicaciones,
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NOTA

Hecha la descripcidén del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencidn, lés siguientes reivindica-
clones:

1, Un procedimiento con su dispositivo oorrespondiente,%
para la obtencidn de efectos adherentes del papel de celofane |
normal o impermeabilizado sobre papel, cartulina, cartén o simi-?
lares, caracterigado esencialmente por el hecho de comprender i
dos fases esenciales, a saber, la obtencidn de una solucidn pe-
gamentosa de caracter{sticas de transparencia, fluidez y homo- :
geneldad apropiadas al fin propuesto y una segunda fase por la
que, esta solucidn, es incorporada a la hoja de papel de celo-
fana en marcha contfnua, para que durante ella, acoplarla sobre
otra pileza continua de papel o cartulina, o en su caso para a-
Plicarla sobre hojljas sueltas, indistintemente de papel, oartuli—i
ne o cartdn, realizando en el curso de este proceso, la elimina-:
cidn y recuperacién del disolvente, la reunidn de las piezaska
acoplar y la presifn conjuntamente de las mismas.

2, Un procedimiento segin la anterior reivindicacién,
en el que, la solucidn pegamentosa, se obtiene a base del cau-
cho clorado, sometiéndolo a la accién de un disolvente, con pre—;
ferencia el benceno, hasta su completa disolucién, incorporando %
a esta solucién inicial un plastificante del tipo ftalato o fos-
fato y mejorando las caracteristicas de la misma, con cuserpos
de hinchamiento que den cuerpo a la solucién indicada.

s Un procedimiento segin 1 y 2 reivindicacién, en el
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que los cuerpos de hinchamiento més ventajosos son el metacri-
lato de metilo y el acetato de polivinilo.

4, Un procedimiento segin 1 a 3 reivindicacién, en el
que, el dispositivo para realizar el proceso, comprende una bo-
bina portadora del papel de celofana, un humectador en ¢l gue
se vierte la solucién y se dispone bajo la superficie del cita-
do papel y una cémara de evaporacién del.disolvente y recupera-
cién del migmo, quedando el ﬁapel de celofana en condiciones de
adherirse correctamente al papel a recubrir,

5, Un procedimiento segin la 4 reivindicacién, en el
que, el papel de celofana a partir de su bobina lleva una marcha .
sincronizada con el papel a recubrir, reuniéndose con éste des- .
pués de la salida de la cimara y pasando conjuntamente bajo un
sistema prensor de rodillos, para establecer la {ntima unién pre
vista, -
5. Un procedimiento segﬁn la 4»reivindicaci$n, en el

‘‘‘‘‘

gue, en una altsrnativg de ejecucidn, cuando se trata de recu-

brir hojas o léminas sueltas, se procede segﬁn se ha explicado,
al proceso de humectacidn, evaporacidn y recuperacidn del disol- _
vente sobre la bagda continna de papel de celofana, pero se dis-i
ponenr las hojas sueltas en un receptdculo operativamente dispnqg;
to para que permita asomar una a una por la parte superior, so- |
bre esta hoja superior pasa, tangencialmente la hoja de celofana
impregnada con su pegamento y arrastra a la citada hoja, para |
pasar conjuntamente por los redillos prensores y de arrastre,

7« Un procedimiento segin 1 a 6 reivindicacién, en el
que, la cémara de evaporaciénAy recuperacidn del disolvente com-?
prende un cuerpo cerrado con pasos restringidos de entrada y sa-i
1ida del papel, estando la atmésfera de esta cdmara en ambiente

seco, utilizando para ello aire caliente seco, radiaciones in-
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frarrojas u otros, comprendiendo chimenea de aspiracién ¥y con-
duccién al recuperador propiamente dicho,

8. Un procedimiento con su dispositivo correspondiente
para la obtencién de efectos adherentes del papel de celoféna,
normal o impermeabilizado, sobre papel, cartulina, cartén o si-
milares.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de ocho hojJas foliadas y mecanografia-
das por una sola cara, acompefiadas de una l4mina de dibujos.

Madrid, a 7 de Marzo de 1956

CARLOS AMARO ROLLAND

Pelle

.éAlglE ISERN MIRALLES
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. Larles Amaro  Kolland

Hodria, T2 pop
o/ire Zorery //93—6
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