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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el
territorio nacionel, sus oolonias y el

Protectorado de Marruecos, a favor des
Don José Maria VIVES SAUCH

de nacionelidad espafiola, y con domicilio
en Barcelone, calle Escuelas Plas, nim 76,

por

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BO-
BINAS DE BLOQUEO CON VARIAS SERIES CONCEN-
TRICAS DE ESPIRAS HELICOIDALES SEPARADAS",
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MEMORTA DESCRIPTIVA

lizen en lgg instalaciones telefdénicas con ondas portae
doras de alta frecuencig transmitidas por lag lineas
de alta tensidn, las cusles ¥ gracias e las particulari-

dades y caracteristices de este brocedimiento resultan

rias plésticas, Tepresentando asf{ un Sensible mejora~

miento sobre lo conocido hasta 1g fecha, = w « w - .

Este brocedimiento ge caracteriza principal~
mente en disponer doe discog Perpendiculares gl eje dae
la bobina que se debs construir, limitando asf el espa-
cio destinado g ger ocupado por la citads bobina, estan-
do provisto cadg disco, por su cara interior, de una Plus-
ralidad de gufas rectilineas, practicadas raralelas g
un radio y distribufdag regularmente, correspondiéndose
enfrentadas cadg gula de un disgco con una gufa del otro
disco dispuesta beralelamente g ollg J en el mismo plano

que ocupa una posicidn aproximsdamenta diametral, dotdne
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50,

dose a estos discos de unos orificios pasantes desting-
dos a la instelecidén de unas varillas qué han de sopor-
tar provisionelmente a lasg espitas del arrollamiento

del conductor que constituye la bobine la cual se efectia
en tentas etapes sucesivas como series concéntricas de
espliras helicoidales, empezando este arrollamiento por

la serie de espiras de menor didmetro. = = = = - w

Otra caracter{sticae del mismo procedimiento
es le creacidn en direcciones rediales de una serie de
lechos de moldeo por colada constitufdos por piezas eg-
pecieles soportadaes por las citadas guies rectilinesas,
siendo el nimero de lechos iguel al de gufas rectilfneas
de cada disco, efectudndose el montaje de las piezas que
los forman en etapsas separades intercaladas entre cada
arrollemiento de la bobina, realizéndose, en cada etapa,
la colocacidén de una pieza que constituye una poreidn
del lecho de colada comprendida entre dos geries de eg-

piras helicoidales FuCesivag, - = = = « o - - - o .o

Asimismo se caracteriza este procedimiento en
limitar cada lecho de coleda, mediente plezas frontales,
dispuestas paralelemente al eje de la bobina, de maners
que cade unea de ellas, Junto con el lecho correspondien-
te y los dos discos perpendiculares al eje de la bobina,
determine un espacio a meners de cubeta apto pera conte-

ner une mase lfquidae cuando ocupe posicidn horizontal,

» Otra perticularided del mismo procedimiento es
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que una vez constituids la bobine se sitiden sucesivamen-
te sus lechos radiales en posicién horizontal y en ellcs
ge vierte materie pléstica en estado pastoso, traténdose
después térmicemente hasta su polimerizacidén, y proce-.
diéndose al desmoldeo de los tabiques formados, suprimier
do primero los dos discos perpendiculares al eje de le
bobina y desmontando después separadamente las piezas
que forman los lechos de moldeo que fueron colocadas en

cada etapa de montajee == = = = = = = = = = = - - - ~ -

Asimlismo se caracteriza este procedimiento en
que cada etapa de montaje de cada lecho de moldeo com—
prende, por 1o menos, la colocacidén de dos placas sopor=
tadas por dos gufas rectilinees correspondientes y cu~
briendo las dos placas de cada etape la porcidn de le-
cho que queda limitada por el cilindro de didmetro medio
correspondiente & una serie de espiras, el cilindro de
didmetro medio correspondiente & lea serie sigulente,

Y les proplas easpiras de cada sSerig. = = = = = = = = = =

Otra caracteri{stica del mismo procedimiento
es que en la porcién de lecho de coladé correspondiente
a cada etape de montaje de cada lecho, interviene una
reglilla situada paralele al eje de la bobine que se in-
tercele entre cada dos piezas de las que se separan &

cada serie o cape de espiras helicoidales, = = = ~ =

Este procedimiento se caracteriza tembién por-

éue cada lecho de colada se coloca paralelamente & un
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plano diemetral de la bobina Yy se halla separado de este
plano por una distancisg iguel a la mitad del egpesor del
tabique de materis pléstica, con lo que la porecidn de
separador de plédstico constituida, ocupa une posicidn

radiel, = = = = = = - . e e e e e - - -

Otra caracteristice del mismo objeto es que el
moldeo de cada tabique o separador de materis pléstica,
8e realiza colocando el lecho correspondiente en posicidn
horizontel y vertiendo sobre el mismo une colade de masa
flufda de materia pléstica integrada por una resina sin-
tética, preferentemente de tipo etoxilinico, con adicidn
de un endurecedor y una carga inerte triturada, tal como
cuarzo, amiento, pizarra, o anélogos, procediédndose des-
pues, por tratemiento térmico, a su endurscimiento y/o
polimerizacidn, y seguidamente se desmoldean los tabiques
de materia pléstice suprimiendo primero los dos discos
perpendiculares al eje de la bobina, separando después
las reglillas intercalasdas entre las piezas aplicedas
respectivamente a cada serie de egpiras helicoidales, y
desmontando por dltimo las restantes piezas de cads POY=—

cidn de 1eChO, = = = = = = m o m e oL

Para facilitar la mejor comprensidn de las ca-
racteristicas del procedimiento indicado, se describen
seguidemente las figuras de las edjuntas hojas de dibu-
Jos en las que se han grafiado diversas vistes de un ca-
80 de posible reelizacién, el cual debe ser considerado

como ejemplo ilustrativo, sin cardcter limitativo, = - -
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La figure primera es una viste esquemdtica del
disco (1) dotado de las ranures gulas (2) y de los ori-
Ticios (3). Este disco se fija a un eje (4) que soports
8 otro disco igual, tal como se aprecia en la figura
segunde, y una vez efectuado 8e colocen en cada base o
extremo central de las gufas (2), las piezas tope (5)
¥y sobre ellas la primera pieza (6) constitutiva del le-
cho. Atravesendo e los dos platos por los orificios (3)
se colocen las barras (7) sobre las que sé arrolla la
primera capa de espiras (8) colocdndose después las pie-
zas (9) que limitemn la separacidn de cada cape de espi-
ras con la contigua, y sobre ellas las reglillaes (10)
sobre las que & su vez se sitdan otras piezas (11) igua-
les a las (6) que hen de soportar e la nueve capa de
espiras (12) cuyo arrollamiento es regularizado medisnte
les barras (13), prosiguiéndose en la misma forme haste
la terminecidn de todas las capas. Una vez tendidas lga
Wltima capa de espiras se extraen todas las barras (7)
¥y se fijan sobre la zona periférice de las guiag (2)
las plezas topes (14) las que al iguel que las (5) son
nés enchas que las separedoras (6) (9) (10) y (11) pre-
sentendo la parte (15) sobresaliente con lo que queden
constitufdas las cavidades (16) gque son rellenadas con
pléstico (17) previa colocacidn en posicidn horizontal.,
Una vez depositado el pléstico, se treta térmicamente
haste endurecimiento y/0 polimerizacidn, quedando en
disposicidn de ser desmoldado, lo que se efectia desmon-
tando primero las riezas (14) con lo que el resto de las

separadoras (6) y (9) y las reglillas (11) quedan en
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primen las citadsg reglillas (10) quedando entonces un
espacio entre las (9) y (11) que permite sy extraccidn,
Por dltimo se quiten los topes centrales (5) y se separsn
los dos dimcos (1) del eje (4), quedando el arrollamien-
to o bobing de bloqueo perfectamente constitufda tal como
8¢ represente en la-figura tercera, procediéndose a sy
montaje entre los soportes (18) ¥ (19) que se eplicen
sobre los tabiques radiales de pléstico (17) solidarizén~
dose por el eje (20) que estd dotado de 1g enilla (21)

¥ circundaedo de la'bobina ceptadore de lg corriente de
elte frecuencia (22) la cusl se conecte, en le forms ho-
bitual al eparato receptor telefdnico, = = w o= — — _

Descritas suficientemente las caracteristicas
fundementales del procedimiento a que se contrae esta
Patente de Invencidén, se hace constar que en el mismo ge
podrén introducir todas aquellas modificaciones que la
experiencia, la prictica ¥ 1la técnica pudieran aconsejar
slempre que con ellas no se cambie, altere o nodifique

su idea fundemental, la oual 86 resume y concreta en lg

Se declaran de novedad, propieded ¥y utilidad
pare todo el territorio hacional y sus colonies, las si-

gulentes: - - = - o o _ _ _ I T -

o
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REIVINDICACIONTES

18, Procedimiento pars la fabricecidn de bobi-
nas de blogueo con varies seriecs concéntricas de espiras
helicoidales separadas, caracterizado por comprender el
empleo de dos discos perpendiculares al eje de la bobina,
limitendo por cada lado el espacio destinado a ger ocupa~
do por le misma, estando provisto cade disco por su carse
interior de une pluralidad de guias rectilineas, corres—
pondidndose ceda gufa de un disco con una guia del otro
disco dlspuesta paralelemente g ella y teniendo todas
las guias una posicidn eproximademente diemetral; el
arrollamiento del conductor que constituye la bobina
en tentes etapas sucesivas como series concéntricas de
espiras helicoidales, empezando este arrollamiento por
la serie de espiras de menor didmetro; el estaeblecimien~
t0 de lechos de moldeo por colada, soportados por las
citades gufas rectilineas, siendo el nimero de lechos
igual sl de gufas rectilfneas de cada disco, efectudndose
el montaje de dichos lechos en etapas separadas interce-—
lades entre las etapas de arrollamiento de la bobina y
realizéndose en cads etapa la colocacién de uns porcidn
de lecho de colads comprendida entre dos series de eg-
riras helicoidales sucesivas; la limitacidn de cada lecho
de colads mediasnte piezas frontales, dispuestas prarale-
lemente al eje de'la bobina, de menera que cads ung de
ellas, junto con el lecho correspondiente y los dos dig-
cos perpendiculares al eje de la bobina, determine un

espacio & maners de cubeta apto para contener une mege,
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liquida; el moldeo de un tabique de materis pléstice sow
bre cada uno de log lechos anteriores puestos sucesiva-
mente en posicidén horizontalj v el deamoldeo de los ta-
bigues formados, suprimiendo primero los dos discos PO~
rendiculares al eje de lg bobine y desmontando después
separademente las porciones de lecho de moldeo colocadas

én cada etapa de montaje. — = = — w w - - o o _ _ - -

2. Procedimiento segin la reivindicacidén an-
terior, carscterizado porque cada etapa de montaje de
cada lecho de moldeo comprende por 1o menos la colocacidén
de dos plecas soportadas por dos gufas rectilfneas co-
rrespondientes y cubriendo les dos bplacas de cada etapa
la porcidén de lecho que quede limitada por el cilindro
de didmetro medio correspondiente a una serie de egpirasg,
el cllindro de didmetro medio correspondiente & lea serie

siguiente, y las propias espiras de cada serié. -

3+ Procedimiento segin cualquiera de lag rei-
vindicaciones anteribres, caracterizado porque en ls POT
cidn de lecho de colads correspondiente a cada etaps de
monteje de cada lecho interviene una reglille parslela
al eje de la bobina que se intercala entre dos piezasg
que respectivamente se aplicen a cada serie de egpiras

helicoidales que limiten dicha porcidn de lecho, = = - -

4. Procedimiento segin cualquiers de las rei-
vindicaciones enteriores, caracterizado borque cada lew

ché de colada se coloca paralelémante 8 un plano dismetral
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de le bobins Y 8e halle separado de este plano por ung
distancie igual a 1g mitad del espesor del tebique de ma-~
terie pldstica, = = m w o o _ _ _ _ _ _ - e e e e - o

5. Procedimiento Segin la primerg reivindicacidén
caracteri zado porque el moldeo de cada tabique de materig
pléstica se realize a base de colocar el lecho correspon-
diente en posicidn horizontel, verter sobre el mismo ung
colada de masa flufds de materia pléstice y provocar
el endurecimiento de estg mage flufda, = - = - _ - - -

6e~ Procedimiento segin las reivindicacidnes
1y 5, caracterizado porque la mesa flufde de materis,
pléstice consiste en una composicidn fundids integrada
POr une resina sintética, preferentemente de tipo eto-
xilfnico, un endurecedor ¥ una carga inerte triturada,

tal como cuarzo, amisnto, rizearra, o anélogos, = = - -

T. Procedimiento segin leg reivindicaciones
Ly3, ceracteri zado porque el desmoldeo de log tabiques
de materia pléstica se realiza suprimiendo Primexro log
dos discos berpendiculares al eje de 1la bobina, Separando

8. "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BOBI-

- NAS DE BLOQUEO CON VARIAS SERTES CONCENTRICAS DE ESPIRAS
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HELICOIDALES SEPARADAS",

Todo ello conforme queda reivindicado en la
presente memoria que consta de cinco hojas foliadas y

mecanografiadas por una gola de sus caras,

BARCELONA, 1 6 JUN. 1956

P' Ac ¢

MARCELING CUpE
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