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P A T E N T E  DE I N T E N C I O N  
e favor de

Dn. Juan Dománeoh V ilam it jana , de nacionalidad  espa- 
6 Rola, domiciliado en Olot (S erena), C orre tera  Santa Pernea/. 

23-26,
por:

"Una in s ta la c ió n  meoánica para  l a  fa b ric ac ió n  automá­
t i c a  de p iezas cerám icas".

10 - 0OO0-

M E M O B I A  D E S C R I P T I V A
T al como se ha indicado, e l  ob jeto  de ea ta  pa 

te n te  de invención lo  co n stituye una in s ta la c ió n  mecánica pa 
r a  l a  fab ricac ió n  automática de p iezas  cerám icas, más oóncre 

16 tem ante, de l a d r i l l o s ,  r a s i l l a s ,  t e j a s ,  boved illas y demás 
p iezas  p a ra  l a  construcción  a base de a r c i l l a s .

Las a r c i l l a s ,  duras y sem i-duras, más o menos 
húmedas y procedentes directam ente d e l t e r r a l  o que han sido 
embalsadas previam ente, en la s  onales se han eliminado la s  

20 p ied ras c a liz a s , según l a  in s ta la c ió n  qne se re iv in d ic a , se 
t r a ta n  en estado húmedo desde e l  primer momento, por una se­
r i e  de máquinas que l a s  t r i tu r e n ,  humedecen, amasan, afinan  
y l a s  tran sp o rtan  a l a  máquina g a l le te r a  qne l a s  moldea y le s
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da forma. Se c a ra c te r iz a  l a  in s ta la c ió n  que nos ocupa y que 
35 ae re iv in d ic a , por haberse d ispuesto  le a  d iv e rsas  máquinas y 

aparatos que co nstituy en  l a  in s ta la c ió n  de forma t a l  que l a s  
a r c i l la s  pasan de una a o tra  máquina o aparato de forma auto 
m ática aprovechando l a  acción de l a  gravedad, a cual f in  la a  
d iv ersas  máquinas y aparatos que l a  in teg ran  se encuentran 

30 diapuestos en planos d is t in to s ;  o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  ins 
t a l  ación que ae re iv in d ic a  es que l a s  d iv e rsas  máquinas y  a- 
p a ra tea  están  equipados con motor e lé c tr ic o  ind iv id ua l e e rr¿  
do con v en tilac ió n  e x te r io r ,  accionando a l a  máquina o apera 
to  a tra v é s  de un cambio de marchas que perm ite a l a  máquina 

35 o aparato funcionar a cuatro  velocidades d i s t in ta s  y; en que 
e l  alim entador de barro v e r t ic a l  e x is te n te  en l a  in s ta la c ió n , 
es accionado por su motor e lé c tr ic o  in d iv id u a l a trav és  de un 
cambio de marchas y  de un red u c to r de velocidad a to r n i l lo  s in  
f in ,  que perm ite a l  c itad o  alim entador funcionar a doce ve lo - 

40 cidades d i s t in ta s .  Se comprende con lo  manifestado que gradúan 
do l a  velocidad de la s  d iv e rsa s  máquinas y aparatos de l a  ina 
ta la c ió n , de acuerdo con l a  producción de l a  máquina g a lle te ­
r a  y de l a r tic u lo  a ob tener, será  p o sib le , en todo momento, 
que la a  d iv e rsas  máquinas y aparatos de l a  in s ta la c ió n  propor 

45 cionen l a  cantidad de barro n ecesaria  que ea requ erid a  p e r l a  
c itad a  g a l le te r a ,  cantidad de barro que depende d e l a r tíc u lo  
a fa b r ic a r ,  para que l a  in s ta la c ió n  funcione de un modo con* 
t in to  y s in  paros.

Para poder d e sc r ib ir  con todo d e ta l le  p o s i-  
50 ble l a  in s ta la c ió n  que se re iv in d ic a , en l a s  fig u ra s  de la s  

t r e s  ho jas de dibujos ad jun tas se re p re sen te , esquemáticamen­
te  y e t i t u l o  de ejemplos no l im ita t iv o s ,  unas formas de r e a ­
l iz a c ió n  p rá c tic a  qe l a  in s ta la c ió n  que nos ocupe. La fig u ra
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1 m aestra l a  in s ta la c ió n  para  aro i l l a s  doras procedentes di^-
65 rectam ente d e l t e r r a l ;  l a  f ig u ra  2 m aestra l a  in s ta la c ió n  pa 

r a  a r c i l l a s  aemi-duras procedentes directam ente d e l t e r r a l ;  
y l a  f ig u ra  5 m aestra l a  in s ta la c ió n  para a r c i l l a s  doras qne 
han sido previamente embalsadas.

T al como mnestran l a s  fig u ra s , la s  a r c i l l a s  
60 doras o aem i-dnras, más o menos húmedas y procedentes d e l t e ­

r r a l  o l a s  a r c i l l a s  doras previamente embalsadas, en la s  coa­
la s  se han eliminado l a s  p ied ra s  c a lin a s , son v e rtid a s  en ana 
to lv a  -1 - que ocapa l a  p a rte  más elevada de l a  in s ta la c ió n ; 
de la  c itad a  to lv a  -1 -  l a s  a r c i l l a s  caen por l a  acción de l a

66 gravedad^ e un tran sp o rtad o r de to r n i l lo  s in  f i n  o amasadora 
de dohie p a la  -2 - ,  ya d irectam ente, ya a tra v é s  de pares de 
c ilin d ro s  t r i tu ra d o re s  -3 - ,  ya a tra v é s  de pares de c ilin d ro s  
t r i tn ra d o re s  -3 - y desbastadores - 3 '- ,  segán sean la s  carac­
t e r í s t i c a s  de l a  a r c i l l e  qne se tra b a je ;  l a  a r c i l l a ,  an tes de

70 oaer por gravedad a l  tran sp o rtad o r o amasadora -2 - ,  re c ib e  li­
na cantidad de agua sum inistrada por un aparato de if f ig e c ió n  
-4 -  de regu lación  autom ática; e l  tran sp o rtad o r o amasadora -  
-2 -  es accionada mediante un motor e lé c tr ic o  -6 -  cerrado de 
v e n tila c ió n  e x te r io r , a trav és  de un cambio de marchas -6 - 

76 que l e  perm ite funcionar a cuatro  velocidades d i s t in ta s ;  lo s  
pares de c il in d ro s  t r i tu ra d o re s  -3 -  y desbastadores - 3 '- ,  i -  
gnalmsnte se encuentran accionados por un motor e lé c tr ic o  -6*- 
a trav és  de un cambio de ^mechas -6 * -, de c a ra c te r ís t ic a s  i -  
gaales a la s  mencionadas para  e l  motor -6 -  y cambio de marchas 

60 -6 - .
E l barro de a r c i l l e  que sum in istra  e l  tra n s  

portador o amasadora -2 - ,  é s ta  ú ltim a con ga iader de barre , 
cae por gravedad, a una to lv a  -7 -  de anos pares de c ilin d ro s
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t r i tu ra d o re s  -8 -  y  afinadores -9 -  que ae encuentran d íspues- 

86 toa  en un plano más Taajo que e l  tran ap o rtad o r o amasadora -8 -; 
loa  parea de c i l in d ro s  tr i tu ra d o re s  -8 -  y afinadores -9#, se 
encuentran accionados po r un motor e lé c tr ic o  cerrado -10- de 
v e n tila c ió n  e x te r io r ,  a tra v é s  de un cambio de marchas -11- 
de cuatro  velocidades d is t in ta s ;  a lo s  peres de c i l in d ro s  a - 

90 f  inadores -9 - puede l le g a r  un chorre de agua, g rad tab le  a yo 
lu n tad , sum inistrado por un aparato  de ir r ig a c ió n  -18-, con 
a l  f i n  de humedecer más a l  barro .

La a r c i l l a  emaéeda, a l  s a l i r  d e l pa r de et^ 
lin d ro s  afinadores -9 - ,  cae por gravedad, a l  in te r io r  de una 

95 amasadora de doble pa la  con guiador de barro o tranaportador 
de to r n i l lo  s in  f i a  -1 5 - que ae encuentra debajo d e l par de 
c il in d ro s  afinadores -9 -; dicha amasadora o tran ap o rtad o r -  
-1 5 -, tie n e  su motor e lé c tr ic o  in d iv id u a l cerrado -14- e n fr ia  
do exteriorm ente, que lo  acciona a tra v é s  de un cambio de mar 

100 chas -15- de cu a tro  velocidades d i s t in ta s .
E l barro es conducido por l a  amasadora o 

tran sp o rtad o r -1 5 -, a un elim entador automético de barro vear 
t i c a l  -16 -; diché alim entador v e r t ic a l  se encuentra acciona­
do por un motor e lé c tr ic o  cerrado -17- con v e n tila c ió n  e x te -  

105 r io r ,  a trav és  de un cambio de marchas -18- y un red u c to r de 
velocidad a to r n i l lo  s in  f in  -19-, que perm iten dar a l  c i t a ­
do alim entador v e r t ic a l  de barro doce velocidades d i s t in t a s .

E l barro sum inistrado por e l  alim entador 
v e r t ic a l  -1 6 - cae por gravedad a l  in te r io r  de l a  máquina ga­

l l o  H e te r a  -80- que se encuentra d isp u esta  en un plano más bajo, 
ya d irectam ente, ya a tra v é s  de un p a r de c ilin d ro s  laminado 
re s  o a tra v é s  de una r e j i l l a  de vac ia , a i  se t r a t a  de una 
g a lle te r a  de vacio; e l  accionado de l a  g a lle te ra  se consigue
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por un motor e lé c tr ic o  cerrado -S I -  de v e n tila c ió n  e x te r io r , 
e tra v é s  de un cambio de marchas -SS- de cuatro  velocidades,

l a  g a l le te r a  -SO- i r á  moldeando e l  barro 
a l  pasar é s te  a tra v é s  de l a  p laca  f i ja d a  a su boca de c a l i  
da y, según sea e s ta  p leca , se obtendrán l a d r i l lo s  huecos o 
no, r a s i l l a s ,  t e j a s ,  boved illas y demás, dependiendo la s  d i  
mansiones d e l a r t ic u lo  obtenido de l a  placa-molde f i ja d a  a 
l a  boca de s a l id a  de l a  g a l le te r a ,  l a s  p iezas  de barro obte 
nidas con l a  in s ta la c ió n  que acabe de co n c re ta rse , pesan so 
bre l a  mesa co rtadora  y , posteriorm ente, eon re t i r a d a s  y d ig  
puestas pera su secado.

Después de lo  manifestado se c emprende % 
que en l a  in s ta la c ió n  meofniea p a ra  l a  fab ricac ió n  autométi 
ca de p iezas cerámicas que acaba de co n cre ta rse , podrán in ­
tro d u c irse  aq ue llas  m odificaciones que no varien  su esenoia 
íid a d , en su consecuencia e l  t ip o  de l a s  máquinas y aparatos 
a emplear en l a  in s ta la c ió n  serán  lo s  más apropiados a l a  ca 
Iidad  de l a  a r o i l la  a t r a b a ja r ,  puliendo, s in  v a r ia r  l a  asen 
c ia lid a d  de l a  invención, disponer la s  máquinas y aparatos 
en orden d is t in to  a l  re s  a hado a t i t u l o  de ejem plo.

29 F

P..-P. .F  A
ge re iv in d ic a  como objeto  de e s ta  PITEN­

TE DE INVENCION, por espacio de lo s  ve in te  años f ija d o s  por 
l a  le y , l a  exclusiva  de construcción  y venta en España de:

1 . Una in s ta la c ió n  mecánica para l a  fa b ric a  . 
c ión  autom ática de p iezas  cerám icas, partiendo  de a r c i l l a s  
duras y semi-duraa, más o manos húmedas, procedentes d e l t e ­
r r a l  y /o  embalsadas prev ism sate, con p ied ras  c a liz a s , que e -

140
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seno talm ente ae c a ra s te r iz a  en que le a  d iv e rsa s  máquinas y a - 
pa ra to s  que forman p a rte  de l e  in s ta la c ió n  ae han d ispuesto  
en planos d is t in to s  p e ra  que l e  a r c i l l e  t r i tu ra d a ,  humedecida, 

145 amasada, afinada y moldeada, paae automáticamente de una má­
quina a o tra  por l a  acción prop ia  de l a  gravedad, y por c a ta r  
p ro v is ta  cada máquina o aparato  oon un motor e lé c tr ic o  in d iv i 
dual cerrado con v e n tila c ió n  e x te r io r  que ac tda  a su re a p e c ti  
va máquina o aparato a tra v é s  de un cambio de marchas de cua- 

150 t ro  velocidades d i s t in ta s ,  formando p a r te  de l a  in s ta la c ió n  
un alim entador v e r t ic a l  pa ra  e l  barro que puede funcionar a 
doce velocidades d i s t in t a s ,  por haberse acoplado en tre  e l  motor 
y e l  cambio de marchas d e l alim entador v e r t ic a l ,  un reducto r de 
velocidad e to r n i l lo  s in  f in .

155 B. La in s ta la c ió n  mecánica p a ra  l a  fab ricac ió n
autom ática de p iezas cerám icas, ob jeto  de l a  re iv in d icac ió n  1, 
que esencialm ente se c a ra c te r iz a  por formar p a r te  de l a  in s ta ­
lac ió n  una to lv a  en l a  cual es v e r tid a  l a  a r c i l l a ,  de cual t a l  
va cae l a  a r c i l l a  a l  in te r io r  de un tran sp o rtad o r o amasadora 

160 que se encuentra debajo de e l l a ,  después que ha sido humedeci­
da mediante un chorro de agua gradúa Me que sum inistra  un apara 
to  de i r r ig a c ió n .

3, La in s ta la c ió n  mecánica p a ra  l a  fab ricac ió n  
autom ática de p iezas  cerám icas, ob jeto  de la s  re iv in d icac io n es  

165 1 y B, que esencialm ente ae c a ra c te r iz a  en que l a  a r c i l l e  a l  ae
l i r  de l a  to lv a  cae a l  in te r io r  d e l tran sp o rtad o r o amasadora, 
después de haber pasado a tra v é s  de unos paree de c il in d ro s  t r i  
tu rad o res  y desbastadores*

4* La in s ta la c ió n  maoánioa para l a  fab ricac ió n  
170 autom atice de p iezas cerám icas, ob jeto  de l a s  re iv in d icac io n es  

1 a 3, que esencialm ente se  c a ra c te r iz a  po r l a  ex is ten o ia  de u -
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nos parea de c ilin d ro s  tr i tu ra d o re s  y  afin ad ores, con su co­
rrespond ien te  to lv a , en l a  cu al cae po r gravedad e l  barro a l  
s a l i r  d e l tran sp o rtad o r o amasadora, pudiendo l le g a r  a lo s  c i  

175 tadoa pares de c i l in d ro s  un ohorro de agua, gradúable, que su 
m in is tra  un aparato de ir r ig a c ió n .

autom ática de p iezas cerám icas, objeto de l a s  re iv in d icac io n es  
1 a 4, quemeaenoialrnente se c a ra c te r iz a  por formar p a rte  de l a  

180 misma una amasadora de doble p a la  con guiador de barro o trema 
portador de to r n i l lo  s in  f in ,  d ispuesto  debajo de lo s  pares de 
c ilin d ro s  t r i tu ra d o re s  y a fin ad o res , a cu al amasadora o t r a n s ­
portador cae e l  barro a l  s a l i r  de lo s  pares de c i l in d ro s .

185 autom ática de p iezas cerám icas, ob jeto  de l a s  re iv in d icac io n es  
1 a 5, que esencialm ente se c a ra c te r iz a  por l a  e x is te n c ia  de un 
alimentador v e r t ic a l  de barro que, por su extrem idad superio r, 
se encuentra acoplado a l a  boca de sa lid a  da l a  amasadora o trena, 
portador, mencionado an l a  re iv in d ica c ió n  a n te r io r ,

190 7. La in s ta la c ió n  mecánica para l a  fab ricac ió n
acrom ática de p iezaa cerám icas, ob jeto  de l a s  re iv in d icac io n es  
1 a 6, que esencialm ente se c a ra c te r iz a  por formar p a rte  de l a  
in s ta la c ió n  una máquina g a l le te r a ,  d isp u esta  debajo d e l a l imán 
tado r v e r t ic a l  de barro, a  l a  an al cae por gravedad e l  barro pa 

195 r a  se r moldeado*

5 . La in s ta la c ió n  mecánica para  l a  fab ricac ió n

6 . La in s ta la c ió n  mecánica para l a  fab ricac ió n

8* "Una in s ta la c ió n  mecánica para l a  fab ricac ió n
autom ática de p iezas cerám icas".

Barcelona, 59 de febrero  de 1956.
P .a .








	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



