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LA SEDA DI BARCHICFA, S.A. - de nacionalidad espaiicla -
domiciliada en Avenida José Antonio Primo de Rivera,
nime 654 =B arcelona,
por:
» Procedimiento pzra la £ijacidn de filamecnios de pold-
meros lineales sintéticos estirados en frio »

——mt Q0 S m——
Hemozxri1a Descriptiva

Is ya sabidac, que log filzmentos, fidbras y cerdas

de los macropolimeros lineales sintéticos (pe.e. los pro-—
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dauctes de policondensacién de la & —caprolsctama o de la
hexanctilendiamina) deben sowcterse, después de su estiraje
en frfo, a un proceso de fijacidn destinado a impedig o a
dismipuir lg bendencia del materiel a un encogimiento.

Esta fijacidén se realiza, generalmente, mediante
tratamiento con agua caliente del maje:ial ya estirado, con
lo cual, también se logra que &ste (p.e. fibras de &€ -capro-
lactama polimerizada) quede libre de los compopentes bajo
moleculeres presentes en €1 en clerta cantidad.

Dicho tratamiento con agua calilente, suele llevarse
a cabo sobre bobinas perforadas, mediante un lavado a presidn
o a aspiracidn. Sin embergo, presenta varias desventzjas,
especialuente para los filementos de tftulos gruesos, entre
ellas, dificultcd de penetracidn del agua de fijzcidn y la-
vaje, (lo que obliga a cargar las bobinas con cantidades re-
lativenmente reducidas de hilado), y disminucién de la ‘tenaci-
dad con un zunento del alsrgamicnio.

Segln el procedimienio de la presente patente, se
puede llevar a cabo la fijacidn en forma continua, suprimiendo
ror tantc los electos desventajosos anteriormente descritos y
logréndose adends una mejora de las propiedades fisicas de los
filemenios, sl se hace pasar el filamento o filamentos, des-
rués de su estiraje en frfo, a través de un bafio caliente a
una temperatura de 902 - 95¢C, sqmetiéndoles simultdneamente
a un estiraje posterior de un 5 ~ 36%.

El estiraje puede llevarse a cabo mediante dos pares
de rodillos o cilindros, el bafio de agua caliente estd dis-
puesto en una artesa apropiada y en €l penetran el filamento
o filamentos inmediatamenie después de abandonar el primer
per de cilindros (de alimentacidn), y del cual salen inmedia-

tamente antes de pasar por ¢l segundo par de cilindros (de
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estiraje). Al mismo tiempo que sufren su estiraje posterior,
los filzmentos gquedan fijados ¥y ademés, por lavaje con el agua
caliente, libres de sus componentes bajo molecularese

A contirvacidn, despuds del segundo par de cilindros,
se lace pasar el filewento o Tilamentos a través de una zona'
de secaje, saliendo de ésta con contenido de un 4 a 6% de hu-
medad. Es conveniente colocar inmeaiatamente después de la
zona de secaje, un cilindro de traccidn o uwn tercer par de
cilindros, que mantengan el filamento o filsmentos a una ten-
sidn determinada que impida el encogimiento que tendria lugar
durante el secaje. La tensidn deberd ser superior en 50 a
500 grs. a le gue adguirirfa el filamento o filzmentos de
bobinarse a la misma velocidad lineal del 22 par de cilindros
(estiraje). Después de abandonar este Ultimo par de cilin-
dros, se arrolla el filamento del modo usual sin tensidn.

La mejora de los caracterfsticas f{sicas, también se
puede lograr sometiendo el filamento o0 haz de filamentos
ya estirados en frfo, a un tratamiento con agentes de hin-
chazdn durante un tiempo a propdsito, p.ee remojdndolos con
agua durante unaz 5 horas, y luego qéndoles un posterior es-—
o la influencia del calor, pe.e. haciéndolos pasar
a través de un tubo calentado, rieles o cilindros calenta-
dos, bailos de svbstancias fundidas gue no ataquen el polime—
ro, etc. Despuds de este segunde estiraje, se les bobina
bajo tensidn.

Si los filamenlios no se quieren estirar en forma de
haz, se hacen pasar separadamsate a través de agua caliente
a fin de consegulir un mejor lavedo, mediante gufahilos adecua-
damente colocados, paralelamente a través de los tres pares

S .

de cilindros, artesa de lavaje y zona de secajee

Variando el estiraje posterior entre lcs dos primeros
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pares de cilindros entre 5 y 30%, se puede obtener, segin el
alargamiento inicial del ratexial empleado, un alargamiento
final cuyo valor se halla entre 10 y 16%,

Cuando losg filamentos abandonan la artesa de agua ca=-
liente dispuesta en wmedio de los dos pares de cilindros, estdn
practicamente exentos de componenies de bajo peso molecularT.

GdanPLO s

Se estird posteriormente un hilo polimfdico del nidmero
3%, con 80 filamentos, segiin el procedimiento de la patente,

a través de un bafio de agua caliente (932C), de una longitud
de 3 a 4 me, a una velocidad de paso de 40 m/min., dicho ba-
filo estaba situasdo en mcdio de dos pures de rodillos o cilin-—
dros en una relacidn de 15%. Las constantes ffsicas del hilo
antes de su estiraje posterior eran: longitud de rotura 53,5
Rkm y alargamiento de rotura de 17,2%. lediante el segundo
estiraje en balio de agua caliente, la lengitud de rotura subid
a 61,2 Rkm y el alargamiento de rotura disminuyd a 12,84, Tl
secado se realizd en una zona de sccaje de unos 10 m. de lon—~
gitud, dispuesta a continuacidn después del segundo par de'
cilindros, realizdndose por medio de aire caliente a 1252C,
manteniendo la tcnsidn del filamento en esta zona a unos 120 g

I3

. V4 o T
Bl hilo guedd periectamente fijadoe

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.— Procedimicnto para la Fijacidn de filamentos de
polfmeros lineales sintéticos esiirzdos en frfo, caracteriza-
do en gue despuds de su estiraje en frio, los filomentos pasan

P

en forma continua a +través de un bafio caliente a la temperatur

de 90 - 958(C, sometiéndolos sinmultdncamente 3 un estiraje pos—
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terior de un 5 a 30%.

2+— Procedimiento para la fijacidn de filamentos
de polfmeros lincales sintéticos estirados en frio, segin la
reivindicacidn anterior, caracterizado en que en la zona de
secaje, a continuzcidn de la zona de fijacidn y posterior es—
tiraje, se 44 a los Tfilacentos mediante un par de cilindros
o un cilindro de %raccidn, una tensidn de 50 a 500 g.

3.~ Procedisiento pere 12 fijacidn de filamentos de
polfmeros lincales gintéiicos estirados en frio.

Esta meroria consta de cinco péginas, escritas por

una sola carae.

BARCELOWA,) @ FEB. 1958
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