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MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE INTRODUOCION

é n : !%;,.
ESPANA i

por DIBEZ diios
a nombre de SPUMALIT-AMBTALT, entidad conatituida con erre-~
glo a las leyes del Prineipado de Liechtenstein, estableci-

da en Veduz, Principado de Liechtenstein, por:

“*APARATO PARA LA FABRICACION CONTINIUA DE UNA MATERIA
SINIMTICA LABIL A BASE DE AMINOFLASTOS™

El presente inwento se refiere a wn gparato
para la fabricacidn continua de une materia sintétieca 1Abil
gobre la base de suinoplastos.

El procedimiento redlizado por este apsrato
eonsiste en que el npterial fliuido de partida se gonduce
con so'brepresién a través de un horno de contacto, en cen—~
tidad reguleble., En este horno, después de un calentamien~

to cont{nuo desde la temperstura nonwsl hasta una tempera-
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tura maxima previamente estipulada, el material de pertida
entra en un vgporizador de gran superficie donde recorre un
treyecto predetemiinado, circulando desde zonss de tempera~
tura maxima hasta otras de menor teuperat ura, por cuyo extre-
mo sale el uaterisl sintético producido gn centidad regula-
ble, siendo conducido seguidauente a través de un refrigera-
dor de superficie y enfriando con presién atmosférica a tem—
peratura normel. aqui, en vista de la poliocondensacidn répi—
danente progresiva, el periodo de calentamiento y el tiempo
de periianencia en el eitado vaporizador no asciende en conjun-
to a un orden superior de nas de unos pocos winutes, dsndo
el refrigeradbr de superficie por teminado el proceso en
un instente en el que, si bien la materie plastica fluida
es ya estable, es en caubio muy sensible frente a minimas
cartidades de substencias cataliticas, bajo cuyo efecto con-
tinue réapidamente la interruwpide policondensacidn a tempe—
ratura noruel y presion atmosférica hasta el ecoupleto endu-
reclimiento.

sl g erato para la practica del procedimien—
to esta caracterizado porque el naterial fluido de partida
68 comlucido a presidn desde sbajo a un horno de contacto
cili{ndrico, colocado verticsluente, a través de un contador
de adnuisidn, y precisauente al espacio anular existente en—
tre la pared exterior del horno y un c¢ilindro interno de
vaporizacién. sn el nencionsdo horno, egte eilindro se exw
tiende coexilmente desde su placa de base hasta cerca de

su tepa superior, en donde forma un borde horizontal por
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el cual rebase el uaterial fluido de partida sl subir por

fuera del ollindro en cuestidn, escurriéndose Luego por

la parte interior de este dltiwo hacia abajo, en cuyo cemi-
no llega a un cansl abierto situesdo helicoidslmente a lo
largo de esta parte interior del cilinmiro y dirigido en
sentido descenderte, por donde sigue circulsndo el nate-~
rigl hecie ebajo con una constente presidn que predomina
en el horno de contanto, y a une teuperatura predeternina-
da. Por medio de un dispositivo regulable de oglefaceions
esta temperasture se trensmite a la pared exterior del hor-
no de contacto, €l liquido de partida que eiuerge alrededor
del ellindro de vaporizacidn yy por eonsiguiente, a éste
también. Merced a estos efectos el mmteriel de partida es
policondensado, sale dsl horno de contacto a trsvés de me~

dios regulebles por €l extreno inferior del espacio interno

del cilindro veporizador y eceba pasmdo por un refrigerador

superficial que interrunupe el proceso.

Desde hace mucho tliewpo se conocen ya pro-
cedimientos de febricacion y aparatos para resinas sintéticas
de uwrea y formaldehido, sun cuando no esté todavia perfecte-
uente definide la teoria de esta clase de formacidn de resi-
nas. Sin erbargo en la a-tualicad se supone que aqui se trata
de un proceso de policondensacién ¥y noy couno con otras muchas
materias plasticas de una reaccidn de la polimerizacidn. m
les resinss de cearbamida objeto del presente invento, las oua-
les pertenecen al grupo de los 1luanmdo aminoplastos, la forma-

eidn de la resina, sefin los conocimientos actusles, se 1leva
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a cabo en tres fases, a sebe;;22 769 !

Fase ai: Formacidn de combinaciones de metilol
eristelinas’?

Fase B: flondensacidn en forme de molécules So-
Inbles o dispensibdles, linesdles, rami-

ficalas o eciclicas;

Fase O: Constitucidn de redes moleculares bi-
dimensionsles hasta tridimencionsles
en forma de productos duros insolubles
8 infusibles,

En los procedimiento ya conocidos para la
febricacidn de resina a partir de urea y formaldehido, se
menipula una solucidn de urea y formel dehido, tomada como
material de partida, a unos 902y durante varies horas oon una
solucidn de reflujoy lo cue da un rendimiento de 60 a 70%.

ElL producto finel, 1l:medo resina de urea tiene, eupero, ge-
nerglrente un degsagradsble olor a formadehido, Bste oonmli;-
cado proceso de febricacidn que, hasta ahoray no pudo reali-
zarse en reégiimen conti{nuo, y el revestimiento relativamente
€scaso, dany por otra parte, luzger a un enparecimiento del
producto final que obstaculiza el empleo del mismo,

Con el aparato conforme €l presente inven-
to, quedan eliminndos los inconvenientes de los métodos de
fabricacidén utilizados hasta shora y de su producto final,

La produccion contf{nua segun este invento proporsiona una
resina de urea labil, pero consistente, que el ser tratada
con substancias cstaliticas o calor es autoendurecible, que

puede ser edaptada faciluente a los mas distintos capos de

-4 -
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aplicacidn, que requiere unm proceso de una #urecidn swuamente
breve, que arroja un rendimiento de haste un 90% y ques por
consiguiente, es barata.

Merced d adjunto grahados el ouegl, repro -
duce un esqguena simplificado, se describe seguldamente
el procedimiento y aperato pare febricar esta mteria
plastica 18bil sobre la base de resina de urea de acuer-
do con el presente invento,. V
n el ilnvento se uwtiliza un naterizl de a/

;.
partida fluldo en el que yredominen los comporentes urea u

formaldehido, Hxisten, ad_.emé.s, adiciones de tiourea yy even- <
tunaluente, de melamina. lista nezocla #8s comiucida & un horno
de contacto con sobrepresidn, de ypreferencia del Srden de
4 atm., €l cusl regorre a una tewperstura predeterminada
durante un Heupo relativaiente corto del orden de unos
pocos minutos. ¥n este harnos la policondensacidn se desa-
rrolla con extrsordinaria rgpidez asungues no obstante, el
proeeso que recorre las tres mencionadss fases 4y By O
queda interrwipido en el lugar adecuado y, el producto fi-
neal, estebilizadoc con el fin de gquey, cuando sea necesarisay
¥y con los medios sproplados, se 1le pueda introdﬁcir, nue va-
mente & la policondensscidn y completo endurecimiento, o
sea, traspasarlo a la fase Q.

Fl objeto de que le reaccidn de la polie
coniensacidn pueda llevarse a cabo en el breve espscio
de tiewpo apuntsdo, se conduce el nmsterial de partida

liqv.ido con medios de presi.én adecuados y en cantidades
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exactanente dosificedasy dal horno de contseto en donde

es calenteslo en regimen continuo desde la temperatura nor~
mal hasta una méxima de unos 140¢ a 1502, permeneciendo

de paso constentewente bajo la presidn mencionada dey pre
ferentemente, unes 4 atms. Tanto la presidn cowo esta tem~
peratura méxiue se uentienen constantes en los valores
ajust adosy dentro de unos 1imites relativauente estrechos
del orden de un 5% mas o menocs, por redio de dispositivos
re{gulad.oresbauto-méticos. Despnés de este calentaniento has-
ta la teuperatura hxina prevista, la scual presupone wn
tieupo de permanencia predcterminado del wmaterial de par-~
tida spor tado en régiren continuo en esta parte del hormo

de contactoy va a parar el idsuo a un vgporizador de gran

 guperficie que contituye una parte mas de dicho hornoy €l

cudl recorre en un trayecto predeterninado. Al mismo tiean-
POy la mezcley desde las zonss de entrada del veporizador
con la teuperaturs naxina; va a parar a otras zonas de me-~
nor teumperaturae. Una vez llegado al extremo del vaporizador,
la neteria pléstica resultente del materisl de partida aban-
dona el horno de contacto en cantidad regulable y mmntenids
constante automaticeamente y, mcto sesuidos se la hace pasar
por un refrigerador de superficie donde se enfria bajo pre-
8idén stuosférica hasta la ta.peratura normely, gl objeto de
interrumpir la reaceidn de la policondensacidn y estabili-
zar la resina de urea parciaeluente policondensaia en forma

fluilda. La resing de urea procedente del refrigerasior su-

perficial tiene una suficiente estabilidad en funcidn del

-6 -
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tiempos, sieupre que wedisnte un eslentandiento o edicidn de
sustencias cataliticas no se induzea de nuevo la policonden-
sacidn hasta la completa homwogeneizaci dn. ml producto final
es, eumpero, labil ¥» pOr consigniente, reacciona ya frente
@ pequeiias cantidades de substamciss de acoidn ceatalitica
lo cual represecta ciertamente una desesble propieded del
ulsno,

La grem velocidad de la reaccidn de este
procedimiento se ve tawbién facilitada segun el presente
inventoy por catalizadores, alcuas de por el efecto del
vaporizador de grem syperficie, 4 modo de catalizador, el
weterial fluido de partida fingly por ejeuplo, un conteni—
do preestipulado de tioures, €l cual aétﬁa en el sentido
deseado sobre la policondensacidén en el vaporizador, mer—
ced a la distribucidn asi conseguida del umaterisl de parti-
da por una superficie imy grande.

9in eubsrgo el invento no esta solc limitado
al catelizador que acabswmos de mencionar, pues, was bien,
pueden utilizerse otras ya conccidos y eficaces para él £in
que nos ocup e

#n vista del répido awalce de la policon-
densacidn durante el proceso en €l harno de gontacto, en
este procedimiento tiecne gran importancia que la interrup-
cién del curso de la reacoldn tenga lugar en un punto pre-
determinado del uiswmo, de preferencia en la fase B, en for=-
ma efigaz y breve. il refrigersdor de superTigie, gl ecusl

se suministra directauente la neteria pléastica proscedente
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del horno de contesto, se coupone de un cuerpo de forma ade~
cuada enfriadc por un refrisgersnte, a través de cuyas sSu-
perficies enfriadas es distribudd@o el plastico con gran
unifornidad con ayuda de medios especisles. xl plastico se
halla ahi a presidn atmosférica, pero todo el refrigeredor
de superficle esta soloocado en una cercasa sl objeto de
aspirar los vaporcs procedentes de aquel, Los vapores des—
prendidos duremte dl enfriauiento se juntan eon el vapor
que se forma en el vagporizador del horno de conteoto y
que se evacua a éste a través de reguladores de la presidn
¥y la cuerda de ambos e&s gonducida entonces a un dispositivo
de refrigeracion (de retorno) pars la condensacidn de los
mismos con €l fin de repcuperar el metancl y otros constitu-
yentes muy volatiless

Los medios para la regculecidn de le centi~
dad de meterial filnido de partida aportada &1 homo de
contectos la regulacidén de la teuperatura maxims existente
en este ultimo y de las cantidades de vepor evacusdas del
horno en cuestidn, estan accionados desde un sparsto eene=
tral de naniobra. uon esta reniobra esté garemtizaia una
cantidad de carga predestinade con wn tiesnpo de permanen-—
cia en el hormo de gontacto exactamente predeterminado, asi
como una presidn constsnte en dicho hoarno.

La adjunta figura reproduce eaquematicsamen—
te el sparato psra la practica del procedimiento en una ejo-
oucidn elegide a titulo de ejewplo. La mezcla fundauentsl

1

8e heglla en un recipiente Z,del cual es aspirada con me—
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dioz de tremsporte aproplados, por ejemplo una bomba hi-
draulica 3, a través del tubo 4 y de la slcachofa r;) y oon-
ducide con sobrepresion d regulsdor de caudsl 6, &l cual
wide la cantidad de umterisl que pase con sobrepresidn por
€l tubo 7 hasta el horno 8 por 1iedio de un mandmetro 9
y un contador de cantidades 10, de los cusles va equipado.
£l exceso de liguido tremsportedo por la bouba 3 retorna
el recipiente 2 a través de le tuberia 11. '

m la construceidn representeda a titulo
de ejemplo, € harno de contacto 8 se compone de un reci- -
piente 12 cilindrico vertical, cerrado por su parte infe- t\‘:

rior, cerrado hermétieacnte por medio de una tapa 13,4 Den-

A

tro de este recipiente 12, 13, va solocado un vaporizador .

I
de gran superficie en forme de un tubo N situado coexigl- ™
mentey entre cuya pared exterior y la interior del recipien- \

te oilindrico 12, queda formado un espacio le donde entra

el waterial de partida 1 continuamente desde sbejo a trarés
de le tuberia 7. ¥l oilindro de waporizador 14 se extiende
desde el fondo del recipiente 12 hasta cerca de su tapa 13, ;
donde forwa un borde horizontel 16 por donde rebosa el 1{= '
quido gque va cuergiendo por la parte exterior del nencionado
eilindro 14, llegendo hasta el interior de este wltimo.

Al mswo tiempo, el lignido que emerge

en el recinto anilar 1s es calentado en régimen constente
desde la temperaturse normelmente hasta unae temperstura me-
xima predeterminsda por medio del sparato de cslefaceidn 17

queé obra sobre la pared exterior del recipiente 12, sste gra-

rato consiste aqui, por ¢jemplos en un espacio 18 anuler y

-9 -
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lleno de eceitey que rodea sl ol tado recipiente 12 por to-

des partess en €l cugl se encnentra una pluwrglidad de elé-
mentos de celefaccidn de prefereneia eléotricas alimenta-
dos a través del comducto 20. tm el recipiente de la envolven-
te de sceite va situado un dispositivo para redir la tenpe-
ratura 21 que comunica con un termoregulasdor autouatico
23 por medio del conducto 22, provisto de otro indicador
de teiperatura a través de la tuberia 24 procedente del re-
cinto interior del hormo 8s y que gredna el dispositivo de
calefacaion 17 de tel menera gque le teuperatura en el hommo
de contacto no sobrepasa de un gradc maximo, preferentemen-
te 140¢ hasta 1509y,

ElL uwaterial de partida que asciende en el
espacio anular lg pir fuera del cilindro de veporizacidn
14 ticne opor tunauente, segin sea le cantidad media de
carga la tewperatura waxina prescrita dursnte un tienpo wés
0 1menos larso sntes de lleger al borde 16+ Al rebosar el
lizmido caliente por este borde. entra en el wvaporizador de
érm superficie, escurre hacia abajo por su paered interior
¥y Ve a parar a una renura abierta por encina 2« gue, en sen-
tido descendente, se extiende en espireal a lol largo de esta
pared interior del vaporizador 14, En esta ranura 2;;} la
cual representa la perte esenclal del veporizedor en cuss—
tién, y bajo €l efecto de la presidn constente, de preferen—
ola 4 atmse) existente en el horno de constecto y de la tem~
peratura, se realiza la policondensacidn que se desarrolla

con tel rapldez que, el 1{quido 26 mcwuulado paulatinauente
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en el extremwo inferior del recinto interior del cilindro vapo-
rizador, constituye §a la resina de urea 1ébil la cusl abando-
na €1 horpo de contacto 8 a través de la tubuladura 27 y el
regulador de salida 28. La wmezclae gescosa formada en €l va=-
porizador de gren suierficie es vacusia a través de la vale
vule de escgpe reguvlable 29 y la tuberia 30 procedente del
horno de contacto, y ep rovechada segun se dira todavia més
adslante.

Para la correcta acoidn del proceso es de
importancia que ol nivel de resina de urea 26 en la parte
inferior del vgporizador de gren superficie 16 peruenezesa
constante dentro de més limites previauente marcadios. Esto
esta asegurado por un regulador de nivel automatico 28a que
esté acoionado por umnos 6rganos sensitivos 28b situados en
el interior del icnoionado vaporizador 16, Los dos Organos
sensitivos 28 b tenocionados, de preferencia dispositivos de
contacto eléctricosy deteriina el nivel méximo y minimo res~
pectlivauente de la resina de urea 26 y, a través del regula~
dor de nivel 28a actusn sobre la valvula de escape 28 que,
de preferencia trsbaja inconstant-.iente, de mmnera que el
nivel de resine no rebasa €l valor maximo ni el minimo.
Aubos 5rgenos sensitivos 28b son ajustsbles desde fuera sk
objeto de regular ¢l iimite de nivel.

La regina de urea procedente del hormo de
contzcto § a través del regulsior 28 requiere en €l estsdo
parcigliente policondensado un rép ido enfrismiento hasta la

tenpe rature norwal con el fin de interrumpir la reaceidn de
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la policondensecidn y llegar a la estzilizaecidn, pera lo
cudl es comdncida a trevés del corto comiucto 31 hasta el
refrigerador superficial 32, En la ejescwidn reproducida a
t{tulo de ejemplo, lo cual ha dado buen resultado en la
précticas; este Ultimo se compone de la superficie refri=
gerante proplauente diocha 33, em este caso en forma de es-
caleras beai ado por la parte posterior por el refrigersnte 34,
por ejemplo agua de refrigeracion, &l cuel entra en dicho
refrigerador 32 por ¢l conducto 3s y lo sbardona por €l tubo
36, La superficie refrigerante, por la cusl ha de cirecular
el proiuneto liquido procedente del horno de contacto esta
dispuestea en sentido ordinario ineli ado y, por wedio de un
dlspositivo de distridbucidny en este caso, por ejemplo un
cilindro giratorio 37, el produncto a enfriasr es conducido
con uniformidad al extremo superior de la superficie refri-
gerente 33, HEl producto finsel enfriado a teiuperatura norusk
y aliora ya consistente,. sbmmdona el refrigerador 32 por el
tubo 38s La resina de urce se enfrie ciertawente a presidn
stuosférica normsl peroy sin embargo, todo el refrigerador
de superficte va enserrsdo en una carcasa 39 herméticauente
cerrgday de la cusal se extraen por el tubo 40 los vepores
que se desprenden durante el enfriaudento.

La mezcla gascosa evasuade del horno de con-
tacto 8 a través de la valvule regulsdora 29 y la tuberia
30y la cusal esta bajo la presidn existente en el horno men-
cionedo es relejada en un inyector 41, y la depresidn re-

sultante de ello, es utilizeda psra la suceidn de la mezcla

~12 -
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gascosa procedente del refrigerador 32 a través de la tube-
ria 40. Anbas mezclas gascosas recorren el refrigerador 42,
por ejemplo por el serpentin 43 y son coniensadias por el re—
frigerarte, por ejemplos la corriente de agua refrigerante
que sale por el tubo 44 a través de la tuberia 36. uon esto
s8 recupcran mebtanol y otros constituyentes facilmente vol a—
tiles que resultan de este urocesoy los cusles son evacuados
por el tubo 4x,

Los Orzanos de resulacidn mas importante
para €l desarrollo del proceso eontinuo de pr'oduccién, cO=
mmnican con un dispositivo central de ueniobra 46, o seay €l
reguledor de eaudal e través del comucto de nmniobra 47,
el regulador de temperstura &3y & través dcl conducto 48, y
la valvula de regulacion 29, a través del conflucto 49. Me-
diante este dispositivo de naniobra del proceso se gobiernan
los tres cleunientos de regul acidn ror via eléoctrica, newma—
tica o0 de otra clase, de tal imnera gque la cerga deseada es
mentenida con el tieuwpo predetserninado de perumncncla dentro
del horno de contacto y la interrupeidn de la reaccidn de
la policondensacién queda gerantdzada pare el momento desea-
do.

Kl horno de contacto 8 esta provisto de una
mirilla de vidrio 50 en la tapa ¥y en otros lugares adecuados
para observar el curso de la reaccidn vy adeinds, va equipedo
gon una ilwsinecidn interior y un indicador de teuperatura
sl y un mendietro 52 de efecto directo y de una valvulae de

seguridad 3.

- 13 -
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Los puntos de invenci on roplias no nueva,
pero no establecida, practiceda ni divulgsda en Espaiia que
se presentan para que scan objeto de esta solicitud de Pa~
tente de introduceidn, por DIBZ giosy son los sipuientes:

¢, - spargto para la fabricacidn continua
de una materia sintética 1abil a base de auinoplastos, carac—
terizado porque por wedio de la presidn y a través de un
regulador de caudalsy el naterial de partida es eonducido
desde abajo a un horno de contasto cilimrico vertioal, pre-
cidaiente gl recinto annler existerte entre la pared exte-
rior, el cual se exticnde coaxialiente en el nenecionado
horno desde su placa de base hasta cerca de su itgpa supe-
riory donde foriwm un borde horizontal por encims del ocusl
rebasa €l naterial de partida fluldo que eigrge por fuera
ciel eilindro en cue stic')n, desgl izandose lvego hacia sgbajo por
el lado interno del :udsuio, llegando &l mlsmio tiewpo hasta
uns renursa sblertas, en forma espirel situsda a lo largo
de la parte interior dc este gilindros, por donde ciroula
el material hacis abajo la aceldn constante de la presién
existente en el horno de contacto y los catalizadores en
él existemtes, hallandose a uns temperatura predeterwinada

ques & través de un dispositivo de calefaceidn regulable, €8
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transmitida a la pared exter ior del horno de contacto, al
lf.gu.ido que emerge alrededor del oilindro de vaporizecion
¥ por oonsiguiente-, a éste misino‘, inemced & cuyos efectos
se policondensa €l materiael de partida, saliendo entonces
del citado hdrno por e.‘L axtremo inferior del recinto in-
terno del cilindro de vaporizacidn a través de drganos de
regulecion y passndo por un refrigerador de superficie que
interrwmpe €l proceso,

28, - iparato segin relvindicacién 1, caras-

. terizado porgue a modo de elewento de presidn pera sonducir

el weteriel flufdo de partida &l homo de contasto, hay
une bonba gque nentiene en dicho horno una Presién del or-
den de. 4 atn,

34, - aparato segin reivindicacion 1, cerac~
terizado porgue el dispositivo de calefacoidn regulable pa—
ra le pared exterior del horno de econtsotos, se compone. de
un beiio de aceite que lo rodea con uns plurslidad de ele
me"xtos de calefacc:x.on. |

42, - Aparato segin reiviniicaciones 1 y 3
ceracterizado parque estos eleueéntos de calefaccidn con
eléetricos,

52, = Aparako segun reivindiceciones 1; 3
y 4y caracterizado porque 1a tewperatura preleterminaia es
de 140¢ a 150¢, en cuya regidn peruencce constante por la
regulaoion de la corriente de log elementos de seldeo elée-

tricos wediante un terioregulador.
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62, -~ Apursto segun reivindicaecidn 1, ee=
racterizada porque la :ezcla de vapor que se produce en €l
horno de contacto es evecuada a través de una valvula regu—
ladora de presidn y conducidam a un garsto refrigerador con
d. fin de recuperar los constituyentes faciluente volatiles.

72, = apar ato segun reiviniicaeidn 1, carac-
terizado porque el refrigerante superficial se compone
de una superficie enfriadora haiiada unileterslierte por el
refrigerante 1iquido, sobre la cual, y por wedio de ape~
ratos distribuidores, se explica el producto procedente del
horno de contactoy que fluye uniformeuente por la misma,

8¢, ~ .iparsto segun reivindicaciones 1 y 7,
cerscterizado porque el dispositivo de distribuecidn consis—
te en un rodillo giraterio,.

92, = gparsto segun reiviniicaciones 1y 7
¥y 8 carscterizado porque sl enfrisuiento se hece a presidn
atiosférica pero en auscncia de sire ¥» porque la uezcla de
vepor resultente, se comduce a un aparato de refrigeracidn
con €l fin de recuperar los constituyaites feociluente wo-
latiles,

102, = iparato segin reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque existe un disgpositivo de mmliobrse oen—
tral del proceso que actua sovre los orgenos reguladores
de la entrada del 1mterigl de partiday, sobre el regulador
térnico del aparato de caldeo y la valvula de presidn para
la salida del vapor desde el horno de contacto, a través de

tuberias de maniobra y garantiza automaticeuente un desarro-
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110 predeterminado del proceso de acverdo con la carga y
el tiempo de permsnencla.

112, ~ Aparato segin la reivindicaeidn 1,
caracterizado porque los drganos de régulacién de la salida
de la resina de urea, coprenden un regulsdor avtonatico
del nivel de esta ultime en el extremo inferior del va~
porizador de gran superfleie.

12¢, ~ ipareto segun reivindiceciones 1,
¥ 11y caracterizado vorgue el regulador de nivel esta ac-
cionedo por dos Orgenos sensitivos eléctricos ajustebles,
situados dentro del vaparizador de gran superfigie, uno
de los cuales deter:ina ol nivel umeximo aduisible y, el
otro, el rufinimo.

132, - apsrato para la fabricacidn eonti-
nua de una wateria sintética labil a base de eminoplastos.

Tel y cowo g€ ha descrito en la Heuoria
que antecede y representado en el dibujo que se acoupsiia
¥ pera los fines gue se han especificado,

tsta Memoria consta de dlecisiete hojas

€secritas a méquina por uns 8ola de sus oarsas.
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