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! ; ‘ para solicitar
PATRNT® P® INTRODUCCION
2 1
T3 PAKA
porDIEZa.ﬁos'

a nombre de COGTPA ETABLISSEVMERT, entidad constituils
con erreglo e las Ieyns del Principaio de Idsohtenstein,
entablecida an Vadusz, Principado de Liecchtenstein, pors

“UN PROCTDDITIPHTO PAPA 1A FABRICACION DE CUERFOS
DE ESFUOMA DE MATRRIA SINTITICA™.
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El pPresente Invento se refiers g ouarpos de eapn—
me de resine sintétioce, espacislments dg resinas sinté~
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tices percislmente terminsdas de condenssr o alterna-
tiveuente de polimerizaer, grupo de materias gue ez o=
nocido hajo el conceapto coleectivo de aminoplastos. Co=-
mo amlnoplastos se deaignan; como e2 sablido, resinpaes
sintédticas a base de compusstos que contienen grupoe
amino y formnldehidos, entre les cusles se ocusnten las
rewines de urea y de tioures, las resinas de esrbamids
v la8 resinas ds melemina.,

Ba ya oconocido el fabricar masas gspumosaes @
partir de recinas de polinorigacidn y de policondense~
cibn; existen asi diversos procedimientos, pers fobyri~
onr mesas egppunosas, que pueden ser utilicadas para f£i-
nes eapeeiales; & partir de dichos productos. Be igual-
mente conocido, el incorporar clertas mateﬁiaa a estas
meses espumosas durante su elaborceidn, con objeto de
fonentur 8eterminadas cualidedes, por ejemplo le resig-
tencis a la flaxidén, ate. Todos estos productos de es-
pune adoleeen, ompero, de claertos inconvenientes, espa-
ecialmente en cuanto a su resistencia a la flexidn pan—
deo, agrietamiento, rotura y ebrasién. |

De acuerdo con ¢l invento ss hz comprodado, gue
las propiedades de tales cuerpos esponjosos de resinms
sintétioms pueden ser mejoradas sustancielmente en
euanto a los inoconvenisntes citudos, medisnte un aespew
sauisnto ulterior de la espuma parcial ¢ fotalimente ter-
ninadr de condenser, o slternativamente &a polimerigay,
¥l espesanmiento ulteorior tiene lugar medimnte la acocién
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de fuorzas recdnicas, qua Irovocan una reduceldn del vow
lumon de los ocuerpos espuwoscs, profereutemiente oon un
trateiiento térwico simulidneo, y, dudo el caso, & on gra-
do de humedad de l& espuca exaclansnte deoterminado.

Los productos obtenidos por al procedimiento de
acusrdo cor el invenio, no sol uiente son més eennﬁmicos;
sl no tawbidn mds wiiver:ales ci su empleO. Dp acverdo
con ei invento, se puden coifpecionar a partir de los pro-
ductos espumosos, objeios cuyu iubwicacién no era hasta
ahora nozsible con luo mmeas espumosas de que 88 diapenia,
Aperte de £uto, puede comsigurss unsa vimplificeeién sum-
tancie ge la febricacidn y, wobwe vodo, 90 8bren con elle
canpos de aplicacidn pare lau espumas de resinas sintdtse
cas,

Caso de wof Gesesursa, se, puede varier el trate-
mianto tdrmico /0 de presidn Jducante ol proceso. Eseh—
cialmente se tiene pera cilo dunlceisnte en ocusnta, las
cualidede:; 7 formus gue fLwyoii de tensr los productos tere—
minados v objetos. Revuliuw igualuasnte pocible, poxr este
procediniento & eleccidn, bien seu todv ol producto de-
finitivo, o bicn ten solo pariec de lu espuma, sometlén~
dose, por ajenplo, u asbe tratasmiento una meterie espumo—
g8 en mu superficie o bien dnicaiente en cudl quisr otro
lugar,

Le rabricacidn de cupuma de matoriss eintétliesms
se realigze generalmente de tal modo, qus uns sustenchk

formedore. de espuma es puecta de maners eficms en esiad®
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espumoso y en un meemt-0 aproplado durante eete proeceso,
ge agregn 18 materia sintdtica y, caso de no existir ye

en ls maosa espumosa, los catulizadorss epropiasdos, le es-
puma de nmeteris sintétice as{ producida, tiene gne conte—
ner, todavia cptes de que comience el proceso de¢ endure-
¢imiento, un contenido minimo de msteris sintética en ca-
da uns de las ldmines de espunn, sl el producto definiti-~
vo ha de tener le ocalidad mecénica deseada. ¥l sutisfe~
sexr este condicién resulta tmnto més difiedl, mientras
mayor se hass el némerc de poros o lémines de espumm exis-
tertas por unidad de volumgn de la espuma de materias gine
tdticac, y mientras wayor haya de ser le vroporcién de-
senda do materias sintéticas v nisntras mayor hsya de ser
la proporcidén Jdgseada de materian sintdtices por unidad

de peso de la eopumn de moteris sintética. Ahora blen, pa~
re un mejoramisnic de las propiedades necdnices de le ea~
puma de meteries sintdticas, 1o cuzl resulta desssble

para alg nos cuorpos hechos de tel materiel, hay que 8u-
mentar, tanto la estructura fina, como tambiédn la propor—
cidn de uateria sintética, 1o cusl resulte mmy difieil

con los medios de que se dispone en la propis produceién
de la espuma, provocando msi siempre faltes de homogenei-
dad.

Ko obstante, we pucde consegnir en smplios mérgs—
nes un ourentc del contenido de materim sintétice por uni-
dad do peso en gl producto definitivo, sraciss sl espees-
misnto ulterior de meuerdo con el invenio. Ial espesamien—
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to ulterlor os supeciaiveute Zenc.llo y rsaligable me—
diante un tratawiento de prosidn dnicavente en una ga-
pusa de materia sintdtica, yue en gl itranscurso de un
tinmpo relativaiente ccrto y win otrass -edidas, pasa
del asatado inieigl dafor:able, wadiante un endureci-
mieuto, al astado esluble deiinisivo. Un ol estado inie
cisl, lu sspums de rwiteriss sintdticas es todavia fé-
cilmenis deformable v tale: variseiones de forms, son
do naturaleza perizuicntie, mledilas gque UNS vez conns~—
¢uivo el estedv ectable delinitivo, ya dnicemente son
posibles Nequelinn derloiumecions. oldsticas sin destruir
el cuarpo espruoso de waterias sinidiicose

i la detorncieldén por un tyetaidento de presifén
no tione luzer nedo uds que cunndo el Lroceso de endu~
reciuiento o rprogrecado hosta mdy alld del eetado aprow
pindo pare un gspesaudlenio ulterior ineléstico, enton-
cas redsulba un capasaiiacio ulieoior, en el que la re-
duccién del volduen, une vez torninada la presidn, se
apula reecialucniae Gebllo o la elasticidad de 1lm espu—
wa de nateris sintdtica aul espesada vlteriormente, o
Bef, Qv ol volwisn vithlve 8 _uwsntar ulgo. ¥ste clase
da deforvameibn uo desiima, vor ellc, CONG U esdpsammien-—
to ulterior sewnieldctico.

Yoro incliwo cusnde el yrocago de enturecimiento
a progrouady haats Hui;nul, puade tencr lugar un espe—
samiento ultorior de tulas lcue:x‘po-.\z eupuaceos, £l el misg-

mo tiempo que la reduceiln de voldmen medignte fusrues
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menénieas; se remliza un tratemiento térmice adecuado.
Rate espesamiento ulterior bajo la accidn térmice, resul
ta conveniente pmra ls mnavor parts de las aplleeclionss
de talos cuerpos eospumosos hech:os de aminoplastos, espe-
cliaelmente de resinas de carbemids, ya que he demostra~

dc ser vantejoso un clerpo tismpo de slmecenaje de la go-
pune do wateria sintdtican, heeiendo posible una madura-.
cidn da la contextura hasita la evtebilidad eomplets.

7l espesamlento ulterior bajo un tretemiento trw
rico simultdneo de une sapums e moteria sintética de
aninoplastos, alnuucenada v naduguds, no tiene luger &
oste reupecto, dn naners alruna, mediante un calentemien~
to uniforme de lou cuarpos nspumcsos g afactos de ablan=
der las ldminas y la astruetura de la egpuma para uns
deformacibn postarior ineldstica de toda la mesa espuos
nos8s. Por el contrario, ol esresamlento ulterior tiene
lugar bajo una compresidén cldstice, v ol menocs parciele
monte reveruible, del interior del ouerpo, asi como por
1a accidn brove de temperaturss ralotivemente slevades
sobre lu perte eBtarior dal cusrpo. Con ollo se produ~
ce uns surorficls del cuerpo & manera de pelfenla, re-
sigtente poro muy dalgada, yve posee la sulleisnte ro-
aistencia necdnica, pavso uantener ol cuerpo en la for-
mo qua ge le impuso durante el ‘ﬁratamien'bo; en contre
de la teondencia expmnsiva de la nnsa ocspugossk compris
mida en ol inierior del cuerpo. Fatu pelfonle sxterior
puede rodear ol cuerpo espumoso total ¢ tan sélo psy—
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cielmente, mepfin el sentido de compresién del mismo.

Ha reuuliado ssr conveniolite en ol espesamiento
ulterior mediants tratamiontos cinulifnoos de presidn
7 de calor, el llevar le espunn do metorias sintdticas
madurada, hecha Je aminoplestcs, & un contenido de hu~
medad rredeterminedo. Pera allo nuade ofectusrse ol al-
mecenaje pore la maduraeidn ds lo enpuna el una atmog-—
Isra de8l contenido de humedad nrescrito, o bien humede-
carse la ospuma macurada en un azbiasnte seco, antes de
trebajerls, por ejemplo, rardndola con una centidad de-
terningda de lfquido, Como 1fquido ruede emplarse agus,
o alternativemente vapor de acua; ahora bien, segin el
fin de aplicacidn de los cuerpos gspumosos, se pueden
emploer tambidn otros liguidos orgsédnicos e inorgdAnicos,
do naturulagm: deida, bduioca o noutra, siempre gue éstos
gsecn coupstibles eon 1la acpune de reoinu sintdtiocs.

¥l factor de espesanisnto ulterior conveniente
en cadu ceso, 0 ane, 1a relaeidn ontre ol voldmen prie-
mitivo de lo esunune de naterie sintdtice y el volumen
del cuearpe espeusdo ultariormnnte, depende del fin de
enpleo y puade variar dentro de maplioy mArgenes. Asi,
por ejeuplo, se pudc consegnir sin dificultades en una
eppud de resina de carbamlda cor cotructura de espuma
fira, un factor de evpesamianto ultorior de 5, PoOeYyen-
do, por lo tmnto, el moo nspecifico del ocuerpo posterior-
mente eupeaudo, un valor arroximedamsnte quintuple del
de le eupume de resins de carbamida. Tal afinado de la
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gotructura en sspuua de aterias sintdiicas no puede
conve Mirae hasta «liors con otros modics, Al mismo tlgims
Po gue el ufinodo de la esiructurs, tinne lugar un au-—
mentc de la provoveidn de materia sintética por unided
de volimsn del cuerpo »uPUINROLO.

Be pueda por einnplo llovur 7o ol contenido de
mataria sintdtica an la aurunmu sin e:peser al valor nd-
ximo todavia adminible a2n 1o uroduceidn, aumenténdose
despuds mediante ol esveswrlieniv ulierior en el factor
de esposaiiento ulterior. A la inversa, se puede tam~
pidn reducir an al Isctor Jo espesamiento ulterior la
proporeibn da materias aintdticac on le espums sin es-
raser, hasta conuoguirso sl contenido de materiss sintd~
ticas vreviuto vura la obtercidn de win espuna de nabte~
ria sintdtica euposada Wlterior, lo cuul es wveniajoso
purs conasonlr una buengs Louogeneidad y uns producaidn
continua de ocupw.a. A3f, por ejenplo, we fabricd una es~
puag de reuing de carisunida eupesada ulieriormente cen
un contenido de resina de eavbanida de 12,5 kgﬁn'?' de en~
puna, an la quo ze heofe reeslizede un ecpesemiente ulte-
rior en el tactor Yy de mnners que el contenido de Te~
uing de carberida en lv ecpuns gin aspesar, Wnicamente
nocasitd anr de slrededer de 2,5 I;a/m3 de espuns.

@l cont~nido de humedad vare el sspsammianto ul~
terior nadiante una hrave compresidn en calionte de uns
eapura de re:ina de curbauwida bilen medurade, slmescenads
en seco, puede ser llavado a un valor ventejose, por
ejomplo, medimbte rociamionto con {1 c.e, de agma por
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1.000¢.c. de evpwiB, La compresién ticne entonees lughr
en we Jector de evPountiianto ulterior de 3 &8 5, 8 une
corecidn del tratemiantg ée ten solo 0,1 & 3 sogundos,
y mwn temperutora de low ¢ippocitivos de e3pesamlento,
de apvoximmdunents 250Ce¢,

Purg el supenamianto nlterisr de le espums de
neteriss sintdticss, oo nusde febriear dsta primeramen-
ta en formm de blogues ¢ Ge cinte sin Tin, subdividndo-
se Gnamuds wecanicn mrts anta maun eopumoss al temafio
dageado pave le dnrormweidn i ~1 ezpeunaiento ulterior
fpoun.s @ ausenar ulteriormente se ine

Ja ceda cago, Yoo

t20 uCen an aoldes de Vronsndo de laz divensionss y Sen~

paraturs Corraesnoidi i toN) realizéndoce ol espesamiente
vlterior deneado redsidthe comprenidn hesta una medida

definitivu nrewerita 7 de Jdnidoee 1u curuna de vesina sin-
tética nopaceds uller=’ amense v n el relde ¥nicamente el

Bie1po yue coxze.pond? #1 Hicvpo de frotamiento previa—
NN
S bt pap @iy 10T Ciciplo, rerdigones de es—

pane de I”F\"jilll‘ Ger cu_‘r‘;'mx'iidf“" redondaudon hror todos l&dﬁﬂ,
pars 1o cugl ol eusyn0 @oIWHONC uin esperar es donduci-

. ¢ 6 ‘1 i ; . ~ a
2o en forma de copabu 1 40 PeCGC 8n Vrensversal aproxi-

o . . oemin Cismoaled ;
madan-nte cundrady, o W CHTIO9C n de eorte, donde

65 cortads el Guapnd’ cfhlicos, ¥y dnsde donds pasa 2 un

T

Adeqan, ceon acndes eavidades pe-

L

WEIl g prenco ds Ao

-1 ¥ I "
nleuTyicas, col-ntado @ alredador 42 26080, T espese-

Manto gltorior o al sianltdnec redondendo per bodos
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1808 On los cuborn do ~apemn, tiene luqar a este partlen—
1ar o ol trensenrse 2o ton ablo 1 a 2 snecundoa.

Atora Bien, ol enpesamiento nlterior se lleva e
rrafaronia-nite or un vroocedimienyo contliwo, e sa—
tanto con eoruaie paveioluente endurecids, como tam-
nidn con cupwm tot0l ot ondurecida. s convenlonte e
~tp Tesroeht, o) hacer pasor la esprn de materis sine
gdtica, ror ajendlo, o trovds de rodillos giretorios y
pogibjﬁﬁ“nﬁﬂ caldeados, qua nrovocan un espesamiento ule—
geior en ol rector dec~ado. Alora Wien, pars €110 es ne—
cosnrio ncoplar corraspondientemente entre si el yroeem
ds brove actnacidn, o ser, 1o velocldad do pRSO, ¥ la
tenperatrra. be ozt noto ae oedenr faoricar entonces
cuarpor plovrados, tales como fubos, coguillas tubulares,
pemicirenlara-, cenplonsa 7 ot»on parfiles alargados, a
parti de espunn de wederian =intdticas ulteriormente con~
dnanoada,

Parnlin ~spaciclynnte vontajouc ol espesanmiento
nltarior beje compresién on calienie da cuerpos espumo—
pos de aminonlastos, ~n dispositivou a ranera de tobe—
ras, con al fip de fabricar cordones Ge espuma oil{ndri-
con, onprsedos nlieriormsonte, do cualaouler longltud de~
zeadc. Pare allo, POr ojewplo, une espuna de resine de
cexhanida olracennda on feco, bien nadvrada, con estruce
ture de asrume fine, sn cordonas de zeccidn transversal
cuadrada, hexagonael o slternstivamente octogonal, em com-
ducida & una tobera cilfindrioce, caldesda & alrededor de
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€302, yue rosea uns seccién transversal reaonﬂa; egire—
ctdndose on su didgeotro dasds la entrada hasts la salie
de. en la proporcidn do arvoxiiwdawente 3:1 a 4:1. En
las parodes interiores Se han insertado en dos ledos
Opunsios, cintas de trausporte uin in, que feecilitan
el peso del corddn de cipwun a travds de la tobera. Ie
kumeectacidn necesaria dol corddn de ooy uis se resliza,
0 Lien artes de renctruar cn lo tobers, 0 blen mediante
suminictre de wvapor & travds de sanales correspondien~
tes on la parad de 12 lobers, curante la compresién del
corudn de eunuan. &4 Ti:ipo Jde periucnonciss en el inta~
rior de¢ 1t iobera aceiside u tlreuguor de 1 & 2 segun-
doa. L cordbn solionte, esvesad alteriormente, puede
aor hecho puser o traviy de cotras toberas edl deadss, ¢on
el ™n de elicor 1z cura cxterior. 9l srucso de tsles
cordonac cilfndricos, aupesados ulierioruients, ascignde
tan solo o aproximadascirte 0,5 .

Madiante esnta acondwico = intnrecante procedi-
niantc, e puaden treter, do acuesds con el invento, no
goic productos de othuin purii, i no twibidn mesas eo—
prLaosne, que oatdén Jescladas con watlerias granulosas o
fibreoac. BEeroulte igooinants posibvle anlicer este wmodexw
po “rocedimiento con al mejor dxito, cuando se agregan
cuerpos qQue feoumiop capus, POT 2.icnplo, papel o 14minas,

cisndo indiferante sl serniico da cclocacifn de iales

CUueI'DO2,
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Loa puntos de invencidn propiis no nusve, pero
no rracticada, sctablecida, ni divnlsada en Eepaiia, gue
se pr sentan para quo cacn ckjoto de ssha solicitud da
Yotonte do Introdaceidn en “gpaiia, por DIBE efios, son
lou si,uisnteu:

12, = Jn procedimientc pora la fabricascidén de
cuarpos de eshuma de muteria sintdtica con estructura
de exyuma fino, ezpecialuente aninoplnstos, caracterizs-
do por un especazienito ulterior de la aspuma de materias
gintdtica, qur ge ravlize en la espuma de materia ein-
tética mientras se cncuentra en estads de endurscimion-
t0, paro tovevia defvivwbla, nediante 1ls asecidn de fuer—
zas Ngodnicau, pProvocando win reduneceldn dsl voldnen de
la eupuns de nateviz sintitice.

22, - Un procedimierto de scuerdo con la reivin-
dicacidn 12, caracierizado por un trotamientc térmieo
adicionei posterior, tsnierdo lusar e:ie tratamlento,
dedo el caso0, wne O varias veces v, rouibleomente, con
interrupcionas.

3¢. = Un procedimisnto, de acuerdo ocon la reivip-

dicecidy 12, carsoterizado Dor que el tratamiento se

- 12 =~
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prosigue haula gue ol cuorpo sapunocso ha adguirido
101 el evicsmsionto wWierior su fovmno Gefinitiva, ocom—
vorvande §uta savonces deiinitivancnie.

40, - Un procedlidento de ascuerdo con 1ls rei~
vinciecseidn 18, coracéerizado por que ol espesamliento
nlterior pow rednccidn de voldmen se rToaliza en une

sounme de materia sintdtice ra pureialuente anaurecadt,
¥ por gue egtn raduceidn de voldm-n, une vez terminsdo
el proceso de endurecimienio v cecndn la accidn de lea
fusrzes weednicas, ce manla huavenenitc el mencs en par—
te, debidc a la alasticidnd e la evpuma de materim ein-
tética,

52, = Un »rocedimiento drn scuardo con la rei-
vindicacifa 13, caraciorizado poy gue la espuma ds Na-
texia sinidtice, wle sa halla eon etado de endureci~
mieonto y ha uido rroviats para su espesamisnto ulte~
rior, Se produce en un »roce.co continue y ee sspesa ul~
teriornenie de manera continua,

62, = Un rrocadimionio de acuecrdo con las ref=
vindicaciones 1=, &v y 54, carschberisado por gue el
espocuninnio wlterior se reuiisze nediunte compresidn
de 1l espuas de usterin sinidtice o travéds de rodillios
caldeudos.

T¢e = Un procedimiento de acuerdo con las reie
vandicuciones 1¥ y 29, ocaracterisado por que el ousrpd
espunoso se trata tutal o tun adlo purcialmente, por

ejemplo, en la superficie en los bordes, y en partes
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ginilares.

32, - Un procedimiento de acuerdo con l& reivin-
alcacidn 72, caracterizado por que ol tratemlento sa ree-
liza tun rdplaanente, qua el calor unicasonte penetra en
una cepa supsrficial del cuarpo ALUDWIOHO.

92, = Up procedimientc de acuerdo con la reivine
dicacibn (&, caracterizado nor gue dsbido &l tretamiento
de ta auperficis 2aq produce und pelfculs axteri oxr, gue
envuslva al wenou parcial.ssnie -l CAAIPO e8PUmMOSO SSDe—
gado nosteriorments, impid.endo una expansién de la es—
puae de materiu sintdilca, comprimida elduticemente, em
el Interior del cuarnc.

10%e - Un proecadiznien to Qe acuerdo con las rei-
vinGicacionss 18 y 22, coracterizado por qus la espuma
de amterie cintdtica, uvia vez almacenads y medursde, so
tranniis 8 e graco Ge huwsodad prescribo.

112, - lin :rocediniarnto de acuavdo con la reivine
daicacidn 108, cmieactevizado por gue i hunedag se sumi-
ni.ire ul cuerpo eupunosc, devruds de hebsr sido almae~
cenndo h seeo, ¥ ' hles de trabajerlo.

129, = Un procedimienio de acuardc con la reivine
dicacidn 112, cureciovizade (o3 yue ¢l Cluerpo ePponjoso
se Juwggaote Lpdiante 10ciado con 1 c.c. do agua por cads
1.000 CeCe dm ASE HIDULI0ID.

13%, - Un procedimienic de acuerdc con la reivin=
dicucidn 108, cormcterigado por gue lo cupume se almeds—

nn ep wng etuosfore con el prado de nuledad correspon—

- 14 -
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1Y% « Uin proesdimisnto de aoverdo con lm rei-
vindicacién 104, cprneterizade por qu~ 12 humectacién
se reelize Wndiants Ifquidos orgdnicss o inorgdnicos,
d» neturaleza dei:ia o hdgice 0 noutra, gue sean compe~
tiblag eon 18 sapume de matsvia sintftica,

152¢ ~ Un procedimisnso dn ofiardo con 135 Ioi~
vindicaeiones & 5 3¢ - 78 g 108, caracterigzado porgus
un cordbn de gsnuin dn recine de csrbonide, de seceién
trenavorsal aproximadamaivbe prisidtica roguler, es con-
dneido & una tobera cireuwlar caldesadu, que Se estrechs
cénicamente, wiondo hacho o pasar ror est® con ayuda de
mediog de transporte ingsrsadvre an lags paredes de la
sobrre, wiontras oa s plan entre «f 12 velocidad de
puso, ln tewperntarn de Lo tobera v la longitud de ls
miciste

162, ~ Un »"rocedipiento de ocuesrdo con la rel-
vindicaeidr 154, curactsrizsdo por qus la veloeided de
paso a 'ma tammerotura de 1o tobara de alrededor de
2508C, se ry vle 2 vn tionno wotal de Permanencle en
1o tobnres de wlrededor de 1 8 3 cogundode

179, = Un procedinim:io de snecuerdo pon la reli-
viaticooidn 158, earsctiarizado por qlue al corddn de es~
pasa es hacio pasar a travds de varias toberass clnloas
caldoades, gucesivas,

182, -~ Un procedimienio do acuerdo con les rei=-
vindicaciones 12 ¥y 22, carmcterizedo por emplearse ma~



10

15

227090

sas espumoses con v sin aglutinantes, encontrénfose e

o

tou, tanto on la wmesn, como tombidfn on su superficie.
b 3
192, -~ Im rrocedini-nto de ccverdo con las rels

~

vindiceciona. 13 g 22, corpctorizade por que el trsba-
40 sa realira empleando unn o veriss cintas de material
do cualquicr orisrtacidn dennada, por ojemplo, papel o
cualrcgniera otras 1iminoo,

208, = Un wvroendinicnte da ccuerdo con les rei-
vindicaciones 1£ v 2, coractericzado por gue ulterior—
sente Lo azreca o Yos cusrpes 2l enod una tire de note~
risl dao cudd quler orisrtacidn desende, por ejemplo, pe~-
el u otres 1dminas.

©“19, - un procedimiorto nara o fabricacidn de
crernos de asname deo vatarie cintAtica.

Eal y couo wa ho daseyito en 1ln Mamoria gque an—~
Lacade 7 rarm 1os fines sovacificadon.

- . .. - 4 s
Lo vraseicie Doworia consta de diselseis hojas e~

critas por wia o0ola corf.

S3 HAR 1955
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