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MEMORIA DESCRIPTIVA 11 •
para solicitar

PA I S N I 15 » B I S I S O B U C C  I O S
o n

1 3 P A ü' A 

por DIEZ años

a nombre de 00G1ÍPA SIABLISSSKEKT, entidad constituida 
con arrezo a las lejes del Principado dé Liecfatenstein, 
establecida en Vaduz, Principado de liechtenstein» po r t

"tm TmcmnrtmTo para la fabricación m  cuerpos
ira ESPOMA DE MATERIA SINTETICA".

El presente invento se refiero a cuerpos d® espu­
ma de resina sintética, especialmente de resinas sinté—
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ticas parcialmente terminadas de condensar o alterna­
tivamente de pollmeriaar, grupo de materias que es e©— 
nocido bajo el concepto colectivo de aainopíastos. Co­
mo aminoplastos se designan, con» es sabido, resina» 
sintéticas a base de compuestos que contienen grupos 
asnino y fonaaldehidos, entre las cuales se cuenten las 
resinas de urea y de tiourea, las resinas de carbamida 
y las resinas de melamina.

3» ya conocido el fabricar masas espumosas a 
partir de resinas de polimerización y de polleondenso— 
cidnf existen así diveraoa procedimientos f para fabri­
car masas espumosas, quo pueden ser utilizadas para fi­
nas especiales, a partir de dichos productos* ®s Igual­
mente conocido, el incorporar ciertas materias a estas 
mesas espumosas duranta su elaboración, con objeto de 
fomentar determinadas cualidades, por ejemplo la resis­
tencia a la flexión, etc. lodos estos productos de es­
puma adolecen, empere, de ciertos inconvenientes, espe­
cialmente en cuanto a su resistencia a la flexión pan­
deo, agrietamiento, rotura y abrasión*

De acuerdo con el invento se h» comprobado, que 
las propiedades de tales cuerpos esponjosos de resinas 
sintéticas pueden ser mejoradas oastanol&Lmsnte en 
cuanto a los inconvenientes citados, mediante un espe­
samiento ulterior de la espuma parcial o totalmente tez- 
minada de condensar, o alternativamente de polimerizar* 
W l espesamiento ulterior tiene lugar mediante la acción
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de fuerzas mecánicas, que provocan una reducción ¿el vo­
lumen ¿o los cuerpon eipumoucíü, insiere):!teniente oon un 
ira¿amiento termico simultáneo, y, dalo el caso, a un gra- 
do de humedad de la espuca exactamente determinado»

Los producto^ obtenidos por al procediaiento d© 
acuerdo con el invonto, no sol-mente son más económicos, 
ei no también más universales en su empleé* J® acuerdo 
con el invento, a© pudon co;-focal onar a partir de los pro­
ductos espumosos, objetou cuya lubricación no era hasta 
ahora posible con las masas espumosas do que se disponía» 
Aparte de ésto, puede consignarse una uimplificaolón sus­
tancia #© la fabricación y, cobre todo, oe abren con ella 
campos de aplicación para las espumas de resinas sintéti­
cas.

Caso de así desearse, se.puede variar él trata­
miento térmico y/o de presión durante el proceso. Esen­
cialmente se tiene para olio tínicamente en cuenta, las 
cualidades y formas que huyan d© tener los productos ter­
minados u. objetos. Resulta igualmente posible, por este 
procedimiento a elección, bien sea touo al producto de­
finitivo, o bien tan solo partes do la espuma, sometién­
dose, por ejemplo, a esto tratamiento una materia espumo­
sa en bu superficie o bien únicamente en cuaL quier otro 
lugar.

La fabricación da espuma do materia® eintéticas 
so realiza generalmente de tul modo, que una sustancia 
formadora de espuma es puesta de manera efiesta en estado
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espumoso y en un inesmt-o apropiado durante eete proeeeo, 
se agrega la materia sintética y, caso de no exlatir y* 
en la masa espumosa, loa cata 11 sado.req apropiados, la es­
puma de materia sintética así producida, tiene qu« conté* 
ner, todavía antes de que comience el proceso de endure­
cimiento , un contenido mínimo de meterla sintética en ce* 
da una de las láminas de espuma, si el producto definiti­
vo ha de tener lo calidad mecánica deseada» 151 satisfa­
cer esta condicián resulta tanto más difícil, mientras 
mayor so haga el nilmero de poros o láminas de espuma exis­
tentes por unidad de volumen de la espuma de materias sin­
téticas, y mientras.mayor haya de ser la proporción de­
seada do materias sintéticas ymientras mayor haya de ser/
la proporción deseada de matoriaa sintéticas por unidad 
de peso do la espuma de materia sintética# Ahora “bien, pa­
ra un mejoramiento de las propiedades mecánicas de la es­
puma de materias sintéticas, lo cual resulta deseable 
para alg nos cuerpos hechos de tal material, hay que au­
mentar, tanto la estructura fina, como también la propor­
ción de materia sintética, lo cual resulta muy difícil 
con loa medios de que se dispone en la propia producción 
d© la espuma, provocando casi siempre faltas de homogenei­
dad»

Ho obstante, se puede conseguir en amplios márge­
nes un aumento del contenido de materia sintética por uni­
dad do peso en ©i producto definitivo, gracias d  espesa­
miento ulterior de acuerdo con «1 invento» SPd eepesanriUwt—
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to u lte r io r  os especialm ente aen cx llo  y realizable me­
d ian te un tratam iento d© p resión  línlcmienta en una es­
puma de m ateria s in t é t i c a ,  que en g i  transcurso de un 
tiempo relativam ente corto y s in  o tras Jodidas, paca 
d e l estado in ic ia l  d©for;¿ablo, mediante un endurecí— 
m iento, a l  catado ©atable u e i'in itivo*  Vn e l  estado ini­
c i a l ,  la  espuma do m aterias s in té t ic a s  e s  todavía fá ­

cilm ente defortiabla y ta lo  a v ar iac ion es de fon», son 
de n atu ra leza  persuonente, m ientras que una vez conse­
guido e l  estado esta b lo  d e f in i t iv o ,  ya «laicamente son 
posibles pequeñas deformaciones- e lá s t ic a s  sin destruir 
e l  cuerpo espumoso do m aterias s in té t ic o s *

Gi la  deformación por un tratam iento de p resión  

no t ie n e  lu gar nada más que cuando ©1 proceso de endu­

recim iento  ha progresado hasta  más a l l á  d e l estado apro«* 

pindo para un ©aposarnlento u lte r io r  in o lá s t ic o ,  enton­

es - rgau lta  un caposomiertu u lt e r io r ,  ©n e l  que l a  re ­

ducción d©l volórnen, una vc-s terminada 3.a p resió n , se  

anula parcialm ente uebiGo a l¡& e la s t ic id a d  de l a  eepts- 

na do m ateria s in t é t ic a  a s í  espesada ulteriorm ente., o  

sea , que o l  volcar?n vuelve a aiusontar algo* Sata  c la se  

de deformación so d esign a , por e l l o ,  como un eapesetmien— 
to u lte r io r  se m ie lá o tic o .

lo ro  in c lu so  cuando ©1 proceso de endurecimiento 
lia progresado h asta  aq&f n a l , puedo tonar lugar un espe­
samiento u lt e r io r  do tales cuerpos eoi>ui2osee* ei el ada­
mo tiempo qu© la reducción d© voliiman mediante ftxerzae
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mecánicas, se realiza un tratamiento térmico adecuado. 
Bata espesamiento ulterior bajo la acolín térmica, re sal­
ta conveniente para la mayor parte de las aplicaciones 
de talos cuerpos espumosos hechos de aminoplastos, espe­
cialmente de resinas do carbamida, ya que ha demostra­
do ser ventajoso un cierpo tiempo de almacenaje de la es— 
puma do materia, sintética, haciendo posible una madura­
ción de la contextura hasta la estabilidad completa.

tú. espesamiento ulterior bajo un tratamiento tés*» 
mico simultáneo do una espuma de materia sintética de 
aminoplactos, almacenada ,y madurada, no tiene llagar a 
esta re o pe oto, do manera alguna, mediante un calentamien­
to uniforme do loo cuerpos espumosos a efectos de ablan­
do, r las láminas y la estructura de la oopuma para una 
deformación posterior inolástica de toda la masa espu— 
mona. Por el contrario, ol espesamiento ulterior tiene 
lugar bajo una compresión elástica, y ol menos parcial- 
monte reversible, del interior del cuerpo, así como por 
la acción brovo le temperaturas relativamente elevadas 
¡sobro la parta o£tortor del cuerpo. Con ello se produ­
ce una superficie del cuerpo a juanera de película, re­
sistente poro muy delgada, que posee la suficiente re­
sistencia mecánica, para mantener el cuerpo en la for­
ma que ee le impuso durante el tratamiento, en contra 
d© lo tendencia expansiva do la masa espumosa compri­
mida on ol interior dai cuerpo. Pata película exterior 
puedo rodear el cuerpo espumoso total o tan sólo par-
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cieJUaente, segán el sentido de compresión del mismo*

Ha resultado ser conveniente en el espesamiento 
ulterior mediante tratamientos c.1 multárteos de presión 
7 de calor, el llevur la espuaan de materias sintéticas 
madurada, hecha de aminoplaslcn, a un contenido de hu­
medad predeterminado. Para ello puede efectuarse el al­
macenaje pora la maduración de lo. espuma en una atmos­
fera del contenido de humedad prescrito, o bien humede­
cerse la espuma madurada en un ambiente seco, antes ds 
trabajarla, por ejemplo, redándola con una cantidad de-' 
terminada de líquido. Como líquido puede empiarse agua, 
o alternativomente vapor de agua? ahora bien, segón el 
fin de aplicación de los cuerpos espumosos, se pueden 
emplear también otros líquidos orpánicos e Inorgánicos, 
do naturalosrt áeida, básica o neutra, siempre que éstos 
sean compatibles con 3.a espuma de resina sintétioa*

h'l factor de espesamiento ulterior conveniente 
en cada caso, o «ce, lo relación entre el volómen pri­
mitivo de la espuma de materia sintética y el volumen 
del cuerpo espesado ulteriormente, depende deL fin de 
empleo y puede variar dentro de amplios márgenes. Así, 
por ejemplo, se pudo conseguir ein dificultades en una 
espuma de resina de carbamida con estructura de espuma 
fina, un factor de espesamiento ulterior de 5» poseyen­
do , por lo tanto, el juco específico del cuerpo posterior­
mente espesado, un valor aprox imada;nente quintuplo del 
de la espuma de resina de carbamida. Tal afinado de la
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227090
estructura en espuma de materias sintéticas no puede 
conseguirse hasta uhora con utroa medios* Al mismo tie»» 
po qu.c el afinodo de la estructura, tione lugar un au­
mento de la proporción de materia sintética por unidad 
de vollimen del cuerpo oonumoao*

Bfi puede por ejemplo llevar .7» el contenido da 
materia sintética en la oupuiau sin espetar al valor má­
ximo todavía admisible en la. producción, aumentándose 
después mediante el espesamiento ulterior en el factor 
de espesamiento ulterior* A la inverna, a© puede tam­
bién reducir en ol factor do espesamiento ulterior la 
proporción de materias sintéticas on la espuma sin es­
posas:, hasta conseguirse el contenido de materias sintÓ1* 
ticas previsto pura la obtención ue una espuma de mate­
ria sintética esposada ulterior, lo cual es ventajoso 
para coñacgnir una buena homogeneidad y una producción 
continua de o óptima. Así, por ejemplo, so fabricó una es— 
puma de resina de carbamida, espesada ulteriormente con 
un contenido de resina do carbamida de 12,5 de es­
puma , en la quo no había realizado un eupasamiento ulte­
rior en el factor 5» da lancera que el contenido de re­
sina de carbamida en la espuma sin esposar, ilnlcamente 
necesitó sor de oirédoler de 2,5 de espuma.

t<2L contenido de humedad páre. el espesamiento ul­
terior mediante una breve compresión en callente de una 
espuma de resina de carbamida bien madurada, almacenada 
en seco, puede ser llevado a un valor ventajoso, por 
ejemplo, mediante rociamiento con 1 e*e« de agua por
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1,000c.c« de espuma* la compresión tiene entonces logar 
en u53 factor de oapegamiento ulterior de 3 a 5* a «a* 
óarselén del tratamiento do tan ocio 0 , 1 a 3 segundos* 
y nna tempei'atora de loe di «positivos de espesamiento* 
de aproximaatfaentc 250»C*

Para el espesamiento ulterior de la espuma de 
materias yiixt̂ ticsa, too núcelo fabricar ósta primeramen­
te en forma de bloque» o de cinta sin fin, saMivUBft* 

despuífa iaeoattioa- iont* nota masa espumosa al tamaño 
deseado para lo dofor rci6n y o*> ©speanadento ulterior 
de cada caso. Too trouoj a o:j.v>í,ar ulteriormente se la- 
tro ducen en moldes de «Tensado de las dimensiones y tem­
peratura correspondí^» realizándose el espesamiento 
ulterior deseado T * & iaii¡* hasta una medida
definitiva prescrita -i? dejándose la o ¡¿puma de resina sin—
+/+4 , „ „Ti-«ró uranio >-xx el molde tínicamente eltotica espejada ulto1 *

__ í-'l tiorn.po de tratamiento previa—î .eu-po que eosj/e.¡ponu r

to.
Bf, tibt: :ppn Otí* r°r rsrdigome «* e«-

K »  a„ j-m Iiu» ü„ cur-<»liI¡!l w>«Otó!«ílo» por todos U M ,
Poro lo cosí «1 « o*po “in
tío en forma de cordón 1 üeoolán ^svereal aproxi- 
«adai^nte cuadrada, ^ un* al^ 0^±<5n ** <*>***, donde
es cortado en cuerpo- ol*1j;lcoS» y a*3d° doaá* **«» * «* 
átil pren do de dos P*ft*°°* co* cavidades «e-
« W ó r i o a c ,  coleta*» a alrededor do 2?0se, m  espeso- 
miento ulterior - el ^•i,jltán®0 redondecldo P «  todos

9



227090

i

5

10

15

20

-, ,-5«3 tirt 3 o.-- cubar: do ©opum, tiene lur.ar a ©ate partían** 
•yaV o>* el transcurso fie ten sólo 1 a ?. ¿segundos*

Al ora bien, el enperjamiento ulterior 09 lleva a 
ca^c fosforentemante en un prooedimionto continuo, a sa*> 

tanto con espuma p&i'cx.iliúente endurecida, como tam- 
•hlô  oon capi'J ’u total rente endurecida* conveniente a 

re f rac tó , ol hacer pesor la oapiM de materia sin- 
tótica, ejemplo, a través de rodillos giratorios y 
ponlW osv-'-iitc caldeadofci, qn© provocan un espesamiento ul­
terior en el tactor dechado. Alora bien, para ello es as­
ea cari o acoplar oorro 3 pondient © mente entre sí ©1 proceso 

‘breve actuación, o oca, la velocidad de paso, y la 
temperatura. 3)© o^to rióle «o ;• -¡‘edon labrxoar entonces 
cuorpoc* al.urgo.cloB, talen como tubos, ooquillas tubulares, 
aemioJrealero •>, conolonps .7 otros períilea alargados, a 
partir d© «sspmm do materias .sintéticas ulteriormente ecos- 
denrada.

Resulta. especialiTento ventajoso el espesamiento 
ulterior 130.30 compresión on caliento do ouerpoa espumo- 
eos do aminoplGstos, en dispositivos a manara de toba- 
rae, con el fin de fabricar cordones do espuma cilindri­
cos, espesados ulteriormente, de cualquier longitud de­
seada. Para ello, por ejemplo, una espuma de resina da 
carbamida el m e e  nada en seco, bien madurada, oon estnic— 
tura d© espume, fina., en cordones de sección transversal 
cuadrada, hexagonal o alternativamente octogonal, es con- 
ducida a una tobera eilíndrioa, caldeada a alrededor de

-  10 -
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£502, que posea una sección transversal redonda, ©stre- 
cuantióse on su diámetro cíesele la entrada hasta la sali­
da en la proporción de api'0*.imada*ú©nte 3*1 a 4M» Bu 
las paredes interiores se han insertado en dos lados 

5 opuestos, cintas de transporte sin Un, que facilitan 
el peso del cordón de espuma a través do la tobera* la 
humectación necesaria del coi’dón de ©spuiaa se realiza, 
o bien antes do penetrar en i a tobera, o bien asediante 
suministro de vapor a tía ves de ©anales correspondían­

lo tos en ia pared de la tobera, curante la compresión del 
cordón do ©so usía* :$i ti. .iupo de pormemencia en el inte­
rior do la tobera asciende a alrededor do 1 a 2 segun­
dos* "1 cordón saliente, espesado ulteriormente, puede 
sor hecho pasar a través de otras toberas eáLdeades, coa 

15 el fin de alisar la cara eactor! or. *$1 ¡rrueao de tale»
corclonos cilindricos, esposados ulteriorsaente» asciende 
tan eolo a aproximadamente 0,5 mm*

Mediante este económico © interesente procedi­
miento, se pueden tratar, do acuerdo con el invento, no 

20 solo productos do espuria pursa, si no iwmbión masas eo— 
paaoi-¿as, que cotón ..i©Heladas con materias ^anulosas o 
libreóos* lío culta igualmente posiolo aplicar ©ate modeap*» 
no procedimiento con ©i mejor óxito, cuando s© agregan 
cuerpos que formen capas, por ©.templo, papel o láminas, 

25 siendo indiferente el sentido de colocación de tales 
cuerpos•

-  11 -
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Loa puntos de invención propia no nueve, pero 
no practicada, establecida, ni divulísada en España, que 
m  pr cantan para que sean objeto do esta solicitud cb 

5 Potriite de Introducción en Pspatía, por DIS2 años, son
loa siguientes:

12# - dn procedimiento para la fabricación de
cuerpos do espuma do materia sintética con eetructxira 
do espuma fina, especialmente aminoplnatos, caraeteri®»~ 

10 do por un onpeaamianbo ulterior a© la espuma d© materia
sintética, que se realiza en la espuma de materia ain­
te tica mientras ae encuentra en estado de endurecimien­
to , pero todavía de ib r¡,labio, mediante 1». acción d© fa«r- 
sas mecánicas, provocando una reducción del volósfen de 

15 la espuma de materia sintética.
22, — t'n procedimiento de acuerdo con la reivin­

dicación 1?, caracterizado por un tratamiento térmico 
adicional posterior, teniendo 1arar este tratamiento, 
dedo el caso, unn o varias veces .y, posiblemente» con

20 interrupciones,
39. - Un procedimiento, de acuerdo oon la reivtnh- 

dicación 1&> caracterizado por que el tratamiento ae

12 -
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prosigue hasta qu© ol cuerpo espumoso ha adquirido 
por el eaioaamlento ulterior au i'oraa definitiva, eoa- 
íiorviuiuo ésta oxrüonceís uefl ilativamente.

4y. - Un procedimiento de &eu©i*do con la rol— 
vindicación 1"*, caractexánado poi* que ol espesamiento 
ulterior* pon reducción de voióraen »e roaliza ©n una 
espuma 3© materia sintética "a parcialmente endurecida, 
y por que esta reducción de volóswi, una •ros terminado 
el procedo do endurecimiento y cocuida la acción de laa 
fuerzan mecánicas, ce anula nuevamente al menos en par— 
te, debido a la elasticidad d© la espuma de materia sin­
tética.

5®. - Un proceaimicnto de acuerdo con la rei­
vindicación |£, caracterizado por que la espuma de ma­
teria sintética, <1**© se hallo, en ©otado de endureci­
miento y ha nido .provi ata pora su espesamiento ulte­
rior, oe produce en un proceso continuo y se espesa ul­
teriormente do laaneru continua.

63. - Un pro cedimiento de acuerdo con 1as rei— 
vindicaciones 1-, 2« y 5,:-, caracterizado por que el 
espesamiento ulterior ..¡o reoíisa rae diante compresión 
u© la espuma de materia sintética a través de rodillo» 
caldeados.

7-» - Un procedimiento do acuerdo con laa rai— 
vj.ndicaoionea 1L' y t carao t ex* inado por que el ouerpO 
espumoso so trata t<tal o tan sólo parcialmente, por 
ejemplo, en la superficie en los borde», y ©a parteas

-  13
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«Amilanas.
üQ* - Un procedimiento de acuerdo con lia reivin­

dicación caracterizado por que el tratamiento ce reh­
ílan tan rápidamente, qua el calor únicamente penetra en 

5 una capa ouperí’ic.lal del cuerpo oso unios o*
99. On procedimiento de acuerdo con la reivin­

dicación ¿id, caracterizado por que debido al tratamiento 
de la ouperiTicic se produce unu película ©xterf. or, que 
envuelve al menos parcialmente el cuerpo espumoso aspa»

10 gado pooter .tormento, impidiendo una expansión do la as- 
puma de materia sintética, comprimida elásticamente* en 
el interior del cuerpo»

10»* - Un procodimion feo de acuerdo con las roi- 
vinóicacionoc 1* y ¿3, caracterizado por que la espuma 

15 de ¡aoiterit- uiirlática, una ves almacenada y madurada, se 
trabo. a tm grado ue humedad prescrito*

11 û  i  ijji procediraient o de acuerdo con la  reivin ­

al cual<5n 10&, caracterizado por que la  humedad a© sumi­

n istra  ni cuerpo ©«jiumotío, doopuás de haber sido alatar*

20 cenado ' n seco, y »ntos de trabucarlo.
129. - un procedimiento do acuerdo con la reivln- 

dicaoidn 11», carácter!zade ¡ or que el cuerpo eeponioso 
se itu^eota mediante rociado con 1 c.c* d© agua por cada 
1*0OO c.c. d<5 .xana, espumóse.

25 13*. -  Un procedimiento do acuerdo con la  ra iv in -

el i  unción 10a, carao teri sacio por que la  o apunta ss almac©— 

na en una atmonfera con e l grado d© humedad corré&pojr-

14 -
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dienta.
14a. — Tii, p r o ce d ini^ n t o do acuerdo con la rol*» 

vindicación 10i‘, caracterizado por qur la humectación 
o* realiza mediarte líquidos orgánico*-! o inorgánicos,

5 da naturaleza áoiua o básica o neutra, ou® sean compa— 
tibien con la espuma de ¡ratería sintética*

1t>9« - Uh procedimiento de o.ÉUerdo con las rei­
vindicaciones i§ a 32- r. yg a 103, caracterizado porque 
un cordón de asinina do resina de cax-banida, de sección 

•jO transversal aproximadamente erigió tica regular, oa con­
ducido a una tobera circular cal.tienda, que se estrecha 
cónicamente, siendo hacho a pasar por esta con ayuda de 
modioa de transporte insertados en lao paredes de la 
¿corra, mientras •:o acó plan entre sí la velocidad de 

15 paso, 1 g temperatetm de la tobera y la longitud de la 
misma.

169. - Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 15 ,̂ caracterizado por que la velocidad de 
paso a una temperatura de la tobera le alrededor de 

20 250*0, ce r •>, ula ¡a un tiempo total de permanencia en
lu tobera de alx*ede<iox> de 1 a 3 regunJos.

17». - Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 15®, caracterizado por que el cordón de es­
puma ma becío pasar a travóa de varia» toberas cónicas 

25 caluoad&s, sucesivas»
105. - Un procedí mi n ato do acuerdo con las rei­

vindicaciones 1a y 2&, caracterizado por emfgLearse aa-

15
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aas espumosas con y sin agutinantes, encontrándose ás- 
tos, tanto en la masa, como tcnubián ou su superficie*

19-a* — Un procedimiento do acuerdo con las reí— 
vindicaciones 1~ j 2-, caracterizado por que el traba­
jo í-e realiza empleando una o varias: cintas de material 
de cualquier orí optación heneada, por ejemplo, papel o 
cual orjqnJsre, otra o .V'nlncn' .

20S. - Un procedí raionto do acuerdo con las rei­
vindicaciones y pü, caracterizado por q.ue ulterior- 
tiente se atropa a loo cuerpos al menos una tira de mate­
rial cío cualquier orientación deseada-, por ejemplo, pa­
pel u otra6 láminos.

212. - Un procedimiento cara la fabricación de 
cuerpos de enrunna d© Hatería sintética.

ial y como o© ha descrito en 1.a Memoria que an­
tecede y para los fines ©s v,©c.iiicadoo•

4 *La presente Uomor:ia consta do dieciseis hojas es­
critas por una sola cara.

AI?/. 16
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