PATENTE DE INVENCION

MEMORTIGSA DESCRIPTIVA
Sobre.:
"PERFECCIONAMIENTO EN CINTAS EMPLEADAS EN LA FABRICACION DE
PRODUCTOS DE FIBRO-CEMENTO, CARTONES Y SIMILARES" .~
Solicitantez DON AURELIO ZATTI, de nacionalidad itelliana, re-
sidente en FIORANO AL SERIO (Bergamo) (Italia).-

Como es sabido, las midquinas & base de cilindros emplea-
das en la fabricacidn de productos de fibro-cemento, son muy
similares a las mdquinas de la industria del papel y del car-
tén. |

Tembién en las mdquinas para la fabricacidn de las plan-
chas conocidas por el nombre de "Eternit" es un pafio sin fin,
tejido & base de algodon-lana, ¢ algodon-~lana-fibra artificial
el que acompalla las ligeras capas de 1la masa de fibro-cemento,

llamadas capas elementales, gque provienen de la cuba donde se
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forma la primera capa fina sobre el primer cilindro llamado
cogedor y de donde pasa por varios elementos de la mdquina
hasta arrollarse sobre sl cilindro formador.

Cuando varias capas superpuestas y prensadas hayan ad-
quirido un espesor predeterminado, constituyendo una hoja com-
pacta, por intima unidbdn de las fibras, debido a la presién de
las capas superpuestas en estado himedo y, por lc tanto, plas-
tico, esta se corta y se separa del cilindfo formador, el cual
serd de nuevo envuelto en nuevas capas en un proceso continuo
de fabricacién, produciendo unas hojas despuds de otras, y
gsi continuaments.

La cinta o el pafio sin fin debe desempefiar las siguien-~
tes funciones:

a) PTransportar la capa de la mass de fibro-cemento que
e va formando sobre el cilindro primaria hasta el cilindro
formador. El cilindro primaria es un tambor wacio, revestido
de un tejido metdlico sumergido parcialmente dentro de la pas~
ta en suspensidn acuosa, contenida en la cuba donde se mueven
agitadores mecdnicos. El tambor recoge una fina capa de la ma-
sa en suspensidén y el agua pasa a travéds de las mallas del te-
jido metdlico al interior y sobre la superficie gueda una ca~
pa delgada de fibro-cemento ya un poco deshidratado, y que da
origen a uns hoja continuag

b} Deshidratar o empezar a secar la hoja continua subs-
trayendo agua a la capa de la pasta por sfecto higroscépico,
permeabilidad y caida directa, ayudado por la aspiracién y
presién gracias a una bomba de vacio y por la misma presién
del ciliﬁdro.

Por lo tanto el pafio~filtro debe tener unas caracteris-
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ticas técnicas muy especiales:

1) Debe ser filtrante o sea debe dejar pasar el agua,
lo mismo la aspirada como la exprimida, a travéds de su cons-
tituecidén de tejido especial,

2) Debe resistir el desgaste mecédnico derivado del esfue
zo de traccidn, del roce provocado por su rotacidn sobre par-
tes eventualmente no lisas, y debe resistir al desgaste debido
al paso forzado del agua a través de las mallas del tejldo en
el acto de la compresidn, ademas de la accién de una o dos ca-
jas de aspiracién que, debido al efecto del vacio que tiende
a atraer el tejlido hacia las fisuras de la cubierta respectie
va.

3) Debe resistir ademés a la agresién alcalina del ce-
mento y evitar con sus caracterf{sticas ffsicas externas, que
dentro de sus mallas se formen depdsitos de materias que, a
causa de su constante compresidn, obturan los intersticlos del
tejido, haciendolo duro y poco permeable al agus, de manera
gue originarian su prematura inservibilidad, aunque el tejido
por s todavia se encuentre en buen estado.

El presente invento se refiere preferentemente a las mé-
quinas para la fabricaciédn de tubos de fibro-cemento, entre lasg
cuales, las mas empleadas trabajan con dos pafios, uno de los
cusles, el primero o inferior, sirve y envuelve la parte prin-
cipal o plana de la méquina de tubos, que puede compararse en
sus partes esenciales con la mdquina para la fabricacién de
cartones planos, mientras que el otro, llamado el pafio supe~
rior o de segunda posicidédn sirve y rodea la parte alta ds la
méquina de tubos cuyo elemento més importante estd constituido
por el grupo de cilindros llamado el "eguipo de presién".

BEn la mdouina de tubos de fibro-cemento los pafios estén
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destinados a la deshidratacidn de la hoja continua de la pas-
ta ds fibro~cemento y al transporte del cilindro primaria al
mandril recogedor o tubo de formacidn donde contribuyen a la
unién intima de las distintas capas dé pasta que se arrollan
y se superponen sobre el mandril por presién contra el mismo
por el conjunto de los cilindros prensores. Favorecen ademés
la separacidn del agua exprimida a través de sus mallas. El
pafio de la segunda posicién tiene ademds la funciédn de evitar
que la capa de fibro~cemento que rodea el mandril no sea se-
parada y destruide por los cilindros prensores.

Actualmente los pafios para la fabricacidn de placas o
de tubos se fabrican sin fin, es decir como anillos cerrados
vy el montaje de ambos pafios en las mfquinas de tubos de fibro-
cemento es una labor muy pesada que exige casi un desmontaje
de la mdquina y su nueva puesta a pﬁnto con todos los innon#e-
nientes y dificultades cue esto supone en tales méquinas,

Por ejemplo, para montar el pafio bajo, de primera posi-
cién, en la méquina de tubos de fibro~-cemento, es indispensa-
ble quitar y volver a poner en su correcta posicién los slguien
tes elementos:

-~ el rodillo-prensa sobre el cilindro primario

- la-caja o lag cajas aspirantes

- por lo menos cuatro rodillos de guia

el cilindro mayor de un peso de alrededor de 7000 kilos

el rodillo tensor debsjo del cilindro mayor

Para poder aplicar el paflo de la segunda posicién en la
misma méquina es necesario:

-~ el desmontaje muy dificil del testero del equipo de
presidén con su respgctivos cllindros

- el desmontaje de tres rodillos-gula y de un rodillo-




" 110

118

120

. 125

130

dos por las cuerdas longlitudinales quse en estos extremos dan

227086

tensor movible.

Pars el desmontaje de los pafics se haria necesatria la
misma serie de operaclones, perc para sevitarlo se quitan los
pafios en estado himedo, cuando son més pesados, sucios de di-
fiecil manejo, y se cortan transversalmente, lo cual exige que
se deben volver a unir casi enseguida después del corte para
poder formar todavia un anillo cerrado,

Se entiende en viste de lo expuesto que el empleo de pa-
fios sin fin en las méquinas de fabricacidn de tubos de fibro-
cemento, es un gfan inconveniente debido a su gran perdida de
tiempo en los montajes y desmontajes y el empleo de mucho per~
sonal para mover las partes de las mdquinas pesasdas y de difi-
cil manejo, con todo lo cual se reduce la produccién normal
que dichas mdquinas deberian hacer.

El pafio o cinta gque forma el objeto del presente inven-
to estd caracterizado por el hecho de que los hilos, mds grue-
sos, dispuestas en sentido transversal estédn constituidos, ca-
da uno, de un alma, torecida de 4 o mds hilos de algoddn o de
una mezcla de dgoddn con otras fibras, rodeada de seis o mas
hilos de lana o mezclas de lana con otras fibras animeles, ve~
getales o sinteticas, y de cuerdas en #dngulo recto a las pri-
meras, que en la méquina de tubos corresponden a la direceciédn
de la traccién o de trabajo, constituidas de un retorcido de
5 o més hilos torcidos de algoddn o de mezclas de algoddn con
otras fibras, y de un didmetro normalmente menor que el de las
cuerdas transversales,

El pafic que se acaba de describir, abierto, o sea en pla4

no, tiene en sus dos extremos un gran nidmero de ojetes formae~
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vuelta y forman con su mismo material tales optes. La unién

de los dos extremos se efectua poniendo los dos extremos en~
135 frentados y haciendo alternar los ojetes de un extremo con los
del otro en tal forme gue se puede hacer pasar otro hilo fuer-
te por esta serie de ojetes establecléndo una unidn perfecta.
El paso del hilo se puede efsctuar con ayuda de una aguja y de
_ esta manera se obtiene la cinte sin fin. Para el desmontaje de
140 la cinta de la mdquina, se extrae el hilo de unién y la cinta
podrd ser separada de la méquina haciendola recorrer todos los
cilindros y rodillos hasta que se haya salido del todo.,

El perfeccionamiento descrito comprende un ejemplo entre
otros posibles perfeccionamientos sin mas limitacién que los
145 elementos de la uniédn estén formados por el mismo material del
cual se ha tejido la cinta milasma.

En los dibujos adjuntos se repressenta un ejemplo de seje~
cucién para la mejor comprensidn del invento a titulo enuncia-
tivo pero no limitativo..

150 La figura 1 representa un anillo sbierto en secciédn lon-
gitudinal. Pigura 2 representa en perspectiva una cinta unida
por sus dos extremos constituyendo, por lo tanto, un ankllo

o una c¢inta sin fin,

El pafio estd constituido por hilos longitudinales 1 y de
155 hilos transversales formados por un alma 2 y rodeado de 6 hi-
los en espiral. |

BEn los dos extremos del pafio, se han formado con los hi-
los longitudinales los ojetes 5 y 6 que, en el momento del mon-
taje del pafio se unen mediante el pasador 7 en cuyo ojo se en=-

160 i file la cuerda 8 de un grueso adecuado y de gran resistencia,

i; Con los perfecclonamientos descritos se obtienen las si-
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gulentes ventajas:e

_l. Rédpido montaje sobre la médquina, sin necesidad de des-
montaje y montaje de las arriba mencionadas partes, ya que el
pafic va entrando & la méquina dando vueltas a todos los cilin-
dros y rodillos que no necesitan ningin ajuste anterior ni pos-
terior,

2.Eliminacién de manchas de grasa bastante nocivas para
la propliledad filtrante del pafio.

3. Maxima reduceidn del personal durante el montaje del
pafio con notable shorro de tiempo parclal y total.

4, Transformacidén del pafio lineal en pafio sin fin o ani-~
llo sobre la misma méquina en poquisimo tiempo.

5, Posibilidad de un rédpido desmontaje sin necesidad de
corte slguno con solo extraer el pasador igual gque en el siste-
ma de grapas metdlicas en las correas de transmisidn. En el sis
tema antiguo del corte de la cinta sin fin y el posterior anu-
damiento de los hilos longitudineles, cosa muy lenta y dificil,
muchas veces se pierde tanta longitud que la cinta ya no sir-
ve para la misma médquina,

. 6. Posibilidad de montaje y desmontaje repetidc ya que
la cinta no pierde longitud como en el caso anteriormente des-
erito.

7. Eliminacién de cualquier defecto de marcaje y de de-
formacidn en la superficie de los tubos de fibro-cemento que
se van formando y eliminacidn de las fajas de menor permeabi-
lided en los puntos de unién lo cual originaria una faja de ma-
yor humedad en el tubo durante su elaboracién y una debilided
del producto terminado.

8. Notable ahorro de tiempo para la conservaciédn, ajusta-
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je y regulacidn de todos los elementos de la mdquina.

9, Disminuecién de la perdida de tiempo en la produccién
en casos de desperfectos en los pafios o de un mal funcionamien-
to de los mismos.

10. Mantenimiento a nivel y paralelismo de todos los ele~
imentos de la mdquina,

11l. Posibilidad de volver a emplear el pafio transformable
despuéds de reparaciones fuera de la médquina sobre la misma mé-
quina o sobre otras mds estrechas,
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El objeto del presente inventd, por el cual se solicita
patente de invencién en Espafia, sus Colonias y Protectorado por
20 afios debe recaer sobre: "Perfeccionamieénto en cintas emplea-
das en la fabricacidn de productos de fibro-cemento, cartones

y similares" haciendose constar que fué solicitada patente en
Italia en fecha 5 de Marzo de 1955, bajo el ndmero 3.200 cuya
prioridad internacional se reivindicae de acuerdo con los Tra-
tados de los cuales Espafia es Signataria.

REIVINDICACIONTES

le¢ .- Perfeccionamiento en cintas empleadas en la fabrica-
cién de productos de fibro-cemento, cartones y similares, ca-
racterizado porque las cintas son transformables de planas y
abiertas en anillos cerrados o sin fin, o viceversa.
2% .~ Perfeccionamiento en cintas empleadas en la fabrica-
c¢idn de productos de fibro-cemento, cartones y simileres, se-
gén 18 reivindicacidn caracterizado porque el tejido de las cin
tas estd formado en sentido transversal por hilos retorcidos
teniendo un alma torcida de algodon o de slgodon con otras fi-

bras rodeado en espiral por otros 6 é mas torecidos de lana o
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gitudinales forman ojetes en sus dos extremos con el fin de po-
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de mezclas de lana y otras fibras animasles, vegetales o sintetl
cas; y en sentido longitudinal esta formado por cordones de tres
o més hilos de algoddn o de algodon con otras mezclas o de cor-
dones longltudinales de hilados retorcidos o de cordonecillo
trenzado febricado de fibras sinteticas puras,

. 3% ,- Perfeccionaemiento en cintas empleadas en la fabrica~
cidn de productos de fibro-cemento, cartones y similares, se-

gén 1& y 28 reivindicacién, caracterizado porque los hilos lon~

derles unir mediente un pasador que puede meterse o extraerse,
¥ que tenga un espesor adecuado y una resistencis suficlente
para 8l trabajo a que estd expuesto y resistencia al calor.

4¢ ,~ Perfeccionamiento en cintas empleadss en la fabri-
cacién de productos de fibro-cemente, cartones y similares,
segﬁn le, 22 y 3¢ reivindicacidn, caracterizado porque la unién
de los extremos de las cintas pars las industrias del fibroce-
mento, especialmgnte se puede obtener mediante uniones, metali-
cas, de plédstico, de materia sintetica y similares.

58 .~ Perfeccionamiento en cintas empleadas en la fabri-
cacidn de productos de fibro-cemento, cartones y similares, se-
gin 1¢ reivindicacidn, caracterizado por el hecho de que cual-
quier tipo de tejido reivindicado en la 22 reivindicacidn y que
pueda tener empleo en la industria del fibrocemento, papel, car
tén, celulosa, pasta mecédnica y materia aislante, esté carac-
terizado por el hecho de gue sea transformable en snillo cerra-~
do o sin fin, o viceversa con erreglo a la 3¢ reivindicacién,
o0 por cualquier medio diferente que utilice las mismas materias

de tejido reivindicadaes para la unidn de los dos extremos.
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6¢,~ Perfeccionamiento en cintas empleadas en la febri-
cacidn de productos de fibro-cemento, cartones y similares;
segin 12 y 2¢ reivindicacién, caracterizado por el hecho que
el tejido estd formado en sentido trensversal de hilos tor-
cidos con un alma torcida de algoddn o de algoddn y otras fi-
bras naturales; vegetales o sintéticas, o de pura fibra sinté.
tica, rodeado en espiral con hilos torcidos en contratorsidén
en nimero de 4 o mds de lana, o lana con otras fibras anima-
les vegetales o sintéticas, vy que estd formado en sentido lond
gltudinal de cordones constituidos por monofilamentos conti-
nuos de fibra sintética de cualquier natursleza o de cordones
formados por torecidos de cualquier nimero de hilos torecidos
é retorcidos o torcidos a la inversa, fébricados de pura ma-
teria 0 de pura fibre sintética de naturaleza poliemidicas,
pollesteres, poliacrilica, polivinilica, resinosa, plastica
¥ sus similares,
72 ,~ " PERFECCIONAMIENTO EN CINTAS EMPLEADAS EN LA FA-
BRICACION DE PRODUCTOS DE'FIBRO-CEMENTO, CARTONES Y'SIMILARES%
Segin queda substancialmente descrito en la presente me-
moria que consta de diez pdginas escritas a mdquina por una
sola cara acompafla de una hoja de dibujos.
Madrid, 3 de marzo de 1956,
AURELIQO ZATTI,
P.P.
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