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P A T E N T E DE I  N V E N C I ON 

a  fav o r de

Dn. Marbet HAGER, de n acion alid ad  fr a n c e sa , dom ici- 

5 l ia d o  en S e y sse l -Ain- (F ra n c ia ) , s in  c a l le  n i número,

por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CARTUCHOS PA­

RA EXPLOSIVOS".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
10 La presen te  invención l a  con stitu ye  un ca r­

tucho destinado  a  contener cu a lq u ier  c la se  de ex p lo siv o , 

en e sp e c ia l  l o s  e x p lo siv o s  u t i l iz a d o s  en exp loración  geo­

f í s i c a ,  a p lic a c ió n  en l a  cual se req u iere  e l  poder d isp o­

ner en contacto  por lo s  extrem os, un número de cartuchos 

15 con Secuencia muy c rea id o .

E ste  cartucho e s t á  ó o n stitu id o  por una v a i­

na c i l in d r ic a ,  que l le v a  en uno de sus extrem os ensancha­

do, un fondo so l id a r io  de un c o l la r ín  que se f i j a  por en­

g a ste  sobre e l extremo ensanchado de l a  vain a , después de 

l le n a r lo  de ex p lo siv o ; é s te  c o l la r ín  p re sen ta  órganos de 

enganche: ran u ras, n e rv io s , f i l e t e s  y demás, a l a  p arte
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su p erio r , p e r f i la d a  en forma complementaria de una v a in a  i — 

d é n tica , con o b je to  de p o d e r f f i ja r  a  tope un número cu al­

q u iera  de v a in a s .

25 Según una forma p re fe r id a  de e jecu ción  de l a

en voltura o b je to  de l a  invención, l a  v a in a  m etá lica  que l a  

co n stitu y e  p re se n ta , ce rca  de su fondo, una raruna y un 

n erv io  p e r i f é r ic o s ,  m ientras que e l  c o l la r ín  so l id a r io  a  su 

fondo de c ie r r e ,  p re sen ta  una n erv io  in te r io r ,  de su erte  que 

30 é s t a s  v a in a s  se pueden reu n ir  por e n ca je ; e l n erv io  d el co­

l l a r í n  de base de una v a in a  en ca ja  en l a  ranura de l a  p arte  

su perior de l a  o tr a  v a in a , cuyo nervio  s irv e  de tope que l i ­

m ita l a  pen etración  de l a  prim era.

Según o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  invención, e l  

35 fondo de cada v a in a  se prolonga h a c ia  e l  in te r io r  mediante 

un tubo c ie g o , en e l  cu a l se a l o j a  un re lev ad o r o r e í a i s  

o un detonador e lé c t r ic o ;  dos a g u je ro s  p ra c t ic a d o s  r e s p e c t i­

vamente en e l  c o l la r ín  so l id a r io  del fondo y en l a  pared de 

l a  va in a  perm iten, por a lin e a c ió n , e l paso eventual de un 

40 conductor e lé c t r ic o .

E l d ibu jo  esquem ático ad jun to  re p re se n ta , a 

t í t u lo  de ej emplo no l im ita t iv o , una forma de e jecu ción  de 

é s te  cartucho:

La f ig u r a  1 e s  una v i s t a  de fre n te  en a lz ad o ;

45 La f ig u r a  2 e s  una secc ió n , según 2-2 de l a  f i ­

gura 1;

La f ig u r a  3 e s  una v i s t a  l a t e r a l  en alzado  de dos 

cartuch os de é s te  t i tp o  en cajad os uno en o tro ;

La f ig u r a  4 e s  una v i s t a  en corte  a x i a l  de una 

50 v a r ia n te  de r e a l iz a c ió n  del cartucho, p ro v is to  de un potente 

re lev ad o r o r e í a i s  de cebo;

La f ig u r a  5 m uestra una p i l a  de carga  con é ste  

só lo  re lev ad o r  de cebo.
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E l cartucho, o b je to  de l a  presen te  invención, 

se p re se n ta  esen cialm en te, como m uestra e l d ib u jo , en forma 

55 de v a in a  c i l in d r ic a  - 2 - ,  bbten ida de un m etal t a l  como a lu ­

minio, c in c , cobre, h ie rro  o a le a c ió n  m e tá lic a , obteniéndose 

por cu a lq u ie r  procedim iento, en p a r t ic u la r  embutido, doblado, 

a rro lla d o  u o tro .

E sta  v a in a  -2 -  e s t á  cerrad a  por uno de su s ex- 

60 trem os - 3 -  y p re se n ta  en mi pared, cerca  d e l fondo, una r a ­

nura p e r i f é r ic a  -4 -  y un n erv io  -5 -  también p e r i fé r ic o .  En 

su extremo opuesto , l a  vain a -2 -  se encuentra a b ie r ta  y t e r ­

mina con una p a rte  ensanchada - 6 - ,  con e l  borde -7 -  d ir ig id o  

h ac ia  a fu e ra ,

65 Después de l le n a r  l a  v a in a  -2 -  con e l  m a te r ia l

ex p lo siv o , e l cartucho se c ie r r a  mediante un fondo o tap a  

-8 -  s o l id a r io  de un c o l la r ín  -9 -  que, por su p e r i f i e r i a ,  se 

en gasta  sobre e l borde -7 -  de l a  v a in a  - 2 - ,  E ste  c o l la r ín  

-9 -  p resen ta , como m uestra l a  f ig u r a  2, un n erv io  in te r io r  

70 - 10- .

El ensam blaje de v a r ia s  v a in a s  -2 -  a n te s  de 

u t i l i z a r  l o s  cartu ch os se a segu ra  por en caje  de l a s  mis­

mas, unas a  continuación  de o t r a s .  Para e l l o ,  e l  extremo -3 -  

de una v ain a  se a ju s t a  en e l  in te r io r  d e l  c o l la r ín  -9 -  d e l 

75 fondo -8 -  de l a  o tra  v a in a  y se encajan  con fu e rz a , de mane­

ra  que e l n erv io  -10- d e l c o l la r ín  -9 -  de una v a in a  en ca ja  

en l a  ranura -4 -  de l a  o tr a  v a in a . En é s te  momento, e l  bor­

de e x te r io r  del c o l la r ín  -9 -  de una v a in a  tro p ie z a  con e l  

n erv io  -5 -  de l a  o tra , lim itán d ose  a s í  e l  en caje  rec íp roco  

80 entre ambas.

Debe rem arcarse que, como m uestra l a f ig u r a  

2, e l  fondo -8 -  de c ie r re  de l a  v a in a  -2 -  p resen ta  en su

- 3-
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nador e lé c t r ic o  o un re levad or in term edio , que se sum in istran  

85 por separado.

En e l caso de un detonador e lé c t r ic o ,  e l  con­

ductor conectado a  é l  y a l  generador de co rr ie n te  se in te r ­

na en é l c o l la r ín  -9 -  pasando sucesivam ente a  tr a v é s  de un 

ag u jero  -13- p rac tic ad o  en l a  pared  de l a  v a in a  -2 -  y de otro  

90 a b ie rto  en e l  propio c o l la r ín .

S i se t r a t a  de un re levad or interm edio, e s  con­

veniente h a c e r lo , como m uestra l a  f ig u r a  2, en v a r ia s  capas 

de m a te r ia le s  e x p lo s iv o s  con c o e f ic ie n te s  d i s t in t o s  de com-
p

p re sió n , desde 2.000 E gs. por cm . ,  por ejém plo, p ara  l a  ca- 

95 pa in fe r io r  -1 4 - - , h a s ta  500 K gs. por cm . p ara  l a  capa supe­

r io r  -1 4 g-. Un obturador -15- a se gu ra  e l c ie r re  de l a  chime­

nea ó tubo -1 2 - .

cebo de gran  p o ten cia , como por ejém plo e l  representado  en 

100 l a  f ig u r a  4 . En é s te  c a so , e l  c o l la r ín  - 9 -  p resen ta  en su 

fondo un tubo c e n tra l  c iego  -1 8 - de secc ió n  re lativam en te  

grande, en e l in te r io r  d e l  cu a l se co loca  e l  re lev ad o r o r e ­

í a i s  propiamente dicho -19-y en cuya p a rte  c e n tra l  se d isp o­

ne e l a lo jam ien to  -20- d el detonador. Un tapón -22- que c ie -  

105 r r a  e l tubo -18- d e ja  e l  paso a l  conductor e lé c t r ic o  - 23- .

obtiene de modo que en ca je , como en l o s  c a so s  preceden tes, en 

e l  c o l la r ín  -9 -  de una vain a  -2 5 - , l a  c u a l, se d ife re n c ia  de 

l a  v a in a  -2 -  en que su pared y su c o l la r ín  no lle v a n  agu jero  

110 l a t e r a l  y , en que e l fondo de é s te  c o l la r ín  carece de tubo 

c e n tr a l .  En la  f ig u r a  5 se rep re se n ta  una p i l a  de carga  a s i  

c o n stitu id a ?  Por lo  demás, e l cartu ch o-re levad or -16- pue-

Igualm ente e s  p o sib le  u t i l i z a r  un re levad or de

La v a in a  -16- de é s te  cartucho re lev ad o r se
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de l le v a r  una carga  -24- d ife re n te  de l a  -26- de l o s  o tro s  car 
tuchos - 25- ,

115 Como e s  n a tu ra l , l a  invención no se l im ita  a  l a s

form as de e jecu ció n  de é s te  cartucho para  m ate r ia l exp lo sivo  

reseñ ad as a  modo de ejém plo, sino  que comprende, por e l  con­

t r a r io ,  to d a s  l a s  v a r ia n te s  de r e a l iz a c ió n .

- N O T A -
120 Se r e iv in d ic a  como o b je to  de é s t a  PATENTE DE IN­

VENCION, por e sp ac io  de l o s  v e in te  años f i j a d o s  por l a  le y , l a  

e x c lu s iv a  de fa b r ic a c ió n  y ven ta en España de:

l a . -  Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de cartuchos 

p ara  e x p lo s iv o s , según e l  cu al se co n stitu y e  una v ain a  c i l í n -  

125 d r ic a  que comprende, por su b a se , un fondo o tope que e s t á  uni­

do a  un c o l la r ín  f i ja d o  por en gaste  a  dicho extremo de l a  v a in a , 

estando dotado é s te  c o l la r ín  de órganos de enganche como ranu­

r a s ,  n e rv io s , f i l e t e s ,  estando su p a rte  su p erio r p e r f ila d o  en 

forma complementaria de una v a in a  id é n t ic a , lo  que proporciona 

130 emplarmes ráp id o s a  tope , de cu a lq u ie r  número de v a in a s .

2&.- Procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de cartu ch os 

para  e x p lo s iv o s , según re iv in d ic ac ió n  1&, c a rac te r iz ad o  porque 

l a  v a in a  m e tá lic a  que lo  con stitu y e  e s t á  dotada cerca  de su 

remate su p erio r  de una ran ura y un n erv io  p e r i fé r ic o  en su cesión  

135 y e l  c o l la r ín  unido a  su tope tie n e  un n erv io  in te r io r  de ma­

n era que t a l e s  v a in a s  se pueden emplarmar por enchufe, y e l  

n erv io  d e l c o l la r ín  de l a  base de una v a in a  en ca ja  en l a  ran ura 

de l a  p a rte  su p erio r de l a  o t r a ,  s irv ien d o  su n erv io  de tope 

lim itad o r  de l a  pen etración  de una v ain a  con r e la c ió n  a  l a  o tra¿
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. 140 3&.- Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de cartuch os

p ara  e x p lo s iv o s , según n ota  precedente, c a ra c te r iz a d o  porque e l  

centro de l a  tap a  de cada v a in a  se prolonga h ac ia  e l  in te r io r  

de l a  misma por un tubo c ie g o , en e l  que se  a l o ja  un re levad or 

o detonador e lé c t r ic o ,  y por dos ag u je ro s  p ra c t ic a d o s , re sp e c-  

145 tivam ente, en e l  c o l la r ín  s o l id a r io  de l a  ta p a  y en l a  pared 

de l a  v a in a , l o s  c u a le s  se encuentran convenientemente a l in e a ­

d as y perm iten e l  paso even tual de un conductor e lé c t r ic o .

4 5 .-  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CARTUCHOS 
RARA EXPLOSIVOS".

Barcelona^ 25 de Febrero de 1 .956




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



