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FPASEHNT®K DE INVENCI OX

e favor de
Dn. Iarbet HAGER, de nacionalidad francesa, domici-
5 1liado en Seyssel -iin- (Francia), sin calle ni nunero,
Pox: |
PPROCEDINIRKTC vARA LA FABRICACICI DE CARTUCHOCS YA~
RA EXPLOSIVOS”,

—_— e e ew e e e

HIENORIA DESCRIYTIVA

10 La presente invencidén la oohstituye un car-
tucho destinado a contener cualguler clase de explosivo,
en especial los explosivos utilizados en explorecidn geo-
{Isice, aplicacidn en la cual se requiere el voder dispo-
ner en obntacto por los extremos, un nduero de cartuchos

15 con fiecuencia muy creaido.

Este cartucho estd éomstituido por una vei-
ne cil¥ndrica, que lleva en uno de sus extremos ensancho-
do, un fondo solidario de un collarfn gue se fija por en.
gaste sobre el extremo ensanchado de la vaina, desiuds de

20 1llenarlo de explosivo; dste collarin presenta drganos de

enganche: ranuras, nervios, filetes y demds, a la parte
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superior, perfilada en forma complenentaria de una vaina i-
déntice, con objeto de poder./fijar a tope un ndmero cual-~
quiexa de vainas.

Segun una forme preferida de ejecucidn de la
envoltura objeto de la invencidén, la vainas metdlica que 1la
constituye presenta, cerca de su fondo, una rarune y un
nervio periféricos, mientras que el collarIn solidario a su
fondo de cierre, presenta una nervio interior, de suerte que
éstas vaims se pueden reunIr por encaje; el nervio del co-
llarin de base de una vaina encaja en la ranura de la parte
superior de la otra vaina, cuyo nervio sgirve de tope gque li-
mita la penetracidén de la primera.

Segin otra caracterfstica de la invencidn, el
fondo de cada vaina se prolonga hacia el interior mediante
un tubo ciega, en el cual se aloja un relevador o relais
o un detonador eléctrico; dos agujeros practicados respecti-
vamente en el collarin solidario del fondo y en la pared de
la vaina permiten, por alineacidn, el paso eventual de uﬁ
conductoxr eléctrico.

El dibujo esquemdtico adjunto representa, a
tftulo de ejemplo no 1imitativq, une. forma de ejecucidn de
éste cartucho:

La figura 1 es una vista de frente en alzado;

Le, figura 2 es una seccidén, segun 2-2 de la fi-
gura 1;

Ia figura 3 es una vista lateral en alzado de dos
carfuchos de éste titro encajados uno en otro;

La figura 4 es una vistza en corte axial de una
variaente de reelizacidn del certucho, provisto de un potente
relevador o relials de cebo;

La figura 5 muestre una pila de carge con éste

‘solo relevador de cebo,
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Tl cartucho, objeto de la presente invencidn,

se presente esencialmente, como muestira el dibujo, en forms
de vaina cilindrica -2-, bbtenida de un metal tal como zlu~
minio, cinc, cobre, hierro o sleacidén metdlica, obteniéndose
por cualquier procedimiento, en particular embutido, doblado,
arrollado u otro.

Tsta vaina -2- estd cerrads por uno de sus ex-
tremos -3~ y presenta en su pared, cerca del fondo, una ra-
nura periférice -4- y un nervio -5- también periférico. En
su extremo opuesto, la vaina -2- se encuentra abierta y ter-
mina con una parte ensanchada -6-~, con el borde -7- dirigido
hacia afuera,

Degpuds de llenar lg vaing -2~ coﬁ el material
explosivo, el cartucho se cierra mediante un fondo o tapa
~8- soliderio de un collarIn -9~ gue, por su perifieria, se
engasta sobre el borde -7- de la vainae -2-, Este collarin
-9~ presenta, como muestra la figura 2, un nervio interiox
=10w-,

El ensemblaje de varias vainas -2- antes de
utilizar los cartuchos se asegurs por encaje de las mis-
mas, unas a continuacidén de otras., Para ello, el extremo -3-
de una vaina se ajusta en el interior del collarin -9- del
fondo -8~ de 1le otra vaina y se encajan con fuerza, de mene-
ra que el nervio ~10- del collariIn -9- de una vaina encaja
en la ranura —4- de'la otra vaina. En éste momento, el bor-
de exterior del collarin -9- de una vaina tropieza con el
nervio -5- de la otra, limitdndose as? el encaje recfproco
entre ambas,

Debe remarcarse que, como muestra lafigura

2, el fondo -8~ de cierre de la veina -2- presenta en su
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parte central un tubo ciego -12- que permite alojar un dete- %;

nador eléctrico o un relevador intermedio, que se suministran
por separado,

En el caso de un detonador eléectrico, el con-
ductor conectado a €1 y al generador de corriente se inter-
na en €l collarIn -9- pasando sucesivamente a ﬁrévés de un
agujero -13- practicado en la pared de la vaina -2- y de otro
abierto en el propio collaxin.

Si se trata de un relevador intermedio, es con-
veniente hacerlo, como muestra la figura 2, en varias capas
de materiales explosivos con coeficientes distintos de com-

presidn, desde 2,000 Xgs. por cmz., por ejémplo, para la ca~

pa inferior -145-, hasta 500 Kgs. por cm2. para la capa supe-
rior -14d-. Un obturador -15- asegura el clerre de la chime-
nea 6 tubo -12-,

Igualmente es posible utilizar un relevador de
cebo de gran potencia, como por ejémplo el representado en
la figura 4. En éste caso, el collarin -9~ presenta en su
fondo un tubo central ciego -18- de sececidn relativamente
grande, en el interior del cual se coloca el relevador o re-
lais propiamente dicho -19-, en cuya parte central se dispo-
ne el alojamiento -20- del detonador. Un tarén -22- que cie-
rra el tubo -18- deja el paso al conductor eléetrico -23-,

La vaina -16- de éste cartucho relevador se
obtiene de modo que encaje, como en los casos precedentes, en
el collarin ~9- de una vaina -25-, la cual, se diferencia de
la vaina -2- en que su pared y su collarin no llevan agujero
laferal yy, en que el fondo de éste collarin carece de tubo
central, En la figura 5 se representa una plila de carga asl

constitufda; Por lo demds, el cartucho-relevador -16- pue-
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tuchos —-25-,

Como es natural, la invencidn no se limita a las

formas de ejecucidn de éste cartucho para materisl explosivo
resefiadas a modo de ejémplo, sino que comprende, por el con-—

trario, todas las variantes de realizaeidn,

-NOTA-

Se reivindica como objeto de ésta TATENTE DE IN-
VENCION, por espacio de 1los veinte afios fijados por la ley, la
exclusiva de fabricacidn y venta en Espafia de:

le,~ Procedimiento para le fabricacién de cartuchos
pars explosivos, segin el cual se constituye una veine cilin-
drioca que comprende, por su base, un fondo o tope que estd uni-
do & un collarin fijado por engaste a dicho extremo de la vaina,
estando dotado éste collarIn de drgenos de enganche como ranu-
ras, ﬁervios, filetes, estando su parte superior perfilado en
forma complementaria de una vaine idéntica, 10 que proporciona
emplarmes rdpidos a tope, de cualquier nUmero de vainas.

28 ,~ Procedimiento para la fabricacidn de cartuchos
varas explosivos, segin reivindicacidn 12, carscterizado porque
la vaina metdlica que lo constituye estd dotada cerca de su
remate superior de una ranura y un nervio periférico en sucesidn
¥y el collarin unido a su tope tiene un nervio interior de ma-
nera que tales vainas se pueden emplarmar por enchufe, y el
nexrvio del collerin de la base de unz vaine encaja en la ranura
de la parte superior de la otra, sirviendo su nervio de tope

limitador de la penetracidén de une veina con relacidén a l1la otra.



145

58 ,~ Procedimiento para la fabricacién de cartuchos
para explosivos, segun nota precedente, caracterizado porgue el
centro de la tapa de cada'vgina ge prolonga hacia el interior
de la misma por un tubo ciego, en el qgue se aloja un relevador
o detonndoxr eléotrico, y por dos egujeros practicados, respec-
tivamente, en el collarin solidario de la tepa y en la pared
de la vainae, los cuales se encuentran convenientememte alinea~
dps y permiten el paso eventual de un conductor elédctrico,

48 .~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CARTUCHOS
PARA EXPLOSIVOS?”, ”

Barcelona, 25 de Febrero de 1,956
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