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La invención se refiere a conductores fusibles de una pieza, para fu j 
aiblee de baja tensión, con escores para el estrechamiento del caminó de corriente 
que presenta sección transversal esencialmente igual, y por lómenos un depósito de ! 
soldadura en forisa de remache en la proximidad de un lugar estrecho qué lleva oorv i
riente, que reaccionan en caso de carga# Sólo estó asociado un depósito de soldadu

. . .  . . . - ' !
ra a ios lugares estrechos para el caso de sobrecarga.

Se procura que en el proceno de desconexión la soldadura fluya rápi 
¿amente a los lugares estrechos, colocándose la zona más caliente muy cerca de la } 
soldadura.

La invención se fundamenta en él cometido de favorecer la medida en j
si conocida de colocar la zona más caliente muy cerca de la soldadura, debido á que 
la zona caliente se coloca más hacia el lugar estrecho, doslficadamsnte, pero de e 
vitar en ósto que la zona fundida liquidó formada por aleaoción de la aóldadura al 
canee sólo un borde iniciador del lugar estrecho.

Segdn la invención se solúóicma este cometido mediante las caracte­
rísticas formuladas en la parte caracterizante de la reivindicación de patente.

En óste pueden emplearse los conocidos materiales para conduotores 
fusibles y soldadura. Mediante ósta ae traslada mós hacia el nervio lá zona oalien 
teconservóndose el auxilio de arranque para la zona fundida líquida. Mediante óate 
ae garantiza que la zona fundida pueda alcanzar el centro del nervio y espare con­
ductor fusible en el lugar aós favorable en el que se dó un rápido alargamiento del 
arco voltaico producido. Por otra parte se evita el peligro de envejecimiento cono 
ea conocido por los fusibles convencionales, ya que la formación de alascoión sólo 
puede alcanzar él lugar estrecho cuando el conductor fusible debó Interrumpir el 
camino de corriente.

La invención se aelars ahora con detalle a baae de un ejemplo de eje 
cución reproducido muy eaqpemóticemente en el dibujó.

Él conductor fusible 1 de una pieza presenta escotaduras 2 de sección 
transversal esencialmente igual, para el estrechamiento en él camino de corriente. ! 
Para la desconexión de sobre intensidades estín dispuestos en agujeros 5 en la pro i



xinidad de los lugares estrechos 3 que llevan corriente, depósitos de soldadura 4 

para la desconexión de cortocircuito. Estos lugares estrechos 3 se hallan en cada 

caso entre dos escotaduras 2 en forma de rombo, cuto ángulo 2a en el lugar estre­

cho 3 es menor de 709. Es favorable especialmente un ángulo de 609. El lugar es-
!
i trecho 3 tiene una sección transversal 6 con perfil horizontal D -sección del área

¡de sección transversal con el plano del dibujo- que es menor o igual a 1,0 ¡arn.

Lo3 agujeros 5 con en cada caso un depósito de soldadura 4 dejan 

i secciones transversales 7 que llevan corriente, que en un lugar estrecho 3 eon igua 

les entre si y cuyo perfil E horizontal es en cada caso menor o igual a 0,5 mm. Es 

además esencial el que loe perfiles horizontales D y E están en la relación.

2,5 E 0,5
D

Por ejemplo D puede suponer puós 0,5 mm y E 1,25 ma. 

i Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como la ma-

I ñera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las disposiciones ante
i ' - * . . ' " ' * . . . . . .
riormente indicadas sen susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte 

rén su principio fundamental.
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i. Conductor fusible de una pieza, para fusibles de baja tensión con 

escotes para el estrechamiento del camino de corriente que presentan sección trans­

versal esencialmente igual, y por lo menos un depósito de soldadura en forma de re-
' . . t

¡mache en la proximidad de un lugar estrecho que lleva corriente, caracterizado par- !
' . . ' t
í que por lo ssn03 un lugar estrecho se halla entre dos escotaduras en forma de rom- [
t j
ibo, cuyo ángulo en el lugar estrecho es menor de 70$, suponiendo especialmente ót)2, j 

;y presenta una sección transversal con perfil horizontal D que es menor o igual a !

1,0 mm., porque los depósitos de soldadura están dispuestos en agujeros delante de !
i

los lugares estrechos, y dejan secciones transversales que llevan corriente que son !í- - - .. *- ; : i.
!iguales entre si y cuyo perfil horizontal E es en cada caso menor o igual a 0,5 mm-,!
¡ ' , - , !! y por que los perfiles horizontales D y E están aproximadamente en relación.

D

! 2. Conductor fusible de una pieza, tal y como queda sustancialmente =

i descrito en el presente Modelo y en el dibujo adjunto.

¡ Rste Modelo consta de 4 hojas escritas a máquina por una sola cara, j

i
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