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,4 MEMORIA DESCRIPTIVA *
p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N T B O D U C C l b N
en

E S P A S A 
p o r DEES años

a nombre de R+M+ WADB & CO,, entidad, n o rtea m eric an a , e s ­
ta b le c id a  en P o r tla n d , Oregon, E stad o s unidos de A m érica, 
p o r;

"OE DISPOSITIVO DE JUNTA DE ACOPLAMIENTO PARA TUBOS"

-  o - o - o  -  0 - 0  -  o -  o -  o -  o -  o - o  -  o - o - o -

E1 p re se n te  in v en to  s e  r e ü e r e  a  ju n ta s  
de acoplam iento  p a ra  tubos y , p a r tic u la rm e n te , a una 
ju n ta  que comprende una em paquetadura, que se em plearé 
e n t r e  un tubo y un acoplam iento  de tu b o .
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E l p re sen ta  inven to  t ie n e  a p lic a c io n e s  gene­
r a l e s ,  pero e s  de a p lic a c ió n  e s p e c í f ic a  en tubos de r ie g o , 
y se d e s c r ib i r á  aq u í en r e la c iá n  con e s te  em pleo, con f i ­
n e s  i l u s t r a t i v o s .  Es una p r á c t ic a  c o r r ie n te  l a  de ex ten d e r 

B e l  tubo de r ie g o  so b re  l a  s u p e r f ic ie  de l te r re n o  y mover­
lo  frecuen tem en te  de un lu g a r  a  o t r o .  E s co n v en ien te , por 
ta n to , e l  p ro p o rc io n a r un medio de acoplam iento que permi­
t a  que l a s  se cc io n es  d e l tubo puedan s e r  empalmadas y des­
empalmadas con f a c i l id a d  y rapidez, en lo s  acop lam ien tos 

lO  que l a s  unen . Los acoplam ientos deben s e r  h a rm é tieo s , p e ro , 
de p re f e re n c ia , s e rá n  lo  su f ic ie n te m e n te  m óviles en su 
unión con e l  tubo p a ra  p e rm it ir  c i e r t a  f l e x ib i l i d a d ,  a  
f i n  de que á s t e  pueda a d a p ta rse  a l  te r re n o  i r r e g u l a r  y 
a  l a s  cu rv as g ra d u a le s . Todo e s to  se  consigue empleando 

1S un acoplam iento de tubo con un d iám etro  i n t e r i o r  algo 
mayor que e l  p ro p io  tubo e in te rp o n ien d o  una empaqueta­
dura f le x ib le  e n tre  e l  acoplam iento  y e l  tubo p a ra  form ar 
una ju n ta ,  con un extremo d e l tubo in tro d u c id o  en e l  aco­
p lam ien to .

20 Hablando en térm inos g e n e ra le s , e s t a  mane­
ra  de form ar una ju n ta  es  a n t ig u a , pero una f in a l id a d  d e l 
p re se n te  in v en to  e s  p ro p o rc io n a r una ju n ta  m ejorada de 
acoplam iento p a ra  tubo , que no r e s u l te  ca ra  en l a  f a b r i ­
cación  n i en su e n tre te n im ie n to , y que p roporcione una 

25 ju n ta  h erm ética  de una forma nueva. O tra  f in a l id a d  d e l 
in v en to  e s  "p ro p o rc io n ar d ich a  ju n ta ,  en l a  que la  empa­
q u e tadu ra  empleada se  s u je ta  en e l  acoplam iento  debido a
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su  forma y a in  necesidad  de p re s ió n  o s u s ta n c ia s  ad h esi­
v a s , por e jem plo , un cem ento, p a ra  m antenerlo  en su  s i t i o ,  
cuando e l  tubo se d e s l iz a  en e l  aco p lam ien to . Bh A n  más 
d e l p re sen te  in v en to  e s  p ro p o rc io n a r una ju n ta  de empalma 
y m an tenerla  en tup&LCO piam i en te  de t a l  m anera, que in t r o ­
duciendo e l  extremo d e l  tubo en  e l  acop lam ien to , l a  ju n ta  
no se  desacop le  n i  se  d e sg as te  indebidam ente* o tro  o b je to  
de l p re sen te  in v en to  e s  l a  p re v is ió n  de una ju n ta  de aco­
plam iento  p ara  tu b o , en que l a  p re s ió n  d e i f lu id o  desde 
d en tro  d e l acoplam iento  forma una ju n ta  e n tre  l a  empaque­
tad u ra  y  e l  tubo y c o n s titu y e  una ju n ta  e n tre  l a  empaque­
tad u ra  y e l  aco p lam ien to , ambas por p re s ió n  e je r c id a  en 
d ire c c ió n  r a d ia l  i n t e r n a .  La su p re s ió n  de b o rdes delga­
d o s, que se d es tru y en  fá c ilm e n te , o bordes ach aflan ad o s 
so b re  l a  em paquetadura, e s  tam bién una f in a l id a d  de e s te  
in v e n to . En l a  s ig u ie n te  d e s c r ip c ió n  se  pondrán d e  mani­
f i e s to  o tro s  f in e s  y v e n ta ja s  d e l p re se n te  in v en to  y  una 
comprensión com pleta de  su  co n s tru cc ió n  y d isp o s ic ió n ; en 
d ich a  d e s c r ip c ió n  s e  h a rá  r e f e r e n c ia  a lo s  p lanos que se  
acompañan, en que se i l u s t r a  l a  ju n ta  de acoplam iento  pa­
r a  tubo d e l  p re se n te  in v en to  en  su  a p l ic a c ió n  a  Tubos de 
riego *

í e s  p lanos son lo s  s ig u ie n te s :
La f ig u ra  l  m uestra l a  se c c ió n  v e r t i c a l  

c e n t r a l ,  ccn p iezas  en a lzad o  com pleto , de un acoplam ien­
to  y ju n ta  p a ra  tubos de acuerdo con e l  p re s e n te  invento*

La f ig u ra  2 e s  una secc ió n  c e n t r a l  a  t r a —
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_ B *
ves de l a  ju n ta  que s e  a p re c ia  en l a  f ig u ra  1 .

En l a  f ig u ra  3 se  ve aumentada una parte? 
de l a  ju n ta  que se observa  en l a  f ig u ra  1 , que m uestra 
lo s  p r in c ip io s  de c ie r r e  em pleados.

Ch acop lam ien to , in d icado  en  g e n e ra l en 
l a  f ig u ra  1 (1 0 ), comprende una p iez a  de fu n d ic ió n  gene­
ra lm ente tu b u la r ,  en  cada ex trañ o  de l a  cual s e  puede 
in t r o d u c i r  e l  extremo de un tu b o , como se in d ic a  en (1 1 ), 
p a ra  e l  paso aon tfnao  de agua o de o tro  f lu id o  a  tra y ó a  
de l a s  se c c io n e s  de tubo que forman una tu b e ría *  Cada 
extremo d e l acoplam iento (10) va p ro v is to  de una empa­
quetadura  (12) p a ra  form ar una ju n ta  h e n a e tie a  e n tre  e l  
acoplam iento  y e l  extremo d e l  tubo que se  ex tie n d e  den­
tro  de ó l .

E l acoplam iento (1 0 ), como s e  v e , va pro­
v is to  de un o r i f i c i o  de s a l id a  roscado (15) p a ra  l a  un ión  
de un tubo ro c ia d o r  o de i n j e r t o ,  que conduce a  cu a lq u ie r  
punto co n v en ien te  de s a l i d a ,  n i  acoplam iento l l e v a  tam- 
b ió n  un p a r  de ch av e tas  (14) en cooperación  con f ia d o re s  
(15) asegu rados a r tic u la d a m e n te  ju n to  a l  extremo d e l tubo 
m ediante un t o m i l l o  (16) ,  e l  cual s i r v e  tambión para  
a se g u ra r  en su  lu g a r  un o o l l a r  p a r tid o  (17) qpe rodea e l  
tubo jun to  a  su extrem o. E l f ia d o r  (15) y l a  ch av e ta  (14) 
e s tó n  co n s tru id o s  convencí oralm ente p a ra  form ar automáL 
ticam en te  una a p lic a c ió n  de bloqueo cuando e l  extremo 
d e l tubo e s  in s e r ta d o  den tro  d e l aco p lam ien to , cambien 
se  puede co lo c a r una c u b ie r ta  (18) en uno o en ambos
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extrem os d e l aco p lam ien to , con e l  f i n  de p ro p o rc io n ar 
una entraA a conven ien te  p a ra  g u ia r  e l extremo Ael tubo 
d en tro  Ael acoplam iento*

La em paquetadura (12) , que tam bién se  ve 
en l a  f ig u ra  2 , es de goma u o tro  m a te r ia l  e lá s t ic o  s e ­
m ejan te , y e l  p re se n te  inven to  comprende l a  forma de d i ­
cha em paquetadura asá  como l a  manera de s u j e t a r l a  en l a  
p ie z a  de acoplam iento (1 0 ) , La em paquetadura (12) tie n e  
una g ruesa  p o rc ió n  a n u la r  (20) y una p ro lo n g ac ió n  más 
f in a  (21) adelgazada in te rio rm e n te *  La porción  más grue­
sa  (20) v a  a lo ja d a  d en tro  de una ranu ra  a b ie r t a  s i  e l  bor­
de e n tra n te  del acoplam iento  (1 0 ) , y  con l a  cual form a 
una ju n ta*  B s ta  ran u ra  se  forma cortando  rad ia lm en te  ha­
c ia  fu e ra  desde l a  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  d e l acoplam iento  
p a ra  p ro p o rc io n a r un  re b a jo  de apoyo (21a) y una pared  
a n u la r  (2 2 ) , su s tan c ia lm en te  p a r á le la  a l  e je  lo n g i tu d i­
n a l  del aco p lam ien to . E l c o r te  se co n tin ú a  tam bián h a c ia  
e l  borde d e l acoplam iento  a  f i n  de excavar e l  borde y 
p ro d u c ir  una pared (2 3 ), tam bién p a r a le la  a l  e je  lo n g i­
tu d in a l  d e l  aco p lam ien to , pero d isp u e s ta  rad ia lm en te  ha­
c ia  d en tro  de l a  po rc ió n  g ru esa  (20) de l a  empaquetadura 
a lo ja d a  d en tro  de l a  ranura*  Debido a  l a  f l e x ib i l id a d  
d e l  m a te r ia l  con que á s t a  hecha l a  em paquetadura, e s  co­
sa  s e n c i l la  in t r o d u c i r la  d en tro  d e l  aco p lam ien to , con 
l a  p o rc ió n  engrosada (20) a lo ja d a  en l a  ranu ra*  P o r con­
s ig u ie n te ,  cuando e l  extremo d e l tubo e s  m etido den tro  
d e l  aco p lam ien to , es rodeado por l a  p ro lo ng ació n  (21)
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ade lgazada in te r io rm e n te  &e l a  em paquetadura, m ie n tra s  
que e l  Ibor&e e n tr a n te  d e l acoplam iento  y p a rticu la rm en ­
te  l a  pared  a n u la r  (25) de l mismo, son rodeados tambiám 
por l a  po rción  más g ru esa  (20) de l a  em paquetadura.

Con e l  tu to  empalmado a s f  en e l  aco p la ­
m ien to , l a  p re s ió n  de  f lu id o  desde d en tro  se  e je r c e r á  
co n tra  l a  s u p e r f ic ie  p e r i f á r i c a  e x te r io r  de l a  empaque- 

. ta d u ra  para  em pujarla  in te r io rm e n te , en  su  p ro longación
-4 adelgazada (2 1 ) , c o n tra  e l tubo y e m p u ja r la , tam bián i n -
$ 10 te  n ó rm e n te , en su poró ión  engrosada (2 0 ) , co n tra  l a  su ­

p e r f i c i e  (23) d e l aco p lam ien to , estando  in d ica d a s  l a s  
á r e a s  de p re s ió n  e n tre  l a  em paquetadura y eL tubo y acó-
p lam ien to , m ediante ra y a s  g ru esa s  en l a  f ig u ra  3 (24 y 26,
re sp e c tiv a m e n te ) . De e s t a  manera se  ef& ctua un c ie r re  p e r-

15 fe c to  só lo  con l a  p re s ió n  i n t e n o r ;  e s to  supone una ven­
t a j a  porque reduce l a s  te n s io n e s  so b re  l a  em paquetadura, 
que tie n d e n  a d e t e r i o r a r l a ,  p a r tic u la rm e n te  s i  s e  com­
p ara  con em paquetaduras en que se n e c e s i t a ,  tan to  p re ­
s ió n  i n t e n o r  como e x t e r io r ,  para  lo g r a r  e l  e fe c to  de

20 c ie r r e  deseado .
, Una v e n ta ja  de la  c o n s tru c c ió n  que se 
m uestra  es que l a  empaquetadura se  man t i  eme en su s i t i o  
firm em ente y  se  forma una ju n ta  p e r f e c ta  s in  n ecesid ad  
de cemento o de p re s ió n  m ecán ica . Debido a la  d isp o s i­

25 ción  de l a  em paquetadura en e l  aco p lam ien to , l a  i n s e r ­
ción  d e l extremo d e l  tubo no tien d e  a  d e s a lo ja r ía  de 
su  ran u ra  de re te n c ió n , debido a l  hecho de que su por-
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y 3*

c ie n  engrosada se  apoyara e m e l  profundo reb a jo  (21a) de 
l a  ra n u ra , y cuando e l  tubo pasa  a tra v o s  de l a  p ro longa­
c ió n  más delgada in te r io rm e n te  (2 1 ), r e s u l t a  im posib le  
que l a  empaquetadura se  curve de manera que pueda s a l i r ­
se  de l a  ra n u ra  de re te n c ió n . Además, cuando e l  extremo 
d e l tubo es  metido en e l  acop lam ien to , e l  Lecho de que 
l a  em paquetadura quede re te n id a  en una ra n u ra  que c o r ta  
e l  borde e n tra n te  d e l aco p lam ien to , p erm ite  a l  tubo ca­
b a lg a r  sobre l a  p o rc ió n  m e tá lic a  d e l  acoplam iento  con e s ­
casa tendenc ia  a  e n c a ja r  y m eter l a  empaquetadura h a c ia  
den tro  de forma que se l a  d e sp la c e . E sto  tam bién e v i t a  e l  
d e sg as te  de l a  em paquetadura, porque e l  acop lam ien to  a  
f r i c c ió n  d e l  tubo con l a  em paquetadura e s t á  reducido  sil 
mínimo .

Como e l  f lu id o  bajo  p re s ió n  d en tro  d e l  aco­
plam iento  f l u i r á  lib rem en te  d e trá s  de l a  em paquetadura o 
en e l  e x te r io r  de l a  misma, se suprime l a  n ecesid ad  de 
una em paquetadura p a r t id a  y  de bordes a c h a fla n ad o s , y se  
puede c o lo c a r  una em paquetadura que e s  de co n s tru cc ió n  
s á l id a  y d u rad e ra , pero  s e n s ib le  a l a  p re s ió n  de c i e r r e .

0 -  N O T A  -  C -

Los puntos de in v en c ió n  p ro p ia , no nueva.
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pero no e s ta b le c id a ,  p ra c tic a d a  n i  d iv u lg ad a  en E spaña, 
que se  p re se n ta n  para  que sean  o b je to  de e s ta  P a te n te  
de In tro d u c c ió n , por DIES añ o s , son l o s  s ig u ie n te s :

i s .  -  Un d is p o s i t iv o  de ju n ta  de aco p la ­
m iento p a ra  tu b o s , que comprende una empaqueta<3nra e l á s ­
t i c a  co losada d en tro  de un  acoplam iento  rodeando e l  ex­
tremo de un tubo in se r ta d o  en ^ 1 , en qua e l  acoplam iento  
v a  p ro v is to  de una ra n u ra  que c o r ta  su  borde e n tra n te  para 
p re s e n ta r  una s u p e r f ic ie  que m ira b a c ía  e l  e x t e r i o r  p ara  
co n tac to  con l a  em paquetadura, cuya s u p e r f ic ie  e s  de fo r­
ma a n u la r  y su s tan c ia lm en te  p a r a le la  a l  e je  lo n g itu d in a l  
d e l aco p lam ien to , y p a ra  p ro p o rc io n a r u#a s u p e r f ic ie  de 
apoyo, que m ira a d ich a  ra n u ra  s u s ta n c ia l  mente perpend i­
c u la r  a  d icho e je ;  ten iendo  l a  c i ta d a  empaquetadura una 
p o rc ió n  engrosada que en c a ja  en l a  c i ta d a  s u p e rü d ^ q & e  
m ira  h a c ia  e l  e x t e r io r  y  sep arad a  de la  s u p e r f ic ie  e x te ­
r i o r  de d ich a  ran u ra  y un borde a n u la r  que se  e x tie n d e  
lo n g itu d in a lm e n te  p a ra  ro d ea r d icho  extramo d e l tu b o , 
proporcionando l a  mencionada po rc ió n  engrosada un reba­
jo  ap rop iado  p ara  a p l ic a r s e  a  d ich a  s u p e r f ic ie  de apoyo 
con e l  f i n  de  s u je ta r  l a  em paquetadura en l a  ranu ra  du­
ra n te  l a  in s e rc ió n  d e l extremo d e l tu b o .

2R. -  Un d is p o s i t iv o  d e  ju n ta  de acop la­
m iento p a ra  tu b o s .

Hal y como s e  ha d e s c r i to  en l a  Memoria 
que an te c e d e , rep resen tad o  en e l  d ib u jo  que se acampa-



ñ a  y coa lo s  f in e s  que se  han e s p e c i f í c a lo .
E s ta  Memoria co n sta  l e  odio h o ja s  y l a  

p re s e n te , e s c r i t a s  a  máquina por una s o la  c a r a .
" M r ta .  Q 7  MARINO

D A
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