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PATENTE DE INVENCION

qae por 20 años para  España y sus P osesion es, se  s o l i c i t a  a 

favor de DON ALE3ED0 COPPOLA, de nacionalidad  i t a l i a n a ,  re­

sidente en MADRID(España), Hotel Pairis, c a l l e  A lcalá  nám.

POrj "PROCEDIMIENTO BE FABRICACION DE UNA 3TTET.A PARA CALZADO» —

-Memoria d e sc r ip tiv a -

Es notorio  e l  in te ré s que, para  l a  comodidad de l a  marcha, 

tien e  un calzado de su e la s  gruesas y f l e x ib le s .

Ahora b ien , d ichas dos cualidades son d i f í c i l e s  de obtener 

simultáneamente por puperposición  de su e la s  delgadas porque l a s  

capas interm edias de co la  d isp u e sta s entre l a s  mencionadas su e las 

d elgadas, l e  confieren  a l  oonjunto c ie r t a  r ig id e z .

La presente invención tien e  por ob jeto  una su e la  compuesta 

gruesa y f le x ib le  que puede s e r v ir  para e l  montaje d el calzado 

cu a le sq u iera , para  l a  c a l le  o l a  c a sa , para cab a lle ro  o señora.

La su e la  compuesta segtín l a  invención e s tá  co n stitu id a  por 

una su e la  relativam ente gruesa , de m ateria l f le x ib le  pero poco
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r e s is te n te  a l  d esgaste , cu b ierta  por una hoja de m aterial r e s i s ­

tente a l  desgaste  que cubre la  cara  hacia e l  suelo  de l a  su e la  

gruesa y lo s  bordes l a t e r a le s  de l a  su ela  gru esa , sobre cuya 

cara  p o s te r io r , o mejor dicho, sobre cuya cara  su perior e s t á  

ap lic a d a .

E l montaje en un todo in separable de l a s  dos p a rte s  de l a  

su ela  cémpuesta segiín la  invención ee r e a l iz a  preferiblem ente 

por encolado.

La m ateria f le x ib le  no r e s is te n te  a l  d esgaste  e s  ven tajo­

samente una m ateria aglomerada, por ejem plo, f i e l t r o  o desperdi­

c io  de corcho aglomerados por lo s  procedim ientos c o rr ie n te s .

La m ateria r e s is te n te  a l  desgaste e s  ventajosamente cuero.®, 

para que ó ste  pueda rodear lo s  bordes de l a  su e la  f le x ib le ,  d i­

cho cuero puede se r  ventajosamente accionado, d igo , afinado o 

tratad o  a lo  largo  de su contorno para a d q u ir ir  l a  su fic ie n te  
f le x ib i l id a d  .

Para r e a l iz a r  una su e la  compuesta segtín l a  invención, se  

emplea ¿Preferiblemente e l  procedimiento s ig u ie n te !

Despuós de re c o rta r  l a  su ela  f le x ib le  in te r io r  segán e l  

contorno deseado y la  hoja de m aterial r e s is te n te , segtín un con­

torno que rebasa  ampliamente e l  de l a  su e la  f l e x ib le ,  se ex tien ­

de cola sobre l a  cara de l a  hoja r e s is te n te  destinada a ponerse 

en contacto con l a  su e la  f le x ib le  y luego se pone dicha su e la  

f le x ib le  sobre l a  cara encolada de l a  hoja r e s i s t e n te !  e l  con­

junto es d ispuesto  entonces sobre una m atriz hueca cuya cavidad 

tien e  l a  forma de l a  su e la  que se desea obtener. Mediante un 

punzón que tiene e l  contorno de l a  su e la  f le x ib le  se fuerzan  

entonces l a s  dos p a r te s  a en trar en d icha cavidad, tanto que lo s  

bordes de dicha h o ja  viene a  a p lic a r se  contra lo s  de l a  su e la  

f le x ib le  levantándose verticalm en te. Fo queda entonces más que 

a b a t ir  sobre la  cara  superior de l a  suela  f le x ib le  lo s  bordes de 

l a  hoja que sobresalen  de la  cara
su perio r de l a  m atriz .



S a ta  operación se  r e a l iz a  ventajosamente por medios me­

t á l i c o s  que ace leran  su  e jecu ción , por ejemplo mediante p la c a s  

que rodean la  cavidad de l a  m atriz y que se  d eslizan  sobre l a  

cara  superior de ó sta  con d irección  general d el centro de l a  
su e la .

La descripción  sigu ien te  referen te  a l  adjunto d ibu jo , da­

do a t í tu lo  de ejmplo no l im ita t iv o , hará comprender bien  como 

puede a p lic a r se  l a  invención, formando naturalmente p arte  de 

dicha invención lo s  d e ta l le s  que re su lta n  tanto d e l texto  como 
del d ib u jo .

La fig u ra  1 e s  una v is t a  en jhanta de l a s  dos p a r te s  de 

l a  su e la  compuesta según la  invención an tes de su unión d e fi­
n it iv a .

La f ig u ra  2 e s  l a  secc ión  I I  -  I I  de l a  fig u ra  1 .

Las f ig u ra s  3 y 4 son v i s t a s  en sección  esquem ática de un 

aparato  que permite l a  confección de una su e la  según l a  inven­

ción , en dos fa se s  su cesiv as de l a  fa b ricac ió n .

La f ig u ra  5 muestra esquemáticamente en p lan ta  un dispo­

s i t iv o  destinado a a p l ic a r  lo s  bordes d é la  hoja r e s i s te n te  so­

bre l a  cara superior de la  su e la  f l e x ib le .

La f ig u ra  5 e s  una sección  por VI-VI de l a  f i g .  5 .

La f ig u ra  7 muestra en p ersp ectiva  por su cara  a c t iv a  l a  

p arte  e sen c ia l de un d isp o sitiv o  ro ta to r io , también destinado 

a a b a t ir  lo s  bordes de l a  hoja r e s i s t e n te .

La fig u ra «8 muestra esquemáticamente en sección  ó ste  d is ­

p o sit iv o  en funcionamiento.

l a  f ig u ra  9 rep resen ta , también en sección  esquemática, 

otro aparato destinado a a b a t ir  lo s  bordes de l a  hoja r e s is te n te .

Por f in ,  l a  fig u ra  10 muestra esquemáticamente en perspec­

t iv a  un último aparato destinado a r e a l iz a r  á s te  abatim iento.

En l a  P ig . 1 , una su e la  de m ateria l f le x ib le  1 , r e la t iv a ­

mente gatuesa, e s t á  d isp u e sta  sobre una hoja 2 de m ateria l r e s i s -
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tente a l  d esgaste  cuyo contorno es p a ra le lo  a l  de l a  su e la  1

que rebasa  ampliamente.

La su e la  1 e s , por ejem plo, de f i e l t r o ,  m ientras que se  

supondrá de cuero l a  hoja r e s is te n te  B.

Los bordes de l a  hora r e s is te n te  2 que rebasa e l contorno 

de l a  su e la  1 están  destinados a se r  ab atid o s de modo que 

abarquen l a  su e la  1 . Para e l lo ,  unaa pueden e s t a r  p re v is ta s  en 

l o s  bordes de la  h o ja  2 , en ta llad u ras 3 de modo que, una vez 

ab a tid o s, e sto s  no formen p liegu e alguno en l a  cara superior 

de l a  su e la  1 . Además, lo s  bordes de l a  h o ja  2 son v en ta jo sa­

mente afin ad os o tra ta d o s , de manera conocida, mediante 

máquina adecuada.

Como se ve' en l a  p arte  izqu ierda de l a  P ig . 2 , cuando l a  

hoja 2a , destinada a e s t a r  en contacto con e l  su e lo , e s  bas­

tante f in a  (por ejemplo en e l  caso de calzados para l a  c a sa ) , 

e l afinam iento puede r e a l iz a r se  en e l  lado  in te r io r  de dicha 

h o ja  r e s is te n te , e s  d ec ir  que para e l lo  se q u ita  l a  capa 4 de 

m aterial situ ad o  en e l  borde de l a  hoja 2 , para  no d e ja r  sub­

s i s t i r  sino e l  pequeño espesor 5 .

Como lo  muestra l a  parte derecha de la  F ig . 2 , en e l  caso 

de una hoja r e s is te n te  2b de c ie rto  espesor, e l  afinam iento 

puede obtenerse por remoción de la  capa 6 , tomada en e l  esp esor 

del borde de dicha hoja y exteriorm ente con respecto  a á s t a .  

Bate corte crea l a  a r i s t a  7 que mejora l a  presen tación  deL ca lza­

do. En e s te  caso , l a  su s la  compuesta parece e s ta r  c o n s t itu i­

da por una hoja de cuero de muy grande e sp e so r .

En lo s  dos caso s, l a  confección de iba su e la  compuesta re­

qu iere , como se muestra esquemáticamente con l ín e a s  de puntos y 

guones de l a  P ig . 2 , e l  levantamiento v e r t ic a l  de lo s  bordes 

afin ad os 5 de l a  hoja 2 h asta  l a  p o sic ión  5», luego e l  abata­

miento de dichos bordes, de 5» a 5 * * ,  sobre l a  cara  superior de 

l a  su ela  1 . La primera p a rte  de e s t a  operación
se r e a l iz a  ven-
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ta jo  sámente mediante e l  aparato representado esquemáticamente 

en l a s  P ig s . 3 7 4 .

Después de extender un adhesivo, por ejemplo cola o lá te x , 

sobre le  hoja 2, se  coloca sobre dicha h o ja  l a  su ela  1 . Luego 

se  coloca e l  conjunto sobre una- matriz co n stitu id a  por una 

p laca  p lan a de metal 8 en l a  que e s t á  p rac ticad a  una abertura 

9 de contorno igu al a l  de l a  su e la  acabada, üna p ieza  de apo- 

70 10 , regu lab le  en a ltu ra  7 que dealgán modo forma p is tó n  en 

l a  ab ertu ra  9, c ie r ra  á sta  áltim a h acia  a b a jo . La p o sic ió n  en 

a l  tura de l a  p ieza  de apoyo 10 es e leg id a  en función d e l e s ­

pesor de l a  su e la  que se quiere obtener.

E l cara  su perior de l a  su e la  1 se  apoya entonces un pun­

zo'1* m etálico 11 cuyo contorno igu al a l  de l a  su e la  1 , punzón 

sometido a una íUerza P que actiía hacia l a  abertu ra  9 . La 

fuerza F puede se r  obtenida, por ejemplo, mediante una b ie la  

o un p istó n  sobre e l  cual actiía l a  p resión  de un f lu id o . E ste  

punzón embute l a  hoja r e s is te n te  2 en l a  abertura  9 , tanto que 

lo s  bordes afin ados 5 se levantan  verticalm ente, vienen a 

a p lic a r se  contra lo s  bordes de la  su e la  1 y se adhieren l a t e ­

ralmente a dicha su e la  g ra c ia s  a  l a  co la  que se ha extendido 

sobre e l lo .  E l f in  de operación, e l  conjunto adopta l a  p o s i­

ción  representada en l a  P ig . 4 .

Se notará que la  presión  e je rc id a  por e l  p is ta n  11 t ie n ­

de a p la s ta r  l a  su e la  1 y por consiguiente, a aumentar su an­

chura, tanto que lo s  bordes 1& de dicha su e la  son ap licad o s 

fuertemente contra lo s  bordes levantados 5 . Además, á s t a  pre­

sión  forman unas a r i s t a s  v iv as 12 en e l borde in fe r io r  de l a  

su e la .

Para terminar l a  su e la  compuesta, no queda Bino a b a tir  so­

bre la  cara  su p erio r de l a  su e la  1 lo s  bordes afin ad os 5 . E sta  

operación , que puede e fe c tu arse  a  mano, puede también r e a l iz a r ­

se  con más rapidez y seguridad mediante e l  d isp o s it iv o  rapre-
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S *  Xa p laca  p lana 8 . a t á  d isp u esta , ea ^  ^  ^

abertura 9, una eerla  de p lacee  13, 11 , l 5 , W) 17 y u  (s# lo

ea e l ejemplo represen tad o), ,u e  pueden moverse eobre l a  ca­

ra  superlor de l a  p la c a  6 . Se eupone, además, que i .  p la _

=aa 13 a  18, son mantenidas en ccntacte con l a  p laca  6 per 

oontraplacae (no repreeentadae) que le a  lapiden  le v a n ta re . a 

dichae p la c e e . Lee bordee 19 de eetae  d le tln ta e  p lacee , cor- 

tadce en b le e l , ee adaptan in ic ia lm en t, a l  contem o de l a  

abertura 9 . E sto s  b ie e le e  catán  deetinadee a  a b a t ir  le e  bor 

aee 5 , levan tadea, despuás d el embutido, perpen dlcu lartan te

reBPe0tI> “  l a  0arS « •  l a  s u e la . Para c o n c e b ir
- t e  re e d ita , a .  mueven de l a  s i l e n t e  „ r a  i a3 d le tln ta e  

p la c a s  13 a 18*

la e  doe p lacee  13 y 16 son som etida. simultáneamente 

SI empuje de una b ie la  30, que ac táa  en l a  d lrecc lán  31, me­

l la n te  doe pequeñas b ie la e  a r tic u la d a s  33 que forman una ea- 

b ec le  de compás. B etas pequeñas b ie la e  ee a r t ic u la n  en 33 ac­

ra  unos sa l ie n te s  de l a s  p la c a s  13 y 18. B a ta s  e stán  p ro v is-
ta s  de una ranura 24 «n ___ y

ura 34 en arco de c írcu lo  que a tra v ie sa n  unas
e sp ig a s  35 s o l id a r la  de l a  „

. .  M PlaCa 8 * Ouando «1 eáe de a r t ic u la -
sobre l a  b ie la  20 del compás con stitu id o  por l a s  pe­

queñas b ie la s  22 ha lle g ad o  a  26 balo e l  imnrn
DaJ0 e l  imPülso comunicado por

lq u le ra , a  l a  b ie la  30 en e l  sentido de l a  fle ch a

, l a s  des P la c a s  13 y 18, f i a d a s  per l a s  e sp iges 33, se  en-

ran aproximadas a la, parte  cen tra l de l a  abertu ra  9 por 
oslisem ien to  .obre l a  pi aoa 8f W o  ?ue ^  ^  ^  ^

ejem plo, ha llegad o  a  l a  18a aJ « « n
81 b a l i z a r  este  movimiento, lo s

b is e le s  19 han ap licado lo s  bordes 5 sobre l a  « « .soDre l a  cara superior
.  l a  su e la  1 . Un mando a „á lo go de le e  p leeae 13 y M , B j a

;  6 *  -  —  — W -  bi e l a
7 y  l a s  pequeñas b ie la s  en b is e l  28.
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Hay que a d v e r t ir , g r a c ia s  a l a s  cuatro p la c a s  13, 18 y 15 

16, e l  abatim iento de lo s  bordes 5 en lo s  dos extremos de l a  

su e la  se  e fectiía  en cade punto no ya segón l a  perpendicular a l  

contorno 9, sino algo oblicuamente segón d irecc ion es convergen­

t e s ,  de modo que, por e l  movimiento de é s t a s  cuatro p la c a s , l a  

hoja 2 es tensada, en e l  sen tido  lo n g itu d in al de l a  su e la , so­

bre l a  cara  in te r io r  de l a  su e la  1 . E l abatim iento de lo s  bor­

dee 5 es rea lizad o  mediante l a s  p la c a s  14 y 17 que son desp la­

zadas despectivamente en tr a s la c ió n , segón l a s  fle ch as 29 y 30, 

por l a s  b ie la s  31 y 32 . Al tener lu gar é ste  movimiento, l a  hoja 

de m ate r ia l r e s is te n te  2 ten sada, es tensada, é s ta  vez tran s— 

verslmente contra l a  auela  f le x ib le  1 . Durante e l  abatimierubo 

de lo s  bordes, l a  su e la  1 e s  su je tad a  ventajosam ente por una 

p la c a  33 a l a  que por un medio cu alqu iera se  l e  a p lic a  un» 

p resió n  mediente e l  véstago 34 , perpendicu lar con respecto  a 
e l l a .

En c ie r to s  caso s, dicha p la c a  de su jec ió n  33 puede e s t a r  

co n stitu id a  por e l  punzón 1 1 . que ha servido para embutir l a  sue­

l a  en l a  abertura 9, especialm ente cuando l a  su e la  f le x ib le  1 

tdene o ie r ta  r e s is te n c ia  p rop ia , m ientras que l a  hoja r e s is te n te  

2 e s , e l l a  misma, relativam ente f le x ib le .  En e fe c to , en é ste  

caso  e l punzón 11 puede ten ar una su p e r f ic ie  a lgo  més pequeña que 
l a  de l a  su e la  1 .

S i  abatim iento de lo s  bordes 5 previo embutimiento puede 

también obtenerse por medios d is t in to s  de lo s  representados en 
l a s  F ig s . 7 a 10.

La p ie z a  35 representada en l a  P ig . 7, cuya forma general es 

l a  de un tronco de cono, comprende unas rampas como l a s  35a , 35b y 

35c, de forma general h e lic o id a l . L as a r i s t a s  35a, 35b, 35c de 

dichas rampas estén  d isp u e stas sagón l a s  gen era tr ice s de un cono.

Como se  vé en l a  P ig . 8 , e s ta  p ieza  e s té  montada en e l  ex­

tremos de un e je  35 de un érbol f le x ib le ,  por ejem plo, hace g i-
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raren. e l sentido de l a  fle ch a  37. El extremo 36a del e je  36 

g ir a  en un co jin e te  38 en forma de e s fe r a , que puede d e s l i ­

zarse  en una ranura 39, p a ra le la  a l  contorno de l a  abertura 

9 y d isp u e sta  en inmediata proximidad de dicho contorno. In­

clinando convenientemente l a  p ieza  35 de modo que e l  sono de 

l a s  a r i s t a s  35a, 35b, 35c sean tangente a l a  su p e r f ic ie  su- • 

p er io r  de l a  su e la  1 , l a s  rampas 35a , 3& y  35c abaten con 

su movimiento de ro tac ió n , lo s  bordes 5 sobre l a  cara supe­

r io r  de dicha su e la . Haciéndole g ir a r  a l a  p ieza  35 l a  vu elta  

de l a  abertura 9 en l a  ranura 39, dichos bordes vienen a s e r  aba­

t id o s  por completo en todo, l a  p e r i f e r i a .  Ventajosar®nte, e s t á  

p rev isto  un medio de gu ía para  mantener en dicho recorrido  e l  

a je  36 con l a  in c lin ac ió n  requerida, de modo que l a s  rampas 

abatan constantemente e l borde afinado s in  co rre r  e l  r ie sgo  
de le v a n ta r lo .

También se  puede emplear, para a b a t ir  l o s  bordes 5 , e l  

d isp o s it iv o  representado por l a  H g . 9 .

Dicho d isp o s it iv o  comprende una p la q u ita  40 p ro v is ta , co­

mo l a s  p la c a s  de l a  F ig . 5, de un b i s e l  en su  extremo. Dicha piar- 

q u ita  e s t á  montada sobre un vástago 41 sometido a l a  acción  de 

un muelle de re tro ceso  42. E l extremo del vástago  41 e s t á  en 

contacto oon una excén trica  43, cuyo e je  44 e s  animado de un mo­

vimiento de ro tación , por ejmeplo por un árbo l f l e x ib le .  La a r-  

madura es forma de U in v ertid a  que l le v a  e s te  conjunto pueden 

d e sc r ib ir  e l  contorno de la  abertura 9, siendo guiado por ejem­

plo  en una ranura 46 p r e v is ta , como l a  ranura 39, en la. p laca  8 . 

Bajo e l empuje de l a  excén tr ica , l a  p la q u ita  40 l le g a  a  40a y 
abate e l  borde 5 sobre la  su e la  1 .

Por f in ,  e l  aparato  representado por l a  F ig . 10 es una es­

pecie  de po lea  p ro v is ta  de dos lad o s 47a y 47b que lim itan  una 

garganta de p e r f i l  muy ligeram ente trap ezo id a l y cuya anchura co-
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rresponde a l  espesor de Xa su e la  compuesta -terminada.» 31 árbol 

48, sobra e l  cual e s tá  montada dicha p o le a , a r r a s t r a  é sta  en ro­

tee ién en e l  sentido de l a  f le c h a  49. Después d e l embutimiento, 

l a  su e la  e s  sacada de l a  m atriz y su borde e s introducido en la  

garganta de l a  polea» La su e la  tiende a  s e r  a rra s tra d a  por l a  

p o lea ; sujetándo dicha sálela con l a  mano, aén obligándola a 

quedar en la  gargan ta, l a  p e r i fe r ia  de l a  duela es re c o rr id a  

por l a  po lea  y e l  borde 5 es abatido de manera continua. Uno 

de lo s  la d o s  de l a  po lea puede ventajosamente d esp lazarse  sobre 

e l árbol 48 y se r  empujado, por un m uelle, h acia  e l  otro  la d o . 

E sta  d isp o s ic ié n  o frece  una doble v en ta ja * f a c i l i t a  l a  introduc- 

cién  d e l borde de la  su e la  en la  garganta y e v ita  lo s  a ta sco s 

dentro de e l l a ;  además, l a  p re sién  de abatim iento y de empega­

do del borde 5 sobre l a  cara su perior de l a  su e la  1 re su lta  

reg u la r iz ad a .

Como se  ha indicado a propósito  de l a  F ig . 1 , e l  a b a ti­

miento s in  superposición  de lo s  bordes 5 sobre l a  cara superior 

de l a  su e la  1 puede obtenerse previendo unas en ta llad u ras 3 dn 

dichos bordes. S in  embargo, e s p o sib le  om itir t a le s  en ta llad u ­

ra s  y d e ja r  que se  formen lo s  p liegu es en l a  cara  su p erio r de 

l a  su e la  1 .

Para l a  confección de un calzado p ro v isto  de l a  su e la  com­

p u esta  segdr. 1? invención, 'ich í r u d o  es preferiblem ente en­

co lada o soldada a una caña en l a s  condiciones h a b itu a le s . Evi­

dentemente, pueden u t i l i z a r s e  o tro s modos de unión, como c la­

vos o c o stu ra s .

Sobra d ec ir  que puedan in trod u cirse  m odificaciones en l a s  

su e la s  y en su procedimiento da fa b ricac ió n  que se aoaba de des­

c r ib i r ,  especialm ente por su st itu c ió n  con medios técn icos equi­

v a le n te s , s in  reb asar por e l lo  e l  alcance de l a  presente inven­

ción .

t

í
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I® .- Procedimiento de fab ricac ió n  de una su ela  para calzado 

carac te r izad a  por comprender una parte  in fe r io r  de c ie r to  espe­

so r , f le x ib le  pero no r e s is te n te  a l  d e sg a s te , y una p arte  ex­

te r io r  que envuelve l a  prim era, co n stitu id a  por una hoja de ma­

t e r i a l  r e s i s te n te ,  siendo unidoas preferiblem ente por encolado 

l a s  dos p a rte s  que constituyen la  su e la .

2$ .“  Procedimiento de fab ricac ió n  da una su e la  para  calzad o , se­

gún l^  re iv in d icac ió n , c arac te r iz ad a  por e l  hecho de que l a  parte  

in te r io r  e s t á  co n stitu id a  por una m ateria aglomerada como f i e l ­

t r o , o corcho aglomerado.
3&,— Procedimiento de fa b ricac ió n  de una su e la  para  calzad o , se­

gún 1® y 2® re iv in d icac io n es, c a rac te r iz ad a  por e l  hecho de que 

l a  p arte  envolvente e s  cuero.

4 » .-  Procedimiento de fab ricac ió n  de una su e la  para calzado , se ­

gún l a s  re iv in d icac io n es a n te r io re s , ca rac te r izad a  por e l  hecho 

de que l a  parte de cuero e s  tratad 'a en sus bordes para  d arle  una 

f le x ib i l id a d  su fic ie n te  que le  perm ita rodear lo s  bordes de l a  

p arte  in te r io r .

5 9 .-  Procedimiento de fab ricac ió n  de una su e la  para calzado , se­

gún l a s  an te r io re s  re iv in d icac io n e s, c a rac te r iz ad a  por e l  hecho 

de que e l afinam iento de la  h i ja  envolvente es re a liz a d o  en l a  

cara in te r io r  o e x te r io r  de l a  misma

6 9 ,-  Procedimiento de fa b ricac ió n  de una su e la  para calzado , se­

gún l a s  a n te r io íe s  re iv in d icac io n es, c a rac te r iz ad a  por e l  hecho 

de c o n s is t ir  esencialm ente en poner, con in te rp o sic ió n  de co la , 

l a  parte in te r io r  sobre l a  h o ja  que tien e que en volverla , y en 

fo rz a r  después e l  conjunto en una cavidad que tiene l a  forma de 

l a  su e la  compuesta que se desea obtener, para provocar l a  a p lic a ­

ción  de lo s  bordes de l a  hoja envolvente contra lo s  bordes l a t e ­

r a le s  de l a  p arte  in te r io r , y en ab a tir  luego lo s  bordes de l a
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h o ja  en v o lv en te  so b re  l a  o a ra  su p e r io r  do l a  p a r ta  I n t e r io r .

7 » . -  P roced im ien to  de f a b r i c a c ió n  de una s u e la  p a r a  c a le n d o , s e -  

gdn l a s  r e iv in d ie a c io n o s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r ie a d a  p o r e l  hecho 

de que l a  cav id ad  d e l molde e s  una a b e r tu r a  p r a c t ic a d a  en  una 

P la c a  p la n a ,a b e r tu r a  que c i e r r a  un p i s t ó n  r e g u la b le  en  a l t u r a ,  

en fu n c ió n  d e l  e sp e so r  de l a s  s u e la s  p a r a  h a c e r .

215 —

8 t -  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de una s u e la  p a r a  c a lz a d o , ee- 

g d n  l a s  a n t e r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  c a r a c t e r iz a d a  p o r e l  hecho 

de que e l  fo rzam ien to  de l a  s u e la  en e l  molde se  o b tie n e  m ediante 

un  punzón cuyo contorno es e l  de l a  s u e la  que se  q u ie re  o b ten er

330 —

y que e s  a p lic a d o  so b re  l a  c a ra  s u p e r io r  de l a  p a r te  i n t e r i o r .  

9 t . -  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de una s u e la  p a r a  c a lz a d o , se -  

gón l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  p o r  e l  hecho 

de que e l  a b a tim ie n to  de l o e  bord ea de l a  h o ja  en vo lven te  so b re  

l a  c a r a  su p e r io r  de l a  p a r te  i n t e r i o r  e s  ob ten id o  m ediante un 

fuego de p l a c a s  cuyos b o rd es en b i s e l  se  ad ap ta n  a l  contorno

235 —

del molde en e l  que e s  em butida l a  s u e la ,  p l a c a s  a  l a s  que se  co-

muniza un m ovimiento de t r a s l a c ió n  p a r a le lo  a l  p lan o  de l a  s u e la ,  

h a c ia  e l  cen tro  de ó sta #

330 —

l o .  -  P r e c e d ie n t e  ó ,  f a b r ic a c ió n  de una s u e la  p a r a  c a lz a d o , ee- 

gón l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  p o r a l  hacho 

de que e l  a b a tim ie n to  de l o s  b o rd as da l a  h o j *  en v o lv en te  so b re  

l a  c a r a  su p e r io r  de l a  p a r t e  in t e r i o r  se  o b tie n e  m ediante un í t i l  

g i r a t o r io  de form a g e n e r a l  de tronco  de cono, p r o v i s t o  de tem pes 

h e l i c o id a le s  que puede d e e c r ib l r  e l  contorno d o l molde en e l  que 
e s  fo rz a d a  l a  s u e la .

235 —

u . -  P roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de una s u e la  p a r a  c a lz a d o , e e -  

gón l a s  a n t e r io r e s  r s iv in d io a o io n s s ,  c a r a c te r iz a d o  p o r  e l  hecho 

de que s i  a b a tim ie n to  de l o s  b o rd es de l a  h o ja  en v o lv en te  so b re  

l a  c a r a  su p e r io r  de l a  p a r te  i n t e r i o r  e s  ob ten id o  m ediante una 

p la q u i t a  en b i s e l  anim ada de un movimiento a l t e r n a t iv o ,  p a r a le lo  

a l  p lan o  de l a  s u e la  7  p e rp e n d ic u la r  a l  centono de ó e t a ,  estánd o
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240 —

245 —
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montada l a  p la q u ita  en una armadura au aceptib ie  de d e sc r ib ir

e l contorno de l a  su e la .

12* —Procedimiento de fab ricac ió n  de una su e la  para calzado, se- 

gón l a s  an te r io re s  re iv in d icac io n es, caracterizad o  por e l  heoho 

de que e l  abatim iento de lo s  bordes de l a  hoja envolvente sobre 

l a  cara superior de l a  p arte  in fe r io r  se obtiene metiendo y su je -  

tándo e l  borde de l a  su e la  en l a  gargan ta, de dimensiones ade­

cuadas, de una esp ec ie  de po leas que se hace g i r a r ,  po lea cu­

yos lad o s son preferib lem ente a le ja b íe s  y que son empujados 

elásticam en te uno h acia  e l  o tro .

l3 ft-  "ghOOEBIMIBNJQ BIS PidBBIOAClOU DS UHA SUELA BAILA CAL2ADQ11 — 

Consta l a  presente memoria d e sc r ip tiv a  de doce h o jas 

numeradas y m ecanografiadas por una so la  cara  a l a s  que se acom­

pañan t r e s  de p lanos para su mejor comprensión.
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