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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una ba 
tería de acumuladores eléctricos.

Una batería de acumuladores? según esta invención? 
comprende? una caja que está dividida en una pluralidad de compar 
timentos celulares mediante tabiques de separación? úna tapa que 
cierra la parte abierta de la caja? un conducto de relleno de la 
batería determinado por la tapa y en el que se puede introducir ¡ 
liquido? este conducto de relleno comunica con los compartimentos 
celulares a través de los respectivos orificios en la tapa? de foh* 
ma que? el liquido introducido en el conducto pueda fluir hasta 
los compartimentos celulares? una pluralidad de tubos de ventila­
ción que se extienden a través de la tapa entre el conducto de 
relleno y los respectivos compartimentos celulares, con el extre-j 
mo dé cada tubo de ventilación recibido en su respectivo compartí 
mentó celular posicionadó en relación con un nivel de liquido pre 
determinado en el compartimento? y una cubierta acopiada con la 
tapa y que cierra normalmente el conducto de relleno; la cubierta 
puede moverse en un plano generalmente parálelo a la parte supe­
rior de la caja para dejar vista, por lo menos? una parte del corj, 
ducto de relleno de forma que permita introducir el liquido en di 
cho conducto.

Preferiblemente? la tapa que define el conducto dej 
relleno y los tubos de ventilación se formarán moldeados en una ¡ 
sola pieza. !

Para comodidad? la cubierta estará acoplada déalij
' . izantemente con la tapa a efectos del movimiento lineal en dicho 

plano paralelo al extremo abierto de la caja. Asimismo? y preferí^ 
blemente la cubierta permanecerá sujeta por la tapa.

Para un mayor*entendimiento de la invención, y al
objeto de comprender más fácilmente las características de confor!
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mación y funcionamiento de la misma, se réfiéraia continuéción va 
rios ejemplos prácticos de la invención, todos ellos con referen­
cia a los diseños adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista seccionada de parte de la 
batería, de acuerdo con un primer ejemplo de la invención.

La figura 2 es una vista en perspectiva, parcialme i 
te seccionada, de una parte de la tapa de la bateria que se mues­
tra en la figura 1.

La figura 3 es una vista én perspectiva de parte dp 
la tapa de una batería de acuerdo con un segundó ejemplo.

La figura 4 es una vista en perspectiva, parcial­
mente seccionada, de parte de la tapa de la bateria segdn un terre­
cer ejemplo.

La figura 5 es una Vista en perfectiva, parcial­
mente seccionada de parte de la tapa de la batería según un cuar-

La figura 6 es una vista en perspectiva de parte 
de la tapa de la bateria de acuerdo con un quinto ejemplos

Refiriéndose inicialménte a las figuras 1 y 2, la 
bateria comprende una caja 11 que está abierta en su parte supe­
rior 12 y dividida en compartimentos celulares 13 ¡mediante tabi- ! 
ques de separación 14. Cada compartimento 13 aloja un paquete 15 ¡ 
de placas de bateria y separadores, asi como úna tapa 16 qué cie­
rra el extremo abierto 12 de la caja y los compartimentos célula ' 
res 13." !

La tapa 16 está moldeada integramente en su super­
ficie externa con úna pared alzada 17 que tiene generalmente confi 
guración rectangular y encierra un conducto alargado de relleno 
18. El conducto dé relleno 18 comunica con los compartimentos céí 
lulares 13 a través de los respectivos orificios 19 de la tapa, y
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se extiende hasta cada compartimento celular un extremo del corres 
pendiente tubo de ventilación 21. Los tubos dé ventilación 21<?es-¡ 
tán moldeados integralmente con la tapa y se extienden a través dQ 
la misma de forma que cada uno es recibido en su otro extremo den 
tro del conducto de relleno 18.

La cubierta 22 está soportada por la tapa 16 y está 
conformada para ajustar sobre el extremo libre de la pared 17 
cerrando así el conducto de relleno 18. La cubierta 22 está forma 
da integralmente con un huso 23 dispuesto en el centro de la mis­
ma y que en ui extremo es recibido por un elemento de soporte 24 
integral con la tapa 16 y determinado dentro del conducto de relié 
no 18. El pivote 23 es móvil en el elemento de soporte 24 para pe: 
mitir a la cubierta 22 desplazarse angularmente con relación al 
eje del pivote. La disposición es entonces tal que la cubierta 22j 
se ¡mueve en un plano paralelo a la parte superior de la caja 11. i

La cubierta 22 cierra normalmente el extremo abier
to del conducto de relleno 18 pero cuando hace falta para llenar 
los compartimentos celulares 13 con éléctrolito dicha tapa 22 se 
mueve angularmente en relación con el elemento de soporte 24 con 
lo cual el conducto de relléno 18 queda abierto. El electrolito

!se echa a continuación en el conducto 18 y va a parar a los com- i 

partimentos celulares 13 a través de los orificios 19 siendo des-i 
plazado el aire de los compartimentos por el electrolito que en- ¡ 
tra, asliendo aquél de las células por los tubos de ventilación 
21. El nivel de electrolito en cada compartimento celular 13 sube 
en consecuencia y llega a alcanzar el extremo inferior del respec 
tivo tubo de ventilación 21, cerrando el tubo el paso de más aire 
a través del mismo de forma que a medida que más electrolito va 
fluyendo en la célula la presión del aire dentro de la misma aúnan 
ta. Finalmente, la presión del aire en los compartimentos célula-

!
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res 13 es igual a la presión del electrolito en el conducto de 
relleno 18 de forma que no fluye, más electrolito a través de los 
orificios 19 lo que da una indicación de que se ha terminado la 
operación de llenado. Se apreciará por tanto que cada uno de loa 
tubos de ventilación 21 está dispuesto de forma que su extremo in 
ferior recibido en su respectivo compartimento celular 13 está po 
sicionado justo debajo del nivel deseado de electrólito en el com 
partimento celular. Cuando se ha terminado de llenar puede volver 
se a su posición anterior la cubierta 22 para cerrar el extremo d¿ 

1 0  llenado 18; el electrolito que quede en el mismo pasará poco a po­
co a los compartimentos celulares 13 por los agujeros 19 a medida} 
que báje el nivel de electrolito.

En referencia con la figura 3, en un segundo ejem­
plo de la invención, la batería es similar a la descrita antes pe 

1 5  ro se emplea un montaje diferente para la cubierta 22. Asi, en el
segundo ejemplo, los lados más largos de la pared 17 están forma­
dos con nervios 25 mutuamente dirigidos hacia adentro y loa borde^ 
longitudinales opuestos de la cubierta 22 están formados con las 
ranuras respectivas 26 en cada una de las cuales uno de dichos neb 

2 o vios 25 es recibido de forma deslizante; Se apreciará por lo tan­
to que para abrir la cubeta de relleno 18 del segundo ejemplo, la 
cubierta 22 se mueve linealmente en una dirección paralela con lo 
lados más largos de la pared 17 y con la parte superior de la ca­
ja 11.

2 5  En el tercer ejemplo qjc^se^mues^ra en la figura 4
la cubierta 22 se acopla también por deslizamiento con la pared 
17? no obstante esto se consigue en el tercer ejemplo haciendo en 
los lados más cortos de la pared 17 unas bridas 27 que se extienden 
hacia afuera respectivamente alrededor de cada una de las cuales j 

3 0 se extiende un reborde 28 vuelto hacia adentro integral con la cu

*

 ̂f ̂ :
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bierta 22. La cubierta 22 se puede por lo tanto deslizar con re-' ¡
lación al conducto de relleno 18 en una dirección paralela con la}t
parte superior 12 de la caja 11 pero perpendicular a los lados mé^ 
largos de la pared 17. j

Preferiblemente la disposición es tal en él segundo 
y tercer ejemplos que durante el movimiento de deslizamiento de la 
cubierta 22 ésta no puede desacoplarse completamente de lar pared 
17 del conducto de relleno 18.

En un cuarto ejemplo* según se muestra en la figu­
ra 5, un elemento dé cierre 29 se fija a los bordes superiores de 
la pared 17. Dicho elemento 29 tiene una abertura 31. Se pone lúe
go una cubierta 32 dentro del conducto de relleno 18 sobre los so¡

1
portes 33 montada deslizantemente en las ranuras de la tapa 16 coh 
lo cual la cubierta puede moverse con relación al elemento 29 en u 
un plano paralelo con la parte superior de la caja de la hatería 
para abrir y cerrar la abertura 31.

En un quinto ejemplo según se indica en la figura 
6, un elemento en forma de canal 34 esté soportado sobre los bor­
des superiores de la pared 17 entre los extremos longitudinales 
de la cubeta 18 de forma que ésta se abre en cada uno de dichos 
extremos longitudinales. Un par de cubiertas 35 van soportadas so 
bre un reborde 36 determinado en la superficie interior de la pa-i 
red 17; cada cubierta 35 se posiciona entre el elemento 34 y el
respectivo extremo longitudinal de la cubeta 18. Las cubiertas 35!

. ¡
pueden deslizarse a lo largo del reborde 36 en un plano paralelo }t
con la parte superior de la caja de la batería para abrir y cerrar 
los extremos de la cubeta 18.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica debe hacerse cons 
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles



de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental.



REIVINDICACIONES
1,- Batería de acumuladores eléctricos? caracteri­

zada porque comprende, una caja que está dividida en una plurali­
dad de compartimentos celulares por tabiques de separación, uña
tapa que cierra la parte superior abierta de la caja, un conducto 
de relleno del acumulador determinado por la tapa y en el cual pué 
de introducirse líquido; comunicando el conducto de relleno con 
los compartimentos celulares a través de los respectivos orifi­
cios de la tapa de forma que el liquido introducido én el conduc­
to pueda fluir a los compartimentos celulares; zULeútras qué una 
pluralidad de tubos de ventilácién se extienden á través de la ta) 
pa, entre el conducto de relleno y los respectivos compartimentos 
celulares, con el extremo de cada Uno de dichos tubos de ventila­
ción recibido en su respectivo compartimento celular en posición 
relativa a un nivel de líquido predeterminado en el compartimento
y una cubierta acoplada con la tapa y que normalmente cierra el 
conducto de relleno; y porque dicha cubierta es móvil en un pla­
no generalmente parálelo a la parte superior de la caja para de­
jar vista, por lo menos, una parte del conducto de relleno dé fot 
má que permita introducir el liquido en el mismo.

2.- Batería según la reivindicación 1 caracteriza-i 
da porque la tapa que determina el conducto de relleno y los tu­
bos de ventilación están formados por una moldura de una sola pié 
za.

3. - Batería según las reivindicaciones 1 o 2, carac
terizada porque la cubierta está acoplada deslizantemente con la 
tapa para tener movimiento lineal en dicho plano paralelo con la 
párta superior abierta de la caja. ¡

4. - Batería según las reivindicaciones 1 o 2 carac¡ 
terizada porque la cubierta va montada para tener movimiento angui 
lar en dicho plano paralelo a la parte superior abierta de la caja
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