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. ra la fabricacién de bandas de material flexible.

'minada, tal como materia pléstica; su armadure plana compuest

ta por mechones o hilos no tejidos pero orientados perpendi-

* MEMORTIA DESCRIPTIVA

iCorrespondienta al registro de Patente de Invencidn que, por
;veinte aflos, se soliclta para Espalla y sus Colonias, a favor
;de Don Pierre Georges Emile Auguste VANLAER DELERART, de na-
%cionalidad francesa, con domicilio en Paris (Francia), calle
~de Prony, n® 75~, acogiéndose a la prioridad de la patente

- francesa n? provisional 686.371 de fecha 25 de Febrero de

P o r
»NUEVA MEQUINA PARA T4 FABRICACION DE BANDAS DE IATERIAL

 FIEXIBLE»

Le presente invencidén tiene por objeto una méquina pas

Dicha méquina se diferencia de las demés ya conosidas,

en gue su organizacién permite la fabricacién simulténea y

contf{nua, de una tira o banda ligera en materia flexible la-|

...
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.dos o entrecruzados sin tejer.
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‘cularmente o a un 4ngulo determinado, en conexién unos con

otros y confiriendo por este hecho a la tira o banda una re-
sistencia bi-direcoional, as{ como una estabilidad dimensio-
nal superior a la de las tiras o bandes reforzadas por un te
jldo; su revestimiento exterior constitufdo por la aplicacin
len sus superf{cies o caras, de cepas de materias apropiadas
el uso a que se destine la tira o banda.

Son ya conoqidas diversas méquinas que permiten produ-
Icir hojas de materia pléstica reforzadas, ya sea por tiras d
de fibras, ya sea por mechonss o0 hilos orientados o no orien

' tados, e incluso por ermeduras de mechones o de hilos teji-

Se oconocen igualmente aparatos gue permiten producir
;tubos plésticos reforzados por una armadura de mechones o
‘hilos sin tejer, psro enrollados en espiras alrededor de un
alma central amovible despuds de haber sido previaumente ba-
:ﬁados eon una materias adhesiva.

Se conocen tambidn méguinas qué permiten producir con-
juntos o ensamblajes de mechones ¢ de hilos no tejidos y en-
rollando alrededor de hilos longitudinales previamente bafia-
| dos de una materia adhesiva ¥y dispuesitos alrededor de un so-
porte fijo de seccién poligonal, estando abierto el conjunto
btubular as! obtenido, con une cuchills y desplegado para for
mar una tira plena de hilos pegados cuya longitud no puede
exceder de la de las caras del soporte poligonal.

Dentro de otro aparato, basado sobre el mismo prineci-
.pio, las espiras de hilos transversales, son enrolladas al-
vrededor de hilos longitudinales, previamente bailados y dis-
puestos alrededor de un soporte fijo eircular, estando, el

conjunto tubular asf{ obtenido, abierto con una cuchilla ¥y

desplegado para formar una tira plana de hilos pegados.

TSR T—
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En la‘mayor parte de estas mfquines conocides, una fi-
leta anular rotativa enrolla 163 hilos transversales alrede-
dor de hilos longitudinales previamente baliados de materis
adhesiva, teniendo el conjunto de hilos pegados asi obteni-

dos, una forma tubular.

: Contrariamente a las méquinas citadas, la nueva mdqui-
ha objeto de la inveneidn, se caracteriza esencialmente por
;que log distintos elementos constitutivos del producto final
‘compuesto, tales como el armazdén o armadura, la tira plésti-
ca y el revestimiento exterior, son fabricados dentro de las
;fases sucesivas de una sols operacidn continua.
Para una mejor interpretacién de la invencién, se des-

eribe, & continuacidn, un caso de realizacién préctica, a tii
;tulo de ejemplo no limitativo, acompaiiado de tres hojas de
' dibujos.

La nueva mAquina comporta un puesto de forrmecidbn de la

‘armadura, constitufda por la tira de hilos cruzsdos; un pues
- to de impregnacién de dicha materia flexible laminada, tal
fcomo pléstica, y un puesto de secado de la tira de hilos im~
pregnada de materia flexible, cuando ello sea necesario,sien
vdo dichos puntos recorridos sucesivamente, de continuo, por
jel producto en curso de fabricacidén, y comportendo asimismo
' érganos de transporte destinados a transportar dicho producH
| o de un puesto al siguiente, sin interrupcién alguna.
Segln obtra caracteristica de la inven#idn, el puesto
- de formacién de la armadura comporta un soporte de gufa fijg
. conformedo en la extremidad de entrada, siguiendo sensible-
‘mente la envoltura de un cilindro circular, y aplanéndose,

{progresivamsnte, hacia la extremidad de salida, de manera

; que tenga, en este extremidad, ssnsiblemente la forma de

ung arista derecha paralela al plano gque contiene la base

R U
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‘hacer variar el pasoc de enrollamiento de dichas espiras si-
nusoidales y érganos gue permiten hacer variar le tensidn de
'dichos hilos trensversales y transformar las aludidas espi-

:ras sinusoidales enrolladas en la proximidad de la base de

peralelas en el lugar de la arista derecha de salida.

:pregnacidn, y de este. 4ltimo al puesto de secado, son, o bief

- de fibras.

de formacidén del armazdén comporte un dispositivo de seguri-

- dad destinado a parar la mfquina cuendo se rompe uno de los

hilos longitudinales, comportando dicho dispositivo, un ér-

del cilindro eircular de entrada y ouya longitgd es igual a
la mited de la circunferencia de dicha base; Srganos destina-
dos & repartir alrededor de dicha base, hilos o mechones pro-
#inentes, bajq tensidn, de filetas o tambores y a atraer es-
tos hilos © mechones de la aludida arista, siguiendo una tir
jde hilos pareslelos; medios destinados a gue los mschones o
nilos transversales, provinentes de bobinas, canillas o cono%,
;llevados por wna fileta anular rotative, ssan enrollados en
bespiras sinusoidales alrededor de dichos hilos o mechones

longitudinales, hasta un lugar situado en la proximidad de

dicha base del soporte de gufa fijo; drganos que permiten

entrada del soporte de gufa, en medias espiras derechas ¥y

Segdn otra caracterfstica de la invencién, los 6rganos
gque assguran el transporte del producto en curso de fabrica-

cidén del puesto de formacidn de la armadure al puesto de im-

tiras transportadoras sin fin, ya sea tiras de longitud desm

rolladas y enrolladas sobre ‘tambores de almacensje, o0 capas

Segln otra caracteristica de la invencién, los dérganosg
de transporte son permeables a la mesteria de impregnacidn y
al fluido de sepado, cuando este se realice.

Segln otra carecteristica de la invencién, el puesto
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geno de contacto mévil susceptible de ser aécionado por el
‘pedazo de hilo roto, un 6rgano de prensién en movimiento,gi-
rando con superficie rugosa, ¥y un dispositivo de insuflacién
dirigiendo sobre los hilos longitudinales una corriente de
aire que atrae a estos en la direccidn que los lleva al al-
cance de dicho érgano de prensidn, estando el conjunto arre-
glado de tal manera que un hilo longitudinal flojo o roto,
j’sea conducido por dicha corriente de aire al alcance de di-
cho 6rgano prensor y atrapado por éste, y el hilo asf puesto
en tensién actfie entonces sobre dicho érgano de contacto mé-
'vil de manera que éste provoque el paro de la mAquina.

Segfn otra caracteristica de la invencién, el puesto
de formaeién de la armsdure comporta un dispositivo de segu~

rided destinado a parar la méquina al reémperse uno de 1os

.de contacto mévil montedo sobre dicha fileta enular rotativa
'portadora de las bobinas u otras gue suministran dichos hilos

transversales, estando dicho érgano de contacto mévil someti

ldo & la traccibn ejercida por un hilo transversal, de una
}parte, y a la fuerza centri{ifuga de otra parte, estando el
conjunto arreglado de tal menera, que al romperse el hilo
congiderado, el brgano de contacto mévil ses conducido por
'la fuerza centr{fuga, a una posicidn en la gque provogue el

paro de la méquina.

Otras caraotefistioas‘y ventajas de la invencién resal:
tarén en la descripeidn siguiente, en la gue a titulo de ejemt
plo, no limitetivo, se referiré en los dibujos anexos, en loL
que:

La figurse 1, es unea vista en plan esquemdtico de la

parte del aparato denominada unidad textil en la descripeibn

que a continueascién sigue.

ghilos transversales, comportando dicho dispositivo un érgano

[

U
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Lz figurs 2 es una vista en seccidédn frontal esqueméticd
de la ﬁisma unidad btextil.
La figura 3 es una vista en seccidn lateral esqueméti-
ca de la ﬁisma unidad textil.
La figura 4 es unea vista en seccidén lateral esqueméti-
ca de la parte del aparato denominado en la deseripecién si-
guiente, unidad de impregnacién. Esta parte del aparato,ilus-
trada a titulo de ejemplo, es del tipo de cilindros y compor+
ta Orgenos de secado. |
Le figura 6 es une vista en seccidédn lateral esqueméti-
ca de una unidad de impregnaeién funcionando por pul#eriza-
¢ién de un liquido, igualmente ilustrado a ti{tulo de ejemplo,
| La figura 6 es une vista en perspectiva esquemética de
un dispositivo de seguridad centrifugo destinsdo a parar la
méquina al romperse un hilo transversal; y
La figura 7, es una vista en seccién lateral esguemé-
tice de un dispositivo de seguridad electro-neumdtico desti-
nado & parar la méquina al roﬁperse un hilo longitudinal.
Bn las figuras 1, 2, 3 ¥y 6, los hilog longitudinales
5procedentes de plegadores (2), de tipo convencional, equipa-
dos de desarrolladores redﬁctores o multiplicadores, son
atrafdos por los cilindros (3), pesando sobre la barra (4)
del rompecadena electroneumdtico ¥y alrededor de la periferia
de une gufa elfptica (5), sea al interior, sea al exterior,
segfin la posicién quemocupen sobre uno de los plegadores.
Muescas practicadas sobre el contorno de esta guia
elfiptica {(5) impiden que los hilos longitudinales se despla-
cen lateralmente ¥y los reparten alrededor de su periferia
 para permitirles pasar sin esfuerzo lateral dentro de los
dientes de un peine circular (6}.

Los dientes del peine circular (6) son abiertos por su
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‘a1 montar una nueva cadena y al reparar un hilo roto.

musscas de la guia eliptice (5) y les impide deslizarse fue-

‘clado de estos dientes distribuye los hilos en un dispositi-

'vo tubular alrededor de la periferia de un pedazo de envoltuy
ellos avanzan atrafdos por los cilindros de atraceién (3}.

‘gitudinales, la configuracién circular del oilindro (7) se
-modifica gradualmente hasta que su extremidad (8) afécta la

forma de un cilindro completamente aplanado.

' nos o canillas de hilo transversal (9) son montados sobre un
- anillo (10) cuya rqtacién, obtenide por medios apropiados,

lesté aségurada por ruedas (11) y un camino de rodedura (12).
' sus tensores (14) atraidos por el anillo (10)}. Estos ojetes

' Tengores de tipo hongo evitan la abrasién del hilo transver-

versales alrededor de los hilos longitudinales dispuestos
 $ubularmente y alrededor de la parte circular del cilindro
} (7) en una sucesién de espiras, cuyo ndmero es funcidn del

' nfmero de conos o de canillas llevaedas por el anillo (10}.

La tensién de los hilos los mentiene dentro de las

ra de los dientes abiertos del peine circular (6). El espa-~

ra de cllindro, (7) a 1o largo de las generatrices del cual

A partir de este punto del recorrido de los hilos lon-

Al nivel de la parte circular del cilindro (7) los co-

—

Los hilos transversales son guiados por ojetes (13) hacie

. guia=hilos, igual que los tensores, son de tipo convencional.

sal y que se deshile répidamente.
Cade vuelta del anillo (10} enrolle los hilos trans-

Rl paso de estas espiras es determinado por la fapi-
dez relativa de rotacién de los tambores de atracecién (3) ¥

del enillo {10). Este paso y por consecusncia el éngulé de

cruzamiento'de-loé hilos longitudinales y transversales,
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puede ser conducido al valor deseado por une modificacidn de

o

cibén (3} y del anillo (10}.

"La tensién de loé hilos transversales, regulsble por -
medio de tensores (14), obliga al conjunto tubular de hilos
longitudinales 'y transversaeles a que progresen & lo largo de
las generatrices del eilindro (7) vajo la acecidn de los eci-
lindros de atracoién (3}, a adéptar, gradualmente, la defor-
macién del oilindro.

Este conjunto tubular se transforma, pues, progresiva-
mente, en un tubo aplanado que, cuando alcanza la extremidad
plana (8) del cilindro (7), es convertida en una tira (15)
por la aceién de rodillos prensores (1lé6). Dentro de esta ti-
ira, los hilos longitudinaeles se sencuentran en el interlior de
;las espiras aplanadaes de los hilos transverssles.

Si los hilos trensversales hubieran sido enrolladcs al

rededor de los hilos longitudinales y alrededor de la partse
‘circular del cllindro (7) en espirasgs estrictamente pearalelas

'en relecién con una seccién de este cilindro, cada media es-

la forma de un arcoc de oirculo. Esto es debido al hecho de
que el conjunto tubular avanza desde la extremidad circular
‘del c¢ilindro (7) hacia su extremidad aplanada (8), secciona-
da, paralelaménte a su base, segln generatriceé de longitu-
des desiguales (7 A & 8 B), en la figura 2 y (7 C a 8 D) en
la figurs 3. | J

: Para compensar la deformsecidén consecutiva de las espi-~
ras qué provocarias una inestgbilidad dimensional de la arma-
dura cuando estarf{a sometida & un esfuerzo de traccién trang

versal, se disponen sendas gufas en metal pulido o en mate-

ria pléstica (17), de dimensiones desiguales, a intervalos

la conexién de rapidez de rotacién de los cilindros de atracy

bpira presentaria, sobre cade una de las caras de la tira (15}
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regulares, alredsdor de la parte circular del cilindro (7).
Su diferencia de altura compensa la de las generatrices‘del
cilindro por medio de las ouales es atrafdo el conjunto tu-
bular. |

La tensién de los hilos transversales, regulable por
Emedio de los tensores (1l4) los obliga a deslizar a lo largo
gde las gufas (17) antes de entrar en conbtacto con los hilos
{longitudinaleé alrededor de los cusles las espiras de treama
(18) sse encuenfran por consecuencia enrolladas de forma si-
| nusoidal (figs. 2y 3).
Cuendo el conjunto tubular de hilos longitudinales y
fde espiras sinusoidales es finalmente comprimido en una tirg
3(15), cada media espira transversal que se encuentran pro-
;éresivamente enderezadas por la deformacién gradual del eon-
' junto tubular, presenta sobre cada una de las caras de la ti
gra el aspecto de una linea derecla que cruza los hilos lon-
?gitudinales‘segdn el éngulo predeterminado por el paso de
;enrollamiento de las espireas,
Las orillas resultantes del aplastamisesnto de las espi-
- ras trénsversales enrolladas bajo tensién alrededor de los
?hilos longitudinalés son derechas y regulares a condicidn
;de gue al menos dos hilos longitudinales, nombrados hilos
;de orillo, estén dispuestos segdn las generatrices diame-
- tralmente opuestas! Juntando la parte circular del cilindro
((7) e las extremidades de su parte aplanade (8), (74 a 8 B
fig. 2). La finallded de estos nilow de orillo es la de opou
nerse al estrechamiento de la tira (15) gque tiende a provo-
car la tensidn de las espiras trans#ersales entre la extre-

midad aplanada del cilindro (8) y el punto de atenazamiento

de los rodillos presores (1l6). Estos hilos de orillo, serén

preferentemente, més resistentes y més gruesos que los otros
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'tejido de armaduras de refuerzos de plésticos, pueden ser
directamente de marcos de urdidor, de tipo convencional,equl

fpados de tensores aproplados y emplazados a cada lado del

| penetran en el aparato a ras del suelo, estando asegurada
| 1a eirculacidn alrededor del aparato por pasarelas ligeras

- que alarzan la longitud de las cadenas.

miento alternativo sugceptible de provocar la abrasién de

29

é‘;..:s‘ forns

hilos longitudineles, en particular si la tira esté compues-
te de hilos longitudineles ﬁés finos que los hilos transver-
sales.

Los hilos de orilla son mantenidos en posicidn, a cads
ledo del cilindro (7) por dientes diametralmente opuestos

del peine circular—(e) v de cada lado de la parte aplanada

del cilindro (8), pdr pequefias muescas practicadas en cada
;una de sus extremidades.

Los plegedores ilustrados por las figuraes 1, 8 y & no
son necesarios més que en el caso de que los hilos longitu-
dineles presenten una clerta densidad. Los hilos longitudi-

neles de d4bil densidad, frecuentemente utilizedos para el

aparato.

En este caso, los hilos descienden de las filetas ¥y

La unidad textil descrita no comporta Srganos con movi

los hilos longitudinales, tales como el batiente y los lizog

de los telares pars tejer.

En consecusncia, los hilos longitudinales utilizables
por el aparato descrito pueden presentar caracteristicas que

los conviertan en impropios paera el tejido.
Se pueden, igualmente, ubilizar hilos longitudinales:

compuestos de mechones, no pegados ni encolados, de textiles

diversos.

Para asegurar una impregnacidn satisfactoria de la ti-

e g i N e 0
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ra por la materia impregnante, tal como pléstica, sobre la

i(l6) cbmprimsn la bira (15) entrs dos capas {(19) y (20) de

por la materla a impregnar, tal como pléstica.

' da que son enrolladas al mismo tiempo que la tira impregnadal.

tar mallas 1o bastante anchas para permitir dichs impregna-

- conpuesta de monofilamentos de naturaleza incompatible con

 de tejido transportador’(19) y {20), es atrafda por los ci-

- 11 -
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unided de impregnecién desorita, es, desde luego, indispen-
sable gue los hilos longitudinsles y transversales, no com-
porten ni encolado, ni ensimaje, presentando une torsidén tan

débil, como lo permiten las operaciones de hilatura y las

resistencias requeridas.

Tal como muestra la figura 3, los rodillos presores

un tejldo de mallas anchas que sirven des trahsporte a la ti-
ra entre la unided textil y la unidad de impregnacidn y evi-
tan gue las esgspiras transversales se encuentran desplazadas
por la aceidn de los cilindros de atraceidn (3) y de los cio

lindros -congsecutivos, antes de que heyan sidb recubiertas

Estos transportadores, pueden ser sin fin (figs. 4 ¥

5) o, al contrario, compuestos de piezas de longitud apropis

Cuendo la impregnaciédn de la tiras de hilos unidos se

efectla a travéds del tejido transportador, este debe compor-

cidn,

De otra parte, si no estéd destinada a ser ineorporada

a la tira pléstica, vara reforzar su armadura, debe estar

la materia pléstica utilizada o convertidos en incompatible$
por un tratamiento apropiado para evitar la adherencia del
tejido transportador con le tira pléstica y para facilitar
su separacién. '

Despues de ser pasada entre los rodillos presores (lép

figuras 2 y 3, la tira (15}, comprimida entre las dos capas
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:da'(Zl) de la unidad de impregnacién por los tambores (3} de

D
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hindros (3) de la unidad texhil que la entregan a'la ﬁnidad
de impreénaoién figuras 4 ¥ 5, directamente unide a la unidad
textil, figura 3.

, La materia pléétioa puede ser aplicada a la tira (15}
la través de las mallas de tejido transportador por una varieo
dad de medios eonocidos, tales como c¢ilindros, cuochillos, va-
porizadores, etc., el mﬁdo de aplicaciédn el més apropiado,
dependiendo de la naturaleza de esta materia y del uso al quj
es destinada la tira pléstioca.

La misme observacidén se aplica a los diversos brgancs
de la ﬁnidad de impregnacidn gue pusden ser necesarios, sea

para calentar o enfriar la materia pléstica, antes de su apli

cacidn, sea para asegurar una impregnacién satisfactoria de
la tirs de hilos unidos por esta materia iguael que su secado|
su condensacidn, su vulcanizacién, su polimerizacién o su
soceidn,

Una unidad de impregnacidén con cilindros eguipados de
‘un horno de secado y de vulcanizacidn conveniente a la apli-
cacidn de diversas materias plésticas y notablemente a las

emulsiones de l4tex, es ilustrada, a titulo de ejemplo, en

1la figura 4.

La tira (15), presa entre las dos capas de tejido trans

portaddr (19) y (20), es entregads a los cilindros de llama-

la unidad textil, figuras 3 y 4.
Los dos lados de la tira (15) reciben una aplicacién

de materia a impregnar, tel como pléstica en forma liquida

o pastosa {22) cuyos cuchillos (23) limitan la cantidad ebas
tecida por'los cilindros {(21).
Antes de que la tira impresnada penetre dentro del hor

no secador {24), la materia pléstica es comprimida contra
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 armadura de hilos no tejidos impregnados de resina no p&li-

nerizada.

&

'1los hilos que la componen, por los rodillos prensores (25)
'que eliminan ademés el l{i{quido excedente, figura 4. ‘
Cuando la tira impregnada ha sido suficientemente se-
cada por su paso por el secador (24} para eliminar todo pe-
ligro de pegado ulterlor, las doé capas de tejido transpor-
- tador (19) y (20), son desprendidas y enviadas a la unidad
:texﬁilvpor‘mediacidn de los cilindros (26) mientras que la
tira impregnada (15) es atrafda por los cilindros (27) que
| 1a transforman en rollo (28) de longitud apropiada; figuras
4y 3. m
‘ Se puede conferir a la tira pléstica un grabado que
le dé la apariencia de una tira tejida regulando los cuchi-
llos (283), figura 4, de manera gque asegursn a cada una ﬁe
sus céras una aplicacién abundante de materis impregnents,
| tal comb pléstica (22).
La impresién'de la armadura de dos capas de tejido
- transportador (19) y (20) se grava dentro de la impregna-
‘cién, variando‘el grabado con la contextura del tejido es-
cogildo.
La figura & 1llustra, a titulo de sjemplo, una unidad
- de impfegaaoién de un 1lfquido conveniesnte con diversos tipos
de resinas pléstiocas, particularmente con ciertas resinas a
base de polidstsres.

Esta unidad podréd iguaslmente estar eyuipaeda con secado:

res, pero la parte del gparato representads es destinesda a

la produccidn de tiras pre-impregnadas consistente en una

Estas tiras pre-lmpregnadas, cuya utilizacidn por la

industfia de moldeo de plésticos estratificados parece des-

tinada a prosperar, estén protegidas sobre cada cara por

o S S P i o o
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' tolas vaporizadoras (3), figuras 3 y 5.
' de las mallas del tejido transportador gue puede, en conse-

| ras (30), de tipo convencional son montadas cada una sobre

un apafato de vaiven, tal como una corredera reglda por una

que en el momento de su utilizacibén. La tira pre-impregnada

‘polimeriza, confiriendo a la %ira una forma apropiada.

k4 - 14 -
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una peliculs impermsable gue alsla la resina del oxigeno del

do eontacto, permaneciendo la resina sintética, pegajosa,
mientras que la misma no es polimerizada.

Le pelicula que puede ser constituf{da, por ejemplo, de
celuloéa o celofana, no porosa, permitiendo un almacenaje cé

modo de la tira pre-impregnada, no es separada de ella més
es enbtonces gsituada dentro de losg moldes donde la resina se

La tira (15), igual gque las dos capas de tejido trans-
portadbr (19) v (20) es entregada por los tambores (3) de 1
unidad textil a los cilindros de atraccién (29) de la unidad
de impregnacibén, figuras 3 y 5.

Estos cilindros separan las dos capas de la tira de

| tejido transportador (1e) ¥ (20) que vuslven a la unidad tex-

t11 por medioc de los eilindros (26), dejando la tira (15)

expuesta al chorro de resina pléstica proyectado por las pis
En este caso, la impregnacidn no se efectla a través
cuencia, ser de un tipo oualquisra. Las pistolas vaporizadg
cadena sin fin, por ejemplo, que le confiere un movimiento
alternativo sobre toda la longitud de la tira (15); En con-

secuencia, todos los puntos dé las dos caras de eSta tira

que se desplaza perpendicularmente al trayecto de los vapo-

rizadores, se encusntran expuestos gl chorro de resina plés

tica.

aire para evitar su polimerigzacién prematura, as{ como de togt

La ocantidaed de resina asi asplicada sobre la tira (15)
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tira..

pelfcula (32}, estén protegidos de las proyecciones de resing

tud apropiéda.

' ser utilizados conjuntamente con la unidad textil, el tipo

mAs apropiado a la destinaciédn de la tira pléstica y a la

dos pelfculas sblidas de materia termopléstica soldados so-

153 reguleda, por uns parte, por la intensidad del chorrb de
ias pistolas veporizadoras, y de otra, por la relacidn emtre
su rapidez de traslacidén alternativa y la rapidez de despla-
zaniento de la tira (16).

Rodillos prensbres (31} aplican sobre cada cara ds la
tira 1mpregnada, una peliéula impermaable, provinente de los
rodillos (32), cuya presi’on favorece; ademéds, la penetracibr

de la resina dentro de las fibras de hilos gque coriponen la
Los rodillos prensores (31), asi como los rodillos de

por una cércasa (33}, en la gue son encerrados los aparaios
de vaporizacién.

Bl conjunto compuesto por la tira impregnada (15) ¥y
las capas de'pelicula de proteccidn (32), es atraido por los

cilindros (34} que lo convierten en un rollo (35) de longi-

Otras variantes de la unidad de impregnacién pueden

naturaleza de la materia de que esté compuesta.
A tf{tulo de ejemplo, una tira pléstica compuesta de

una armadura, obtenide sezdn la descripcidén anterior, y de

bre la armadure puede ser obtenida sobre el material descri-
to suprimiendc sobre la unidad de impregnacidn, fisgura 5,
los érganos de svaporizacidn liquida (30} y reemplazando lag
dos capas de pelfcula impermeable (32) por rodillos de peli-
réula termopléstica cuyos rodillos prensorss (3l) calentados

aseguran la soldadura sobre la armadura.

Diversas armaduras compuestas pueden igualmente ser
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' caras, o por sus dos caras, de capas de mabterias diversas,

. confiriéndole un aspecto, un tacto o caracteristicas fisi-

riendo a la tira pléstica las caracteristicas dessadas.

A titulo de e jemplo, una armadura compussta de dos ca-
pas de fibras mds o menos espesas, y de un alma de hilos no
tejidos comprimidos en una tira segfin el procedimiento des-
:crito e iiustrado nor las figuras 2 y 3, puede ser realizado
Ereem.plazando las dog capas de téjidc;transportador (19y v
j(20),‘fig.'3, antes descritas, por capas de fibras. En este
‘caso, las capas de tejido transportador indicadas (19) y (20
“indicadas en la figura, pero compusstas de plszas ds longi-
;tud apropiada, atrafdas por rodillos dispusstos a cada lado
de la unidad textil, comprimiendo al mismo tiempo que la tio
ra de hilos conjuntada sin pegado (15), impregnadas, secadas
.y enrolladas en un rodillo (28} soﬁre la unidad de impregna-
?cidn, fig. 4. i
lsta armadura compuesta presenta un interés particulaf
 para la fabricacién de léminas plésticas armadas presentandd
jun cierto espesor (conferido por las capas de fibras} y una
' gran resistencia bi-direccional (conferida por la tira de

hilos unidos). Estas ldminas plésticas espesas son utiliza-
:bles para la industria de moldeos plésticos estratrificados

" como elementos constitutivos de plezas espesas y como ais-

- lantes térmicos.

Le tira pléstica armada obitenida con la nueve méquina

objetohde la invencidn, puede ser revestida por una de sus

cas requeridas por la utilizacidén a que se destine.

L3

Se puede, por ejemplo, obtener una tira pléstica guar

nacida de pelos y preséntando caracteristicas diversas, Tre-

enplazando una de las dos, o las dos capas de pelfculs im-

g

it

e s,
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- que estén rontados sobre pivotes (36) llevados por el anillg

{10).
- anillo (10} tiende a rechazar hacia el exterior la cols las-

tro del ojete (13) entre el cono (9) y el tensor (14) retiet

. ne hacia el interior del anillo.

tar la fuerza centrifuza que se ejerce sobre el ojete con

‘sus puntos, una mismae resistencia y un espesor constante, es
‘indispensable preveer un dispositivo gque pare el aparato, es

decir, la unidad textil, como la unidad de impregznacidn, en

sea longitudinal,

ojetes gufa-hilo (13), comportando una cola lastrada (37} y

capas de fibras orientades o no orientadas, cardadas o paina

das, o bicn por capas de materie cualguiera sirviendo de so~
porte a pelos cortos previemente flocados o pegados sobre el
soporve por una de sus extremidades,

Para obtener una tira pléstica gque presente, en todos

cagso de rotura de un hilo de la armadura, sea transversal,

Diversos tipos de dispositivos destinados a parar la
méquiné al romperse uné de los hilos transversales pﬁeden
ser utilizados sobre la unidad textil y el dispositivo cen-
trifugo. EL descerito a continuacidn, lo es solo a titulo de

ejemplo. Bste dispositivo, figs. 3 y 7, estd constituido poxy

La fuerze centr{fuga desarrocllada por la rotacidén del

trada {(37) gque la tensidn del hilo transversal pasando den-

Bl lastre de la cola (37) es regulasble y permite ajus

la resistencis del hilo y a la tensién deseada.
La desapgrieién de esta tensidén en caso de ruptura del

hilo transversal o de agotaniento del cono (9}, libera el

ojete y su cola lastrada (37) que la fuerzafcéntrifuga con-

duce al conbtacto ds brazoé pivotantes (38) dispuestos alre-~

R

g g

R ——
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los dientes de una guarnicién de carda que recubre un ceilin-

dro de rotacidn dirigido (45).

'de carda cuya rotacidn ejerce una traccidn sobre el hilo ¥y

-

'dedor del anillo sobre el armszdén de la unidad textil,

Bl pivotamiento de uno de estos brazos (38}, establece
un eircuito eléetrico o elecetrédnico {39) que érovoea el paro
del aparato. , '

Diversos tipos de dispositivos destinados a parar la
' méquina el producirse lg ruptura de uno de los hilos longi-
| tudinales pueden ser utilizados sobre el aparato y el dispo-
 sitivo electro-neumitico deserito a continuacidén lo es a t1-
tulo de ejemplo.

ste dispositivo, fig. 6, es mandado por la extremidad
'libre de un hilo roto o por un hilo flotante por falta de
tengidn.

Los hilos (1) provinentes del plegador (2} pasan sobreg
una barra (4) figs. 3 y 6. "
Una potente corriente de aire, soplado por una tobera
{40) extendiéndose sobre toda la extensidn de la cadena,atra-
Viesa los hilos tensos,
Ta extremidad libre de un hilo roto o la parte media
de un, hilo flojo, son cogidas‘por la corriente de aire, en-
tre dos barretas (428) y (43}, extendiéndose sobre toda la exq
tensidn interior de la cadena v trafdas por brazos de bédscu-
la (44).

La corriente de aire conduce el hilo al conbacto de

Fl hilo es atrapado'por los dientes de la guarnicidn

sobre las barretas (42} y (43), haciendo bascular los brazos
(244} v conduciendo su prolongacién (46} para establecer un
circuito eldctrico o electrénico (47} que provoca el paro

del aparato.
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Los dispositivos de seguridad citados, pueden ser com-
binados con un dispositivo de selislizacidn visual o auditivo
que atraiga la atencidén del operario.

Zsta seﬁalizaciénvpuede ser sgelectiva, indicando al

foperario gi se trata de la ruptura de un hilo longitudinal o

de un hilo transversal, a qué tambor, o a qué canille perte-

nece el hilo longitudinal roto y en gué seccidén de la tira

‘de hilos longitudineles ss encuentra.

ecireular (10), el dispositivo rompe-hilo longitudinal y el
dispositivo rompe-hilo transversel pueden ser combinados con
un dispositivo de freno del anillo.

De la descripecidn anterior, es fédcil comprendsr que la

produccién del aparato es regida por:

a) La rapidez de rotacién del anillo ecircular (10).

b) E1 nlnero de conos de hilo transversal llevados por

este anillo y su dimensién que debe ser tan grande como sea

‘posible para reducir el tiempo de paroc.

¢) La rapidez de atraccidnlde los bambores (3), figs.

2y 3 (21) y (87), fig. 4;(29} y (34), fig. 5, dependiendo

ella misma de la rapidez de secado de la resina pléstica y

de la potencia de los gecadores.

Se tomard por ejemplo, una tira pléstica comportando

una armedura tejida gue le confiere una resistencia bi-direc

cional exigiendo veinte hilos longitudinales por centimetro

en cadena y veinte hilos transversales al centimetro en tra-

'ma de materia y de grueso determinados.

Una tira pléstica reforzede por una armadura no tejida
en hilos reunidos de la misma materis y mismo grueso produ-
cida segln la nueva mdquine descrite anteriormente, exigiré,

pars corresponder a estas-especificaciones, unea densidad de

Fara conseguir un paro rédpido de la rotacidédn del anillo
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hiles longitudinaeles de diez hilos al centimetro scbre cada
uno de los plegadorss o sobre cada una de las dos canillas y
una combinacidén de factores a}, b) yrc)'correspondiente al
enrollamiento de diez espiras transversales por éentimetro
alrededor de los hilos longitudinales y de la parte circular
idel soporte fijo (7), figs. 2 y 3.

| Estas diez éspiras enrolladas alrededor ds los hilos
:longitudinalés conferirén a la armadura plana gue resulte del
aplastamiento del conjunto tubuler una resistencis transver-
sal equivalente a la de una armadura tejida con velnte hilos
+transverssles por centimetro, debiendo ser tomadas en consi-
deracién las dos mitadgs de la espira aplanada y cada medie
‘espira equivalente en resistenciea é una pasada del mismo hilg
] Se puede comprender fédeilmente que la tira pléstica
producida segfin la méquina que presente law caracteristicas
descritas anteriormente seré de un precio menor al de una ti;
Te pléstica reforzada por una ermedura de hilos o mechones
:previamentevtejidos o eclados, que la de un tejido befiado ©
impregnedo que podréd reemplazar en todas gus aplicaciones y
gue la de un tejido de vestidos o ae amueblamiento euyas ca=-
racteristicas podré ostentar.

La invencién presenta, entre otras, las sigulentes veni
tajas: _

La fabricescién de una armadura plene constitufda por
hilos o mechones no tejidos ¥y la produceidn de una tira 1i-
‘gera dé materia pléstica laminada as{ como la aplicacidn a
‘una u otra de las caras o a las dos caras de la tira de un
‘revestimiento de composicién variable son realizadas en una
'sola operacidn continua.

La méquina no comporta cuchillas y por este hecho los

orillos de la tira son limpios; ademés no hay mengua provoce;

De

R
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da por los hilos rotoé.

ria adhesiva previamente al enrollamisnto de las espiras
trangverssles, slendo oconducida le tira de hilos unidos sin
pegado hacia la otra extremidad de la méquina llamada »uni-
5dad pléstica», por dos capes de tejido transportader gue man:
i‘cienen los hilos en su sitio hasta que estog se hallan smbe-
bidos en la materia pléstica de la cual deben constituir la
armadura.

| La armadura textil asf{ constitufda pusde comportar més
nilos ﬁransversales por centimetro que una armadura tejide,
no puede comportar pasadas, los hilos no tejidos se encuen-
tren yuxtepuestos y confieren a la armedura une resistencia
v una estebilided dimensionel considerables.

La febricecién simulténea de la tira pléstica y de su
armaduia permite realizar una economia aprecieble y asegura,
' ademés, entre estog dos elemenios, una perfecia coheéién gue
no es siempre realizable cuando se utiliza una armadura no
tejide cuyos hilos hen sldo previamente pegados por una sus-
;tancia adhesiva gue presenta poca compatibilidad con la ma-
' teria pléstica de gue estéd compuesta la tira.

Haviédndose descrito empliamente la naturasleza del in-
vento, as{ como su realizacién en la préctica, se hace cons-|
‘tar que el ﬁismo es susceptible de varisciones de detalls,
‘sin gue por ello se altere su prinecipilo fundemental que oomns-

tituye la esencia de la invencién.
N O T 4

Hecha la descripcidn del presente invento, se declaran

como nuevas y de propia invencién las siguientes reivindioca-

ciones:

Los hilos longitudinales no sufren ningfn befio de mates

em e
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1la unidad de fabricacidén de la benda de armedura, contiene
un soporie de gufa fijo constitufdo su extremo de entrada
ipor un milindro sensiblemente circular gque v4 aplanéndose
progresivamente hacia la extremided de sslida, hasta formar
una ariste recta paralele al plano que contiene la base del
:cilindro circular de entrade y cuya extensidn es igual a la
mited de la cirounferencias de dicha bese. Igualmente estén
Eprevistos érgenos destinados a repartir alrededor de dicha
;basa, hilos o mechas provinentes, bajc tensidn, de filetes
o plegadores, y & tirar de estos hilos o mechas desde dicha

' arista, segfn una btira de hilos o mechas paralelos. Asimis-

' transversales, provinentes de bobinas, canillas o conos lle-

:vados por una fileta anular rotativa, en esplras sinusoida-~

- hasta un lugar situado en la proximided de la citada base dﬁ

la.- Nueve méquina para la fabricecidén de bandas de ma-
terigl flexible, caracterizada esencialmente por el hecho de
que para fabricar en una sola operacién condtinua, una banda
de materia flexible laminar, con armadura resistente bi-direg
cionalrente y su revestimiento exterior, se dispone una uni-
ded de formacién de la armadure, constitufda por una banda de
hilos o mechas oruzados, unes unidad de recubrimiento de una
materia flexible, tal como pléstica u otra y une unided de
secado de la banda para cuando ellc sea necesario, siendo
1levada dicha banda de una & obra unidad, en el curso de fa-
bricacidén, y sin interrupcién alguna, por érgencs de trans-
porte.

28 .- Nueva mdquina para la fabricacidén de bandas de mg

terial flexible, seghn la anterior reivindicacién, en la que

mo ce preven medios destinados a enrollar mechas o hilos

les alrededor de los aludidos hilos o mecheas longitudinsles,

soporte de gula fija. Tambien se sitfan érgancs que permiten
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'1la que uno de los mﬁlﬁiples dispositivos de seguridad desti-

susceptible de ser acclonado por el trozo de hilo roto, un

;superficie rugose, giratorio y un dispositivo de insuflacidn

'que dirige sobre los hilos longitudineles una corriente de
fquier hilo longitudinal flojo'o roto, es conducido por dicha

alcanzarlo tira de 6L, quedando el hilo en tensidén y dste

actfia entonces sobre dicho drgeno hacidndolo bascular con

' material flexible, segln las anteriores reivindicaciones,

variar el paso del arrollado de dichas espiras.sinuédidales;
brganos que permiten hacer variar la tensién de dichos hilos
transversales y transformar las nombrades eépiras sinusoide-
les enrolladas en la proximidad de la hase de entrada del so+
porte de gula, en medias espiras derechas y paralelas en el
lugar de la ariste dereche de salida y dispositivos de segu-
iridaé destinados a detener la mégquina cuandc se rompe o afloq
jja alguno de los hilos o mechas transversales y/o longitudi-
neales.

32 .- Nueva méquina pare la fabricacidén de bandas de

material flexible, segin les reivindicasciones anteriores, en

nedos a detener la méquina por rotura de elguno de los hilos

longitudinales, se forma con un Srgeno de contacto mévil,

6rgano de prensién en movimiento, tal como un cilindro de

aire, egtando el conjunto organizado de tal manera, gue cuall

sorriente de aire, RJaola el Organo de prensidn, el cual al

lo gque el brazo acodado entre en contacto con los plots del
sistema eléctrico que acciona el paro de la mégquina.

48, - Nueve méquina para le febricacidn de bandas de

en la que uno de los méltiples dispositivos de seguridad

destinados a parar la mAquina al romperse uno de los hilos
transversales, se constituye con un érgano de contacto mévil

montado sobre la fileta anular rotativa portadora de las bo+
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gquier sistema conocido o no y con o sin adicién de otras ma-

cuada de secado, cuando éste se precise, son bandas transpor

. tedoras flexibles, des cualquier clase, ¥y de materiales ade-

'MATERIAL FLEXIBLE.

- jos.

& :

estando sometido el 4rgano de conbacto mévil a la traceidn
ejercida por un hilo transversel por una parte, y a la fuer-
za centrf{fuga de otra, estando arresglado el conjunto de tal
forma, que en el momento de la ruptura de un hilo considera-
do, el érgano de contacto mévil es conducido por la fuerza
centrifuga a una posicién en la cual provoca el paro de la
'méquina.

52,- Nueva mAquina para la fabricacién de bandas de ma
terial flexible, segln las anteriores reivindicaciones, en
la gque los érganos que aseguran el transporte desde la uni=-
dad en donde se ha formado lé banda de armsdura, & la unidad

de recubrinientc de la materia flexible, siendo ésta de cunal

terias, y desde la unidad de recubrimiento & la unidad ade-

cuados, a fin de gue ademés de otorgar el grabado que se de-
see al revestimiento de materia flexible, aqguellas, cuando

as{ gea conveniente, queden inceorporsdas en la banda de ma-
terigl flexible fabricada.

62,~ NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE BANDAS DE

Segfn se describe y reivindica en la presente Memoria
descriptiva, que conste de veinticuatro hojas foliadas y esA

critas por una sola cara y acompailiada de tres hojas de dibu-d

Barcelona para Madrid, a veinticuatro de Febrero de
mil novecientos cincuentae y seis.

P.A

binas u otras gue proveen dichos hilos o mechas transversalej,
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