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‘permite fabricar en forma simulténes ¥ contfnua: Una tira o

‘compuesta por mechones o hilos no tejidos'pero orientados

'perpendicularmente o a un &ngulo determinado, en conexién
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WIUEVO SISTEMA BARA LA FABRICACION DE BANDAS DE MATE~-
o ' RIAL TFIEXIBIEw ‘

'La presente invencién tiene por objeto un nuevo siste-~

ma para la fabrinacidn de bandas de material flexible, que

banda ligera en nateria plédstica laminada: su arnadura plana

unos con otros y confiriendo por ests hecho a la tira o ban-
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da una resistencia bi-direccional, es{ como una estabilidad
dimensionél superior a la de les tiras o bandas reforzadas
por un tejido: su revestimiento exterior sonstitufdo vor la
aplicecién en sus super?{cies o caras, de ocapas de matcrias
apropiadas al uso a que se destine la tira o banda.

Son ya diversos los procedimientos que permiten produ-
;cir hojas de materia pléstice, ya sea por tiras de fibras,
?ya gea por nmechones
cluso por arnaduras de mechones o de hilos previemente teji-
dos o entrecruzados sin tejer.

Se conocen ipgualmente procedimientos y aparatos gue
perniten producir tubos plésticos reforzados por una armadu-
ra de nechonss o hilos sin tejer, pero enrollados en espiras

alrededor de un alma centrsl amovible después de haber sido

15. previarente talados con una materia adhesiva.

20.

g

z28.

30.

Se conocen tambien procedimientcs y aparatos que per-
miten producir ensamblajes de mechones ¢ de hilos no tejicos
y enrollanéo, alrededor, hilos longitudinales previamente ba
ados de una nateria adhesive ¥y dispuestos contra las caras
planas de un soporte fijo de seccibn poligonal, espiraz de
hilos transversales, estando los &ngulos del éonjunto tubu-~
lar de forma polisgonal as{ obternido, abierto con cuchililas

para Tormar tiras planas de nechones o de hilos pegedos cuys

‘lonsitud no puede exceder de la de las caras del soporte po-

ligonal.

Dentro de otro aparato, basado sobre el nismo princi-
pio, lam espires de hilos tranuversales, son enrolladas al-
rededor de hilos lohgitedinales, previemente bafiados y dis-
pusstos alrededor de un soporte fijo eircular, estando abier
to el conjunto tubular as{ obtenido con une cuchilla y des-

Plegado para Tormar una tira plana de hilos pegados.

o hilos orientados o no orientados, e ing
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Bn la mayor parite de.estos aparatos conceidos, una fi-
lleta anular rotativa enrclla Los hilos transversales alrede-
dor de hilos longitudinales previamente batados de materia
adhesivea, teniendo el conjunto de hilos pegados as! obteni-
dog, une forma tubular.

Contrariamente a los procedimientos conodidos gque ente
;cedan, el nuevo sistema, segfin la invencidén, esté esencial-
mente caracterizado porgque los diferentes elementos constituy
tivos del producto finsl compuesto, tales como el armezdn o
larmadura, el impregnado de material flexible y el revestimien
to exterior, son fabricados dentro de las fases sucesivas de
una sola operacién continua.
| Segln otra caracteristica de la invencidn, la armadura

es realizada hacisndo avanzar rechoncs o hilos longitudina-

[

leg, dentro de su sentido longitudinal, siguisndo una super-
f{cie de gufa constitufda en la extrenidad de la entreda,
'sengiblemente por la envoltura de un c¢ilindro circular y de-
generando progresivamente, nacla la exbremidad de salida en
la envoltura Ge un eilindro muy aplanado semejante a una sim
;ple arista, pero cuya extensién circunferencial es sensible-
;mente igual a la de dicho cilindro circular de entrada, y
enrollando alrededor de dichos mechores o hilos longitudina-
lles, en un punto donde estos siguen afn un trayecto consti-
:tuido sensiblemente por generatrices del cilindro circular
:de entrada, en espiras sinusoidsles con paso variable, mecho
ines o hilos jpransversales.

7 Log hilos longitudineles no sufren ningin bafio de rate
'ria adhesgiva previamente al enrollamiento de las espiras
trensverssies, siendo conducida la %ira de hilos unidos sin
pesado hacia la unidad de revestimiento, por dos capas de te

jido transportador que mantienen los hilog en su gitio haste
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‘cie de guis ds los mechones o hilos longitudinales estéd con-
‘mada por hilos longitudinales y transversales un estiramien-

cuenela, su desplazemiento por conexidn con los hilos longi-

:por nedios de transporte, tales como bandas transportadoras
- caras de dicha tira que al propic tiempo la acompafian.
nacién de la tire de hilos longitudinales y transversales

con la materia pléstica u otra, se efectla a través de los

‘medios de transporte de dicha tire, pudiendo los aludidos ns

despuds del secado de la materia pléstica.

»tifioada.
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que éstos se hallan embebidos o anclados, en la materia flex

i Ladd

ble laminar de la cual deben constituir la armadura

Segfin o%ra carecterfstica de la invencidn, le superfi-
formada de manera gque provoca al avanzar la tira o banda for
to o tensado de las espiras sinusoidales, teniendo por conse

tudineles y su enderezemlento en medias esplras derechas.

Segtn otra carscteri{stica de la invencidén, le posicidn
relati&a de los hilos longitudinales y transversales gque oon
ponen la tira o banda de armadura, es mantenida, cuendo es
trasladada a los puestos de tratenientos ulteriorés, por ung

accién de presidn o atenazamiento ejercida, preferentenente,
en tejido, capas de fibras u otras aplicadas contra las dos

Sep@n otra carecter{stics de la invencién, la impreg-

dios de transporte quedar incorporados definitivamente en el

producto acabado, 0 por el contrario ser geparados de aquel

Segftn otra caracteristica de la invencidén, la textura
de los medios de transporte (tejido u otros) confiere un grg

no u oLtro acabado cualquiera a las dos caras de la tira plas

Segln otra ccracteristica de la invencibn, le impregna
cidn de la bira de hilos longitudinales y transverssglses con

la nateria pléstica u otra, se efectfia despuds de la separa-

v
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' de impregnada con la materia pléstica, pero antes del seoca-

' ble que se opone al secado de la materia pléstica, y pudien-

gecado de aquells, sobre una de sus caras o sobre sus dos cg
| ras, de capas de revestimientos diversos, tales como pelos,
fibras, orlentades o no orientadas, fieltros o tejidos, 1l4-

‘minas u hojes de materias diversas, estaendo incorporados a

hilos longitudinales y transversales, es revestida, ung vez

' impregnada con la materie flexible, pero antes de su secado,

' teria flexible ha hecho adherir su otra extremided a la tira

2270 ¢

c¢ién de dicha tira de los medios de ‘transporte.

Segctn otra caracterfistica de la invencién, la tira de

hiles iongitudinales y trangversales es revestida sobre sus

dos caras o sobre una cars solamsnte, de hojas dé materia sé

lide terropléstica, que son fijadas sobre la tira por solda-
dura térmica o electrénica.

Segfin otra caeracteristica de la inveneidn, la tira de

hilos lonsitudinales y transversales, es revestida, despuds
do de aquélla, sobre sus dos caras, de una pelfcula impermea

do, por este hecho, ser separada posteriormente de dicha ti-
ra.

Segfin otre caracteri{stica de ia invencidén, la tira de
hilos longitudinales y transversales, es revestida, después

de su impregnacidn con la nateria flexible, pero antes del

la tira pléstificada por el secado de la materia plésticsa.

Segln otra caracteristica de la invencidn, la tira de

por una de sus caras 0 por sus dos caras, de pelos perpendi-
culares a dicha tira, flocando o pegendo previamente dichos

pelos, por una de sus extremidades, sobre un scporte en mabe
ris cualiuiera, con ayuda de un pegarento fecilmente eliming

ble, y separéndolos de su soporte cuando el secado de la ma-

asi{ tratada.
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Segdn otra caracterfistica de la invencidbn, la tira de
‘hilos longitudinales y transversales impregnada de materia
pléstica es transformada en una btira pléstica por el secado
de la materia pléstice de impregnacidrn, por calentamiento,
ventilacién o enfriamiento, segln la naturaleza de dicha ma-
fteria.

Segfn otra caracteristica de la invencibén, la tira de
hilos longibudinales y transversales, la materia flexible y
las materias diversas gque consbtituyen los revestimientos ex-
%teriores de la tira as{ obtenida, pueden ser coloreadcs.
A continuacidn se desoribs un caso de realizacién prég
gtica, a t{tulo de ejemplo, no limitativo, del nuevc sistema
.para la fabricacidn de bandas de material flexible laminar
segln la invencién.
Consists ésta en fabricar todas sus partes integrantes
{arﬁadura con resistencias bi-direccional, lémina flexible y
' revestimiento exterior, dentro de las fases sucesivas de una
sola operacién continua.
: A tal fin, se disponen una pluralidad de hilos o mecha
ien su sentido lonzitudinal, haciéndolos avenzar en tal senti
'do, siguiendo una superficie de gufa inicialmente cilindrica
para luego degenerar, progresivamente, hacle la extremidad
de salida, en una superficie ¢ilfndrica muy aplanada, seme-
jente a una simple arista, pero cuya extensién circunferen-
cisl es sensiblemente iguael a la de la citade superficie ci-
lindrica de entrada.

in ﬁn punto en donde las mechas o hilos longitudinaless
giguen todavia un trayecto constituido por las generatrices
de la'superficie circular de entrada, 86 arrollan a aquellas
mechas o hilos longitudinales, otras'meqhas © hilos transver

sales en espiras sinusoldales, de paso variable.
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Bl paso de estas espiras es determinado por la rapidez
relative de los medios de traceidn de los hilcs longitudine-
les y de la velocidad de enrrollado de los hilos o mechas
transversales. LEste paso y por consecuencia €1 éngulo de
sruzamiento de los hilos longitudonales y itransversales, pu%
'de ser conducido al valor deseado por una modificacién de la
conexién de rapideces de los medios de traccién de los hilos
o0 mechas longitudinales y del enrrollado de los hilos o me-
.chas transversales.,

La tensidén de los hilos transverssles, regulables por
medios"adecuados, obliga al conjunto tubular de hilos longi-
tudineles y transversales a que progresen a lo largo de las
generatrices del c¢ilindro que constituye la superficie de
;guia, bajo la accién de los medios de traccidn, a adoptar
%gradualmente la deformacidn de aquellas superficies de gufe.
Este conjunto tubular, se transforma, pues, prbgresiv%
émente, en un tubo aplastado que, cuendo alcanza la extremi-
| dad plana de la superficie de gufa, es convertido en una ti-
ira por la acoidén de medios prénsores dispuestos inmediatamen
'te despuds de dicha superficie de gufa. ILos hilos lbngitudi
;nales de esta armadure se encuentran en ei interior de las
?espiras aplanadas de los nilos transversales.

Si los hilos transversales hubieran sido enrrollados
;alfededor de los hilos longitudinales y alredsdor de la partg
circular del cilindro que constituye la superficie de guis,
en espiras estrictamente paralelas con una seccibén de este
'cilindro, cada medla espira presentarfa, sobre cade una de
las caras de la tira o armadura construida, la forma de un
arco de circulo. Esto es debido al hecho de gue el gonjunto
tubuler aevanza desde la extremidad circular del ¢ilindro que

constituye la superficie de guia, hasta su extremidad aplang
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da, seccionada, paralelamente a su base, segln generatrices

de longitudes desiguales.

ras que provocarias una inestabilidad dimensional de la arma=-
dura cuando estarfa sometida a un esfuerzo de traccién trang
versal, se disponen medios de guia, de elturas distintes, al
frededor de la parte circular del oilindro gue constituye la
fsuperficie de guia de los hilos o mechas longitudinales.
Cuando el conjunto tubular de los hilos o mechas longi
tudinales y de espiras sinusoidales es finalmente aplanado
formando tira por la acecién de los medios‘prensores dispues-~
‘tos inmediatamente despuds de la cuperficie de gufa, cada me;
dia espira transversal que se encuentra progresivamente ends
'rezada por la deformacidn gradual del conjunto tubular, pre-
gsenta sobre cada una de las caras de la tira o armadura el
aspecto de una linea derscha que cruza los hilos longitudi-
nales segfn el 4ngulo predeterminedo por el paso de enrrollé
miento de las espiras. k
Las orillas resultantes del aplastamiento de las espi-
ras transversales enrrolladas bajo tensién alrededor de los
hilos longitudinales son derechas y regulsres a condiocién de
gue al menos dos hilos longitudinales, nombrados hilos de

orillo, estén dispusstos segfn las generatrices diametralmen!

Tque constifuye la superffcie de guifa, a las extremidades de

su parte aplanada. La finalidad do estos hilos de orillo es
la de oponerse al estrechamiento de la armadura obtenida, qu
tiénde a provocar la tensidn‘de las esplras transversales en
tre la extremidad aplanada de la superficie de gufa y el pun
to de presionado de los medios_grensores. Estos hilos ds or

1llo, serd preferentemente més resistentes y"gruesos que los

Para compensar la deformacidn consecutiva de las espi-

te opuestas, Juntando la parte circular del cilindro aplenadp
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otros hilos longitudinales, en particulaer si la armadure es-
ta compuesta de hilos longitudinales més finos que los hilos
transversalas.,

Los hilos de orillo son mantenidos en posicidén, a cada
lado de la parte cilindrica de la superficiev de guifa, por
medios adscuados.

La descripeidén gue antecede, a titulo de ejemplo, no
‘limitafivo permite comprender que la longitud de lea armadura
. formada, depende del didmetro de la parte cilindrica de la
-superficie de gufa.

En consecuencia, la regulecidn de esta longitud por un
valor inferiocr a la longitud méxima sutorizada por la dispo-

sieidn de los drsanos del aparato, se efectla reemplazando

 érzanos necesearlos, por otros mAs pegquefios, siendo igual la
longitud de la srmadura obtenida a:

:diémetro de la parte circular de la superficie de guias x

;é;%§£§.= media circunferencia de ls parte cilindrica de la

ésuparficie de guia.

| Précticamente la longitud de la armadura obtenida, se-
r4 liseramente inferior a la longitud teédrica deda, en razén
del esfuerzo ejercido sobre los hilos de orillo por la ten-
'sibén de las espiras transversales entre la extremided aplang
da de la superficle de gu’ia y el punto de presibn de los

elementos prensores, dispuestos inmediatamente después de

aquella.

La armadura obtenida es trasladada ininterrumpidamente
a la pianta de tratanientos ulteriores, directamente unida &
la planta formative de la tira, siendo efectuade dicho tras-

lado por medios de transportes oportunos, que al propio tiem

PO ejercen una accibn prensora sobre le tira, a fin de que

'la parte circular de la superti{cie de gufa asi como los demés
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el desplazamiento en medies espiras derechas de las espiras

' sinusoidales, no se modifique.

mgtos medios transportadores pueden ser sin fin, o al
contrario compuectos de plezas de longitud apropiada cue son)
enrrollados el mismo tiempo_que la tira a impregnar o impreg
_nada.

Cuando la_impregnacidn de la tira o armadura de hilos
unidos se efectfia a través del tejido transportador, éste dg
be oomport;r maellas lo bastante anchas para permitir dicha
impregnacién. De otra parte, si el tejido transportador no
' ostd destinado a ser incorporado a la tira a obfener rara reg
forzar la accidn de su armadura, debe estar compuesto de mo-
| nofilamentos de naturaleza incompatible con la materia imprq
i nadora gue se utilice o convertidos en incompatibles por un
itrat&miento apropiado para evitar la adherencia del tejido
ftransyortador con la capa.de impregnacidn y as{ facilitar 1la
%separacidn del tejido transportador.
| Las materias impregnantes, tales como resinas sintéti-
- cas, cauého u otra convenientes, pueden ser gplicadas a la
E"cira obtenida, a través de las mallas de tejido transporta-
Edor por una variedad de medios conocidos, tales como cilin-

dros, cuchillos, vaporizasdores, ete., el modo de aplicacidn

'gerd el més gpropiado, dependiendo de la naturaleza de la mua
teria a impregnar y del uso el que es destinada la tira obtet
nida. Asi, pues la fase final de obtencidn ds la *tira seré
por impregnado, pegado, soldado, revestido u otra de la matet
rie flexible laminar, con © sinlla adicidn de otras materias
v secaje de la beanda asi obtenida, cuando ello sea preciso.
Br conscouenciag los @iversos drganos de la unidad del

revestido de la matsria flexible laminar, variarén segin la

materia utilizade para el revestimiento. is{, se dispondrén

0o
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medios para el calentamiento o enfriamiento de ia nateria fl%—
xible, bien sea para asegurar una iméregnacién satisfactoria
de la armadura por esta materia, o para su secado, condensa-
'cidn, vuleanizacidn, polimerizacidn o coccibn.
5 A la banda impregnada, se le pusde conferir un grabado
qus le dé la apariencia de una tira tejida merced al grabado
gue presenten las bandas'transportadoras, e incluso éstas,
cuando as{ convengs, quedarén permansntemente unidas a la
banda o tire obtenida formando cuerpo con le misma.
10. Igualmente la banda armada obtenida segfin el procedi-
miento objeto de la invensidn, puede ser revestida por una
o sus dos caras, de capas de materies diversas, confiriéndo-
le un aspecto, un tacto o caracteristicas fisicas requeridas
por la utilizacidn a que se destine.‘
i5. Se puede, por ejemplo, obtener una banda de meterial
flexible guarnecida de pelos y presentando caracteristicas
diversas, reemplazando une de las dos ¢ las dos capas de pe-
lfcula impermeable exteriores, por capas de fisltro o de te-
Jido; por capas de fibras orientadas o no orientadas, carda-
20. das o peinadas, o bien por capas de nmateria cualguiera sir-
viendo de soporbte a pelos cortos praviemente floocados o pedat
dos sobre el soports por una de sus extremidades.
En este fltimo caso, los‘peios cortos ¥y erizados, estan
‘solo en contacto con la resina pléstica que impregna la arma+
25. |dura, encontréndose el soporte en el exterior. Habiendo sido
los pelos previamente pegados sobre el soporte por una de su%
extremidades con ayuda de nateria adhesiva fAcilmente elimi-
nable, tal'como un pegamento soluble al agua, el soporte es
desprendido cuando los pelos se encuentran pezgasdos por su

30. otra extremidad sobre la armadura plastificasda, gque presenta

entonces el aspecto de un terciopelo, una piel o un tapiz y
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pueds ser utilizado por las industrias del vestido o de la

tapiceria.

Se puede igualmente, obtener una banda pléstica armada
guarnecida de fieltro sobre una de sus ocaras, utilizable 60O~
1mo revestimlento de suvelos de tipo linoleum.

Guarneciendo de fibras de lanas, tales como los produc-
tos del cardado, las caras de la banda flexible y perforéndor
'la para convertirla en permeable al alrse, se obtisone una ma=-
teria utilizable para la oconfecciédn de #estidos.

La armadura de hilos asf constituida pusde comportar
més hilos transversalss por centimetro gue una armadura te-

' jida. Los hilos no tejidos se encuentran yuxtgpuestos y con-
ffieren-a la armadure una resistencia ¥y una estabilidad dimeﬂ
;sional considerables.

La fabricacidén simulténea de la armadura y su recubri-
miento'pléstico u otra materia laminar flexible adecuada,
permite realizar una economia apreciable y asegura, ademés,
entre estos dos elementos, una perfecta cohesidn qus no as
siempre realizable cuando se utiliza una armeduvra no tejida
ouyos hilos han sido previamente pegados por una sustancia
adnesiva gque presenta poca compatibilidad con la materia
pléstica u otra, de que estd compussta la banda de material
flexible.

La banda de material flexible, pusde ser utilizada ya
' sea reémplazando tejidos bafiados o inpregnados en todas sus
aplicasciones, ya sea resmplazando tejidos para tapiceria y
.vestuario, confiriéndole un aspscto o un tacto detarminado

por la aplicacidn de un revestimiento exterior apropiado, o

inclugo como elemento constitutivo de materias plésticas mol

dsadas.

Estos ejemples permiten darse cuenta de la extensidn

e et 2
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de las posibilidades ofrecidas por el sistema objeto de la
invencién, sin embargo, habidndose descrito ampliamsnte la
naturaleza del invento, asf como su realizacién en la prée-
tica, se hace constar que ol mismo es susceptible de varia-
ciones de detalle, sin que por ello se alitere su brincipio

Tundamental gue constituye la esencia de la invencida.

Hecha la desoripcidén del presente invento, se declaran
?como nuevas y de propia invencién las siguientes reivindica-
giones:

12,~ Nuevo sistems para la fabricacién de bvandas de
naterial flexible, laminado, caracterizado por el hecho de
‘que todas sus partes integrantes: armadura con resistencia

bi-direccional, l4mina flexible y revestimiento exterior,

#acién continua, gracias a disponer una pluralided de hilos
@ mechas en su sentido longitudinal, haciéndolos avanzar en
%al sentido, siguiendo una superficie de gufa inicialmente

¢ilindrica, para luego degenerar, progresivamente, hacia la

extremidad de salida, en una superficie cilindrica muy apla-

bunferencial es sensiblemente igual a la de la citada super-
ficie cilfndricae de entrada, y arrollando alrededor de dichag
memlas 0 hilosilongitudinales, en un lugar donde estos siguen
todavia un trayecto constituido por las generatrices de la

isuperficie circular de entrada, las nechas ¢ hilos transver-
sales en espiras sinusocldales, de paso variable, provocando

asiydispuesta dicha superficie de gufa de lLas mechas o hilos

longitudinales, cuando avanza la banda de hilos longitudina-

ison Tabricadas dentro de las fases sucesivas de una sola ope+

hhada, senejante a una simple arista, pero cuya extensidn clr4
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es v transversales, un esbiramiento de las espiras slnusol-

dales, teniendo por consecuencia su desplazamisnto en medias

espiras derechas, manteniédndose dicha posicidn relativa de
1los hilos longitudineles y transversales gde componen la hans
da de armezén, cuando es trasladada a la planta de tratamisn{

tos ulteriores, nediante una aceidn presora, conseguida por

‘medios adecuados,
te, @ medida gque se v4 obteniendo la banda de armadoc, por me
dios de ‘transporte oportunos, que la llevan en el puntoc ade-

cuado para roalizer la fase final de imprcgnado, pegado, sol

dado, revestido u otra, de la materia flexibls laminar, con
0 sin la adieidn de otras materias y secaje de la bands as{
obtenida, ocuando ello sea Precisoc. ’ ‘

: 22 ,~ Nuevo sistema para la rabricacidén des bandas de

!

naterial flexivle, sezln la antsrior reivindicacidn, sn el

lque los medios de transporte que acompafian la armadura a la
planta de aplicacidn de la materia flexivle laminar, son

baﬁdas flexibles de materisles oporituncs, aplicadas conir

las dos caras de la banda de armadura, cuales bandas de trand

porte, adends de otorgar sl grabado gue se desee a las dos

caras de dicha banda de armadura, quedarén inseorporadas al

producto acabado cuando asi{ convenga.

; 34.~ WUZVO SISTENA PARA LA FABRICACION DE BANDAS DE

~y Ty T
.l' '_' 'L‘{Lau

CLEXTIBLE.

-

Segdﬁ se deseribe ¥ réivindica en la presente IlBnmorig
descriptiva, que consta de catorce hojas foliadas ¥y ssceritas
por una scla cara. |
Barcelone para lMadrid, a veintieuatro de Fsbrero de

rnil novecientos cincuentas y seis.

P xldAsc ,
nl‘ nio Ancha

Pl

cual traslado se realiza inintsrrumpidament
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